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本 书 是 一 本 综合 性 五 金工 具 书 。 全 书 共 分 5 篇 31 
章 ， 内 容 包括 基本 资料 、 金 属 材料 、 通 用 配件 、 五 金工 
具 和 建筑 五 金 。 书 中 全 面 系统 地 介绍 了 国内 主要 五 金 7 
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关 标 准 。 

本 书 具 有 内 容 新 笑 、 取 材 实用 、 图 文 对 照 、 使 用 方 
便 等 特点 。 

本 书 可 供 从 事 生产 、 技 术 、 管 理 、 销 售 、 采 购 等 人 
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,二 般 用 途 圆 钢 钉 eei eae 
$ 高 强度 钢 EJ ee 
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镀 镑 水 泥 钉 22eeesesssssssssssssssssessessesessssesessssssss 
木 螺 钉 和 
金属 脱 胀 螺栓 CO Oe OE Sa ayu pawaykuy ETI wapu 
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第 一 篇 基本 资料 








































































































第 一 章 ”常用 字母 及 符号 

一 、 常 用 字母 

1. 汉语 拼音 字母 
大 写 小 写 读音 KE 小 写 读音 
A a 阿 N n W 
B b jk 0 o Ua 
C c HE P p 坡 
D d 得 Q d 其 
E e 6 R £ H 
F f jh S s 思 
G g n) T t 特 
H h 喝 U u 乌 
I i 衣 V v 维 
J j 基 w w A. 
K k 科 X x # 
L 1 勒 Y y 呀 
M m 摸 Z z 资 
注 :“V” 只 用 来 拼写 外 来 语 、 少 数 民 族 语 言 和 方言 , “ 维 ” 为 

近似 音 。 


2. 拉丁 字母 






















































































r 
u a Mog SSK SE SP Sm ay x< 
< RIX E PIR Tlg 
= = 
ajwj| o b| ° 9 3 
区 
K 
z |W o W = >= e G 
lig o mí x< S E S = Z ss 
= = = = x jar @ 2 E S s Š 
Bi 
Te aal z wj == > a 
并 
ur bl 
ə © 
x e 
< m= N =e = 













































































二 、 常 用 符号 及 代号 
















































































1. 主要 化 学 元 素 、 相 对 原子 质量 及 密度 

元 素 | 化 学 | 相对 原 | 密度 元 素 | 化 学 | 相对 原 密度 
名 称 | 符号 | 子 质量 | ¿(sgZem5)| 名 称 | 符号 | 子 质量 | /¿(esZemš) 
银 | Ag |107.88| 10.5 锰 | Mn 54.93 7.3 
$B Al | 26.97 37 #H | Mo 95.95 10. 2 
fii As 74.91 5.73 钠 | Na 22.997 0. 97 
£ | Au | 197.2 19.3 Ei Ni | 58.69 8.9 
JJ B |10.82 2.3 磷 P | 30.98 1.82 
4 Ba |137. 36 3.5 a | Pb (207.21 11.34 
pi Be | 9.02 1.9 4A Pt |195.23| 21.45 
a Bi |209. 00 9.8 镭 Ra |226. 05 5.0 
省 Br |79.916| 3.12 am | Rb | 85.48 1.53 
碳 C 12.01 |1.9~2.3 || #7 Ru | 101.7 12. 2 
#5 Ca |40. 08 1.55 硫 S |32.06 2. 07 
包 | Nb 92.91 8.6 Ë Sb |121.76 6. 67 
a | Cd |112.41| 8.65 硒 Se | 78.96 4.81 
Eh Co | 58. 94 8. 8 TE Si | 28.06 2. 35 
铬 Cr | 52.01 7. 19 锡 Sn |118.70 7.3 
铜 | Cu | 63. 54 8. 93 zal Sr 87.63 2.6 
J F | 19. 00 1.11 #9 | Ta 180.88 16.6 
铁 Fe | 55. 85 7. 87 针 Th |232. 12 11.5 
£ | Ge | 72.60 5.36 £K Ti | 47.90 4.54 
Æ | Hg |200.61| 13.6 铀 U |238.07 18.7 
HII I |126.92| 4.93 E V | 50. 95 5.6 
£K Ir |193.1 22.4 钨 W |183.92| 19.15 
钾 K |39.096| 0.86 锌 Zn | 65.38 7. 17 
EE | Mg | 24.32 1.74 


























2. 我 国 国 家 标准 及 行业 标准 代号 


























































































































































































































































































































代号 意义 

GB 国家 标准 (强制 性 标准 ) 
E | GB/T 国家 标准 (推荐 性 标准 ) 
在 GBn 国家 内 部 标准 
准 |_ GJB | 国家 军用 标准 

GBJ 国家 工程 建设 标准 

行业 标准 (强制 性 标准 ) 
/T 行业 标准 (推荐 性 标准 ) 

BB 包装 行业 标准 

CB 船舶 行业 标准 

CECS 工程 建设 行业 标准 

CJ 城镇 建设 行业 标准 

DL 电力 行业 标准 

FZ 纺织 行业 标准 

GA 公共 安全 行业 标准 

HG 化 工行 业 标准 

JB 机 械 行业 标准 ( 含 机 械 、 电 工 、 仪 器 仪表 等 ) 
行 | JC 建材 行业 标准 
业 | JG 建筑 工业 行业 标准 
R| JT 交通 行业 标准 
w LY 林业 行业 标准 

MT 煤炭 行业 标准 

NY 农业 行业 标准 

QB 轻 工 行业 标准 

QC 汽车 行业 标准 

SH 石油 化 工行 业 标 准 

SJ 电子 行业 标准 

SY 石油 天 然 气 行业 标准 

WJ 兵 工 民 品行 业 标准 

XB 稀土 行业 标准 

YB 黑色 冶金 行业 标准 

YS 有 人 色 冶 金 行业 标准 




















3. 常见 国际 标准 及 外 国标 准 代号 






























































































































































代号 标准 名 称 
ISO 国际 标准 
SIA 国际 标准 协会 标准 
IEC 国际 电子 委员 会 标准 
HW 国际 焊接 学 会 标准 
OIML 国际 法 制 计量 组 织 标准 
BIPM 国际 计量 局 标准 
SEMJ 国际 半导体 设备 和 材料 组 织 标准 
国际 标准 IDO 其 合 国 工 业 发 展 组 织 标准 
WIPO/OMPI 世界 知识 产权 组 织 标准 
ABC 英 、 美 、 加 联合 标准 
CEN 欧洲 标准 化 委员 会 标准 
EEC 欧洲 经 济 共同 体 标准 
EURO NORM | 欧洲 煤 钢 联盟 标准 
CENELEC 欧洲 电工 标准 化 委员 会 标准 
ASAC 亚洲 标准 委员 会 标准 
ANSI 美国 国家 标准 
AISI 美国 钢铁 学 会 标准 
ASME 美国 机 械 工 程 师 协会 标准 
ASTM 美国 材料 与 试验 协会 标准 
= BHMA 美国 建筑 小 五 金 制 造 商 协会 标准 
A mm ` 美国 军用 标准 与 规格 
SAE 美国 机 动车 工程 师 协 会 标准 
AGMA 美国 齿轮 制造 者 协会 标准 
FS 美国 联邦 规格 与 标准 
IFI 美国 紧 固件 协会 标准 











( 续 ) 













































































代号 标准 名 称 
NEMA 美国 电气 制造 商 协会 标准 
NBS 美国 国家 标准 局 标准 
ASA 美国 标准 协会 标准 
APJ 美国 石油 学 会 标准 
SAE 美国 汽车 协会 标准 
AS 澳大利亚 标准 
BS 英国 标准 

外 国标 准 CSA 加拿大 国家 标准 
DIN 德国 标准 
JIS 日 本 工业 标准 
NF 法 国标 准 
SIS 瑞典 标准 
SN 瑞士 标准 
UNI 意大利 标准 
TOCT 俄罗斯 国家 标准 











Bw ”常用 计量 单位 及 其 换算 


一 、 法 定 计 量 单位 
1. 国际 单位 制 的 基本 单位 






































量 的 名 称 量 的 符号 单位 名 称 单位 符号 
长 度 I, L 米 m 
质量 m 千克 (AF) kg 
时 间 t Er s 
电流 I 安 [ 培 ] 

热力 学 温度 J; [ 尔 文 ] K 
物质 的 量 n, v 摩 [ 尔 ] mol 

发 光 强 度 LI 坎 [ 德 拉 ] cd 

















$: 人 民生 活 和 贸易 中 ,“ 质 量 ”习惯 称 为 “重量 ”。 



























































2. 包括 SI 辅助 单位 在 内 的 具有 专门 名 称 的 SI 导出 单位 
SI 导出 单位 
量 的 名 称 | 量 的 符号 TE 
名 称 JH 
名 称 ER 和 sl 导出 单位 表示 
[平面 ] Qa,B,yY,0,9 弧度 2 rad lrad =lm/m=1 
立体 NQ 球面 度 2 sr l1sr=1m2/m2=1 




















.7. 

















量 的 名 称 | RRS | ] SI 基本 单位 
`” | 和 SI 导出 单位 表示 












































































































































频率 fv Bh [2] | Hz 1Hz=1s-! 
力 F Æ [$H] | N 1N =1kg © m/s 
H, F ñ P. 1Pa =IN/m2 
D N a 一 a. 
强 ， 应 力 [斯 卡 ] ua S 
能 [ 量 Me 
Ñ 焦 =1N- 
功 ， 热 量 E, W, 0 焦 [ 耳 ] J 1J=1N . m 
JRK, H P 
a P, $ (®. 瓦 【 特 W 1W =1JAs 
[ 射 能 ] 通 量 | [W] Vs 
电荷 [ 量 Q B [€] C 1C=1A.s 
电压 ， 电 动 
势 ， 电 位 V, E, U 伏 [ 特 ] V 1V=1W/A 
(电势) 
1 容 C 法 [ 拉 ] F 1F=1C/V 
电阻 R KK [HB] 0 10 =1V/A 
电导 C 西 [ 门 子 ]| S 1S=1Q-! 
磁 通 [ 量 $ $ [ 伯 ] | Wb 1IWb=1V.s 
ROM [ 量 
密度 ， 磁 感 B 特 [斯 拉 ]| T 1T=1Wb/m? 
应 强度 
电感 L = [ 利 ] H 1H=1Wb/A 











































































































































































































SI 导出 单位 
量 的 名 称 量 的 符号 名 称 “| 符号 Ea 
摄氏 温度 t, 0 摄氏 度 | € 1C =1K 
光 通 量 P, P, 流 [H] | Im 1lm=1cd : sr 
[36] 照度 E, E, W [ 克 斯 ]| Ix 1lx = 1lm/m? 
QD 1 弧度 是 一 个 圆 内 两 条 半径 之 间 的 平面 角 ， 这 两 条 半径 在 圆 
周 上 截取 的 弧 长 与 半径 相等 。 
@ 1 球面 度 是 一 个 立体 面 ， 其 顶点 位 于 球 心 ， 而 它 在 球面 上 所 
截取 的 面积 等 于 以 球 半径 为 边 长 的 正方 形 面积 。 
3. 可 与 国际 单位 制 单 位 并 用 的 我 国法 定 计量 单位 
=. s 单位 名 称 | 单位 符号 与 SI 单位 的 关系 
分 min lmin = 60s 
时 间 t | [小 ] 时 h 1h =60min =3600s 
B, (2°) d 1d =24h =86400s 
度 ° 1° = (m/180) rad 
a : (710800) rad 
ma | aa 



































的 
号 单位 名 称 | 单位 符号 与 SI 单位 的 关系 
V 升 L (1) 1L=1dm°=10 3 
mg t lt=103kg 
m 原子 质 u lu=1.660540 
量 单位 x10 -2 kg 
. lr/min = 
n 转 每 分 r/min (1/60) s _1 
LL 海里 imile ln mile = 1852m 





(只 用 于 航行 ) 





lkn=1n mile/h 

= (1852/3600) m/s 
(只 用 于 航行 ) 
=0.514444m/s 


节 kn 








leV=1.602177 





























x10-!J 
L Ar dB 
p P [Wr] tex ltex =10 -kg/m 
ç 公顷 hm2 1hm2 = 104m2 
ü EF 面 角 单 位 度 、 分 、 秒 的 符号 ， 在 组 合 单位 中 应 采用 



































E C D, C) 的 形式 。 例 如 ， 不 用 */s 而 用 (")s。 
. 升 的 符号 中 ， 小 写字 母 1 为 备用 符号 。 
公顷 的 国际 通用 符号 为 ha。 














4. 用 于 构成 十 进 倍数 和 分 数 单位 的 SI 词 头 









































103 kilo + 10 -8 | atto 阿 [ 托 ] a 








HLZ Ea LA £: 
因数 S as | aa S | 符号 
英文 PX 英文 H 
10% | yota > [ 它 Y 107! | deci 分 d 
102 | zetta | 泽 [È] Z 107? | centi E c 
10!8 | exa $ [PIBE] E 107? | milli E m 
105 | peta | 拍 [ 它 P 10 `° | micro 微 u 
10 | tera | X [ 拉 ] T 107° | nano | 纳 [ 诺 ] n 
10° | giga | +£ [W] G 107! | pico 皮 [可 ] p 
10 ° | mega 兆 M 10-5|femto | 飞 [ 母 托 ] f 
k 
h 


107 | hecto 10 2! | zepto | JX [ 普 托 ] z 


























注 ; 1. 据 《法 定 计量 单位 使 用 方法 》，10” 称 为 万 、108 称 为 亿 
等 是 我 国 习惯 的 数 词 。 这 类 数 词 的 使 用 不 受 ma 称 的 
影响 ， 但 不 应 与 词 头 混 消 。 

2. [] 内 的 字 ， 是 在 不 致 混淆 的 情况 下 ， 可 以 省 略 的 字 。 

二 、 长 度 单 位 换算 


1. 常用 长 度 单位 换算 













































































米 (m) | 厘米 (cm) |ÆX(mm)| 人 码 (yd) | 英尺 (f) | 2%F(in) 
1 100 1000 1.0936 | 3.28084 | 39.3701 
0.01 1 10 0.0109 | 0.03281 | 0.3937 
0.001 0.1 1 0.00109 | 0.00328 | 0.03937 
0.9144 | 91.44 914.4 1 3 36 
0. 3048 30. 48 304.8 0. 3333 1 12 
0. 0254 2. 54 25.4 0.0278 0. 0833 1 
注 : 1.1 2 H: =0. 0254 毫米 。 
2.1 英里 =5280 英尺 =1609. 34 Æ, 
3.1 海 里 (n mile) =1.852 千 米 =1. 15078 英里 。 
4.1 日 尺 =0.3030 米 。 
5.1 俄 尺 =0.3048 米 。 


. 11: 


2. 英寸 的 分 数 、 小 数 与 毫米 对 照 






























































ETAR O RIME | 我 国 习惯 称呼 
(in) (in) (mm) 
1⁄16 0. 0625 半分 1. 5875 
1⁄8 0. 1250 一 分 3. 1750 
3⁄16 0. 1875 一 分 半 4. 7625 
1⁄4 0. 2500 二 分 6. 3500 
5/16 0. 3125 二 分 半 7. 9375 
3⁄8 0. 3750 三 分 9. 5250 
7/16 0. 4375 三 分 半 11. 1125 
1⁄2 0. 5000 四 分 12. 7000 
9/16 0. 5625 四 分 半 14. 2875 
5/8 0. 6250 五 分 15. 8750 
11/16 0. 6875 五 分 半 17. 4625 
3⁄4 0. 7500 六 分 19. 0500 
13⁄16 0. 8125 六 分 半 20. 6375 
7/8 0. 8750 “27 22. 2250 
15/16 0. 9375 七 分 半 23. 8125 

1 1. 0000 一 英寸 25. 4000 


3. 常用 线 规 号 与 公称 直径 对 照 
































3 SWG 英国 线 规 | BWG 伯明翰 线 规 AWG 美国 线 规 
号 m mm ın mm ın mm 
3 | 0.252 | 6.401 | 0.259 | 6.58 | 0.2294 5.83 
4 | 0.232 | 5.893 | 0.238 | 6.05 | 0.2043 5.19 
5 | 0.212 | 5.385 | 0.220 | 5.59 | 0.1819 4.62 
6 | 0.192 | 4.877 | 0.203 | 5.16 | 0.1620 4.11 
7 | 0.176 | 4.470 | 0.180 | 4.57 | 0.1443 3.67 














=-= 
N 





































































































A SWG 英国 线 规 | BWG 伯明翰 线 规 | AWG 美国 线 规 
号 in mm in mm in mm 
8 0.160 | 4.064 | 0.165 4.19 0. 1285 3.26 
9 0.144 | 3.658 | 0.148 3.76 0. 1144 2.91 
10 0.128 | 3.251 | 0.134 3.40 0.1019 2. 59 
11 0.116 | 2.946 | 0.120 3.05 0. 09074 2.30 
12 0.104 | 2.642 | 0.109 2.77 0. 08081 2.05 
13 0.092 | 2.337 | 0.095 2.41 0. 07196 1. 83 
14 0.080 | 2.032 | 0.083 2.11 0. 06408 1.63 
15 0.072 | 1.829 | 0.072 1. 83 0. 05707 1.45 
16 0.064 | 1.626 | 0.065 1.65 0. 05082 1.29 
17 0.056 | 1.422 | 0.058 1.47 0. 04526 155 
18 0. 048 1.219 | 0.049 1.24 0. 04030 1.02 
19 0.040 | 1.016 | 0.042 1.07 0. 03589 0.91 
三 、 面 积 、 体 积 和 质量 单位 换算 
1. 面积 单位 换算 
平方 米 “| 平方 厘米 | 平方 毫米 | 平方 码 平方 英尺 | 平方 英寸 
(m?) (cm?) | (mm) | (ya?) (t°) (in?) 
1 10000 | 1000000 | 1.196 | 10.7639 1550 
0. 0001 1 100 0. 0001 10. 001076 0. 1550 
0. 000001 0. 01 1 0. 000001 10. 000011 | 0. 001550 
0. 836127 | 8361.27 | 836127 9 1296 
0. 092903 | 929. 03 92903 0. 1111 1 144 
0. 00064516 | 6.4516 | 645.16 | 0. 00077 |0. 006939 1 

















2. 体积 (容积) 单位 换算 






















































































立方 米 (m°) Jr (L) 立方 厘米 (cm) | 英 加 仑 (UKgal) 
1 100 1000000 220. 09 
0.001 1 1000 0.2201 
0.000001 0.001 1 0. 00022 
0. 0045461 4. 5461 4546. 1 1 
0. 0037854 3.7854 3785. 4 0. 8327 
0. 028317 28. 317 28317 6. 2305 
0. 00001639 0. 01639 16. 39 0. 0036 
美加 仑 ( USgal) 立方 英尺 (ñ) 立方 英寸 (in) 
264. 2 35.315 61030 
0. 2642 0. 0353 61. 03 
0. 00026 0. 000035 0. 06103 
1. 201 0. 1605 277.27 
1 0. 1338 231 
7. 4805 1 1728 
0. 00432 0. 0006 1 
3. 质量 单位 换算 
i (U 千克 (公斤 )| ” 英 吨 | 美 ( 短 ) HHE 磅 
(kg) (ton) (sh ton) (1b) 
1 1000 0. 9842 1. 1023 2204. 6 
0. 001 0. 000984 | 0. 001102 2. 2046 
1. 01605 1016. 05 1 1. 1200 2240 
0. 90719 907. 19 0. 8929 1 2000 
0. 000454 0.4536 | 0.000446 | 0.0005 1 











注 : 1.1 Æ7]=28.35 mi, 1 克 =0. 0358 #7], 
2.1 克拉 =200 毫克 。 
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四 、 力 、 力 德 、 强 度 及 压力 单位 换算 


















































1. 力 单位 换算 
牛 千克 力 克 力 磅 力 英 吨 力 
(N) (kgf) (gf) (1bf) (tonf) 
1 0. 101972 101. 972 0.224809 0. 0001 
9. 80665 1 1000 2.20462 0.000984 
0. 009807 0.001 1 0.002205 0.000001 
4.44822 | 0.453592 453. 592 1 0.000446 
9964.02 | 1016.05 1016046 2240 1 
注 : 1. 牛 是 法 定单 位 ， 其 余 是 非法 定单 位 。 
2. 我 国 过 去 也 将 千克 力 (kgf) 、 磅 力 (bf) 等 单位 的 
“ 力 ”(f) 字 省 略 ， 写 成 千克 (kg), É (Ob) 等 。 


2. 力矩 单位 换算 
牛 . 米 | 千克 力 : 米 | 克 力 :厘米 | 磅 力 . 英尺 | 磅 力 . 英寸 
(N : m) (kgf - m) (ef: cm) (dbf - ft) (lbf » in) 





























1 0. 101972 10197. 2 0. 737562 8. 85075 

9. 80665 1 100000 7. 23301 86. 7962 

0. 000098 0. 00001 1 0. 000072 0. 000868 
1. 35582 0. 138255 13825. 5 1 12 
0. 112985 | 0.011521 1152. 12 0. 083333 1 








注 : 牛 . 米 是 法 定单 位 ,其 余 是 非法 定单 位 。 
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3. 强度 (应 力 ) 及 压力 (压强 ) 单 位 换算 




















Ea 
PEA 千克 力 /| 千克 力 / | Tm 英 吨 力 / 
A P 英寸 英寸 ? 
(MPa) (kgf/mm? ) | (kgf/cm? ) | ( 10001bf/in2 ) (tonf/in? ) 
1 0. 101972 | 10. 1972 0. 145038 0. 064749 
9. 80665 1 100 1. 42233 0. 634971 
0.098067 | 0.01 1 0. 014223 0. 006350 
6. 89476 | 0.703070 | 70. 3070 1 0. 446429 
15. 4443 | 1.57488 | 157.488 2.24 1 








帕 (Pa) | 千克 力 / | 磅 力 / 毫米 水 柱 ZE 


























A AN 英吉 (mmH,0) (mbar) 
(N/m?) |(kgf/cm?) | (lbf/in?) 

1 0. 00001 | 0. 000145 0. 101972 0. 01 
98066. 5 1 14. 2233 10000 980. 665 
6894.76 | 0. 070307 1 703. 070 68. 9476 
9. 80665 | 0. 000102 | 0. 001422 1 0. 098067 

100 0. 001020 | 0. 014504 10. 1972 1 














牛 /毫米 * 、 帕 是 法 定单 位 ， 其 余 是 非法 定单 位 。 

1 帕 =1 和牛 / 米 : (NA ); 1 兆 帕 (MPa) =1 牛 /毫米 ?。 
1 千克 力 / 训 米 * =9. 80665 JKH =10 兆 帕 。 
1E (bar) =0.1 兆 帕 。 巴 在 国际 单位 制 中 允许 使 用 。 
1 标准 大 气压 (atm) =101325 帕 =0.1 兆 帕 。 
1 工程 大 气压 (at) =1 千克 力 /厘米 * =0.0980665 JÉ II 
二 0. 1 兆 帕 。 
7.“ 磅 力 /英寸 *” 符 号 也 可 以 写成 “psi”; “ 千 磅 力 / 英 
十 ”符号 也 可 以 写成 “ksi”。 
毫米 汞 柱 (mmHg) =133. 322 帕 。 





注 ; 
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五 、 功 率 、 功 、 能 及 热量 单位 换算 
1. 功率 单位 换算 
FEJ- | 英尺: 磅 力 
千瓦 米 制 马力 | 英制 马力 | 
(kW) (PS) (hp) 米 / 秒 (kgf .| / 秒 (f， 
I P m/s) lbf/s) 
1 1.36 1.341 102 737.6 
0.7355 1 0. 9863 75 542. 5 
0.7457 1.014 1 76. 04 550 
9.807 x 107° 13.33 x10 3 |13. 15 x10 7° 1 7. 233 
1.356 x 107° |1. 843 x107? | 1.82 x107 | 0. 1383 
注 : 1. 瓦 是 法 定单 位 ， 马 力 是 非法 定单 位 。 





2. 1 (W) =1 焦 / 秒 (J/s) =10000000 尔格 / 秒 (erg/s)。 






































3.1 千瓦 (kW) =0.239 千 卡 / 秒 (kcal/s)。 
2. 功 、 能 及 热量 单位 换算 
焦 | 瓦 :时 | TEA 53 | 下 | 英吉 单位 
D | (Wh) 2 | SV ey ) (Biu) 
(kgf - m) | (Ibf » ft) calyr 
1 0. 000278 | 0. 101972 | 0. 737562 | 0. 238846 | 0.000948 
3600 1 367. 098 | 2655.22 | 859. 845 | 3.41214 
9. 80665 | 0. 002724 1 7.23301 | 2.34228 | 0. 009295 
1.35582 | 0. 000377 | 0. 138255 1 0. 323832 | 0. 001285 
4.1868 | 0.001163 | 0. 426936 | 3. 08803 1 0. 003967 
1055.06 | 0. 293071 | 107.587 | 778.169 | 252. 074 1 
注 ; 1. 焦 、 瓦 . 时 是 法 定单 位 ， 其 余 是 非法 定单 位 。 
2.1 焦 =1 牛 . 米 (N.m) =10000000 尔格 (erg)。 
3. 1 千瓦 .时 (kW - h) =3.6 兆 焦 (MJ); 








1 兆 焦 =0. 277778 千瓦 .时 。 
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对 于 热力 学 温度 上 的 273. 15K。 热 力学 温度 
























































六 、 温 度 、 比 热 容 、 热 导 率 、 传 热 系数 单位 换算 

1. 温度 单位 换算 
摄氏 度 (% ) 华氏 度 ( 下 ) | 兰 氏 度 T (SR) 尔 文 (K) 

C = +32 2c +491.67| C +273. 15 
(F -32) F F +459. 67 (F +459. 67) 
(R -491. 67) R -459. 67 R ZR 

K -273. 152 = - 459. 67 2K K 

D 原文 是 Rankine， 故 也 叫 兰 金 度 。 

@ 摄氏 温度 的 标定 是 以 水 的 冰点 为 一 个 参照 点 作为 0C ， 相 


的 标定 是 以 水 


























的 三 相 点 为 一 个 参照 点 作为 273. 15K， 相 对 于 0.01%C (E 
水 的 三 相 点 高 于 水 的 冰点 0.01%C ) 。 
2. 比热容 单位 换算 
千 卡 / “| 千 卡 (也 )X| +-F(15)/ 
E/T. 焦 /( 克 ， | (千克 | (T. (千克 
尔 文 ) 了 尔 文 ) | 开尔文 ) 尔 文 ) 尔 文 ) 
[J/(kg: K)] [J/(g: K)] [kcal/ | kcal, / [ kcalls 
[kg K)] (ke: K)]| /(kg: K)] 
0. 238846 | 0. 239066 0. 238926 
1 1x10-3 h 
x107? x107? x107? 
1x10? 1 0. 238846 | 0. 239066 0. 23820 
4186. 8 4. 1868 1 1. 00067 1. 00031 







































































( 续 ) 




















PER [FR] 千 卡 (15)/ 
焦 /( 千 克 ，… 焦 /( 克 . | (千克 | (TH. (FH. 
尔 文 ) 了 尔 文 ) | 开尔文 ) 尔 文 ) 尔 文 ) 
[J/(Ckg: K)] [J/(g:K)] [kea/ | [kcaly/ [ kcalis 
[kg* K)] (ke: K)]| /(kg:K)] 
4184 4.184 | 0. 999331 1 0. 999642 
4185.5 4.1855 | 0. 999690 | 1. 00036 1 


注 :1kcal/ (kg - K) =1Btu/ (1b: 











D J/(kg .下 ) 常 用 J/(kg: Ç) KR. 
3. 热 导 率 (导热 系数 ) 单 位 换算 























°F) =1CHU/(1b .%)。 

















卡 /( 厘 米 | 千 卡 /( 米 | ROE 英 热 单位 / 
尔 文 ) ERE) | 摄氏 度 ) | ERE) 华氏 度 ) 
[W/(m- K)] [cal/(m [kcal/(m [J/( em [Btu/ (ft 
*h-C)]| -h-%C)]  .s.C)] -h .°F)] 
1 2.388 x10-3 | 0. 85985 0. 01 0. 5778 
419. 68 1 360 4. 1868 241. 91 
2. 778 x 1. 163 x 
1. 163 E 1 E 0. 672 
10 1077 
100 0. 2388 85. 985 1 57.78 
4.13 x 1. 731 x 
1.731 J 1. 488 za 1 
10 10 
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4. 传 热 系数 单位 换算 
















































































卡 /( 平 方 厘 | MAF | PRAF SCOP | 英 热 单位 / 
X- pe FX. 方 米 . 时 | 厘米 . 秒 | (平方 英尺 
摄氏 度 ) 开尔文 ) | ' 摄氏度 ) | 摄氏度) |- 时 :华氏 度 ) 
[cal/ ( cm? [W/(m? | [kcal/(m? | [J/ (cm? [ Btu/ (f? 
se “和 ) ] *h-€)]| sx)] “he“F)] 

1 41869 36000 4. 1868 7373 
2. 388 x I 
105 1 0. 85985 10- 0.1761 
2. 778 x 1. 163 x 
1. 163 1 0. 2048 
10 ` 10 
0.2388 104 8598. 5 1 1761 
1,336 x 5. 678 4.8828 | 5978X 1 
10 i ` 1074 
七 、 其 他 单位 换算 
1. 水 蒸气 压力 与 饱和 水 温度 对 照 

水 蒸气 压力 /MPa 0.2 0.3 0.4 
Ju 17k mE C 99. 64 120. 23 133. 54 143. 62 
水 蒸气 压力 /MPa 0.6 0.7 0.8 
饱和 水 温度 /SC 151. 34 158. 84 164. 96 170. 42 
水 蒸气 压力 /MPa 1.0 1.1 1.2 
Ju 17k a J: °C 175. 35 179. 88 184. 05 187. 95 
水 蒸气 压力 /MPa 1.4 2. 00 2.50 
饱和 水 温度 /%C 191. 60 195. 04 212. 37 223. 93 
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2. 密度 单位 换算 




















二 lI SSL 7 > -hi 
qa | 2 i adaa ` 857 磅 / 英 加 仑 
(t/m?) 傍 / 立 方 英寸 | a ya 
立方 米 | 让 /立方 库 米 (Ib/in ) NOUN (1b/ 
(kg/m?) 一 3 a (lbxfe ) UKgal) 
(g/cm ) 
1 0. 001 3.6x1075 0. 062 0. 01 
1000 1 0. 036 62. 43 10. 017 
27683 27. 68 1 1728 277.27 
16. 019 0. 016 5.78 x10-4 1 0. 1605 
99. 83 0.1 0. 0036 6. 2305 1 














3. 速度 单位 换算 

















厘米 / 秒 米 / 秒 千 米 / 时 | RRE 英尺 /分 
(cm/s) (m/s) (km/h) (ft/s) (ft/min) 
1 0.01 0.036 0.03281 1. 9686 
100 1 3.6 3.281 196. 86 
27.78 0. 2778 1 0.9113 54. 678 
30.48 0. 3048 1.097 1 60 
0. 508 0.00508 | 0.01828 0.0167 1 
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4. 流量 单位 换算 







































































立方 米 / 分 | 升 /分 美加 仑 /分 “| 美加 仑 / 秒 AFERI 
(m /min) ( L/min) ( USgal/ min) (USgal/s) (fi /min) 
1 1000 264.17 4.4028 35.315 
0.001 1 0.2642 0.0044 0.0353 
0.0038 3.785 1 0.0167 0.1337 
0.2271 227.12 60 1 8.022 
0.0283 28.3 7.481 0. 1247 1 
5. 标准 得 常用 网 号 与 目 数 对 照 
网 号 目 数 š 网 号 目 数 2 
/em m^ 
G | (8) | fem | TY | em 
5 4 2.56 0.95 20 64 
4 5 4 — 22 71.44 
3.22 6 5.76 0.7 24 92.16 
2.5 8 10.24 0.71 26 108.16 
2 10 16 0.63 28 125.44 
1.6 12 23.04 0.6 30 144 
1.43 14 31.36 0.55 32 163.84 
1.24 16 40.96 0. 525 34 185 
1 18 51.84 0.5 36 207 






















































































= ~ = E 
— 号 ) 了 乱 /cm? ae = Fl/cm? 
0.425 38 231 0.125 120 2304 

0.4 40 256 0.12 130 2704 
0.375 42 282 一 140 3136 
0.36 44 310 0.1 150 3600 
0.345 46 339 0.088 160 — 

一 48 369 0. 077 180 5184 
0.325 50 400 一 190 5776 

一 55 484 0.076 200 6400 
0.301 60 576 0.065 230 8464 
0.28 65 676 一 240 9216 
0.261 70 784 0.06 250 10000 
0.25 75 900 0.052 275 12100 

0.2 80 1024 一 280 12544 
0.18 85 — 0.045 300 14400 
0.17 90 1296 0.044 320 16384 
0.15 100 1600 0.042 350 19600 
0.14 110 1936 0.034 400 25600 

WÈ: 1. 网 号 系 指 得 网 的 公称 尺寸 ， 单位 为 mm。 例如 : 1 号 网 ， 





即 指正 方形 











眼 ， 即 20 H. 
3. 一 般 英 美 各 国 用 目 数 表 示 ， 俄 罗斯 用 网 号 表示 。 














网 孔 每 边 长 1mm, 
2. 目 数 系 指 一 英寸 (in) 长 度 上 的 孔 眼 数目 ， 单 位 为 目 / 
英寸 ( H/in), 例如 ; lin (25.4mm) 长 度 上 有 20 孔 
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6. 各 种 硬度 间 的 换算 关系 































































































洛 氏 硬 | 首 氏 硬 | 维 氏 硬 | 布 氏 硬 || 洛 氏 硬 | 省 氏 硬 | 维 氏 硬 | 布 氏 硬 
PE HRC| EE HS | 度 HV| 度 HBW| 度 HRC| 度 HS | 度 HV| 度 HBW 
70 = 1037 = 43 37 1 411 401 
69 = 997 = 42 55.9 399 391 
68 96.6 959 = 41 54.7 388 380 
67 94.6 923 — 40 53.5 377 370 
66 92.6 889 = 39 52. 3 367 360 
65 90.5 856 = 38 51.1 357 350 
64 88.4 825 = 37 50 347 341 
63 86.5 795 = 36 48. 8 338 392 
62 84.8 766 = 35 47.8 329 323 
61 83.1 739 = 34 46.6 320 314 
60 81.4 713 == 33 45.6 312 306 
59 79.7 688 二 二 32 44.5 304 298 
58 78.1 664 = 31 43. 5 296 291 
57 76.5 642 = 30 42.5 289 283 
56 74.9 620 = 29 41.6 281 276 
55 73.5 599 == 28 40.6 274 269 
54 71.9 579 = 27 39.7 268 263 
53 70.5 561 = 26 38. 8 261 257 
52 69. 1 543 = 25 37.9 255 251 
51 67.7 525 501 24 37 249 245 
50 66.3 509 488 23 36.3 243 240 
49 65 493 474 22 35:5 237 234 
48 63.7 478 461 21 34.7 231 229 
47 62.3 463 449 20 34 226 225 
46 61 449 436 19 33.2 221 220 
45 59:7 436 424 18 32.6 216 216 
44 58.4 | 423 413 17 31.9 211 211 
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第 三 童 ” 常 用 公式 和 数值 


一 、 常 用 公式 


1. 常用 面积 计算 公式 



































4 一 一 面积 R 一 一 外 接 圆 半径 
性 一 一 半 周 长 r 内 切 圆 半径 
7 一 一 圆周 长 度 /一 一 弧 长 
名 称 图 形 计算 公式 
EREM A=@; a=0.7071d = VA; 
正方 形 
d=1.4142a =1. 4142 VA 
A=ab=a VE -a =b Vd -bb; 
A 
n z 2. . 二 
长 方形 d= va +b; a= Vd -= 
b= Jasa 
a 
平行 A A 
四 边 形 A=bh; h= /= 天 
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名 称 图 É t # 公式 
bh b 
4=57 = 
a (= ib =g ) 
三 角形 2b d 
P=- (a+b+c); 
A= VP (P-a) (P-b) (P-c) 
A= (e+ h, z Mi 
PEA a 
_ PEE paa 
Th ' hh 
60° A =2. 5981a? =2. 5981 R? 
E 六 > =3. 464172 ; 
JÉ R=a=1.1547r; 
r=0. 86603a =0. 86603 R 
A= =0. 0087266ar? ; 
al EE 
I=2A/r=0. 017453or; 











r=24/1=57. 2961/a; 
a = 1801 _ 57. 2961 


Tr F 
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名 称 图 É HT AAR 
1 c2 +4h? 
A= [n-e (r-h)]; r= gp > 
马 形 1=0.017453ar; c=2 vh (2r-h); 
VAr -e 57. 2961 
h=r- ; Q= 
2 2 
4=Tr =3. 1416r? =0. 7854d2 
了 上 =2mr =6. 2832r =3. 1416d; 
r = L/27m =0. 15915L =0. 56419 VA; 
d=L/m =0.31831L =1. 1284 VA 
A = mab =3. 1416ab; 
g 周 长 的 近似 值 : 
椭圆 形 Z 2P=T V2 (a +b); 
k 比较 精确 的 值 : 
2P=T [1.5 (a+b) - vab] 
A =m (R -r°) =3.1416 (R? -r°) 
=0.7854 (D? - Ë) 
RESA =3.1416 (D -S) S 











=3.1416 (d+S) S; 
S=R-r= (D-d) ⁄2 
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形 计 EAR 
QT z 3 
mq Ce) 
环 式 =0.008727a (R? -r°) 
扇形 an 5 
= 不 3560 (六 -4 ) 
=0.002182a (D? -中 ) 
2. 常用 表面 积 和 体积 计算 公式 
计算 公式 
名 称 图 形 表面 积 5、 
侧 表面 积 人 体积 V 
BETA 
= S =6a° V = a 
SN 
方 体 ma 
长 立 S=2 (ah + N 
方 体 Kf bh + ab) 
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( 续 ) 












































计算 公式 
名 称 图 形 表面 积 $、 j 
RV 
侧 表面 积 É 
V=xrh 
M=27rh = mdh Td h 
= 4 
S =5. 196242 Ta SIT h 
+6ah E 
S=a + PER 
r2 Ca t y= Ca +b tab) h 
b) h, 
M = 内 侧 表面 积 
+ 外 侧 表 3o 
面积 V=mh (r -ri) 
=2mh (r+r) 
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( 续 ) 




















计算 公式 
me 图 形 表面 积 8 
侧 表面 积 体积 V 
h 
RUX ma 
截 圆 G M=Tr (h+h,) y- (h+h,) 
柱 体 
球体 S=4T7r = rd v nr _ Td 
-= 
圆 
HE M = rl h 
体 zmr rik | 3 
Mami en) m Erienn 
体 
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3. 常用 型 材 理论 质量 


= 





的 计算 方法 


(1) 常用 型 材 理论 质量 的 计算 公式 

























































































E: z 型 材 断 面积 型 材质 量 
型 材 类 别 图 形 计算 公式 计算 公式 
方 型 材 Á=a 
圆 角 方 
型 材 a? —0. 8584r? 
板材 、 人 0 
带 材 人 pili 
m 一 型 材 理 论 质 量 
圆 角 板 Aae A= “| 4 一 型 材 断面 面积 
材 、 带 材 [| a6 -0.8584r7|p 一 型 材 密度 ， 钢 材 
元 通常 取 7. 85g/cm? 
Pe Z A= t | 三 型 材 的 长 度 
Z= =0. 785442 
六 角 型 材 i — 
=2. 598a" 
a 
⁄/¿ 
四 | = s2 
八角 型 材 Z) A = 0. 8284: 
A =4. 8284a? 
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(ë) 





















































l 型 材 断 面积 | ”型 材质 量 
| i. 计算 公式 | 计算 公式 
A= 
上 m6(D — 8) 
A= 
es d(2b-d) 
“ 边 角 钢 +0.2146 
(r -2r ) 
m=pAL 
A= 式 中 
不 等 边 d(2B +b — d) m 一 型 材 理 论 质 量 
4 一 型 材 断 面 面 积 
角钢 +0.2146 ETT 
(2 ap) PEPE, MH 
' | 通常 取 7. 85g/em? 
7 | /一 型材 的 长 度 
本 hd +2t 
ETM (b-d) + 
5 0 85840? - 2) 
A= 
002 412: 
ai 
aii | (b-d) + 
b 0. 4292? -ri ) 








注 : 铜 、 铝 等 型 材 断面 积 也 可 按 本 表 计算 。 
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径 - 壁 厚 ) 








(2) 钢材 理论 质量 计算 简 式 
序号 钢材 类 别 理论 质量 / (kg/m) 备 注 
1 圆 钢 线材 钢丝 |W =0. 00617 x 直径 ? 
2 | J W =0. 00785 x HK? 
3 六 角钢 W =0. 0068 x 对 边 距 离 ? 1. 角钢 . 工 字 
钢 和 槽 钢 的 准确 
4 | 八角 钢 W=0.0065 x 对 边 距离 | 计算 公式 很 繁 ， 
表 列 简 式 用 于 计 
p W =0. 00785 x 边 厚 (2 x 算 近 似 人 
5 车 边 钢 边 宽 - 边 厚 ) 2. f 值 : ai 股 
型 号 及 带 a 的 为 
Pim qe 3.34, b 的 为 
Au、 W =0. 00785 x 边 厚 ( 长 2.65, 带 c 的 
6 , 
个 等 边 角 钢 宽 + 短 边 宽 - 边 厚 ) | 为 2.26 
W AES 3. e 值 : 一 般 
=0. 00785 x 腰 厚 [高 + | 型 号 及 带 a 的 为 
7 | 工 字 钢 A FAE 
T (Be - 腰 厚 ) ] 3.26, 3 b 的 为 
T 2.44, W c 的 
8 | WA W =0. 00785 x 腰 厚 [高 + 为 2.24 
e( 腿 宽 - 腰 厚 ) ] 4. 各 长 度 单 
位 均 为 mm 
9 扁 钢 钢板 、 钢 带 |W =0. 00785 x 宽 x 厚 
10 | 钢管 W =0. 02466 x 壁 厚 ( 外 
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二 、 常 用 数值 
1. 常用 材料 的 密度 










































































材料 名 称 iym?) 材料 名 称 
灰 铸 铁 6.6 -7.4 衬 垫 纸 0.9 
可 锻 铸 铁 7.2 ~7.4 聚 氯 乙烯 塑料 “|1.35 ~1.40 
球墨 铸铁 7.0 -7.4 聚 乙烯 塑料 0.92 - 0.95 
白 口 铸铁 7.4~7.7 聚 丙烯 塑料 0. 90 ~0.91 
工业 纯 铁 7. 87 有 机 玻璃 1.8 
铸 钢 7.8 泡沫 塑料 0. 20 
钢材 7. 85 玻璃 钢 1.4~2.1 
低 碳 钢 7. 85 橡胶 0.93 ~1.20 
中 碳 钢 7. 82 石棉 胶 板 1.5~2.0 
高 碳 钢 7.81 皮革 0.4~1.2 
高 速 钢 8.3~8.7 平板 玻璃 2. 50 
不 锈 钢 ( 含 Cr13% ) 7. 75 砌 夸 1.9~2.3 
纯 铜 8.9 混凝土 1.80 ~2.45 
黄 铜 8.5 ~8.85 陶瓷 2.30 ~2. 45 
纯 铝 2.7 水 泥 1.20 
纯 铅 11. 34 大 理 石 2.6~2.7 
硬 质 合 金 YG 13.9~14.9 花 岗 石 2.6~3 
K 13. 35 汽油 0. 66 -0. 75 
木材 0.4 ~0.72 各 种 机 油 0.9 -0.95 
胶合 板 0. 56 
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SE: 


2. 主要 纯 金 属 及 非 金属 的 性 能 



















































































A pE mnr, | 线 胀 系数 | 相对 | 抗 拉 伸 长 Wr 布 氏 
ed ` i BA oses 强度 率 收缩 “| 硬度 | 色泽 
/K) Pé(%) /MPa (%) 率 (%) | HBW 
银 | Ag | 10.49 1960.5| 197 100 180 50 90 25 | 银白 
铝 | Al | 2.70 |660.2| 236 60 | 80~110 | 32~40 | 7-9 | 25 | 银白 
金 | Au | 19.32 | 1063 142 73 140 40 90 20 | 金黄 
5%] Be 1.85 | 1285 116 23 |310 ~450 2 一 120 | 钢 灰 
£ Bi 98 1271.2| 134 1.4 | 5~20 0 一 9 HI 
Al Cd | 8.65 1321.1] 310 20 65 20 50 20 | 苍白 
销 | Co 8.9 |1492 125 30 250 5 — 125 | 钢 灰 
铬 | Cr | 7.19 |1857 62 12 |200~280 | 9~17 9 ~23 110 | 灰白 
铜 | Cu 8.9 |1083 165 90 |200~240 | 45 ~50 | 65~75 | 40 红 
铁 | Fe | 7.87 |1538 118 16 |250~330 | 25 ~55 70 ~85 50 | 灰白 
£O Ir 22.4 | 2447 65 31 230 2 一 170 | 银白 
镁 | Mg | 1.74 | 649 257 34 200 11.5 12.5 36 | 银白 
锰 | Mn | 7.43 124] 230 0.8 Hë — — 210 | 灰白 
4H] Mo | 10.22 | 2622 49 29 700 30 60 160 | 银白 
sel Nb | 8.57 |2468 71 10 300 28 80 75 | 钢 灰 
al Ni 8.9 |1455 135 22 | 400 ~500 40 70 80 H 
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ala aer, | jw 上 | 线 胀 系数 | 相对 抗 拉 伸 长 断面 布 氏 
5 > RA, os| 电导 | 强度 率 收缩 “| 硬度 | 色泽 
/K) |Æ (%) /MPa (%) 率 (%) | HBW 

| Pb | 11.34 327.4| 293 8.0 15 45 90 5 [EK 
铂 | Pt | 21.45 |1772 89 16 150 40 90 40 WRA 
El Sb | 6.68 |630.5| 113 3.9 5 - 10 0 0 45 WRA 
锡 | Sn 7.3 231.9| 230 13 15 ~20 40 90 5 RA 
#4] Ta | 16.67 | 2996 65 11 350 ~450 | 25 ~40 86 85 [IK 
钛 | Ti 4.51 | 1672 90 3.4 380 36 64 115 | 暗 灰 
钒 | V 6.1 1917 83 6.1 220 17 75 264 | 淡 灰 
钨 | W 19.3 | 3410 46 29 1100 =. 350 | 钢 灰 
$%l Zn | 7.14 |1419.5| 395 26 120 ~170 | 40 ~50 60 ~80 | 35 [EK 
省 | Zr | 6.49 |1852 59 3.8 1400 ~450 | 20~30 = 125 | 浅 灰 
砷 | As | 5.73 | 814 47 

I B 2.34 |2100 83 

ikl C 2.25 |3727 66 

磷 | P 1.83 |44.1 | 1250 

硫 | S 2.07 | 115 640 

硒 | Se | 4.81 | 221 370 

E| Si | 2.33 | 1414 42 





注 : 相对 电导 率 为 其 人 


















































金属 的 电导 率 与 银 的 电导 率 之 比 。 


3. 常用 材料 的 线 胀 系数 


线 胀 系数 /(10 `° ZK) 




























































































材料 名 称 

20% | 20~100%C | 20~200%C | 20~300% 

铸铁 一 8.7~11.1 | 8.5-11.6 |10.1~12.2 

碳 钢 一 |10.6~12.2 | 11.3~13 |12.1~13.5 
铬 钢 一 11.2 11.8 12.4 
40CrSi 一 11.7 一 一 
30CrMnSiA 一 11 一 一 
30Crl3(3Crl3) | 一 10.2 11.1 11.6 
1Crl8Ni9Ti 一 16.6 17.0 17.2 
镍 馈 合 金 一 14.5 一 一 
工程 用 铜 16.6~17.1 | 17.1~17.2 17.6 
纯 铜 一 17.2 17.5 17.9 
黄 铜 一 17.8 18.8 20.9 
锡 青 铜 一 17.6 17.9 18.2 
铝 青铜 一 17.6 17.9 19.2 
Tig 9.5 — — — 
水 泥 .混凝土 |10 ~ 14 = 一 
胶木 、 硬 橡皮 |64 ~77 一 == == 
玻璃 一 4~11.5 = == 
TEIE — 100 — — 
有 机 玻璃 一 130 一 一 
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4. 金属 材料 的 熔点 、 热 导 率 及 比热容 

























































































热 导 率 比热容 
六 | 2 K 熔点 /SC 
材料 名 和 k /(W/(m - K)] /(J/ (kg + K)] 
灰 铸 铁 1200 46.4 ~92.8 544. 3 
H 钢 1425 一 489.9 
软 钢 | 1400 ~1500 46.4 502.4 
黄 铜 950 92.8 393.6 
青 铜 995 63.8 385.2 
纯 铜 1083 392 376.9 
Ë 658 203 904. 3 
Ë 327 34.8 129. 8 
Ë 232 62.6 234. 5 
锌 419 110 393.6 
i 1452 59.2 45.2 
注 : 表 中 的 热 导 率 值 指 0 ~ 100% 的 范围 内 。 
5. 常用 金属 材料 的 硬度 
材料 名 称 K K 硬度 HBW 
退火 80 ~220 
kH EK 225 ~ 400 
钢 HK 400 ~ 600 
表面 渗 碳 600 ~750 
装甲 硬化 900 ~ 1250 
灰 铸 铁 100 ~250 
Pt 
ee 白 口 铸铁 550 ~ 650 
便 铝 退火 40 ~55 









































( 续 ) 
材料 名 称 R S 硬度 HBW 
TES 经 过 热处理 的 90 ~ 120 

铸造 50 ~ 65 

硅 铝 合金 
mai 经 过 热处理 的 65 ~ 100 
巴 氏 合金 铸造 18 ~30 
AUEK) 铸造 20 ~25 
m 退火 , 冷 轧 20 ~50 
铜 退火 , 冷 轧 , 冷 精 轧 20 ~55 
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第 二 篇 金属 


材 料 


第 四 更 钢铁 材料 


一 、 钢 铁 材料 的 基本 知识 
1. 钢 的 分 类 






































































































































分 类 说 HJ 
1) 平 炉 钢 一 一 用 平 炉 冶炼 碳 素 钢 和 普通 低 合 金 钢 。 按 

m dhe Laii iein 

治 素 钢 和 普通 低 合金 钢 ， 分 为 侧 吹 

a Es m m t. 

A 3) 电炉 钢 一 一 主要 冶炼 合金 钢 。 电 炉 钢 分 为 电弧 炉 

分 “| 钢 、 感 应 电炉 钢 、 真 空 感应 电炉 钢 和 电 渣 炉 钢 。 工 业 上 
大 量 生产 的 主要 是 电弧 炉 钢 

— 22094, VETE E H p= 

注 “| 生 沸腾 而 得 名 为 沸腾 钢 

K 2) 镇 静 钢 一 一 脱氧 完全 的 钢 ， 在 浇注 时 钢 液 镇 静 ， 没 

氧 。 | 有 沸腾 现象 而 称 为 镇 静 钢 

程 3) 半 镇 静 钢 一 一 半 脱 氧 的 钢 ， 它 是 脱氧 程度 介 于 沸腾 

钢 与 镇 静 钢 之 间 的 钢 
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分 类 说 H 
1) 碳 素 钢 一 一 钢 是 铁 和 碳 的 合金 。 钢 中 除 铁 、 碳 外 ， 
还 含有 少量 的 硅 、 锰 、 硫 、 磷 等 元 素 ， 按 含 碳 量 的 不 同 ， 
碳 素 钢 可 分 为 : 
按 低 碳 钢 一 一 含 碳 量 w (C) <0.25% 
化 中 碳 钢 一 一 含 碳 量 w (C) >0.25% ~0.60% 
>” 高 碳 钢 一 一 含 碳 量 w (C) >0.60% 
成 2) 合金 钢 一 一 除 含有 碳 素 钢 所 含有 的 各 种 元 素 外 ， 还 
分 加 入 一 些 其 他 元 素 (如 铬 、 E H B, 钒 等 ) 。 根 据 钢 
分 中 合金 元 素 总 含量 的 不 同 ， 合 金 钢 可 分 为 : 
低 合金 钢 一 一 合金 元 素 总 含量 ( 质 a yF 
中 合金 钢 一 一 合金 元 素 总 含量 (质量 分 数 ) > 
5% ~10% 
高 合金 钢 一 一 合金 元 素 总 含量 ( 质量 分 数 ) >10% 
1) 普通 钢 钢 中 含 硫 量 w (S) 一 般 不 超过 0. 050% ; 
含 磷 量 ww (P) 不 超过 0 045% 
按 2) 优质 钢 rh iure (S) 一 般 不 超过 0. 040% ; 
质 DEBE w (P) 不 超过 0. 040% 
量 3) 高 级 优质 钢 一 一 钢 中 含 硫 量 w (S) 一 般 不 超过 
分 O. 030% ; 含 磷 量 w (P) 不 超过 0 035% 
4) 特级 质量 钢 一 一 钢 中 含 硫 量 w (S) 一 般 不 超过 
0.015%; 含 磷 量 ww (P) 不 超过 0.025% 
1) 结构 钢 一 一 指 用 于 制造 工程 结构 、 机 器 零件 等 的 钢 
按 ` ku. 指 用 于 制造 各 种 工具 、 模 具 、 量 具 等 
的 
途 3) 特殊 性 能 指 用 于 特殊 用 途 和 具有 特殊 性 能 的 
分 | 钢 耐 热 钢 、 磁 钢 、 低 温 用 钢 、 电 工 

















如 不 锈 钢 、 耐 酸 钢 、 
Hg 

















2. 钢材 的 分 类 

















































































































































































































































































































类 别 说 明 
HESH 1) 按 轧 制 方法 分 热 轧 棒 钢 和 冷 拉 棒 钢 
(条 钢 ) 2) 按 断 面 形 状 分 圆 钢 、 扁 钢 、 方 钢 、 六 角钢 和 八角 钢 
a (也 有 将 棒 钢 并 在 型 钢 类 ) 
型 钢 按 断 面 形 状 分 等 边 角 钢 、 不 等 边 角 钢 、 工 字 钢 、 槽 钢 、 
丁字 钢 和 乙 字 钢 等 
1) 按 轧 制 方法 分 热 轧 钢板 和 冷 轧钢 板 
2) 按 厚度 分 厚 钢板 (厚度 >3mm) 和 薄 钢 板 (厚度 =< 
3mm， 电 工 钢板 除外 ) 
钢板 3) 按 用 途 分 一 般 用 钢板 、 锅 炉 用 钢板 、 造 船用 钢板 、 汽 
车 用 钢板 、 日 用 扩 瓷 用 钢板 及 其 他 专用 钢板 等 
4) 按 表 面 状况 分 镀 锌 蒲 钢板 、 镀 锡 薄 钢板 、 彩 色 涂 层 
钢板 及 酸 洗 薄 钢 板 等 
WÈ: 旧 标 准 中 把 厚度 <4mm 作为 薄 钢 板 
1) 按 轧 制 方法 分 热 轧 钢 带 和 冷 轧 钢 带 
2) 按 用 途 分 一 般 用 钢 带 、 电 工 用 钢 带 、 包 装 用 钢 带 等 
钢 带 3) 按 表面 状况 分 酸 洗 钢 带 、 光 亮 钢 带 、 镀 锌 钢 带 、 镀 
”| 锡 钢 带 、 彩 色 涂 层 钢 带 等 
4) 按 材 料 软 硬 程度 分 特 软 钢 带 、 软 钢 带 、 半 软 钢 带 
低 硬 钢 带 、 硬 钢 带 等 
1) 按 轧 制 方法 分 无 颖 钢管 〈 又 分 热 轧 、 冷 拔 两 种 ) 和 
焊接 钢管 
钢管 2) 按 用 途 分 一 般 用 钢管 、 水 煤气 用 钢管 、 锅 炉 用 钢 





管 、 石 油 用 钢管 和 其 他 专用 钢管 











3) 按 表面 状况 分 镀 锌 钢管 和 不 镀 锌 钢管 
4) 按 管 端 结构 分 带 螺 纹 钢 管 和 不 带 螺纹 钢管 
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说 


明 


(ë) 





1) 按 加 工 方法 分 冷 拉 钢丝 和 冷 轧钢 丝 

















2) 按 用 途 分 





it 





























信 








钢丝 、 焊 接 














3) Fk 

















也 金 





属 钢丝 等 


途 钢丝 、 棉 花 打 包 用 钢丝 、 架 空 通 
钢丝 、 弹 簧 钢丝 和 其 他 专用 钢丝 

状况 分 黑 钢 丝 、 酸 洗 钢 丝 、 磨 光 钢 丝 、 抛 光 
钢丝 、 镀 锌 钢丝 和 镑 其 








钢丝 





钢丝 绳 总 的 分 为 











员 


股 钢丝 强 、 编 织 钢丝 强 和 扁 钢 丝 强 ， 其 





中 圆 股 钢丝 绳 又 可 按 以 下 方法 进一步 分 类 : 


1) 按 结构 分 训 
H= E) 钢 


2) 按 表面 状态 分 光 


丝 强 





ñ ( 
丝 强 


























3) FHA E 











4) FTSE A 
触 钢丝 强 





5) 按 捡 制 方法 分 右 交 互 捡 、 


同 向 捡 


6) 按 绳 芯 分 纤维 芯 和 钢 芯 


分 点 接 





触 钢丝 强 、 线 接 





S) 钢丝绳、 双抢 〈 股 ) 钢丝 强 
面 钢丝 绳 、 镀 锌 钢丝 绳 、 涂 塑钢 


圆 股 钢丝 绳 和 异型 股 钢丝 绳 





触 钢丝 绳 和 


A 














7) 按 用 途 分 一 般 用 途 


钢丝 绳 、 钻 深井 设备 月 
强 、 预 应 力 混凝土 月 











钢丝绳、 架空 索 











钢丝 绳 、 电 梯 








左 交 互 抢 、 





右 同 向 拾 和 左 























道 及 缆车 用 钢丝 








HARR, W 

















提升 用 钢丝 绳 等 











铁道 用 钢 、 热 轧 窗 忆 








ESE 


3. 金属 材料 的 性 能 
(1) 物理 性 能 


名 称 


代号 


单位 


说 HH 





熔点 


°C 


材料 由 固体 状态 转变 为 液体 状 


态 时 的 温度 





g/cm? 


材料 单位 体积 的 质量 。 依 据 密度 
金属 材料 可 分 为 轻金属 和 重 
密度 小 于 4.5g/cn? 的 金属 叫 
属 

















， 密 度 大 于 4 5$g/en 的 金 























w 


1076/K 


材料 热膨胀 性 的 大 小 





W/ (m: K) 


材料 传导 热量 的 能 





S/m 


材料 导电 的 能 力 ， 在 数值 上 是 
电阻 率 的 倒数 





磁 导 率 








H/m 








金属 材料 被 磁铁 磁化 或 吸引 的 
性 能 。 根 据 这 一 性 能 可 分 为 : 

铁 磁 性 材料 一 一 在 外 加 磁场 中 ， 
能 强烈 地 被 磁化 

顺 磁 性 材料 一 一 在 外 加 磁场 中 ， 
只 是 微弱 地 被 磁化 

抗 磁性 材料 一 一 能 抗拒 或 削弱 
外 加 磁场 对 材料 本 身 的 磁化 作用 
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(2) 力学 性 能 
名 称 | 代号 | 单位 说 HJ 











D 强度 一 一 在 外 力作 用 下 ， 抵 抗 变 形 和 断裂 的 能 








材料 在 受 外 力 (拉力 ) 到 某 一 限度 















































” 时 ， 若 除去 外 力 ， 其 变形 〈 伸 长 ) 即 
PEA, d 消失 ， 恢 复原 状 ， 材 料 抵抗 这 一 限度 
的 外 力 的 能 力 叫 作 弹 性 极限 
下 届 服 | ， 在 金属 材料 届 服 期 间 ， 不 计 初 始 瞬 
强度 时 效应 时 的 最 低 应 力 值 
条 件 届 服 | ， 材料 在 外 除 拉力 后 ， 标 距 部 分 残余 
强度 2i 伸 长 率 达 到 规定 数值 (0. 2% ) 的 应 力 











MPa 











极限 强度 材料 抵抗 外 力 破坏 作用 的 最 大 能 力 
DERBE | Ra 外 力 是 拉力 时 的 极限 强度 
元 压强 度 | Rme 外 力 是 压力 时 的 极限 强度 











外 力 与 材料 轴线 垂直 ， 并 在 作用 后 
使 材料 弯曲 的 极限 强度 












































ee 外 力 与 材料 轴线 垂直 ， 并 对 材料 呈 
剪 切 作用 的 极限 强度 
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( 续 ) 
名 称 | 代号 | 单位 说 HH 








D 强度 一 一 在 外 力作 用 下 ， 抵 抗 变 形 和 断裂 的 能 

















材料 在 无 限 次 反复 交 变 的 应 力作 
疲劳 强度 | S | MPa | 下 而 不 引起 破坏 ， 所 能 承受 的 最 大 应 
力 的 强度 




















D 塑性 一 一 材料 受 力 后 产生 永久 变形 而 不 破坏 的 能 力 

































































有 材料 受 拉 力作 用 断裂 时 ， 介 长 的 长 
PE A 度 与 原 有 长 度 的 百分比 
% 
断面 收 | ， 材料 受 拉 力作 用 断裂 时 ， 断 面 缩小 
缩 率 的 面积 与 原 有 上 断面 积 的 百分比 


























© 砷 性 一 一 材料 在 冲击 载荷 作用 下 抵抗 破坏 的 能 力 

















冲击 吸收 能 | KU J 一 定形 状 和 尺 才 的 试 样 在 冲击 负荷 
量 (冲击 功 ) | KV 作用 下 折断 时 所 吸收 的 能 量 
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人 硬度 | 测量 压 头 总 负荷 
名 称 RA 
Wao an sm j 用 途 举例 
@ 硬度 一 一 材料 抵抗 更 硬 物体 压 和 人 其 表面 的 能 
与 压 头 
退 ， : 火 和 调 质 
布 氏 HBW | <650 醒 质 合 | 球 径 及 材 和 
硬度 ü EIR “| 料 预 期 硬 | 局 š 
度 有 关 | 
表面 硬化 钢 、 硬 质 
三 个 
HRA 588.4 | 合金 、 压 延 钢 板 、 碳 
ü 化 物 
20 ~ 1.5675mm A 
HRB idd 钢 球 980.7 软 钢 Hj. PG Ç 
20 ~ | 金刚 石 EAKA, RER 
š HRC 1471 
洛 氏 70 | 圆锥 硬化 物 、 调 质 钢 
硬度 
40 ~ | 金刚 石 
HRD | 7 lee 980.7 
HE 70 ~ | 3. 175mm aia 
100 钢 球 
60 ~ |1.5875mm SEL aap LA 
HRF in pn 588. 4 薄 软 钢板 、 铜 合金 
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硬度 | 测量 |” EK 总 负荷 
名 称 | 符号 | 范围 | 类 型 /N 用 途 举 例 
@ 硬度 一 一 材料 抵抗 更 硬 物体 压 人 其 表面 的 能 
HRG 30 ~ |1.5875mm TA 
94 钢 球 
洛 氏 80 ~ | 3.175mm 
硬度 RH 100 钢 球 3 
HRK 40 ~ |3.175mm zi 
100 钢 球 
apg | 与 材料 可 以 测定 各 种 材料 
维 氏 | iv | 5~ EE 预期 硬度 | 的 硬度 ， 适 于 测定 表 
硬度 1000 Pe 及 试 样 厚 | 面 济 硬 及 化 学 热处理 
度 有 关 “| 表面 层 深 
HSC Te 
HR pP E E O 表面 光滑 的 一 些 精 
硬度 HSD 比值 成 (mm) 落下 ,撞击 密 量具 或 零件 
-| 正比 | 金属 后 ， 冲 头 又 回 跳 
(指示 到 某 一 高 度 hh (mm) 
型 ) 
注 : 洛 氏 硬度 有 15 种 不 同 的 标尺 ， 形 成 15 种 洛 氏 硬度 符号 ， 





BI HRA, HRB, HRC, HRD, HRE, HRF, HRG, HRH, 
HRK, HRISN、 HR30N, HR45N、 HRIST, HR30T、 
HR45T。 每 一 种 标尺 的 硬度 适用 范围 不 同 。 
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4. 钢材 的 涂 色 标记 


















































































































































名 称 牌号 或 组 别 涂 色 标记 
Q195 白色 + 黑色 
Q215 黄色 
(GB/T 700 > A 
2006) Q255 2 
Q275 绿色 
05 ~ 15 白色 
优质 碳 素 | 20 ~25 棕色 + 绿色 
结构 钢 30 ~40 F16, + 蓝 色 
(GB/T699 45 ~85 白色 + 棕色 
一 1999) 15Mn ~40Mn 白色 二 条 
45Mn ~70Mn 色 三 条 
Mn( 锰 钢 ) 蓝 色 
SiMn( 硅 锰 钢 ) RE 
MnV( 锰 钒 钢 ) KE 
Cr( 铬 钢 ) 色 
CrSi( 铬 硅钢 ) 色 
合金 结 CrMn( 铬 锰 钢 ) 5 
构 钢 CrMnSi( 铬 锰 硅 钢 ) 多 
(GBMT3071_CrV( 铬 钒 钢 ) KE 
一 1999) CrMnTi( 铬 锰 钛 钢 ) 他 
CrWV( 铬 钨 钒 钢 ) 色 
Mo( 钥 钢 ) 
CrMo( 铬 钼 钢 ) < t 
CrMnMo( 铬 锰 钥 钢 ) 紫色 + 白色 
CrMoV( 铬 钼 钒 钢 ) 紫色 + 棕色 
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( 续 ) 
名 称 牌号 或 组 别 涂 色 标记 
CrAl( 铬 铝 钢 ) 铝 白 色 
合金 结 | CrMoAl( 84448) 黄色 + 紫色 
构 钢 CrWVAIL( 铬 钨 钒 铝 钢 ) 黄色 + 红色 
(GB/T 3077 
一 1999 ) B( 包 括 各 种 含 硼 的 钢 ) 紫色 + 蓝 色 
CrMoWV( 铬 钼 钨 钒 钢 ) 紫色 + 黑色 
GCr6( 滚 铬 6 钢 ) 绿色 + 白色 
GCi9 (IRIK 9 钢 ) 白色 + 黄色 
滚动 CCIOSiMn( 848 9 REFA) 绿色 二 条 
轴承 钢 
GCrl5( 滚 铬 15 钢 ) 蓝 色 一 条 
GCr15SiMn( 深 铬 15 TEEKS) 绿色 + 蓝 色 
W12C4V4Mo p 
宗 色 + 黄色 
高 速 工 ($912 铬 4 钒 4 钥 ) Be 
RAN WI8CMV( 钨 18 铬 4 钒 ) 宗 色 + 蓝 色 
(GB/T 9943 
—2008) W9Cr4V2( 钨 9 铬 4 钒 2) 棕色 二 条 
W9Cr4V( 钨 9 铬 4 钒 ) 棕色 一 条 
Cr( 铬 钢 ) 铝 色 + 黑色 
人 不锈钢 | Cafi( 铬 钛 钢 ) 馈 色 + 黄色 
(GB/T 122 Pee ET 
— 2007) CrMn( hi t ) , + 2k 15, 
CrMo( 铬 钼 钢 ) 铝 色 + 白色 
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( 续 ) 















































































































































名 称 牌号 或 组 别 标记 涂 色 

CrNi ( 铬 镍 钢 ) 铝 色 + 红色 

CrMnNi( 铬 锰 锦 钢 ) 铝 色 + 棕色 

CrNiTi( 铬 镍 钛 钢 ) 铝 色 + 蓝 色 

CrNiNb( t o 40) 铝 色 + 蓝 色 

不 锈 钢 CrMoV( 铬 钥 钒 钢 ) 铝 色 + 紫色 

(GB/T 1220 CrMoVCo( 铬 钼 钒 钴 钢 ) ma -+ 紫色 
一 2007) | CrMoTi ( 铬 钼 钛 钢 ) 铝 色 + 白色 + 黄色 
CrNiMoTi ( 铬 镍 钼 钛 钢 ) 铝 色 + 红色 + 黄色 
CrNiCuTi( 铬 钊 铜 钛 钢 ) 铝 色 + 蓝 色 + 白色 
CrNiMoCuTi( 铬 镍 钼 铜 钛 钢 ) 铝 色 + 黄色 + 绿色 
CrNiMoCuNb( EKERSEN) 铝 色 + 黄色 + 绿色 

CrSi( 铬 硅钢 ) 红色 + 白色 

CrMo( 铬 钼 钢 ) 红色 + 绿色 

CrSiMo( 铬 硅 钼 钢 ) 红色 + 蓝 色 

CrSiAl( 铬 硅 铝 钢 ) 红色 + 黑色 

耐 热 钢 | SiTi KREEK) 红色 + 黄色 

(GB/T 1221 CrA1( 84644) 红色 + 铝 色 

2007) CrSiMoTi( 铬 硅 钥 钛 钢 ) 红色 + 紫色 

CrSiMoV( 铬 硅 钥 钒 钢 ) 红色 + 紫色 

CrNiWMo( 铬 镍 钨 钼 钢 ) 红色 + 棕色 

CrNiWTi( 铬 镍 钨 钛 钢 ) 红色 + 棕色 
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二 、 铸 铁 


1. 灰 铸 铁 件 ( GB/T 9439—2010) 


铸件 壁 厚 /mm 






































































































































四 抗 拉 强 o 
Na 度 /MPa> 用 途 举例 
= < 
一 般 铸 件 ， 如 手 轮 、 支 
架 、 手 把 、 盖 等 ， 一 般 不 需 
25 一 | 机 械 切 前 加 工 ， 或 仅 简单 加 
工 的 配合 面 
5 10 
o a 一 常用 来 制作 机 床 底座 、 有 
相对 运动 和 磨损 的 零件 ， 如 
Ba S 120 W, TEA, MRE, WR 
40 80 110 “| 速 箱 体 、 齿 面 不 加 工 的 齿 
"a 150 100 轮 、 链 轮 、 排 气管 、 进 气管 、 
速度 =6 ~12m/s 的 带 轮 等 
150 300 90 
5 10 一 机 械 设备 中 的 一 些 较 重要 
10 20 “| 的 零件 ， 如 气 氏 、 齿 轮 、 链 
H. E, HURRA, KiE 
amo 2 | 4 和 | O | 等 , 汽车 、 拖 拉 机 的 气缸 体 、 
40 80 150 MHLE, ME, E, Ate, 
而 ISO 140 箱 体 、 泵 体 、 阀 体 等 ， 汽 油 
机 和 柴油 机 的 活塞 环 ， 圆 周 
150 300 130 速度 =12 ~20m/s 的 带 轮 等 
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(ë) 







































































铸 件 辟 厚 /mm 抗 拉 
= 抗 拉 强 me 
牌号 E /MPa > 用 途 举 例 
k < 
5 10 三 机 械 设备 中 的 一 些 较 重要 
m T = 的 零件 ， 如 气 氏 、 齿 轮 、 链 
H. WE, DRR, KiE 
i 20 40 210 等 , 汽车 、 拖 拉 机 的 气缸 体 、 
40 80 190 “Cha. WME, KE, WE, 
=a iso a Fk, EK, RAE, Amh 
机 和 柴油 机 的 活塞 环 ， 圆 周 
150 300 160 “| 速度 =12 ~20m/s 的 带 轮 等 
10 20 = 
20 40 250 
HT300 40 80 220 机 械 设备 中 的 重要 零件 ， 
如 剪 床 、 压 力 机 、 自 动车 床 
80 150 210 _ 
和 一 些 重型 机 床 的 床 身 、 机 
150 300 190 E, PAR, HE, Ae, i 
10 20 e 3, KA E LRE, 
m P 390 饶 套 等 ， 高 压 的 液压 氏 、 泵 
体 、 阀 体 等 ， 圆周 速度 = 
HT350 | 40 80 260 “120 ~25m/s 的 带 轮 
80 150 230 
150 300 210 














注 : 抗 拉 强 度 系 由 附 铸 试 棒 或 试 块 测 得 。 
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2. 可 锻 铸 铁 件 (GB/T 9440—2010) 






































































































































pt [EE l ， 
牌号 强度 | 强度 人 途 举例 
MPa = 
多 用 于 管道 上 的 弯 
KTH300 -06| 300 | 一 6 头 、 三 通 、 管 件 和 中 
低压 阀门 等 
勾 形 扳手 、 螺 钉 扳手 ， 
KTH330 08 330 | — | 3 iM HHR, SUH0023 
<150 JJ. RIE, 4336265 
用 于 拖拉 机 上 的 前 
KTH350 -10| 350 | 200 | 10 后 轮 元 、 差 速 器 元 ， 
KTH370 -12| 370 | 一 12 KOLERE, FHE, 
` Š 船用 电动 机 壳 、 瓷 瓶 、 
EKIRA 
KTZ450 -06 | 450 | 270 6 150~210| 较 重 要 零件 ， 如 曲 
KTZ550 -04 | 550 | 340 4 8o-~230 轴 、 连 杆 、 齿 轮 、 播 
KTZ650 -02 | 650 | 430 2 210~260 辟 、 凸 轮轴 、 万 向 接 
KTZ2700 -02| 700 | 530 2 D40-2903k. WER, MWET 
于 制造 厚度 在 
15mm A F HY WS BE e 
340 | 一 5 件 以 及 焊接 后 不 需要 
KTB350 -04 | 350 | 一 4 <230 | 进行 热处理 的 铸件 
360 | 一 3 除 制造 薄 壁 铸件 外 
在 机 械 工 业 中 很 少 
By 









































































































































i [F aa 是 
< Fi [下 
a | 强度 | 强度 MS e 余兴 全 
牌号 %) >| HBW 途 举 例 
MPa = 
320 | 170 | 15 
KTB380 -12| 380 | 200 | 12 <200 : o 
A00: | -210 ñ 于 制造 厚度 在 
15mm Ü F BJ W Bz 8 
360 | 200 件 以 及 焊接 后 不 需要 
KTB400 -05 | 400 | 220 <220 | 进行 热处理 的 铸件 
420 | 230 除 制造 薄 壁 铸件 外 ， 
E 20 ?b 
400 230 10 在 机 械 工 业 中 很 少 
KTB450 -07 | 450 | 260 <220 | 
480 | 280 4 

















3. 球墨 铸铁 件 (GB/T 1348—2009) 
































UR FER 
| 强度 | 强度 MKX] 硬度 本 
牌号 /MPa | /MPa ( % ) >| HBW 用 途 举例 
制作 内 燃 机 中 的 凸轮 
280 ~ | 轴 、 拖 拉 机 用 减速 齿轮 、 
00 -2A 00 00 a 
mip AS 360 MEWE, K 
Bu ig 318856 























. 56 . 




















( 续 ) 








































































































抗 拉 | 下 屈服 
| 强度 | 强度 KA 硬度 a 
WES | AfPa | /Mpa (%) >| HBW 用 侨 举 例 
= = 
800 -2A | 800 | 480 | 2 | 全 
91999 = 335 | 制作 机 床 主轴 、 泵 的 曲 
s ih, ME, DE, 
QT700 -2A | 700 | 420 | 2 o 水 轮 发 电机 主轴 及 柴油 机 
中 的 曲轴 、 凸 轮轴 、 小 负 
QT600 -3A | 600 | 370 | 3 190 ~ | 荷 齿轮 等 
270 
QT500 -7A | 500 | 320 | 7 | 人 ”制作 内 燃 机 中 的 液压 友 
230 | 此 轮 ， 汽 轮机 的 中 温 气短 
160 .| 隔 板 ， 水 轮机 阀门 体 ， 机 
QP450 -10A| 450 | 310 | 10 | io EREM, MEE 
于 拖拉 机 中 的 牵引 
120 | 框 、 轮 载 、 过 体 及 农机 中 
QT400 -15A | 400 | 250 | 15 | 180 MORERA: 
通用 机 械 中 1.6 ~ 
6.4MPa 阀门 的 阀 体 、 阀 
羔 、 支 架 ， 压 缩 机 上 承受 
一 定 温 度 的 高 低压 气缸 、 
QT400 -18A| 400 | 250 | 18 | | 输 气管 ,另外 也 可 制作 电 
175 动机 壳 、 齿 轮 箱 体 、 气 轮 
过 、 铁 路 垫 板 
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4. 耐 热 铸铁 件 (GB/T 9437—2009) 





















































































































































ma DUERI aaa Aa 
牌号 Mbi S 硬度 HBW 途 举例 
适用 于 急 冷 急 热 的 薄 壁 细 长 件 ， 
HRTCr 200 | 189 ~288 | 如 炉 条 、 高 炉 支 梁 式 水 箱 、 金 属 
型 、 玻 璃 模 等 
适用 于 急 冷 急 热 的 薄 壁 细 长 件 ， 
HRTC2 150 | 207 ~288 | 如 煤气 炉 内 灰 贫 、 矿 山 烧 结 车 挡 
板 等 
可 在 室温 及 高 温 下 作 抗 磨 件 使 
HRTCr16 | 340 | 400 ~450 Ho MTERA, MPR, 
i 顶 、 水 泥 焙烧 炉 零 件 、 化 工 机 械 等 
零件 
用 于 炉 条 、 煤 粉 烧 嘴 、 锅 炉 用 梳 
HRTSi5 140 |160 ~270 | 形 定位 板 、 换 热 器 针 状 管 、 二 硫化 
碳 反 应 瓶 等 
用 于 玻璃 窑 烟 道 闻 门 、 玻 璃 引 上 
QS | 420 (143 ~187 | 村 墙 板 、 加 热 炉 两 端 管 架 等 
用 于 内 燃 机 排 气 歧 管 、 罩 式 退 火 
QTRSi4Mo | 520 |188 ~241 | 炉 导 向 器 、 烧 结 机 中 后 热 筛 板 、 加 
热 炉 吊 梁 等 
用 于 内 燃 机 排 气 歧 管 、 四 式 退火 
QTRS4Mol| 550 |200 ~240 | 炉 导 向 器 、 烧 结 机 中 后 热 得 板 、 加 
热 炉 吊 粱 等 
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( 续 ) 


ma | 搞 拉 强度 a. a 
牌号 Mbi S 硬度 HBW 途 举 例 

















用 于 煤 粉 烧 嘴 、 炉 条 、 辐 射 
烟 道 闸 门 、 加 热 炉 中 间 管 架 等 


天 





QTRSiS 370 228 ~302 














QTRAMSd 250 |285 ~341 适用 于 高 温 轻 载荷 下 工作 的 耐 热 
QTRAI5Si5| 200 | 302 ~363 | 件 ， 如 烧结 机 黎 条 、 炉 用 件 等 
































适用 于 高 温 (1100Y ) 、 载 荷 较 
、 温 度 变 化 较 缓 的 工件 ， 如 锅炉 
用 侧 密封 块 、 链 式 加 热 炉 炉 爪 、 黄 
TÍ 


铁 矿 焙烧 炉 零 件 等 





QTRAI122 300 241 ~364 




















三 、 铸 钢 
1. 一 般 工 程 用 铸造 碳 钢 件 (GB/T 11352 一 2009) 
室温 下 试 样 力学 性 能 > 


搞 拉 | EÉ a | 
mm = K 
ae 强度 率 率 


MPa (%) 











吸 用 途 举例 











用 于 受 力 不 大 、 要 求 
冲击 韧性 的 各 种 机 械 零 
和 牛 ， 例 如 机 座 、 变 速 箱 
壳 、 连 杆 座 等 


ZG200-400 | 200 | 400 | 25 | 40 30 
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( 续 ) 
















































































室温 下 试 样 力学 性 能 = 
F asas | 2 | 断面 | 
moa a id PE u 用 途 举 例 
pp E Æ | 率 | 收 能 
量 /J 
MPa (%) 
用 于 受 力 不 大 、 要 求 
冲击 韧性 的 各 种 机 械 零 
ZG230-450 | 230 450 | 22 | 32 | 25 | 件 ， 例 如 砧 座 、 轴 承 盖 、 
Dhat, AIE, BS IK. Bu 
重 块 等 
用 于 承受 一 定 载荷 、 
有 
LEH, hn 
ZG270-500| 270 |500 | 18 | 25 | 22 [YLE MARE. EIF 
J W H 4. aT 
fL KE 
用 于 载荷 较 高 的 耐 磨 
零件 ， 例 如 辊 子 、 气 缸 
ZG310-570 | 310 | 570 | 15 | 21 | 15 | 体 、 制 动 轮 大 齿轮 、 
HEZ, BURIT, SRE, 
摇 辟 过 等 
用 于 载荷 高 的 耐 磨 零 
ZG340-640 | 340 | 640 | 10 | 18 | 10 | 件 ， 例 如 轧辊 、 齿 轮 、 
Epe. WH, LRT 
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2. 大 型 低 合 金 铸 钢 件 (JB/T 6402—2006) 


















































































































































下 届 服 | 抗 拉 断面 
°. n KC 
ë: 强度 | 强度 收缩 率 We 
牌号 /Mpa | /Mpa | 用 途 举例 
> > 7 > 
焊接 及 流动 性 良好 ， 用 
ZG20Mn 285 | 495 | 18 30 FKE, IA. mE 
IK. R BLF 
ZC30Mn | 300 | 558 | 18 | 30 = 
ZG35Mn | 345 | 570 | 12 | 20 于 承受 摩擦 的 零件 
于 承受 座 ; 4 
ZC40Mn | 295 | 640 | 12 | 30 i pe 
< , LJ 4 
于 受 摩 4 
ZG40Mn2 | 395 | 590 | 20 | 40 a 摩擦 的 零件 ， 
W 
ZG45Mn2 | 392 | 637 | 15 | 30 用 于 模块 、 齿 轮 等 
于 高 强度 W 
ZG50Mn2 | 445 | 785 | 18 | 37 m aei 如 枪 
b. E 
— = @ gb py 
ZG35SiMnMo 395 | 640 | 12 | 20 =a AREK M 
< 
ei BE $ 
ZG35CrMnSi | 345 | 690 | 14 | 30 | 过 -o s ` 
Gj , ` 6 
FF jk < EnA 
ZG20MnMo | 295 | 490 | 16 | 一 MTZR e 0, MUA 




















过 等 
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( 续 ) 

































































下 屈服 | 抗 拉 断面 
-KX 
S 强度 | 强度 收缩 率 本 
牌号 /MPa | /MPa — ) (%) 用 途 举 例 
ZG30CriMnMo 392 | 686 | 15 30 于 拉 坯 和 支柱 
有 一 定 的 热 硬 性 ， 用 于 








ZG55CrMnMo 不 规定 不 规定 一 = 锻 模 等 





ZG40Crl 345 | 630 | 18 26 用 于 高 强度 齿轮 











| 于 特别 要 求 的 零件 ， 


ZG34C2N2Mo 700 | i000 | 12 | 一 如 通 齿 轮 、 小 齿轮 、 起 重 
机 行走 轮 、 轴 等 














ZG15CrlMo | 275 | 490 | 20 35 用 于 汽轮机 











] 于 齿轮 、 锥 齿轮 及 高 





ZG20CrMo | 245 | 460 18 30 





























ZG35CrlMo | 392 | 588 12 20 








ZG42CrlMo | 343 | 569 12 20 




















740 ~ 用 于 减速 器 零件 、 齿 
ZG50CrlMo | 520 380 1 | 一 轮 、 小 齿轮 等 
ZG65Mn ”不 规定 不 规定 一 | 一 用 于 球磨 机 衬 板 等 
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(ë) 

































































下 屈服 抗 拉 |,，, ,| 断面 
强度 | 强度 ans 
号 % 2 p| 
牌 MPa | /Mpa — (%) Maap 
> > u > 
适用 于 直径 大 于 
ZG28NiCrMo | 420 | 630 | 20 | 40 
UA 300mm 的 齿轮 铸件 
适用 于 直径 大 于 
ZG30NiCrMo | 590 | 730 | 17 | 35 
S 300mm 的 齿轮 铸件 
=i 4A = 
ZG35NiCrMo | 660 | 830 | 14 | 30 适用 于 直径 大 

















300mm 的 齿轮 铸件 


四 、 常 用 钢 种 


1. 碳 素 结 构 钢 (GB/T 700—2006) 
下 屈服 | 抗 拉 | 伸 长 
牌号 | 强度 | 强度 | 率 (% ) 途 举例 
/MPa= /MPa> = 


= 





























广泛 用 于 轻 工 、 机 械 、 运 输 车 









































辆 、 建 筑 等 一 般 结 构件 、 自 行车 、 
315 ~ 农机 配件 、 五 金 制 品 、 焊 管 坏 及 
Q195 | 195 | 430 a 输送 水 、 煤 气 等 用 管 、 烟 简 、 屋 
面板 、 拉 杆 、 支 架 及 机 械 用 一 般 
结构 零件 
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(ë) 
































































































































下 届 服 | 抗 拉 | 伸 长 
牌号 | 强度 | 强度 | 率 (% ) 途 举例 
/MPa> /MPa> = 
用 于 厂房 、 桥 梁 等 大 型 结构 件 ， 
Q215A sis 335 ~ ži EHI, E, JF E e h 
Q215B 450 造 结 构件 ， 轻 工 、 农 业 等 机 械 零 
件 ， 五 金工 具 、 金 属 制 品 等 
大 量 生产 钢板 、 型 钢 、 钢 筋 ， 
用 以 建造 厂房 房 架 、 高 压 输电 铁 
塔 、 桥 梁 、 车 辆 等 。 其 中 C. D 
s "s 级 钢 合 硫 、 碳 量 低 ， 相 当 于 优质 
O23 235 500 26 “| 碳 素 结构 钢 ， 质 量 好 ， 适 于 制造 
(aD 对 可 焊 性 及 韧性 要 求 较 高 的 工程 
结构 机 械 零 部 件 ， 如 机 座 、 支 架 
受 力 不 大 的 拉杆 、 连 杆 、 销 、 轴 、 
螺钉 (F). 、 轴 、 套 圈 等 
pe 555 p 
Q2T3B A 链 轮 、 螺 栓 ( 母 )、 垫 圈 、 刹 车 
a 25 | 540 22 | 杆 、 鱼 尾 板 、 垫 板 、 农 机 用 型 材 、 
DrD HÆ, JEA, HEEEL A AE 28 


. 64- 














输送 链条 等 


2. 优质 碳 素 结构 钢 ( GB/T 699—1999) 


































































































抗 拉 F)újR o 
强度 | 强度 EE 、 
牌号 | Ap | Ap | HBW 用 途 举例 
易 轧 成 薄板 、 薄 带 、 冷 变型 材 、 
拉 钢 丝 
08F | 295 | 175 | 131 用 作 冲 压 件 、 压 延 件 、 各 类 不 承受 
载荷 的 覆盖 件 及 渗 碳 、 渗 氮 、 氰 化 件 ， 
制作 各 类 套 简 、 靠 模 、 支 架 
宜 轧 制 成 薄板 、 薄 带 、 冷 变型 材 。 
08 | 325 | 195 | 131 | 用 作 冷 拉 、 冷 冲压 、 焊 接 件 及 表面 硬 
化 件 
TABIL, Am, BA, GS, A 
10F | 315 | 185 | 137 | 轧 、 热 挤 压 、 热 铀 等 工艺 成 形 ， 制 造 
10 | 335 | 205 | 137 | 要 求 受 力 不 大 、 韦 性 高 的 零件 ， 如 摩 
B, PARIHI, REER, HRE 
制造 受 力 不 大 、 形 状 简单 ， 但 韧性 
15F | 355 | 205 | 143 | 要 求 较 高 或 焊接 性 能 较 好 的 中 小 结构 
15 | 375 | 225 | 143 |F, IRET, BRIE, MIT EEH, 
接 容器 等 
制作 不 太 重 要 的 中 小 型 渗 碳 、 碳 氮 
共 渗 件 和 锻压 件 ， 如 杠杆 轴 、 变 速 箱 
20 |410 |245 | 156 sx. N 3, 重型 机 械 拉 杆 、 鬼 
环 等 
as | 280. 2392 a 焊接 件 、 热 锯 件 、 热 冲压 件 渗 碳 后 

















用 作 耐 磨 件 
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( 续 ) 





































































































抗 拉 Fu a 
| 强度 | 强度 CE 
牌号 un n, ed 用 途 举 例 
用 于 受 力 不 大 、 温 度 < 150%C 的 低 载 
荷 零 件 ， 如 丝 杆 、 拉 杆 、 轴 键 、 齿 轮 、 
30 40 | 235 | 179 | 办 套 简 等 ， 渗 碳 件 表面 耐 磨 性 好 ， 可 
作 耐 麻 件 
适 于 制造 小 截面 零件 、 可 承受 较 大 载 
35 530 | 315 197 WFE, Whi, FFF. EFF. A 
等 及 各 种 标准 件 、 紧 固件 
适 于 制造 曲轴 、 心 轴 、 传 动 轴 、 活 
40 | 570 | 335 | 217 | 塞 杆 、 连 杆 、 链 轮 、 齿 轮 等 ， 作 焊接 
件 时 需 先 预 热 ， 焊 后 缓 准 
主要 用 于 制造 强度 高 的 运动 件 ， 如 渴 
轮机 叶轮 、 压 缩 机 活塞 及 轴 、 齿 轮 、 齿 
45 |600 |355 | 229 条、 蜗杆 等 。 焊接 件 注意 烛 前 预 热 ， 焊 
后 消除 应 力 退火 
锻造 齿轮 、 拉 杆 、 轧 辊 、 轴 摩擦 盘 、 
机 床 主轴 、 发 动机 有 曲轴、 农业 机 械 犁 
50 60 |375 2 | 外、 重 载荷 心 轴 及 各 种 轴 类 零件 等 ， 
以 及 较 次 要 的 减 振 弹 笑 、 弹 簧 执 圈 等 
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抗 拉 下 屈服 | 


s> -MERET 
S 强度 | 强度 . 
牌号 | Mpa | /Mpa PBW 用 途 举 例 
= ws < 


= = 





齿轮 、 连 杆 、 轮 圈 、 轮 缘 、 机 车 轮 


55 |645 | 380 |255 | 答 、 遍 弹簧 、 热 所 轧辊 等 











AK, feii MEE, IR 
弹簧 、 离合 器 、 钢丝 强 





60 675 | 400 | 255 








宜 用 于 制造 截面 、 形 状 简单 且 受 力 
小 的 扇形 或 螺 形 弹 短 零件 ， 如 汽 门 弹 
65 | 695 | 410 | 255 | 得、 弹簧 环 等 。 也 宜 用 于 制造 高 耐 魔 
性 零件 ， 如 轧辊 、 曲 轴 、 凸 轮 及 钢丝 
强 等 





























70 | 715 | 420 | 269 弹 壬 、 钢 丝 、 钢 带 、 车 轮 圈 等 





75 | 1080 | 880 | 285 板 弹 答 、 螺 旋 弹 得 、 抗 磨损 零件 、 
80 |1080 | 930 | 285 | 较 低 速 车 轮 等 





REER, Ja JÉ R 8 8. E ER ë 


85 |1130 | 980 | 302 | ， 
弹簧 、 钢 丝 钢 带 匀 











HHE, MAI, CA, E, RET, 
15Mn | 410 | 245 | 163 | 螺母 、 锦 焊 结 构件 ， 板 材 适 于 制造 油 
钠 等 。 也 可 用 于 制造 寒冷 地 区 农 
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牌号 a AE "i 用 途 举例 
20Mn | 450 | 275 | 197 与 13Mn 钢 基 本 相同 
25Mn | 490 | 295 | 207 与 20Mn 及 25 钢 相 近 
m. EP RET, Per. FCF. 
30Mn | 540 | 315 | 217 
z 小 轴 、 刹 车 机 此 轮 
转轴 、 吵 合 杆 、 螺 栓 、 螺 母 、 螺 钉 、 
35Mn | 560 | 335 | 22 
? Lopi meg 
耐 疲劳 件 、 曲 轴 、 辊 子 、 轴 、 连 杆 ， 
40Mn | 590 | 355 | 229 
高 应 力 下 工作 的 螺钉 、 螺 母 等 
转轴 、 心 轴 、 花 键 轴 、 汽 车 半 轴 、 
万 向 接头 轴 、 曲 轴 、 连 杆 、 制 动 杠杆 、 
45Mn | 620 | 375 | 241 
WAI A, BAA I, 
母 等 
用 作 承 受 高 应 力 零 件 、 高 耐 磨 零 件 ， 
50Mn | 645 | 390 | 255 | 如 齿轮 、 齿 轮轴 、 摩 擦 盘 、 心 轴 、 平 
板 弹 得 等 
pe ee ao. KRR, W, Ph A 














AE, AEN, H, BAMAR 
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抗 拉 下 屈服 | 
强度 | 强度 


牌号 ypa | /Mpa | BW 用 途 举 例 


三 三 














受 中 等 载荷 的 板 弹簧 ， 直 径 达 7 ~ 
20mm 螺旋 弹簧 及 弹 签 垫 圈 、 弹 得 环 。 
65Mn | 735 | 430 | 285 | 高 耐 磨 性 零件 ， 如 磨床 主轴 、 弹 簧 卡 
头 ， 精 密 机 床 丝 枉 、 犁 、 切 刀 、 螺 旋 
辊 子 轴承 上 的 套 环 ， 铁 道 钢轨 等 

承受 大 应 力 、 磨 损 条 件 下 工作 的 零 


70Mn | 785 | 450 | 285 IPF, WA Phi, a, E HE 
环 、 锁 紧 圈 、 离 合 器 盘 等 














| 


























D 未 热处理 钢 。 
3. 低 合 金 高 强度 结构 钢 (GB/T 1591 一 2008 ) 
下 届 服 强 麻 | 抗 拉 强度 | 伸 长 率 


| Mp2 | ¿Ma (%) > 用 途 举例 








建筑 结构 ， 工 业 厂房 ， 低 
压 锅 炉 ， 低 、 中 压 化 工 容 
Q345 345 470 ~630 | 20 k, WHE, EE, EEH, 
拖拉 机 ， 车 辆 及 对 强度 要 求 
不 高 的 一 般 工 程 结构 








船舶 、 锅 炉 、 压 力 容器 、 
Ai fa e. B. H yh 
Q390 390 490 ~650 20 备 、 起 重 运输 机 械 及 其 他 较 


高 载荷 的 焊接 结构 件 
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(ë) 





a FERRE 抗 拉 强度 | 伸 长 率 "a 
牌号 /MPa> /MPa |(%) > 用 途 举例 





大 型 船舶 ， 桥 粱 ， 电 站 设 
a, 中、 高 压 锅炉 ， 高压 容 
ir, DEEM, EEH, D 
山 机 械 及 其 他 大 型 焊接 结构 件 

















Q420 420 520 ~680 19 









































备用 钢 种 ， 用 于 各 种 大 型 
Q460 | 460 550 ~720 | 17 工程 结构 及 要 求 强度 高 、 载 
荷 大 的 轻型 结构 








Q500 500 610 ~770 17 





Q550 550 670 ~ 830 16 





Q620 620 710 ~ 880 15 














Q690 690 770 ~ 940 14 
4. 合金 结构 钢 (GB/T 3077—1999) 
抗 拉 下 届 服 


强度 | 强度 








硬度 




















= 途 举 | 
E 号 | MPa /MPa S 途 举例 
> > kë 














于 制造 截面 尺寸 小 于 50mm 的 
渗 碳 零件 ， 如 渗 碳 的 小 齿轮 、 小 
轴 、 力 学 性 能 要 求 不 高 的 十 字 头 
20Mn2 | 785 | 590 | 187 |, WEM., MWNE, AN 
顶 杆 、 变 速 齿轮 操纵 杆 、 热 轧 及 
正 火 状态 下 用 于 制造 螺栓 、 螺 钉 、 
螺母 及 锦 焊 件 等 
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( 续 ) 






















































































抗 拉 [FJER 。 。 
| 强度 | 强度 PE: PA 
EO 号 Mpa | /Mpa HEW 途 举例 
用 于 制造 汽车 、 拖 拉 机 中 的 车 
架 、 纵 横 粱 、 变 速 箱 齿轮 、 轴 、 
30Mn2 | 785 | 635 | 207 | 冷 铀 螺栓 、 较 大 截面 的 调 质 件 ， 
也 可 制造 心 部 强度 较 高 的 渗 碳 件 ， 
如 起 重 机 的 后 车 轴 等 
直径 小 于 20mm Af, PAR 
40Cr 用 于 制造 各 种 冷 铀 螺栓 、 小 
35Mn2 | 835 | 685 | 207 B MZ. MIFE. HUB. PAL 
EF, #J3> 
用 于 制造 重 载 工作 的 各 种 机 械 
零件 ， 如 曲轴 、 轴 、 杠 杆 、 操 乡 
3 杆 、 蜗 杆 、 活 塞 杆 、 承 载 的 螺栓 、 

















螺钉 、 弹 自 。 当 制造 直径 小 于 
40mm 的 零件 时 ， 可 代替 40Cr 制 
作 小 直径 的 重要 零件 








Se 


















































































































































抗 拉 下 届 觅 
| 强度 | 强度 PE 
牌 号 EA Hoy 途 举 例 
用 于 制造 承受 高 应 力 和 耐 磨损 
的 零件 ， 制 作 直 径 小 于 60mm ME 
45Mn2 | 885 | 735 | 217 | 件 ， 可 代替 40Cr 使 用 ， 常 用 于 制 
造 轴 、 车 轴 、 万 向 接头 轴 、 蜗 杆 、 
齿轮 轴 、 齿 轮 、 连 杆 盖 、 摩 擦 盘 
用 于 制造 高 应 力 、 高 磨损 工作 
的 大 型 零件 ， 如 此 轮轴 、 曲 轴 、 
连 杆 、 蜗 杆 、 花 键 币 、 重 型 机 械 
SOW |930 |785 229 | 证 的 主轴 、 大 型 齿轮 。 如 果 用 于 
制作 直径 小 于 80mm 的 零件 ， 可 代 
替 45Cr 使 用 
用 于 制造 高 压 容 器 、 锅 炉 、 大 
型 高 压 管道 等 的 焊接 构件 ， 还 
| 590 187 | 于 制造 冷 轧 、 冷 拉 、 冷 冲压 加 工 
的 零件 




















pep 




















途 举例 











27SiMn 


835 


217 











销 


用 于 制造 高 韧性 、 高 耐 磨 性 的 
热 冲压 件 ， 不 需 热 处 理 或 正 火 状 
态 下 使 用 的 零件 ,如 拖拉 机 有 履 











35SiMn 


735 


229 























在 调 质 状态 下 用 于 制造 中 速 、 
中 负载 的 零件 ;在 湾 火 回 火 状态 
用 于 制造 高 负载 、 小 冲击 振动 









































的 零件 以 及 制作 截面 较 大 、 表 

济 火 的 零件 ， 如 汽轮机 的 主轴 、 

二 轮 及 重要 紧 固 件 ， 通 用 机 械 的 
i: 



































传动 轴 、 蜗 杆 、 曲 轴 和 薄 壁 无 缝 











钢管 





42SiMn 





735 








229 





在 高 频 滩 火 及 中 温 回 火 状 态 下 ， 








用 于 制造 中 速 、 中 载 
件 ; 在 调 质 后 高 频 淳 














的 齿轮 传动 
火 、 低 温 回 











火 状态 下 ， 用 于 制造 较 大 截面 的 






































表面 高 硬度 、 较 高 而 














磨 的 零件 ; 





在 淳 火 后 低 、 中 温 回 火 状 态 下 











用 于 制造 中 速 、 重 载 的 零件 
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抗 拉 [FEI a. 
| 强度 | 强度 | 便 度 PA 
EO 号 Vpa | /MPa HEW 途 举例 
在 低温 回 火 状态 下 可 代替 调 质 
状态 下 使 用 的 ”35CrMo、 
20SiMn- 35CrNi3MoA 、40CrNiMoA 等 中 碳 
2MoV | | 一 | 各 | 侣 金 结构 钢 使 用 用 于 制造 较 重 
载荷 、 应 力 状况 复杂 或 低温 下 长 
期 工作 的 零件 
用 途 与 20SiMn2MoV 基本 相同 ， 
用 该 钢 制 成 的 石油 钻机 吊环 等 堆 
25SiMn- 件 ， 使 用 性 能 和 良好 ， 较 之 
amoy |14 | 一 | 262 |35caNiawMe #ll 40CrNiMo 制作 的 同 
类 零件 更 安全 可 靠 ， 且 重量 轻 ， 
节省 材料 
调 质 处 理 后 ， 用 于 制造 重 载 、 
37SiMn- 大 截面 的 重要 零件 ， 深 火 低温 回 
2MoV | 0 | 335 | 269 | 炎 后 可 作为 超 高 强度 钢 使 用 ， 可 
































代替 35CrMo 40CrNiMo 使 
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( 续 ) 












































































































































抗 拉 | 下 屈服 o y 
| 强度 | 强度 PE: PA 
EO 号 Mpa | /MPa HEW 途 举例 
用 于 制造 比 40 钢 截面 大 、 性 能 
要 求 高 的 零件 ， 如 轴 、 拉 杆 、 齿 
40B 785 | 635 | 207 | 轮 、 凸 轮 、 拖 拉 机 曲轴 柄 等 。 制 
作 小 截面 尺寸 零件 时 可 代替 40Cr 
使 用 
用 于 制造 截面 较 大 、 强 度 要 求 
较 高 的 零件 ， 如 拖拉 机 的 连 杆 、 
45B 835 | 685 | 217 轴 及 其 他 零件 。 制 造 小 尺寸 且 
性 能 不 高 的 零件 时 可 代替 40Cr 
使 用 
用 于 代替 50. 50Mn, 50Mn2, 
制造 强度 较 高 、 沪 透 性 较 高 、 截 
B 785 | 540 | 207 
30 85 |340 | 207 | 面 尺寸 不 大 的 各 种 零件 ， 如 凸轮 、 
轴 、 齿 轮 、 转 向 拉杆 等 
用 于 制造 中 小 重要 调 质 零 件 
如 汽车 半 轴 、 转 向 轴 、 蜗 杆 等 ， 
40MnB | 980 | 785 | 207 | 可 代 蔡 40Cr 制造 较 大 截面 的 零 

















件 。 制 造 小 尺寸 零件 时 ， 可 代替 
40CrNi 使 用 








iTe 













































































































































































抗 拉 I 下 届 服 。 
| 强度 | 强度 | 便 度 PA 
EO 号 Vpa | /Mpa HEW 途 举例 
用 于 代替 40Cr、45Cr 和 45Mn2 ， 
制造 中 、 小 截面 的 耐 磨 的 调 质 件 及 
45MnB |1030 | 835 217 | 高 频 济 火 件 ， 如 销 床 主轴 、 机 床上 
轮 、 凸 轮 等 
适宜 代替 20CrMnTi 和 12CrNi3A 
钢 制 造 心 部 强度 要 求 较 高 的 中 等 
20MnMoB | 1080 | 885 207 | 载荷 的 汽车 、 拖 拉 机 使 用 的 齿轮 
及 载荷 大 的 机 床 齿轮 ， 也 常用 于 
制造 活塞 销 等 零件 
RAAR EK, AA i 
高 强度 的 重要 螺栓 零件 ， 如 汽车 
15MnVB | 885 | 635 207 | 上 的 气 氏 盖 螺 栓 、 半 轴 螺 栓 、 连 
杆 螺栓 ， 亦 可 用 于 制造 中 载荷 的 
渗 碳 零件 
常用 于 制造 承受 较 大 载荷 的 中 
小 渗 碳 零件 ， 
20MnVB | 1080 | 885 | 207 | 天 模 数 齿 轮 、 汽 车 后 桥 的 主 、》 
动 齿轮 
常用 于 代替 40Cr、45Cr 及 
38CrSi， 制 造 低 温 回 火 、 中 温 回 火 
T yA 态 < ` 
40MnVB | 980 | 785 | 207 及 高 温 回 火 状态 的 零件 ， 还 可 代 




















替 42CrMo、40CrNi 制造 重要 调 质 
件 ， 如 机 床 和 汽车 上 的 齿轮 、 


轴 等 
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抗 拉 [FJER pe 
| 强度 | 强度 PE: PA 
牌 号 “AP. | /MPa Hy 途 举例 
较 多 地 用 于 制造 汽车 拖拉 机 中 
20MnTiB | 1130 | 930 | 187 | 尺寸 较 小 、 中 载 的 各 种 齿轮 及 渗 
碳 零 件 ， 可 代替 20CrMnTi 使 用 
常用 以 代替 20CrMnTi、20CrMo 
25MTm | gol — | 229 使 用 ， 用 于 制造 中 载 的 拖拉 机 此 
BRE 轮 〈 渗 碳 ) ， 中 、 小 汽车 变速 箱 齿 
轮 和 轴 等 渗 碳 、 碳 氮 共 渗 的 零件 
用 于 制造 断面 尺寸 在 30mm 以 下 
的 各 种 渗 碳 零件 ， 如 活塞 销 、 活 
15Cr 735 | 490 | 179 | 塞 环 、 联 轴 器 、 锦 钉 等 ， 还 可 以 
15CrA | 685 | 490 | 179 | 用 作 深 火 钢 ， 制 造 要求 一 定 强度 
和 韧性 ， 但 变形 要 求 较 宽 的 小 型 
零件 
用 于 制造 小 截面 ( <30mm) 形状 
简单 、 较 高 转速 、 载 荷 较 小 、 表 面 
耐 磨 、 心 部 强度 较 高 的 各 种 渗 碳 或 
T ee ss 氰 化 零件 ， 如 小 齿轮 、 小 轴 、 阀 、 














活塞 销 、 衬 套 环 轮 、 托 盘 、 


蜗杆 、 爪 形 离合 器 等 ， 也 可 作 调 质 
钢 用 于 制造 低速 、 中 载 ( 冲击) 的 








零件 


凸轮 、 
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途 举例 














30Cr 


885 


685 


187 


用 于 制造 耐 磨 或 受 冲击 的 零件 ， 
如 齿轮 、 滚 子 、 轴 、 螺 栓 等 ， 还 
可 用 作 高 频 表 面 洲 火 用 钢 ， 制 造 
耐 磨 、 表 面 高 硬度 的 零件 






































35Cr 


930 


735 


207 











用 于 制造 齿轮 、 轴 、 深 子 、 螺 
栓 以 及 其 他 重要 调 质 件 ， 用 途 和 
30Cr 基本 相同 





























40Cr 


980 


785 


207 


调 质 处 理 后 用 于 制造 中 速 、 中 
载 的 零件 ， 调 质 并 表面 高 频 淳 火 
后 用 于 制造 表面 高 硬度 、 耐 磨 的 
零件 ,经济 火 及 中 温 回 火 后 用 于 
制造 重 载 、 中 速 冲击 的 零件 ， 经 
济 火 及 低温 回 火 后 用 于 制造 重 载 、 
低 冲 击 、 耐 磨 的 零件 ， 碳 氮 共 渗 
处 理 后 制造 尺寸 较 大 、 低 温 韧性 
较 高 的 传动 零件 



































































































45 CT 





1030 





835 





217 





与 40Cr 的 用 途 相 似 ， 主 要 用 于 
制造 表面 高 频 淳 火 的 轴 、 肯 轮 、 
Efi, HTA 
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抗 拉 不 届 妥 a 
w 号 | 强度 | 强度 — m 
了 | /MPa | /MPa ü n 
> > i 
用 于 制造 重 载 、 耐 磨 的 零件 
如 热 轧 辊 、 传 动 轴 、 齿 轮 、 止 扒 
300 |1080 | 930 22 | 环 ， 也 可 制作 高 频 表 面 济 火 零件 、 
中 等 弹性 的 弹 得 等 
般 用 于 制造 直径 为 30 ~ 40mm 、 
强度 和 耐 麻 性 要 求 较 高 的 各 种 零 
1 0 33 255 
ee 件 ， 如 汽车 中 的 小 模 数 齿轮 、 拨 叉 
轴 、 进 气 效 竺 
正 火 回 火 后 用 于 制造 燕 汽 温度 
510C 的 锅炉 及 汽轮机 的 主 汽 管 、 
1 | 410 | 265 | 179 | 管 壁 温度 不 超过 540% 的 导管 ， 济 
火 回 火 后 还 可 制造 高 温 弹 性 零件 
正 火 及 高 温 回 火 后 用 于 制造 节 
气温 度 至 510%C 的 锅炉 过 热 器 、 中 
15CrMo | 440 | 295 | 179 | 高 压 蒸汽 导管 及 联 箱 、 主 汽 管 ， 





























We Kl Ki, nj) h] um be a T. VE RS 
各 种 重要 零件 
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( 续 ) 


































































































抗 拉 | 下 屈服 2... 
| 强度 | 强度 PE: PA 
EO 号 Mpa | /MPa HEW 途 举例 
用 于 制造 化 工 设 备 中 非 腐蚀 介 
质 及 工作 温度 250% 以 下 的 高 压 管 
20CrMo | 885 | 685 | 197 | 和 各 种 紧 固件 ， 汽 轮机 、 锅 炉 中 
的 叶片 、 隔 板 、 锯 件 、 轧 制 型 材 ， 
以 及 齿轮 、 轴 等 重要 渗 碳 零 件 
于 制造 300MPa、 工 作 温 度 
30CrMo | 930 | 785 | 229 |400% 以 下 的 导管 、 紧 固件 ， 受 载 
30CrMoA | 930 | 735 | 229 | 荷 大 的 主轴 、 轴 、 齿 轮 、 螺 栓 、 
螺 柱 、 操 纵 轮 及 焊接 件 
用 于 制造 承受 冲击 、 弯 扭 、 高 
载荷 的 各 种 机 器 中 的 重要 零件 
如 轧钢 机 人 字 齿 轮 、 曲 轴 、 连 杆 ， 
大 型 电动 机 轴 ， 化 工 机 械 中 高 压 
35CrMo | 980 | 835 | 229 无 如 壁 厚 的 导管 《温度 450 - 














500% ， 无 腐蚀 性 介质 ) 等 ， 还 可 
代替 40CrNi 用 于 制造 高 载荷 传动 
轴 、 大 截面 齿轮 、 支 承 轴 
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抗 拉 [FJER pe 
| 强度 | 强度 | 便 度 PA 
EO 号 Mpa | /Mpa HEW 途 举例 
般 用 于 制造 比 35CrMo 强度 要 
求 更 高 、 断 面 尺寸 较 大 的 重要 零 
42CrMo | 1080 | 930 | 217 
| 件 ， 如 变速 箱 货轮 、 发 动机 气 得、 
弹簧 、 石 油 钻 杆 接头 
用 于 制造 汽轮机 温度 540% 的 主 
汽 管道 、 转 向 导 叶 环 、 汽 轮机 隔 
12CrMoV | 440 | 225 | 241 
Co 板 以 及 温度 <570 的 各 种 过 热 器 
用 于 制造 高 应 力 下 的 重要 零件 ， 
如 500 ~ 520% 以 下 工作 的 汽轮机 
35CrMoV | 1080 | 930 | 241 | 叶轮 、 高 级 涡轮 鼓风机 和 压缩 机 
的 转子 、 盖 盘 、 轴 盘 、 发 电机 轴 、 
强力 发 动机 的 零件 等 
用 于 制造 工作 温度 不 超过 570 ~ 
12CrlMoV 490 | 245 | 179 |585% 的 高 压 设备 中 的 过 热 钢 管 、 
导管 、 散 热 右 管 及 有 关 的 锻件 
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抗 拉 | 下 屈服 " 
a. 强度 | 强度 P PA 
EO 号 Mpal /Mpa HEW 途 举例 
25CI2 - 用 于 制造 工作 温度 <510%C 的 紧 
MoVA、 固件 、 汽 轮机 整体 转子 、 套 简 、 
25Co- | 30 | ?85 24 | 汽 阅 ， 还 可 作为 渗 氮 钢 ， 用 以 制 
MolVA ERIT, ARAE 
用 于 制造 高 疲劳 强度 高 耐 麻 性 、 
热处理 后 尺寸 精确 、 强 度 较 高 的 
38Cr- 尺寸 不 大 的 渗 氮 零件 ， 如 气缸 套 、 
80 22 
moal | 0 | 355 | 229 | 精密 磨床 主轴 、 精 密 丝 杠 和 齿轮 、 
蜗杆 、 高 压 阀 门 ， 以 及 塑料 挤 压 
机 上 的 一 些 耐 磨 零 件 
用 于 制造 变 载 、 大 载荷 的 各 种 
40CrV | 885 | 735 | 241 | 重要 零件 ， 如 机 车 连 杆 、 曲 轴 、 
螺旋 桨 、 高 压气 饶 等 
用 于 制造 工作 温度 低 于 210%C 的 各 
x: ` H h È 3 k 
sowan aao aolas 种 弹簧 以 及 其 他 机 械 零 件 ， 如 内 燃 














机 气门 弹簧 、 喷 油嘴 弹簧 、 锅 炉 安 
全 阀 弹簧 、 轿 车 缓冲 弹簧 








. 82 . 

















































































































抗 拉 | 下 届 服 2... 
| 强度 | 强度 | 便 度 D 
牌 号 pg Hy 途 举例 
制造 齿轮 、 蜗 轮 、 塑 料 模具 、 
15CrMn 785 590 179 
汽轮机 油封 和 轴 套 等 
用 于 制造 重 载 大 截面 的 调 质 零 
件 及 小 截面 的 渗 碳 零件 ， 还 可 在 
20CrMn | 930 | 735 187 | 制造 中 等 负载 、 冲 击 较 小 的 中 小 
零件 时 ， 代 替 20CrNi fE H. His 
轮 、 轴 、 摩 擦 轮 、 蜗 杆 等 
制造 在 高 速 和 高 弯曲 载荷 工作 
条 件 下 泵 的 轴 和 连 杆 、 无 强力 冲 
40CrMn 0 5 22 
Oo 980 | 835 22 | ARNEE, KRET, W 
合 器 、 高 压 容器 盖 板 的 螺栓 等 
用 于 制造 强度 较 高 的 焊接 件 、 
. 韧性 较 好 的 受 拉力 的 零件 以 及 厚 
20CrMnSi | 785 635 207 度 小 于 16mm 的 薄板 冲压 件 、 冷 拉 
零件 、 冷 冲 零 件 
制造 拉杆 、 重 要 的 焊接 和 冲压 零 
25CrMnSi | 1080 | 885 217 














件 、 高 强度 的 焊接 构件 
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抗 拉 FIBA uuu 
| 强度 | 强度 | 便 度 PA 
牌 号 EA Hoy 途 举例 
多 用 于 制造 重 载 、 高 速 的 各 种 
重要 有 零 Hie. H £ 
30CrMnSi | 1080 | 885 | 229 a Te y 
n Fs J IE 
30CrMnSiA| 1080 | 835 | 229 不 高 的 零件 ， 变 载荷 的 焊接 件 构 
件 ， 如 高 压 鼓风机 的 叶片 
用 于 制造 中 速 、 重 载 、 高 强度 
的 零件 及 高 强度 构件 ， 如 飞机 起 
落架 等 高 强度 零件 、 高 压 鼓 风机 
35CrMnSiA| 1620 | 1280 | 241 叶片 ， 在 制造 中 小 截面 零件 时 ， 
可 以 部 分 蔡 代 相应 的 铬 镍 钥 合金 
钢 使 用 
常用 于 制造 高 硬度 、 高 强度 、 
高 韧性 的 较 大 的 重要 渗 碳 件 (其 
20CrMnMo | 1180 | 885 | 217 | 要 求 均 高 于 15CrMnMo), ， 如 曲轴 、 
山 轮 轴 、 连 杆 、 具 轮 、 销 轴 ， 还 























可 代替 12CrNi4 使 用 
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抗 拉 I 下 届 服 u. 
| 强度 | 强度 PE: PE 
MEO OS /vpa | /MPa HEW 途 举例 
用 于 制造 重 载 、 截 面 较 大 的 齿 
轮轴 、 齿 轮 、 载 货 汽 车 的 后 桥 半 
40CrMnMo 980 | 785 | 217 | 轴 、 轴 、 偏 心 轴 、 连 杆 、 汽 轮机 
的 类 似 零 件 ， 还 可 代替 40CrNiMo 
使 用 
是 一 种 应 Ü 
用 于 制造 中 载 或 重 载 、 
20CrMnTi | 1080 | 850 | 217 
© 且 高 速 的 各 
轴 、 人 齿轮、 
用 于 制造 心 部 强度 特 高 的 渗 碳 
30CrMnTi | 1470 | 一 | 229 | 零件 ， 如 齿轮 轴 、 蜗 杆 等 。 也 可 
作 调 质 零件 ， 如 汽车 主动 齿轮 等 
. 用 于 制造 重 载 、 大 型 重要 的 渗 
20CrNi | 785 | 590 | 197 ZE t 
用 于 制造 锻造 和 冷 冲压 且 截 面 
40CrNi 80 | 785 | 241 
UNE: Š 尺寸 较 大 的 重要 调 质 件 
Isaa | oad | as | es 用 于 制造 各 种 重要 的 调 质 件 ， 
和 40CrNi 用 途 相近 
T E| ZE: F dF: t 云 
50CrNi | 1080 | 835 | 255 z < Ma, fesh 
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抗 拉 | 下 届 服 2... 
| 强度 | 强度 | 便 度 PA 
EO 号 Mpal /Mpa HEW 途 举例 
适 于 制造 心 部 韧性 较 高 、 强 度 
12CrNi2 | 785 | 590 | 207 | 要 求 不 高 的 受 力 复杂 的 中 、 小 渗 
碳 或 氰 化 零件 
用 于 制造 要 求 表 面 硬度 高 、 心 
部 力学 性 能 良好 、 可 承受 重 载 荷 、 
. 耐 冲击 、 耐 磨损 等 的 各 种 渗 碳 或 
I2GNi3 | 930 | 685 | 217 | 碳 氮 共 渗 的 零件 ， 如 主轴 、 齿 轮 、 
油泵 转子 、 活 塞 涨 圈 、 万 向 联 轴 
器 十 字 头 
多 用 于 制造 高 载荷 条 件 工 作 的 
20CrNi3 | 930 | 735 | 241 | 齿轮 、 轴 、 蜗 杆 及 螺钉 、 双 头 螺 
栓 、 销 钉 等 
用 于 制造 大 型 、 载 荷 较 高 的 重 
要 零件 或 热 锯 、 热 冲压 重 载 零件 ， 
30CNB 980 | 785 | 241 | 如 轴 、 蜗 杆 、 连 杆 、 曲轴、 键 、 
螺栓 等 
用 于 制造 重 载 、 受 冲击 、 截 面 较 
37CrNi3 | 1130 | 980 | 269 | 大 的 零件 或 低温 、 受 冲击 的 零件 或 

















热 急 、 热 冲压 的 零件 
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抗 拉 FJ 。， 
m 号 | 强度 | 强度 — R 
了 | /MPa | /MPa ü ss 
三 > i 





AH k Ku k. (i E 
Kja, HF hi E #ü m BJ X 3 22 
12Cr2Ni4 | 1080 | 835 | 269 | 碳 件 ， 如 人 齿轮、 蜗轮 等 。 也 可 经 
滩 火 及 低温 回 火 之 后 使 用 ， 制 造 
高 强度 、 高 韧性 的 机 械 构 件 









































用 于 制造 要 求 高 于 12C2Ni4 性 
E 的 大 型 渗 碳 件 











20Cr2Ni4 | 1180 | 1080 | 269 


=b 





常用 于 制造 中 小 型 汽车 、 拖 拉 
的 发 动机 和 传动 系统 中 的 齿轮 ; 
亦 可 代替 12CrNi3 钢 制 造 要 求 心 部 
性 能 较 高 的 渗 碳 件 、 碳 氮 共 渗 件 ， 
如 石油 钻探 和 冶金 露天 矿 用 的 牙 
轮 钻 头 的 牙 扑 和 牙 轮 体 





= 


总 


20CrNiMo | 980 | 785 | 197 

















< 























经 调 质 后 使 用 ， 用 于 制作 要 求 塑 
性 好 、 强 度 高 及 大 尺寸 的 重要 零件 ， 
如 重型 机 械 中 高 载荷 的 轴 类 ， 直 径 









































40CrNi 大 于 250mm 的 汽轮机 轴 、 叶 片 ， 高 
a 980 | 835 | 269 | 载荷 的 传动 件 、 紧 固件 、 曲 轴 、 齿 
O. 














人 等 ;也 可 用 于 操作 温度 超过 400 
的 转子 轴 和 叶片 等 。 此 外 ， 这 种 钢 
还 可 以 进行 渗 氮 处 理 后 用 来 制作 特 
殊 性 能 要 求 的 重要 零件 
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抗 拉 | 下 届 服 au 
| 强度 | 强度 | 便 度 a 
牌 号 “AMP. | yips Hoy 途 举例 
经 表面 硬化 处 理 后 具有 高 的 耐 
18CrMnNi- 磨 性 、 高 疲劳 强度 ， 力 学 性 能 优 
Moa | | 885 |260 | 良 。 用 于 制造 要 求 耐 磨 、 承 受 冲 
击 载荷 的 零件 
主要 用 于 制作 飞机 发 动机 曲轴 、 
大 梁 、 起 落架 、 压 力 容 器 和 中 小 
45CrNi- 型 火箭 壳 体 等 高 强度 结构 零 、 部 
Mova |1470 [1330 | 269 | 件 。 在 重型 机 器 制造 中 ， 用 于 制 
作 重 载荷 的 扭力 轴 、 变 速 箱 轴 、 
摩擦 离合 器 轴 等 
18Cr2 Ni- 用 于 断面 更 大 、 性 能 要 求 比 
4WA 1180 | 835 | 269 | li2CeoNi4 钢 更 高 的 零件 
25Cr2Ni- 制造 在 动 载荷 下 工作 的 重要 零 
awa | 1080 | 930 | 269 | 件 ， 如 挖掘 机 的 轴 齿 轮 等 
5. 3434] (GB/T 1222—2007) 
力学 性 能 > 
牌号 。 搞 拉 强 度 下 届 服 强度 | 硬度 用 途 举例 








/MPa /MPa HBW 





主要 用 于 制造 气门 弹 
65 980 785 |2850 3, HEE, MER, 
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力学 性 能 > 








抗 拉 强度 下 届 服 强度 


/MPa 


/MPa 


硬度 
HBW 


( 续 ) 


用 途 举 例 








70 


1030 


835 


2859 








用 





于 制造 截面 不 大 的 弹 








EV 
阀门 





及 届 弹 簧 、 圆 弹簧、 
弹簧 、 琴 钢丝 等 





85 


1130 


980 


302” 


制 
度 不 


、 圆 形 螺旋 弹簧 等 


造 截面 不 大 和 承受 强 


太 高 的 振动 弹簧 ， 如 
车 辆 、 汽 车 、 拖 拉 机 
般 机 械 上 的 扁 形 板 








65Mn 


980 


785 


302” 


Ë+ 
HH, 


站 





DEIRE 


的 
S, 

片 及 
簧 等 


宜 制 作 较 大 尺寸 的 各 
圆 弹 簧 ， 如 座 垫 板 
HERR, HER, 
弹簧 、 钢丝 冷 卷 形 弹 
、 轻 型 载 货 汽车 及 小 汽 
离合 器 弹簧 与 制 动 弹 
热处理 后 可 制作 板 得 
螺旋 弹簧 与 变 截面 弹 





























55SiMnVB 


1375 





1225 








321 





Hi 
及 其 
簧 和 





适用 于 制造 中 小 型 汽车 








他 中 等 截面 尺寸 的 板 
螺旋 弹簧 
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力学 性 能 > 





/MPa 





抗 拉 强度 下 届 服 强度 


/MPa 


硬度 
HBW 


( 续 ) 


用 途 举例 








60Si2Mn 


1275 


1180 


321€ 


用 于 制造 铁道 车 辆 、 汽 
车 和 拖拉 机 上 的 板 簧 和 螺 
MERE, KERE, KA 
重型 机 械 上 的 减 振 器 ， 仪 
中 的 弹簧 、 摩 擦 片 等 














u 





60Si2MnA 


1570 


1375 


321 


J Ej 60Si2Mn 钢 相 同 ， 
但 用 途 更 广泛 

















60Si2CrA 


1765 


1570 


3212 





可 用 于 制作 承受 载荷 
大 、 冲 击 振动 载荷 较 大 、 
截面 尺寸 大 的 重要 弹簧， 
如 工作 温度 为 200 ~ 
300C 的 汽轮机 汽 封 阀 簧 、 
冷凝 器 支撑 弹簧 、 高 压 水 
泵 碟 形 弹簧 等 























60Si2CrVA 


1860 


1665 


3212 





可 用 于 制作 承受 载荷 

、 冲 击 振动 载荷 较 大 、 
截面 尺寸 大 的 重要 弹 伺 ， 
如 工作 温度 小 于 或 等 于 
450 的 重要 弹簧 


























55SiCrA 


1450 ~ 
1750 





1300 


( 0p0.2) 








3212 








主要 用 于 制造 在 较 高 工作 
温度 下 耐 高 应 力 的 内 燃 机 峰 
门 及 其 他 重要 螺旋 弹簧 
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( 续 ) 





































































































力学 性 能 > 
MES 鹏 拉 强度 下 届 服 强 讽 硬度 用 途 举例 
/MPa /MPa | HBW 
w “| 制造 载荷 较 大 、 应 力 较 
55CrMnA 1225 TE 321 KAREA ERREK 
a JERS 
1080 ol ”用 于 制造 琶 板 弹簧 、 螺 
rMn e 
CA | 1225 | cona) |321 yma eS 
用 于 制造 特别 重要 的 承 
受 大 应 力 的 各 种 尺寸 的 螺 
50CrVA 1275 1130 321 | 旋 弹 簧 、 发 动机 气门 弹 
自 、 大 截面 及 在 400 以 
下 工作 的 重要 弹性 零件 
iso T h| fE X B ë JR nA 
60CrMnBA | 1225 (on) 3212 3 HPE SE WA je 
p0. 2 管 等 
于 制造 在 500% 以 下 工 
作 的 耐 热 弹簧 ， 如 汽轮机 
30W4COVA | 1470 1325 |3212 ERARE, AAA 
得 片 、 锅 炉 的 安全 阀 弹 
得 等 


注 ， 所 有 牌号 的 冷 拉 + 热 处 理 交 货 状态 的 硬度 均 为 321HBW。 


D 热 轧 交 货 


状态 硬度 。 


@ 热 轧 + 热处理 交 货 状态 硬度 。 
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6. 碳 素 工具 钢 ( GB/T 1298—2008 ) 
退火 后 | RAJA 
牌号 | 的 硬度 | 的 硬度 用 途 举例 
HBW | HRC> 
用 于 制造 能 承受 冲击 载荷 的 工具 (如 
ST MKE) KTHEN. i 
T7 | 187 | 62 | 模 、 压 模 、 饮 钉 模 、 IRER BT T 
具 、 锤 子 、 冲 模 、 手 用 大 锤 的 锤 头 、 钢 
印 、 外 科 医 疗 用 具 等 
用 于 制造 切削 刃 口 在 工作 时 不 变 热 的 工 
A, WRTB, MKA, R, M. 
s MEFR, ME, AT. PBA 
T8 | 187 | 6 SERSA, T 
冲模 、 中 心 孔 冲 和 冲模 、 切 前 钢 材 用 的 工 
LAR JA, AET, HTE 
用 于 制造 断面 较 大 的 木工 工具 、 手 锯 名 
A RMJ, ADTA, ME, 
TMn 187 | 62 j> EMER, MAE, ER, AEA 
板 、 石 工 和 煤矿 用 谐 
用 于 制造 具有 一 定 韧性 且 要 求 有 较 高 硬 
度 的 各 种 工具 ， 如 刻印 工具 、 锦 钉 冲模 、 
T9 192 62 o KR. PER HARK, 3 
R, RGA, EATR, ETTE 
铸模 的 分 流 钉 等 
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退火 后 | 淳 火 后 
牌号 | 的 硬度 | 的 硬度 用 途 举例 
HBW< | HRC> 








可 用 于 制造 切削 为 口 在 工作 时 不 变 热 、 
不 受 冲 击 载荷 且 具 有 锋利 刀口 和 有 少许 韧 
性 的 工具 ， 如 加 工 木材 用 的 工具 、 手 用 横 
锯 、 手 用 细 木 工具 、 麻 花 钻 、 机 用 细 木 工 
具 、 拉 丝 模 、 冲 模 、 冷 匆 模 、 扩 孔 刀 具 、 
刀 、 铣 刀 、 货 币 用 模 、 小 尺 二 断面 均匀 
的 冷 切 边 模 及 冲 孔 模 、 低 精度 的 形状 简单 
的 卡 板 、 钳 工 刮 刀 、 硬 岩石 用 钻 子 制 锦 钉 

钉子 用 的 工具 、 螺 钉 旋 具 、 键 刀 、 刻 纹 
上 的 辫子 等 




































































T10 197 62 





= 


















































Œ 











< 

















用 于 制造 在 工作 时 切削 刃 口 不 变 热 的 工 
IE, ET, iE, M, AJ, R 
T | 207 | 62 条. 仪 规 尺寸 不 大 和 截面 无 急剧 变化 的 
冷 冲模 以 及 木工 用 刀具 


= 














= 



































用 于 制造 不 受 冲 击 载荷 、 切 削 速 度 不 
高 、 切 前 刃 口 不 受热 的 工具 ， 如 车 刀 、 钳 
JJ. AEK, BEJI, PFL, ZE. D. 
刊 刀 、 量 规 、 刀 片 、 小 型 冲 头 、 钢 铁 、 
锯 、 发 条 、 切 烟草 刀片 以 及 断面 尺寸 小 的 
冷 切 边 模 和 冲模 





T12 207 62 























用 于 制造 不 受 冲击 载荷 ， 但 需要 极 高 硬 
ma | 592 62 | 度 的 金属 切削 工具 ， 如 剃刀 、 副 刀 、 拉丝 

[ 具 、 键 刀 、 刻 纹 用 工具 以 及 坚硬 岩石 的 
加 工 用 工具 和 雕刻 用 工具 等 
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7. 合金 工具 钢 (GB/T 1299—2000) 







































































































































































交 货 EK 
分 | 牌 号 | 硬度 | 硬度 途 举例 
类 7 之 | HRC 人 
HBW| > 
"s K. iE, Sh 3k. Bi. 8 
9SiCr 197 62 |E. Ami, HERR, $L 
辊 、 机 用 锯条 
8MnSi |<229 60 木工 辫子 、 锯 条 及 其 他 工具 
量 241 - 剃刀 及 刀片 、 外 科 手 术 用 刀具 、 
R G0 g “ Jan An BJ 
N HAJA, E. A. S2JJ_ 
H a |229 -| 。 DEN BRRR, Mbt, @ 
H Ë 179 轧辊 ， 也 可 作 形 状 复 杂 的 大 型 准 
i 作 工 模具 
217 ~ 冷 轧辊 、 冲 孔 羡 、 冷 冲模 及 冲 
9Cr2 179 62 头 、 林 工 工具 、 钢 印 
229 ~ PRHE hh. 2 R. £ JJ. 3R K 
W 187 6z 刀具 
s 中 等 应 力 的 热 锯 模 、 压 铸 锐 合 
耐 | 4CrW2Si 17 53 | 金 用 简单 静 动 模 、 压 铸 铜 镁 合金 
冲 及 铝 合金 用 附 模 
具 ee 手 用 或 风 动 溺 子 、 空 气 锤 工具 、 
m 5CrW2Si |D | 55 [RPTRA TARE, Ei 





























动 下 工作 的 剪刀 与 切割 器 






























































































































































交 货 | FK 
分 牌 号 | m 便 度 AA 
小 F J HRC 途 举 例 
= HBW | > 
作为 冷加工 用 钢 : 冲模 、 压 模 、 
"E EETA, NIMT 
冲 | 6CrW2Si | ?29 | 57 作为 热 加 工 用 钢 : 生产 螺钉 和 
热 锦 的 冲 头 、 压 铸 轻 金属 的 顶头 、 
工 热 锻 模 
县 6CrMnSi2 
TMDL | _. THE mty 
J May |5229] 58 用 于 制作 耐 冲击 工具 
SCI3Mnl - 二 二 | 下 | 
si 小 二 | 6 用 于 制作 耐 冲击 工具 
ida 冷 冲模 、 冲 头 、 冷 剪 切 刀 、 量 
Crl2 517 60 | 规 、 螺 纹 滚 模 、 治 金粉 模 、 拉 丝 
模 、 木 工 切削 工具 
Cnl2- coss) so | 用 于 截面 较 大 、 形 状 复杂 、 工 
Mol V1 作 条 件 繁重 的 冷 冲模 和 工具 ， 如 
冷 冷 挤 压 钢 件 、 硬 铝 用 的 冲 头 和 四 
作 | joMov |255- | sg 模 、 切 边 模 、 冷 匆 模 、 缝 口 模 、 
模 | | 207 拉丝 模 、 螺 纹 搓 丝 板 、 量 规 
A =. nH = kE He bhy 
钢 | CsMolV | <255| 60 . 高 精度 的 冷 作 
用 于 各 种 变形 小 、 耐 磨 性 高 的 
二 精密 丝 杆 、 磨 床 主 轴 、 样 板 、 块 
9Mn2V | <2239 | 62 | 规 、 量规， 也 用 作 小 型 冷 作 模具 
丝锥 、 板 牙 、 贸 刀 
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交 货 | EK 
分 | 牌 号 | 硬度 | 硬度 途 举例 
类 R ~ | HRC Sa 
HBW| > 
用 于 制作 滩 火 时 要 求 变形 很 小 、 
Wia 255 ~ a 长 而 形状 复杂 不 剧烈 发 热 的 切削 
207 JA, WHJ, KZE, KEJ., 
专用 铣 刀 ， 以 及 量规 和 样 套 等 
241 ~ 性 能 、 用 途 和 CrWMn 钢 相 近 ， 
?CT | 197 | © | 用 于 量规 、 样 板 
x 
R caw 可 代替 Crl2 Cr12MoV 钢 用 作 
作 C | <269| 60 | 电机 硅钢 片 冲 裁 模 ， 还 用 于 冷 欠 
模 模 、 拉 拔 模 、 冷 挤 模 、 搓 丝 模 
三 
— | 6Cd4W- |_ 用 于 冷 挤 模 冲 头 ; 也 用 于 温 热 
钢 | 3Mo2VNb |s255| 60 | 挤 压 模具 
6W6Mo- | >69) 60 用 于 冲 头 、 模具 ， 使 用 寿命 可 
5Cr4V 大 大 超过 W18CmMV 和 Crl2MoV 
Ci WARR, MAER, 
|<235| 60 | 具有 较 高 的 硬度 和 耐 磨 性 。 制 造 
Moy 冷 作 模具 
241 ~ 用 作 高 耐 磨 性 和 较 高 强度 的 中 
热 5CMnMo | 197 | 60 | 到 狂 锯 模 ( 边 长 =300 ~400mm) 
作 
oe 用 于 制造 形状 复杂 、 承 受 冲击 
钢 | 5CrNiMo | 197 | 60 载荷 的 各 种 大 、 中 型 锤 锻 模 ( 边 
长 >400mm) 
. 96 . 














































































































































































































交 货 | EK 
分 M 号 | 硬度 硬度 途 举例 
类 F 又 HRC EFP 
HBW| > 
用 作 高 温 下 高 应 力 ， 但 不 受 冲 
T aga gu ge. pie, Wm F É SL 
3C2W8V | <255| 60 2 M 
i HOA, BE. MAE. 
压铸 用 模具 
5Cr4Mo- EAE 用 于 较 高 作 温 度 、 高 磨损 条 
3SiMnVAl 件 下 的 模具 
- 于 铜 合金 、 轻 金属 的 热 挤 压 
3Cr3Mo =S et 用 于 铀 合 4 轻金属 的 热 挤 压 
3W2V 模 、 压 铸模 
作 _ 于 热 挤 压 模具 ， 使 用 寿命 比 
E | 504W zola 用 AIRRA, 使 命 上 
模 | 5Mo2V 3COW8V 钢 提 高 1~3 倍 
H 
用 于 冲击 载荷 不 大 、 使 用 温度 
255 ~ a 不 超过 500% 的 模具 ， 如 热切 边 
207 模 、 螺 栓 及 螺钉 热 顶 银 模 、 热 弯 
和 热 剪 用 的 成 形 冲 模 
4CrMn- |241 ~ sO 用 于 大 、 中 型 锻 模 ; 还 用 于 校 
SiMoV | 197 正 模 、 平 锻 模 和 弯曲 模 
4Cr3 Mo- = diis 
S SV <229 60 用 于 压铸 模 
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交 货 | WEK 
人 F 7 p 
分 | 牌 号 | 硬度 | 硬度 途 举例 
类 icd > | HRC 还 
HBW| > 
用 于 热 锻 模 、 热 铀 用 模 、 精 密 
4Cr5MoSiV| <235 60 | 锻造 或 高 速 锻造 用 模 、 压 铸模 及 
ARRIR RE 
作 aan HIR 5 4Cr5MoSiV 相近 ， 但 由 
模 ah <235| 60 | 于 含 钒 量 提 高 ， 其 热 硬 性 和 耐 麻 
具 | ` 性 更 好 些 
钢 
AW 高 速 锤 用 模具 与 冲 头 ， 热 挤 压 
”| <229| 60 | 用 模具 、 芯 棒 ， 以 及 有 色 金 属 压 
2VSi s S 
铸模 
无 磁 | 7Mml15Cr 在 磁场 中 使 用 的 无 磁 冷 作 模具 、 
模具 | 2Al3V- 一 | 45 | 无 磁 轴 承 以 及 在 强 磁场 中 不 产生 
钢 2WMo 磁感应 的 结构 零件 
3C2Mo。 | — | — | 用 于 制造 塑料 模 、 低 熔 金 属 压 
铸模 
模具 3C2Mn- 淳 透 性 较 3Cr2Mo 高 ， 硬 度 和 了 耐 
钢 NiMo — 一 | 热 性 更 好 ， 用 于 大 型 精密 塑料 
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模具 


五 、 型 钢 


1. 热 轧 圆 钢 和 方 钢 (GBZT 702—2008) 






























































A 理论 质量 / aao | 理论 质量 / 

/mm (kg/m) /mm Ckg/m) 
m 方 钢 圆 钢 方 钢 
55 0.186 0.237 20 2.47 3.14 
6 0.222 0.283 21 2.72 3.46 
6.5 0.260 0.332 22 2.98 3.80 
7 0.302 0.385 23 3.26 4.15 
8 0.395 0.502 24 3.55 4.52 
9 0.499 0.636 25 3.85 4.91 
10 0.617 0.785 26 4.17 5.31 
11 0.746 0.950 27 4.49 5.72 
12 0.888 1.13 28 4.83 6.15 
13 1.04 1.33 29 5.18 6.60 
14 1.21 1.54 30 5:55 7.06 
15 1.39 1:77 31 5.92 7.54 
16 1.58 2.01 32 6.31 8. 04 
17 1.78 2.27 33 6.71 8.55 
18 2.00 2.54 34 7.13 9.07 
19 2.23 2.83 35 T35 9.62 























© 
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( 续 ) 











































































































dka? 理论 质量 / dR aO 理论 质量 / 

(kg/m) (kg/m) 
/mm HR FH /mm H FA 
36 7.99 10.2 120 88.8 113 
38 8.90 11.3 125 96.3 123 
40 9.86 12.6 130 104 133 
42 10.9 13.8 135 112 143 
45 12.5 15.9 140 121 154 
48 14.2 18.1 145 130 165 
50 15.4 19.6 150 139 177 
53 17.3 22.0 155 148 189 
55 18.6 23:7 160 158 201 
56 19.3 24.6 165 168 214 
58 20.7 26.4 170 178 227 
60 22.2 28.3 180 200 254 
63 24.5 31.2 190 223 283 
65 26.0 33.2 200 247 314 
68 28.5 36.3 210 272 = 
70 30.2 38.5 220 298 一 
75 34.7 44.2 230 326 — 
80 39.5 50.2 240 355 = 
85 44.5 56.7 250 385 — 
90 49.9 63.6 260 417 = 
95 55.6 70.8 270 449 一 
100 61.7 78.5 280 483 一 
105 68.0 86.5 290 518 — 
110 74.6 95.0 300 555. = 
115 81.5 104 310 592 = 
D qd 一 圆 钢 公称 直径 ,a 一 方 钢 公称 边 长 。 























- 100 . 


2. 执 轧 六 角钢 和 八角 钢 (GB/AT 702—2008) 
































































































































理论 质量 / 理论 质量 / 

> (kg/m) i (kg/m) 
iii 六 角钢 八角 钢 “mn 六 角钢 八角 钢 
8 0.435 = 28 5.33 5.10 
9 0.551 = 30 6.12 5.85 
10 0.680 = 32 6.96 6.66 
11 0.823 EE 34 7.86 7.51 
12 0.979 2 36 8.81 8.42 
13 1.15 = 38 9.82 9.39 
14 1.33 == 40 10.88 | 10.40 
15 1.53 z 42 11.99 = 
16 1.74 1.66 45 13.77 =a 
17 1.96 = 48 15.66 = 
18 2.20 2.16 50 17.00 Z 
19 2.45 = 53 19. 10 = 
20 2.72 2.60 56 21.32 二 
21 3.00 = 58 22.87 二 
22 3.29 3.15 60 24.50 = 
23 3.60 =s 63 26.98 = 
24 3.92 = 65 28.72 = 
25 4.25 4.06 68 31.43 = 
26 4.60 = 70 33.30 = 
27 4.96 = 
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3. 热 轧 扁 钢 (GB/T 702—2008) 




























































































公称 

宽度 B| 3 |4 |5 6 了 8 9 10 11 
的 有 理论 质量 / (kg/m) 

10 |0.24 0.31|0.39|0.47 | 0.55 | 0.63 

12 |0. 2810.38 |0. 47 | 0.57 | 0.66 | 0. 75 

14 |0.33 0.44|0.55| 0.66 | 0.77 | 0. 88 

16 |0.3810.50 0.63|0.75 0.88 | 1.00 1.15 | 1.26 

18 |0.42 0.57|0.71| 0.85 0.99 |1.13 1.27 |1.41 

20 0.47 0.63 0.78|0.94 | 1.10 | 1.26 | 1.41 | 1.57 | 1.73 
22 0.52 0.69 0.86| 1.04 1.21 | 1.38 1.55 |1.73 | 1.90 
25 |0.59 0.78 0.98| 1.18 1.37 | 1.57 1.77 | 1.96 | 2. 16 
28 0.66 0.88 1.10|1.32 | 1.54 | 1.76 | 1.98 | 2.20 | 2. 42 
30 0.71 0.94 1.18| 1.41 1.65 | 1.88 2.12 | 2.36 | 2. 59 
32 0.75 1.00 1.26| 1.51 1.76 |2.01 2.26 | 2. 55 | 2. 76 
35 |0.82 1.10 1.37| 1.65 | 1.92 | 2.20 2.47 | 2.75 | 3.02 
40 0.941126 1.57| 1.88 | 2.20 |2.51 | 2.83 | 3.14 | 3.45 
45 |1.06|1.4111.77|2.12 | 2.47 |2.83 | 3.18 | 3.53 | 3. 89 
50 |1.18 1.57 1.96|2.36 | 2.75 |3.14 | 3.53 | 3.93 | 4.32 
55 1.73 2.16|2.59 | 3.02 | 3.45 3.89 | 4.32 | 4. 75 
60 1.88 2.36| 2.83 |3.30 |3.77 4.24 |4.71 | 5.18 
65 2.04 2.55|3.06 | 3.57 | 4.08 4.59 | 5.10 | 5.61 





- 102 - 


公称 


厚度 d/mm 






















































































宽度 B 12 14 16 18 20 22 25 28 
Zm 理论 质量 / (kg/m) 
10 
12 
14 
16 
18 
20 1. 88 
22 2. 07 
25 2.36 |2.75 3.14 
28 2.64 | 3.08 | 3.53 
30 2.83 |3.30 3.77 |4.24 4.71 
32 3.01 |3.52 4.02 |4.52 | 5.02 
39 3.30 | 3.85 | 4.40 | 4.95 | 5.50 6.04 6. 87 7. 69 
40 3.77 | 4.40 | 5.02 | 5.65 6.28 | 6.91 7.85 8. 79 
45 4.24 | 4.95 | 5.65 | 6.36 | 7.07 | 7.77 8. 83 9. 89 
50 4.71 | 5.50 | 6.28 | 7.06 | 7.85 | 8.64 9.81 | 10.99 
55 5.18 |6.04 | 6.91 | 7.77 | 8.64 | 9.50 | 10.79 | 12. 09 
60 5.65 | 6.59 | 7.54 | 8.48 9.42 | 10.36 | 11.78 | 13. 19 
65 6.12 | 7.14 | 8.16 | 9.18 10.20 11.23 12.76 | 14. 29 
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E pF 
公称 厚度 d/mm 





宽度 B | 30 32 36 | 40 45 50 





/mm 理论 质量 / (kg/m) 





10 





12 





14 





16 





18 





20 





22 























45 10. 60 |11. 30 | 12. 72 





50 11. 78 |12. 56 | 14. 13 





55 12. 95 |13. 82 | 15. 54 








60 14. 13 |15. 07 |16. 96 |18. 84 |21. 20 




















65 15. 31 |16. 33 | 18. 37 |20. 41 |22. 96 
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公称 


厚度 d/mm 



























































宽度 有 4 | 5 6 7 8 9 10 11 
en 理论 质量 / (kg/m) 

70 2.20 2.75 3.30 |3.85 4.40 | 4.95 | 5.50 | 6. 04 
75 2.36 2.94 3.53 |4. 12 | 4.71 | 5.30 | 5.89 | 6. 48 
80 2.51 3.14 3.77 |4.40 | 5.02 | 5.65 6.28 | 6.91 
85 .34 4.00 | 4.67 5.34 | 6.01 | 6.67 | 7.34 
90 3.53| 4.24 | 4.95 | 5.65 | 6.36 | 7.07 | 7.77 
95 3.73| 4.47 | 5.22 | 5.97 |6.71 |7.46 | 8.20 
100 3.92 4.71 | 5.50 | 6.28 |7.06 | 7.85 | 8.64 
105 4.12| 4.95 | 5.77 | 6.59 |7.42 | 8.24 | 9.07 
110 4.32| 5.18 |6.04 | 6.91 |7.77 8.64 | 9.50 
120 4.71| 5.65 | 6.59 | 7.54 | 8.48 | 9.42 | 10.36 
125 5.89 | 6.87 | 7.85 | 8.83 | 9.81 | 10.79 
130 6.12 | 7.14 | 8.16 | 9. 18 |10. 20 [| 11. 23 
140 7.69 | 8.79 | 9.89 [10.99 | 12. 09 
150 8.24 | 9.42 |10. 60|11.78 | 12. 95 
160 8.79 |10. 05 |11. 30 |12. 56 | 13. 82 
180 9. 89 |11. 30 |12. 72 |14. 13 | 15. 54 
200 10. 99 | 12. 56 |14. 13 |15. 70 | 17. 27 
































E pF 
公称 厚度 d/mm 





宽度 B | 12 14 16 18 20 22 25 28 


/mm 





理论 质量 / (kg/m) 





70 6.59 |7.69 | 8.79 |9.89 10.99 12. 09 | 13.74 | 15. 39 





75 7.07 | 8.24 9.42 |10. 60|11.78| 12.95 | 14. 72 | 16. 48 





80 7.54 | 8.79 |10. 05 |11. 30 |12. 56| 13.82 | 15.70 | 17. 58 











85 8.01 | 9.34 |10. 68 |12. 01 13.34 14. 68 | 16. 68 








90 8.48 | 9. 89 |11. 30 |12. 72 14.13 | 15. 54 | 17. 66 | 19. 78 








95 8.95 |10. 44 |11. 93 |13. 42 |14. 92 | 16. 41 











100 9. 42 |10. 99 | 12. 56 |14. 13 |15. 70 | 17. 27 





105 9. 89 |11. 54 |13. 19 |14. 84 |16. 48 | 18. 23. 08 

















110 |10. 36 |12. 09 | 13. 82 |15. 54 17.27 24. 18 





120 |11. 30 |13. 19 |15. 07 |16. 96 





20. 72 | 23. 55 | 26. 38 








125 |11.78 |13. 74 |15. 70 |17. 66 21. 58 | 24. 53 | 27.48 








130 |12. 25 |14. 29 | 16. 33 |18. 





20. 41 | 22. 45 | 25. 51 | 28. 57 








140 |13. 19 |15. 39 | 17. 58 21.98 | 24. 18 | 27. 48 | 30. 77 





150 |14. 13 





18. 21. 20 |23. 55 | 25. 90 | 29. 44 | 32. 97 





160 |15. 07 22. 61 |25. 12 | 27. 63 | 31. 40 | 35. 17 








180 16.96 25. 43 |28. 26 | 31. 09 | 35. 32 | 39. 56 





200 |18. 84 28. 26 |31. 40 | 34. 54 | 39.25 | 43. 96 
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公称 


厚度 d/mm 






















































































宽度 | 30 | 32 36 |40 45 | 5o | s6 | 6 
A 理论 质量 / (kg/m) 
70 |16.49117. 58 19.78 |21. 98 [24.73 
75 |17.66|18. 84 |21. 20 |23. 55 26. 49 
80 18.84 |20. 10 122. 61 |25. 12 28.26 | 31. 40 | 35.17 
85 [20.02|21. 35 24. 02 |26. 69 30.03 | 33.36 | 37.37 | 40. 04 
90 121.20122. 61 25.43 |28. 26 31.79 35.32 | 39. 56 | 42. 39 
95 |22.37 23.86 26. 85 |29. 83 133. 56| 37.29 | 41.76 | 44. 74 
100 123. 55 |25. 12 128. 26 |31. 40 35.32 | 39. 25 | 43. 96 | 47. 10 
105 124. 73 |26. 38 29.67 |32. 97 137.09 | 41. 21 | 46. 16 | 49. 46 
110 125.90 |27. 63 |31. 09 |34. 54 38.86 | 43. 18 | 48.36 | 51.81 
120 128.26 |30. 14 33. 91 |37. 68 42.39 | 47. 10 | 52. 75 | 56. 52 
125 129. 44 |31. 40 35.32 |39. 25 44. 16 49.06 | 54. 95 | 58. 88 
130 30.62 |32. 66 36. 74 |40. 82145.92 51.02 | 57.15 | 61.23 
140 132.97 |35. 17 39. 56 |43. 96 49. 46 | 54.95 | 61. 54 | 65. 94 
150 35.32 |37. 68 42. 39 |47. 10152.99 | 58. 88 | 65. 94 | 70. 65 
160 137.68 |40. 19 45.22 |50. 24 56.52 62. 80 | 70. 34 | 75. 36 
180 142. 39 |45. 22 50.87 |56. 52 163.58 | 70.65 | 79. 13 | 84. 78 
200 |47. 10 |50. 24 |56. 52 |62. 80 70.65 78.50 | 87. 92 | 94. 20 
注 : 表 中 的 粗 线 用 以 划分 扁 钢 的 组 别 : 





1 组 一 一 理论 质量 <19kg/m; 














组 一 一 理论 质量 > 19kg/m。 
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4. 热 轧 等 边 角 钢 (GB/T 706 一 2008 ) 








== 




































































aa RENT | 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b d Š /cm / (kg/m) /(m/m) 
3 1. 132 0. 889 0. 078 
2 20 
+ š 1.459 1.145 0.077 
3 |` 1.432 1. 124 0. 098 
2.5 | 25 
4 1. 859 1. 459 0. 097 
3 1. 749 1. 373 0. 117 
3.0 | 30 
4 2.276 1.786 0.117 
3 | 4.5 2.109 1.656 0. 141 
3.6 | 36 4 2.756 2.163 0.141 
5 3.382 2. 654 0.141 
3 2.359 1. 852 0. 157 
4 40 4 3. 086 2. 422 0. 157 
5 3.791 2.976 0.156 
3 Š 2. 659 2. 088 0.177 
4 3.486 2.736 0.177 
4.5 | 45 
5 4.292 3.369 0.176 
6 5.076 3. 985 0. 176 
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( 续 ) 















































着 下 | PAN Fm | 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
— b d p /em /(kg/m) /(m/m) 
3 2.971 2. 332 0. 197 
4 3. 897 3. 059 0. 197 
5 50 5:9 
5 4. 803 3. 770 0. 196 
6 5. 688 4.465 0. 196 
3. 343 2. 624 0. 221 
4 4. 390 3. 446 0. 220 
5 5.415 4.251 0. 220 
5.6 | 56 6 
6 6. 420 5. 040 0. 220 
7 7. 404 5. 812 0. 219 
8 8. 367 6. 568 0. 219 
3 5. 829 4.576 0.236 
6 6.914 5.427 0.235 
6 60 6.5 
7 7.977 6. 262 0.235 
8 9. 020 7.081 0.235 
4 4.978 3. 907 0. 248 
9 6. 143 4. 822 0. 248 
6 7. 288 5. 721 0. 247 
6.3 | 63 7 
7 8.412 6. 603 0.247 
8 9.515 7.469 0.247 
10 11. 657 9. 151 0. 246 
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ma 截面 尺寸 /mm | 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
b | d|; /cm /(kg/m) | /(m?/m) 
4 5.570 4.372 0.275 
5 6. 875 5. 397 0. 275 
7 70 6 8 8. 160 6. 406 0. 275 
7 9. 424 7. 398 0. 275 
8 10. 667 8. 373 0. 274 
5 7.412 5.818 0. 295 
6 8. 797 6. 905 0. 294 
7 10. 160 7.976 0.294 
FS 75 
8 11. 503 9. 030 0. 294 
9 12. 825 10. 068 0. 294 
10 14. 126 11. 089 0. 293 
5 I 7.912 6.211 0.315 
6 9.397 7.376 0.314 
7 10. 860 8. 525 0.314 
8 80 
8 12. 303 9. 658 0.314 
9 13. 725 10. 774 0.314 
10 15. 126 11. 874 0.313 
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aa | 起 面 尺寸/mm | 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
- b d 元 /cm /(kg/m) /(m/m) 

6 10. 637 8.350 0.354 
7 12.301 9. 656 0.354 
8 13. 944 10. 946 0.353 

9 90 10 
9 15. 566 12.219 0.353 
10 17.167 13.476 0.353 
12 20. 306 15. 940 0.352 
6 11. 932 9. 366 0. 393 
7 13. 796 10. 830 0.393 
8 15. 638 12. 276 0. 393 
9 17. 462 13. 708 0. 392 

10 100 
10 19. 261 15. 120 0. 392 
12 12 22. 800 17. 898 0. 391 
14 26. 256 20. 611 0. 391 
16 29. 627 23.257 0. 390 
7 15. 196 11. 928 0. 433 
8 17. 238 13. 535 0. 433 

11 110 10 21.261 16. 690 0. 432 
12 25. 200 19. 782 0. 431 
14 29. 056 22. 809 0. 431 
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ma 截面 八 十 /mm ”| 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
d Ë /em /(kg/m) | /(m/m) 
8 19. 750 15. 504 0. 492 
10 24. 373 19. 133 0.491 
12.5 | 125 | 12 28. 912 22. 696 0. 491 
14 33. 367 26. 193 0. 490 
16 37. 739 29. 625 0. 489 
10 27.373 21. 488 0. 551 
12 32. 512 25. 522 0.551 
14 | 140 
14 | 14 | 37.567 29. 490 0. 550 
16 42. 539 33. 393 0.549 
8 23.750 18. 644 0. 592 
10 29. 373 23. 058 0. 591 
12 34. 912 27. 406 0. 591 
15 | 150 
14 40. 367 31. 688 0. 590 
15 43. 063 33. 804 0. 590 
16 45. 739 35. 905 0. 589 
10 31. 502 24. 729 0. 630 
12 37. 441 29. 391 0. 630 
16 | 160 | 14 | 16 | 43,296 33. 987 0. 629 
16 49. 067 38. 518 0. 629 
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( 续 ) 


















































着 下 | PUS Pm | 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
- b ä ř /cm /(kg/m) /(m/m) 
12 42.241 33. 159 0.710 
14 48. 896 38. 383 0.709 
18 180 16 
16 55. 467 43. 542 0. 709 
18 61. 055 48. 634 0.708 
14 54. 642 42. 894 0.788 
16 62.013 48. 680 0.788 
20 200 18 18 69. 301 54. 401 0.787 
20 76. 505 60. 056 0.787 
24 90. 661 71. 168 0. 785 
16 68. 664 53. 901 0. 866 
18 76. 752 60. 250 0. 866 
20 84. 756 66. 533 0. 865 
22 220 21 
22 92. 676 72.751 0. 865 
24 100. 512 78. 902 0. 864 
26 108. 264 84. 987 0. 864 
18 87. 842 68. 956 0. 985 
25 250 24 
20 97. 045 76. 180 0. 984 
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aa | PAN Pm | 截面 面积 | 理论 质量 | 外 表面 积 
|， /em / (kg/m) |/ (m2/m) 
24 115. 201 90. 433 0. 983 
26 124. 154 97.461 0. 982 
28 133. 022 104. 422 0. 982 
25 | 250 24 
30 141. 807 111.318 0. 981 
32 150. 508 118. 149 0. 981 
35 163. 402 128. 271 0. 980 
5. 热 
截面 尺寸 /mm 截面 理论 外 表 
型 号 面积 / 质量 / 面积 / 
B b d r cm? (kg/m) | (m2/m) 
2.5/ 3 1. 162 0.912 0.080 
25 | 16 
1.6 4 ss] 1499 1.176 0.079 
3 : 1.492 1.171 0.102 
3.2/2| 32 | 20 
4 1.939 1.522 0.101 
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截面 尺寸 /mm 截面 理论 外 表 
型 号 面积 / | 质量 | 面积 / 
b b d R cm? (kg/m) | (m2/m) 
3 1.890 1.484 0.127 

42.5 40 | 25 4 
4 2.467 1.936 0.127 
4.5/ 3 2.149 1.687 0.143 

45 | 28 5 
2.8 4 2. 806 2. 203 0. 143 
3 2.431 1. 908 0.161 

5/3.2| 50 | 32 5.5 
4 3.177 2.494 0.160 
3 2.743 2.153 0.181 

5.6/ 

36 | 56 | 36 4 6 3.590 2.818 0.180 
5 4.415 3.466 0.180 
4 4.058 3.185 0.202 
5 4.993 3.920 0.202 

6.3⁄4 63 | 40 7 
6 5.908 4.638 0.201 
7 6.802 5.339 0.201 
4 4.547 3.570 0.226 
5 5.609 4.403 0.225 

7/4.5| 70 | 45 7.5 
6 6. 647 5.218 0.225 
7 7.657 6.011 0.225 







































































截面 尺寸 /mm 截面 理论 外 表 
型 号 面积 / 质量 / 面积 / 
B b d r cm2 (kg/m) | (m2/m) 
5 6.125 4. 808 0.245 
6 7.260 5.699 0.245 
7.5/5| 75 | 50 

8 9.467 7.431 0. 244 
10 11.590 9.098 0.244 

8 
5 6.375 5.005 0.255 
6 7.560 5.935 0.255 

8/5 | 80 | 50 

7 8.724 6.848 0.255 
8 9.867 7.745 0.254 
5 7.212 5.661 0.287 
6 8.557 6.717 0.286 

965.6 90 | 56 9 
7 9.880 7.756 0.286 
8 11.183 8.779 0.286 
6 9.617 7.550 0.320 
10/ 7 11.111 8.722 0.320 

100 | 63 10 
0.3 8 12. 534 9. 878 0.319 
10 15.467 | 12.142 | 0.319 
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截面 尺寸 /mm 截面 理论 外 表 
型 号 面积 / 质量 / 面积 / 
B b d r cm2 (kg/m) | (m?°/m) 
6 10. 637 8. 350 0. 354 
7 12. 301 9.656 0. 354 
10/8 | 100 80 

8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13.476 0. 353 

10 
6 10. 637 8.350 0.354 
7 12.301 9.656 0.354 

11/7 | 110 | 70 

8 13. 944 10. 946 0. 353 
10 17. 167 13. 476 0. 353 
7 14. 096 11.066 0. 403 
8 15. 989 12. 551 0. 403 

12.5/8| 125 80 11 
10 19.712 15.474 0. 402 
12 23.351 18. 330 0. 402 
8 18. 038 14. 160 0. 453 
10 22.261 17.475 0. 452 

14/9 | 140 | 90 12 
12 26. 400 20. 724 0.451 
14 30. 456 23. 908 0.451 






















































































截面 尺寸 /mm 截面 理论 外 表 
型 号 面积 / 质量 / 面积 / 
B b d a cm2 (kg/m) | (m2/m) 
8 18.839 | 14.788 | 0.473 
10 23.261 | 18.260 | 0.472 
12 27.600 | 21.666 | 0.471 
15/9 | 150 | 90 12 
14 31.856 | 25.007 | 0.471 
15 33.952 | 26.652 | 0.471 
16 36.027 | 28.281 | 0.470 
10 25.315 | 19.872 | 0.512 
12 30.054 | 23.592 | 0.511 
16⁄10| 160 | 100 13 
14 34.709 | 27.247 | 0.510 
16 29.281 | 30.835 | 0.510 
10 28.373 | 22.273 | 0.571 
12 33.712 | 26.440 | 0.571 
18/11| 180 | 110 
14 38.967 | 30.589 | 0.570 
16 T 44.139 | 34.649 | 0.569 
位 37.912 | 29.761 | 0.641 
20/ 14 43.687 | 34.436 | 0.640 
200 | 125 
12.5 16 49.739 | 39.045 | 0.639 
18 55.526 | 43.588 | 0.639 
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6. 热 轧 工 字 钢 ( GB/T 706—2008) 













































































JJ. 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 质量 
Ta h b d t r /cm /(kg/m) 
10 100 68 4.5 |7.6 6.5 14. 345 11. 261 
12 120 74 5.0 | 8.4 7.0 17. 818 13. 987 
12.6 126 74 5.0 | 8.4 | 7.0 18. 118 14. 223 
14 140 80 5.5: | 了 | 7:5 21. 516 16. 890 
16 160 88 6.0 | 9.9 | 8.0 26. 131 20. 513 
18 180 94 6.5 | 10.7 | 8.5 30. 756 24. 143 
20a 100 | 7.0 35. 578 27. 929 

200 11.4 | 9.0 
20 102 | 9.0 39. 578 31. 069 
22a 110 | 7.5 42. 128 33. 070 
220 12.3 | 9.5 
22 112 | 9.5 46. 528 36. 524 
24a 549 116 | 8.0 47. 741 37. 477 
24 118 | 10.0 52. 541 41. 245 
13.0 10.0 
25a 30 116 | 8.0 48. 541 38. 105 
25 118 | 10.0 53. 541 42. 030 
27a S 122 | 8.5 54. 554 42. 825 
27b 124 | 10.5 59. 954 47. 064 
13.7 | 10.5 
28a E 122 | 8.5 55. 404 43. 492 
28 124 | 10.5 61. 004 47. 888 






































. 119. 


( 续 ) 


































































































ga | 。 Nom ”截面 面积 | 理论 质量 
7 h b d t r /em /(kg/m) 
30a 126 | 9.0 61.254 | 48.084 
30b | 300 | 128 11.0 |14.4111.0| 67.254 | 52.794 
30c 130 | 13.0 73.254 | 57.504 
32a 130 | 9.5 67.156 | 52.717 
32b | 320 | 132 |11.5 [15.0 11.5 | 73.556 | 57.741 
32c 134 | 13.5 79.956 | 62.765 
36a 136 | 10.0 76.480 | 60.037 
36b | 360 | 138 | 12.0 | 15.8 | 12.0 | 83.680 | 65.689 
36c 140 | 14.0 9.80 | 71.341 
40a 142 | 10.5 86.112 | 67.598 
40b | 400 | 144 | 12.5 | 16.5 | 12.5 | 94.112 | 73.878 
40c 146 | 14.5 102.112 | 80. 158 
45a 150 |11.5 102.446 | 80. 420 
45b | 450 | 152 | 13.5 | 18.0 | 13.5 | 111.446 | 87.485 
45c 154 | 15.5 120. 446 | 94. 550 
50a 158 12.0 119.304 | 93.654 
50b | 500 | 160 | 14.0 | 20.0 | 14.0 | 129.304 | 101.504 
50c 162 | 16.0 139.304 | 109. 354 
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( 续 ) 


















































着 年 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 质量 
— h b d t r /em /(kg/m) 
55a 166 | 12. 134. 185 105. 335 
55b 550 | 168 |14. 145. 185 113. 970 
55c 170 |16. 156. 185 122. 605 
21.0 | 14.5 
56a 166 |12. 135. 435 106. 316 
56b 560 | 168 |14. 146. 635 115. 108 
56c 170 |16. 157. 835 123. 900 
63a 176 |13. 154. 658 121. 407 
63b 630 | 178 |15. 22.0 | 15.0 | 167. 258 131. 298 
63c 180 |17. 179. 858 141. 189 
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PS 截面 尺寸 /mm 截面 面积 理论 质量 
K h b d t 1 /em / (kg/m) 
5 50 37 4.5 | 7.0 17.0 6. 928 5. 438 
6.3 63 40 4.8 | 7.5 | 7.5 8.451 6. 634 
6.5 65 40 4.3 | 7.5 | 7.5 8. 547 6. 709 
8 80 43 5.0 | 8.0 | 8.0 10. 248 8. 045 
10 100 48 5.3 | 8.5 | 8.5 12. 748 10. 007 
10 120 53 5.5 | 9.0 9.0 15. 362 12. 059 
12.6 126 53 5.5 | 9.0 | 9.0 15. 692 12. 318 
14a 58 6.0 18. 516 14. 535 
140 9.5. | 9.5 
14b 60 8.0 21.316 16. 733 
16a 63 6.5 21. 962 17.24 
160 10.0 10.0 
16 65 8.5 25. 162 19. 752 
18a 68 7.0 25. 699 20. 174 
180 10.5 10.5 
18 70 9.0 29. 299 23. 000 
20a T3 7.0 28. 837 22. 637 
200 11.0 | 11.0 
20 75 9.0 32. 837 25. T11 
22a 77 7.0 31. 846 24. 999 
220 11.5 | 11.5 
22 79 9.0 36. 246 28. 453 
24a 78 7.0 34. 217 26. 860 
24 240 80 9.0 39. 017 30. 628 
24c 82 |11.0 43. 817 34. 396 
12.0 | 12.0 
25a 78 7.0 34. 917 27. 410 
25b 250 80 9.0 39. 917 31. 335 
25c 82 |11.0 44. 917 35. 260 
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型 号 截面 尺寸 /mm 截面 面积 | 理论 质量 
h b d t r /em |/(kg/m) 
27a 8 | 7.5 39.284 | 30.838 
27b 270 | 84 | 9.5 44.684 | 35.077 
27c 86 |11.5 50.084 | 39.316 
12.5 | 12.5 
28a 82 |7.5 40.034 | 31.427 
28b 280 | 84 | 9.5 45.634 | 35.823 
28c 86 |11.5 51.234 | 40.219 
30a 85 | 7.5 43.902 | 34. 463 
30b 300 | 87 9.5 |13.5 | 13.5 | 49.902 | 39.173 
30c 89 |11.5 55.902 | 43. 883 
32a 88 | 8.0 48.513 | 38. 083 
32b 320 | 90 |10.0 |14.0 | 14.0 | 54.913 | 43.107 
32c 92 |12.0 61.313 | 48.131 
36a 96 | 9.0 60.910 | 47.814 
36b 360 | 99 11.0 |16.0 |16.0 | 68.110 | 53.466 
36c 100 | 13.0 75.310 | 59.118 
40a 100 | 10.5 75. 068 | 58. 928 
40b 400 | 102 |12.5 | 18.0 | 18.0 | 83.068 | 65.208 
40c 104 | 14.5 91.068 | 71.488 
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8. 钢轨 






















































































C 
D < 
B 

规格 截面 尺寸 /mm 理论 质量 | pp 
(型 号 ) B T D Z Okei 长 度 /m 

热 轧 轻轨 (GB/T 11264 一 2012) 
9kg/m |63. 50|63. 50|32. 10| 5. 90 | 8. 94 SI 
12kg/m |69. 85 |69. 85|38. 10|7. 54 | 12. 20 6~10 
15kg/m |79. 37|79. 37|42. 86| 8. 33 | 15. 20 6~10 
22kg/m |93. 66 |93. 66|50. 80|10. 72| 22. 30 7~10 
30kg/m I107. 95107. 95|60. 33|12. 30| 30. 10 7~10 
18kg/m | 90. 00 | 80.00 | 40.00 | 10.00 | 18.06 
24kg/m |107. 00 | 92.00 | 51.00 | 10.90 | 24.46 

铁路 用 热 轧 钢轨 (GB 2585—2007) 
38kg/m | 134 | 114 68 13 38. 73 | 12. 5, 25 
43kg/m | 140 | 114 70 |14. 5 44. 65 |12. 5, 25 
50kg/m | 152 | 132 70 |15. 5 51. 51 |12. 5, 25 
60kg/m | 176 | 150 73 |16. 5| 60. 64 | 12. 5,25 
75kg/m | 192 | 150 75 |20. 0 75 12. 5, 25 
起 重 机 钢轨 (YB/T 5055—2014) 

QU70 | 120 | 120 70 28 52. 80 b 。 s, 10, 
QU80 | 130 | 130 80 32 63. 69 |10. 5, 11, 
QU100 | 150 150 100 38 88. 96 |11. 5, 12, 
QU120 | 170 | 170 | 120 | 44 |118. 10 12. 5 




















六 、 钢 板 和 钢 带 
1. 钢板 和 钢 带 的 理论 质量 


















































厚度 | 理论 质量 厚度 | 理论 质量 厚度 | 理论 质量 
/mm |/ (kem°) | /mm |/ (kg/m?) | /mm | (kg/m?) 
0.20 1.570 1.30 10.21 4.0 31.40 
0.25 1.963 1.40 10. 99 4.2 32. 97 
0.30 2.355 1.50 11.78 4.5 35.33 
0.35 2.748 1.6 12. 56 4.8 37. 68 
0.40 3.140 1.7 13.35 5.0 39.25 
0.45 3.533 1.8 14.13 5.5 43. 18 
0.50 3.925 1.9 14. 92 6.0 47. 10 
0.55 4.318 2.0 15.70 6.5 51.03 
0.60 4.710 2 17. 27 7.0 54. 95 
0.70 5. 495 2.5 19. 63 8.0 62. 80 
0.75 5. 888 2.8 21. 98 9.0 70. 65 
0. 80 6. 280 3.0 23. 55 10.0 78. 50 
0. 90 7. 065 3.2 25. 12 11 86. 35 
1.00 7. 850 3.5 27. 48 12 94. 20 
1.10 8. 635 3.8 29. 83 13 102. 1 
1.20 9.420 3.9 30. 62 14 109.9 
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厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 | 厚度 | 理论 质量 

Zmm |/ (kg/m?) | Zmm |/ (kg/m?) || /mm |¿ (kg/m?) 
15 117.8 40 314.0 105 824.3 
16 125.6 42 329.7 110 863.5 
17 133.5 45 353.3 120 942. 0 
18 1⁄4. 3 48 376. 8 125 981.3 
19 149. 2 50 392.5 130 1021 
20 157.0 52 408. 2 140 1099 
21 164. 9 55 431.8 150 1178 
24 188.4 60 471. 0 160 1256 
25 196.3 65 510.3 165 1295 
26 204.1 70 549.7 170 1335 
28 219.8 75 588. 8 180 1413 
30 235.5 80 628. 0 185 1452 
32 251.2 85 667.3 190 1492 
34 266. 9 90 706. 5 195 1531 
36 282.6 95 745.8 200 1570 
38 298.3 100 785.0 
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2. 热 轧 钢板 的 尺寸 规格 





















































钢板 宽度 /mm 
钢板 200 
厚度 600 650 710 750 |800 850 900 |950 | 1000 |1100 | 1250 
/mm 
钢板 最 大 长 度 /m 
0.35 ~ 
1.2/1.4|1.42|1.5|1.5/1.7|1.8|1.9| 2 = | — 
0. 60 
0.65 ~ 
2 | 2 |1.42|1.5|1.5]/1.7|1.8|1.9| 2 = = 
0. 90 
1.0 2 | 2 |1.42|1.5|1.6|1.7/1.8|1.9| 2 一 | 一 
1.2~ 
2 |2 2 2 | 2 2 2 |2 2 2 3 
1.4 
1.5 ~ 
2 | 2 2 6|6 6 6|6 6 6 6 
1.8 
2.0~ 
2 | 2 6 06060161616156 6 6 6 
3.9 
4.0 ~ 
一 | 一 | 6 6|6 6 6|6 6 6 6 
10 
11, 12 6 6 6 
13 ~25 6.5 | 6.5 | 12 
26 ~40 12 
42 ~ 
9 
200 
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钢板 钢板 宽度 /mm 
厚 a 1400 |1420 |1500 1600 1800 |1900 2000 0023001420 
ee 1700 2100 2500 
mm = 
钢板 最 大 长 度 /m 

iSe 

61616 
1.8 
2.0, 

6 _ 6 | 6 6 
33 
2.5 = 

6 | 6 6 6|6 
3.9 
4.0 -~ 

6 _ 6 | 6 6|6|6|— — —| — 
7.0 
8.0 -~ 
和 6|16|112|112112112112112112112 
11,12 16 6 12112|112|112|110 10 9|o 
13~25 |12 |12 |12 .11|110110|110 9 9 |o 
26~40 |12 12 12 12 |12 [12 |12| 12 12| 11 
42 = 

9 9.9 9 9|9 |9 | 9 9 9] 
200 

钢板 宽度 /mm 

钢板 厚 tiis 
i 2600 | 2700 | 2800 | 2900 |3000 |3200 3400 |3600 |3800 
县 /mm = 
u 钢板 最 大 长 度 /m 
13 ~25 9 |8.2 | 8.2 
26~40 10 | 10 | 10 | 10 19%5|19%.519%.519.5| 一 
Ep 

9 9 9 9 9 9 185|8 |7 
200 
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3. 冷 轧 钢板 的 尺寸 规格 





















































钢板 宽度 /mm 
PEIEE po 7s0, son: ooo | 10o | aso | 1400 iso | noo | roo | isoo | Jo 
钢板 最 大 长 度 /m 
0. 20 ~0.45 2: 5 3 3 
0.55 - 0. 65 2.3 3 3 3.3 
0.70, 0.75 2.5 3 3 3:5 4 
0.80 ~1.0 3 IS 3:5 4 4 4 
1.1~1.3 3 3.5. | 3.8 4 4 4 4 4.2 | 4.2 一 
1.4 -2.0 3 3 4 6 6 6 6 6 6 = 
2.2, 2.5 3 3 4 6 6 6 6 6 6 6 
2.8, 3.2 3 3 4 6 6 6 2,75. | 2:75. | 2:7 27 
3.5 ~3.9 = == — | 4.5 | 4.5 |4.75 2.75 |2.75 | 2.7 2.7 
4.0 -4.5 = 一 JAS | 45 |4.5 | 2.5 | 2.5 | 2.5 29 
4.8, 5.0 Sa — — |45 |45451123 |2.3 |23 2.3 
































4. 单 张 热 镀 锌 薄 钢 板 的 尺寸 规格 


钢板 厚度 


/mm 


0.75, 0.80, 0.90, 1.0, 1.1 


0.35, 0.4, 0.45, 0.50, 0.55, 0.60, 0.65, 0.70, 


AG. 15. La. 15 








钢板 宽 
度 /mm x 


长 度 /mm 





710 x 1420, 750 x750, 750 x1500, 750 x 1800, 
800 x800, 800 x1200, 800 x1600, 850 x 1700 ， 


900 x900, 900 x 1800, 900 x2000, 1000 x 2000 


5. 热 轧 花纹 钢板 和 钢 带 (YB/T 4159 一 2007 ) 






" 130. 


7 


MU 





yy 


PrE) 








































































































Jm 理论 质量 / (kg/m?) 

Bu Ha | RoE | AAKE 
2.0 12. 7 16.1 16.8 16. 5 
25 21.6 20. 4 20.7 20. 4 
3.0 25.9 24.0 24. 8 24.5 
S 3 29.9 27.9 28.8 28.4 
二 U 34.4 31.9 32.8 32.4 
4.5 38.3 35.9 36.7 36.4 
5.0 42.2 39. 8 40. 1 40. 3 
5.5 46. 6 43.8 44.9 44.4 
6.0 SU: 5 47.7 48. 8 48.4 
Z: 0 58.4 55, 6 56.7 56.2 
8.0 67.1 63.6 64.9 64.4 
10.0 83.2 79.3 80.8 80.27 














注 : 花纹 钢板 的 规格 以 基本 厚度 (不 计 突 棱 的 厚度 ) 表示 ， 有 
2.0 ~10.0mm 共 12 种 规格 ， 钢 板 和 钢 带 的 宽度 为 600 ~1500mm， 钢 
板 长 度 为 2000 ~ 12000mm。 钢 带 成 卷 供应 ， 其 长 度 不 做 计量 。 

6. 热 轧 钢 带 的 尺寸 规格 























1.2. 1.4 Ss 3 20 25. ZE 3.0. 3:2. 3,55 











钢 带 
厚度 |3.8、4.0、4.5、5.0、5.5、6.0、6.5、7.0、8.0、 10, 
mm 11、13、14、15、16、18、19、20、22、 25 
sę | 600, 650, 700, 800, 850, 900, 950. 1000. 
宽度 | 1050, 1100, 1150, 1200. 1250. 1300, 1350, 1400, 
/mm 





1450. 1500. 1550. 1600. 1700. 1800. 1900 
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7. 包装 用 钢 带 (YB/T — 


公称 
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1. 普通 无 颖 钢管 的 理论 质量 
壁 厚 /mm 
外 径 
0.25 |0. 30 0.40 0.50 0.60 10.80 | 1.0 1.2 
/mm 
理论 质量 /(kg/m) 
10(10.2) 0. 06010. 072 0. 095 0. 117 0. 139/0. 18210. 222 | 0. 261 
13.5 0. 082 |0. 098 0. 129 0. 160/0. 191 10. 251 |0. 308 | 0. 364 
17(17.2) 0. 10310. 124 0. 164 0. 203 0. 243 0. 32010. 395 | 0. 468 
21(21.3) = — 0.203 0. 253 0. 302 0. 399 |0. 493 | 0. 586 
27(26.9) E 一 |0. 262 0. 327/10. 391 0. 517 |0. 641 | 0. 763 
34(33.7) E 一 0.331/0. 413/0. 49410. 655 |0. 814| 0. 971 
42(42.4) 1.01 | 1.21 
48 (48.3) 1.16 | 1.39 
60(60.3) 1.46 | 1.74 
76(76.1) 1.85 | 2.21 
89(88.9) 
114(114.3) 
140(139.7) 
168(168.8) 
219(219.1) 
273 
325(323.9) 
356(355. 6) 
406(406. 4) 
457 
508 
610 
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( 续 ) 
辟 厚 /mm 
外 径 2.2 12.5 
pan 1.4 |1.5 1.6 1.8 |20 (2.3) (2.6) 2.8 
理论 质量 / (kg/m) 

10(10.2) |0.297|0.314 0. 332 0. 364 0. 395 0. 423 |0. 426| 0. 497 

13.5 0. 411 |0. 444 0. 470 0. 519 0. 567 0. 6130. 675 | 0. 739 
17(17.2) |. 539|0. 573 0. 608 0. 675 0. 740 0. 803 0. 894| 0. 98 
21(21.3) |0. 677|0. 7210. 765 0. 85210. 937| 1.02 | 1.14 | 1.26 
27(26.9) |0. 8840. 943| 1.00 1.13 1.23 | 1.34 | 1.51 | 1.67 
34(33.7) |1.125|1.20 1.28 1.43 1.58 | 1.72 |1.94 | 2.15 
42(42.4) |1.40|1.50 1.60 1.79 1.97 | 2.16 |2. 44 | 2.71 
48(48.3) |1.61 |1.72 1.83 2.05 |2.27 | 2.48 |2.81 | 3. 12 
60(60.3) |2.02 |2.16 2.31 2.56 |2. 86 |3. 14 |3. 55 | 3. 95 
76(76.1) |2.58 |2.76 2.94 3.29 |3. 65 |4. 00 |4. 53 | 5. 05 
89(88.9) [3.02 |3.24 3.45 | 3.87 |4.29 | 4.71 |5.33 | 5.95 
114(114.3) | 一 |4.16 4.44 4.98 |5. 52 | 6.07 |6. 87 | 7. 68 
140(139. 7) 
168(168. 8) 
219(219.1) 

273 
325(323.9) 
356(355. 6) 
406(406. 4) 

457 

508 

610 
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辟 厚 /mm 
外 径 2.9 3.5 5.4 
i A 3.2 (3.6) 4.0 4.5 5.0 En 6.0 
理论 质量 / (kg/m) 

10(10.2) [0.518|0.5370.561 

13.5 0. 777 0. 813 0. 863 0. 937 
17(17.2) |1.04|1.09 1.17|1.28 11.3911.48| 一 一 
21(21.3) |1.33|1.41 1.51|1.68 1.83|1.97 12.10| 2.22 
27(26.9) |1.78|1.88 2.03|2.27 2.50|2.71 2.92 3.11 
34(33.7) |2.29 2.43 2.63|2.96 (3.27|3.58 |3.87| 4.14 
42(42.4) |2.89|3.06 3.32|3.75 |4.16|4.56 4.95 5.33 
48(48.3) |3.33|3.54 3.84|4.34 |4. 83 |5.30 |5.76| 6.21 
60(60.3) |4.22|4.48 4.88|5.52 6.16|6.78|7.39 | 7.99 
76(76.1) |5.40|5.75 6.26|7.10 7.93 8.75 9.56 | 10.36 
89(88.9) |6.36|6.77 |7. 38 |8.38 9.38 |10.36|11.33| 12. 28 
114(114.3) |8.21 |8.74 |9. 54 |10.8512.15|13.4414.72_ 15.98 
140(139.7) |10.14|10. 80111. 78|13. 42115. 04|16. 65/18. 24| 19. 83 
168(168.8) | — | — 114.20|16.18118. 14P0. 10122. 04| 23. 97 
219(219. 1) 31.52 

273 
325(323. 9) 
356(355. 6) 
406 (406. 4) 

457 

508 

610 
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( 续 ) 
辟 厚 /mm 
外 径 6.3)| 7.0 8.8 
pon Ae 7.5 | 8.0 | 8.5 ws 9.5 | 10 
HEEE (kg/m) 
10 (10.2) 
13.5 
17 (17.2) 
21 (21.3) 
27 (26.9) [3.29 |3.45 
34 (33.7) |4.41 |4.66 4.90 5.13 
42 (42.4) |5.69 |6.04 6.38 6.71 7.02 7.32 |7.61 | 7.89 
48 (48.3) |6.65 |7.08 7.49 7.89 |8.28 8.66 |9.02 | 9.37 
60 (60.3) |8.58 9.15 9.71 10.2610.8011.32|11.83|12.33 
76 (76.1) |11. 14|11. 91|12. 67113. 42/14. 15114. 87|15. 58| 16. 28 
89 (88.9) |13.22114. 1615. 07|15. 98|16. 87/17. 76|18. 63| 19. 48 
114 (114.3) 17.2318. 47|19. 70 20. 91 22. 11 23. 30124. 48| 25. 65 
140 (139.7) 21.4022. 96|24. 51 26. 04 27. 56 29. 08 (30. 57 | 32. 06 
168 (168.8) |25. 89|27. 79 29. 68 31. 56133. 44/35. 29 |37. 13 | 38. 97 
219 (219.1) |34. 06|36. 60 39. 12 41. 63 44. 12 46. 61149. 08| 51. 54 
273 42. 72 |45. 92 49. 10 50. 28 55. 44 58. 59161. 73| 64. 86 
325 (323.9) | 一 | 一 58. 72 62. 54 66. 34 70. 13 |73. 02| 77. 68 
356 (355.6) 77. 02|81. 18| 85. 33 
406 (406.4) 88. 12 92. 89| 97. 66 
457 99. 44 |104. 84| 110. 24 
508 110. 71|115. 75| 122. 81 
610 133. 39/140. 69| 147. 97 












































































































































辟 厚 /mm 
外 径 12 14 17 
/mm 1 (12.5) 5 (14.2) 13: r26 (17.5) 18 
HEME (kg/m) 
10 (10.2) 
13.5 
17 (17.2) 
21 (21.3) 
27 (26.9) 
34 (33.7) 
42 (42.4) 
48 (48.3) |10. 04|10. 65 
60 (60.3) 113. 29|14. 21115. 07115. 88/16. 64117.36| 一 | 一 
76 (76.1) 117. 63|18. 94 20. 20/20. 41 22. 56|23. 67 |24. 73| 25. 75 
89 (88.9) |21. 16|22. 79124. 36 |25. 89127. 37 28. 80|30. 18| 31. 52 
114 (114.3) |27. 94130. 19132. 338 34. 52 36. 62138. 67 |40. 66 | 42. 61 
140 (139.7) |34. 99137. 88 40. 71 43. 50 46. 24|48. 93 |51. 56| 54. 15 
168 (168.8) |42. 5946. 17149. 69/53. 17156. 59|59. 97 |63. 30| 66. 58 
219 (219.1) | 56.42 | 61.26 | 66.04 | 70. 77 | 75. 46 | 80. 10 | 84.68 | 89. 22 
273 71.07 | 77.24 | 83.35 | 89. 42 | 95. 43 |101. 40107. 32| 113. 19 
325 (323.9) |85. 18 | 92.61 |100. 02|107. 37|114. 67 |121. 92|129. 12| 136. 27 
356 (355.6) | 93.59 |101. 80/109. 97 118.08 126. 14 134. 16|142. 12| 150. 04 
406 (406.4) |107. 15116. 60/126. 001135. 34144. 64 |153. 891163. 09| 172. 24 
457 120. 99131. 69 142. 35 152. 95 163. 51 |174. 01 |184. 47| 194. 88 
508 134. 82|146. 79 158. 70 170. 56 182. 37 194. 12/205. 85| 217. 51 
610 162. 49176. 97 191. 40 205. 78 220. 10/234. 381248. 61 | 262. 79 



























































































































































辟 厚 /mm 
外 径 22 
pan 19 | 20 (22.2) 24 25 | 26 | 28 | 30 
理论 质量 /(kg]my) 
10 (10.2) 
13.5 
17 (17.2) 
21 (21.3) 
27 (26.9) 
34 (33.7) 
42 (42.4) 
48 (48.3) 
60 (60.3) 
76 (76.1) |26. 71|27. 62 
89 (88.9) |32. 80134. 01136. 35138. 47 
114 (114.3) |44. 51140. 36149. 91 |53. 27154. 87 |56. 42 |59. 36| 53. 15 
140 (139.7) |56. 69/59. 18164. 02 68. 65 70. 90 73. 09 |77. 33| 81. 38 
168 (168.8) |69. 81172. 99179. 21185. 22188. 16191. 04196. 67 |102. 09 
219 (219.1) | 98.71 | 98.15 |106. 88 | 115.41 | 119.60 | 123. 74 | 131. 85 | 139. 82 
273 119.01 | 124. 78 | 136. 17 | 147. 37 | 152. 85 | 158. 37 | 10. 17| 179. 77 
325 (38.9) 143.37 | 150. 43 | 164. 38 | 178. 14 | 184. 95 | 191. 71 |205. 07 | 218. 24 
356 (355.6) [157.91 | 165. 72 | 181. 21 196 50 | 204. 07 | 211. 6©© | 226.49 | 241. 19 
406 (406.4) |181. 34 | 190. 39 | 208. 34 | 226. 10 | 234. 90 | 234. 66 | 261. 02 | 278. 18 
461 205. 23 | 215. 54 | 236. O1 |256. 28 | 266. 34 | 276. 36 | 296.23 | 315. 91 
508 229. 13 | 240. 70 | 263. 38 | 286. 47 | 297. 79 | 309.06 | 331. 45 | 353. 65 
610 276. 92 | 291. 02 |319. O2 |346. 84 | 360. 67 | 374. 46 | 401. 81 | 429. 11 






























































































































































( 续 ) 
辟 厚 /mm 
外 径 
pa 32 34 36 38 40 42 
理论 质量 /(kgm) 
10 (10.2) 
13.5 
17 (17.2) 
21 (21.3) 
27 (26.9) 
34 (33.7) 
42 (42.4) 
48 (48.3) 
60 (60.3) 
76 (76.1) 
89 (88.9) 
114 (114.3) 
140 (139.7) 85.22 | 88.88 | 92.33 = = = 
168 (168.8) 107. 32 |112. 35 |117. 19 |121. 82 |126. 26 | 130. 80 
219 (219.1) 147. 57 |155. 11 |162. 46 |169. 61 |176. 57 | 183. 33 
273 190. 18 |204. 58 |214. 84 |224. 90 |234. 76 | 244. 43 
325 (323.9) 231. 21 |243. 99 |256. 56 |268. 94 |281. 12 | 293. 11 
356 (355.6) 255. 69 |266. 99 |284. 10 |298. 01 1311. 72 | 325. 23 
406 (406.4) 295. 15 |311. 92 |328. 49 |344. 87 1361. 04 | 377. 02 
457 335. 40 |354. 68 |373. 77 392. 66 |411. 35 | 429. 85 
508 375. 64 |397. 44 |419. 05 |440. 45 |451. 66 | 482. 67 
610 456. 14 |482. 97 |509. 60 536. 04 |562. 28 | 588. 32 










































































































































































( 续 ) 
壁 厚 /mm 
外 径 
pa 45 48 50 55 60 65 
HO JRE ( kg/m) 
10 (10.2) 
13.5 
i7 07.2 
21 (21.3) 
27 (26.9) 
34 (33.7) 
42 (42.4) 
48 (48.3) 
60 (60.3) 
76 (76.1) 
89 (88.9) 
114 (114.3) 
140 (139.7) 
168 (168.8) [136.50 
219 (219.1) 193. 10 |202. 41 |205. 38 |222. 45| — — 
273 258. 56 |272. 45 |281. 12 |295. 69 (315. 17 | 333. 42 
325 (323.9) 310. 72 |327. 88 |339. 08 |366. 22 1392. 09 | 416. 75 
356 (355.6) 345. 14 |364. 60 |377. 32 |408. 27 |437. 99 | 466. 47 
406 (406.4) |400. 63 |423. 78 |438. 97 |476. 09 |511. 97 | 546. 62 
457 457. 22 |484. 15 |501. 86 |545. 27 |587. 44 | 628. 38 
508 513. 82 |544. 82 |564. 75 |614. 44 1662. 90 | 710. 13 
610 627. 02 |665. 27 |690. 52 |752. 79 |813. 83 | 873. 63 
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2. 低 中 压 锅炉 用 电焊 钢管 

































































公称 公称 壁 厚 /mm 

外 径 | 1.5 | 20 | 2.5 |3.0 35140 |14.5 15.0 6.0 
enr 理论 质量 /( kg/m) 

10 |0.314 |0. 395 |0. 462 

12 |0. 388 |0. 493 |0. 586 

14 0. 592 |0. 709 |0. 814 

16 0. 691 0. 832 |0. 962 

17 0. 740 |0. 894 | 1. 04 

18 0. 789 [0.956] 1.11 

19 0. 838 | 1.02 | 1.18 

20 0.888 1.08 | 1.26 

22 0.986 1.20 | 1.41 | 1.60 | 1.78 

25 1.13 | 1.39 | 1.63 | 1.86 | 2.07 

30 1.38 | 1.70 | 2.00 | 2.29 | 2.56 

32 1.82 | 2.15 | 2.46 | 2. 76 

35 2.00 | 2.37 | 2.72 | 3. 06 

38 2.19 | 2.59 | 2.98 | 3.35 

40 2.31 | 2.74 | 3.15 | 3.55 

42 2.44 | 2.89 | 3.32 | 3.75 | 4.16 | 4. 56 
45 2.62 | 3.11 | 3.58 | 4.04 | 4.49 | 4.93 
48 2.81 | 3.33 | 3.84 | 4.34 | 4.83 | 5. 30 
51 2.99 | 3.55 | 4.10 | 4.64 | 5.16 | 5. 67 
































-141 . 








































































































( 续 ) 
公称 公称 壁 厚 /mm 
外 径 | 1.5 | 2.0 | 2.5 |3.0 35140 14.5 15.0 6.0 
/mm 理论 质量 /( kg/m 
57 4.00 | 4.62 | 5.23 | 5.83 | 6.41 
60 4.22 | 4.88 | 5.52 | 6.16 | 6. 78 
63.5 4.44 | 5.14 | 5.82 | 6.49 | 7. 15 
70 4.96 | 5.74 | 6.51 | 7.27 | 8.01 | 9. 47 
76 6.26 | 7.10 | 7.93 | 8.75 |10. 36 
83 6.86 | 7.79 | 8.71 | 9.62 |11.39 
89 8.38 | 9.38 |10. 36 |12. 38 
102 9.67 |10. 82 |11. 96 |14. 21 
108 10. 26 |11. 49 |12. 70 |15. 09 
114 10. 85 | 12. 12 |13. 44 |15. 98 
3. 低压 流体 输送 用 焊接 钢管 (GB/T 3091—2008) 
管 端 用 螺纹 和 沟 横 连接 的 钢管 尺寸 (单位 : mm) 
公称 |. == ag | ，。 | E 
2 外 径 | 普通 | 加 厚 口径 外 径 | 普通 | 加 厚 
钢管 | 钢管 钢管 | 钢管 
6 10.2 | 2.0 | 2.5 40 48.3 | 3.5 | 4.5 
8 13.5 | 2.5 | 2.8 50 60.3 | 3.8 | 4.5 
10 17.2 | 2.5 | 2.8 65 76.1 4.0 | 4.5 
15 21.3 | 2.8 | 3.5 80 88.9 | 4.0 5.0 
20 26.9 | 2.8 | 3.5 100 114.3 | 4.0 | 5.0 
25 33.7 | 3.2 | 4.0 125 139.7 | 4.0 | 5.5 
32 42.4 | 3.5 | 4.0 150 168.3 | 4.5 | 6.0 























4. 给 水 衬 塑 复合 钢管 
(单位 : mm) 





















































公称 通 径 内 衬 塑 料 层 法 兰 面 衬 塑 层 EWE 
p 、 "1 i $ wa 最 小 厚度 
DN | 厚度 | 允许 偏差 | 厚度 | 允许 偏差 | 最 小 屋 度 
15 
20 T 
25 E 
32 1:5 1.0 0.8 
40 Eó 
— a | +0.2 E 
50 id 
-0.2 lap aP 
65 id 
80 T 
100 2.0 1.5 ES 
~ a l -0.5 — — 
125 14 
150 3 
2.5 2.0 
200 
2.0 
250 
3.0 2.5 
300 
350 -0.5 
oo | 2.2 
400 
3.5 3.0 
450 
500 pas 
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八 、 钢 丝 


1. 冷 拉 圆 钢丝 、 方 钢丝 、 六 角钢 丝 (GB/T 342—1997) 


E r 



































































































































d a 5 
d 2 tt a hama K 。”s 一 六 角钢 丝 的 对 边 幅 离 
ik AWELE 。 + 一角 部 回 弧 半径 

=. 同形 E AAF 

oh m | me | a | me | quq | mie 
DY | m | miw | mR | 质量 | W pue 

/mr |(kg/km)| /mm /(kg/km)| /mm? |/(kg/km) 

0. 050 0. 0020 | 0.016 
0. 055 0. 0024 | 0.019 
0. 063 0. 0031 | 0. 024 
0. 070 0. 0038 | 0. 030 
0. 080 0. 0050 | 0. 039 
0. 090 0. 0064 | 0. 050 

0. 10 0. 0079 | 0. 062 

0. 11 0. 0095 | 0.075 

0. 12 0.0113 | 0. 089 

0. 14 0. 0154 | 0.121 

0. 16 0. 0201 | 0. 158 






























































































































































公称 同形 方形 六 角形 

尺寸 截面 理论 截面 理论 截面 理论 

rn 面积 | 质量 / | 面积 | 质量 / | 面积 质量 / 
/mm |(kg/km)| /mm? ((ksZkm)| /mm? | (kg/km) 

0. 18 0. 0254 | 0.200 

0. 20 0. 0314 | 0.247 

0. 22 0. 0380 | 0.298 

0.25 0. 0491 | 0.385 

0. 28 0. 0616 | 0. 483 

0. 30 0. 0707 | 0.555 

0. 32 0. 0804 | 0.631 

0. 35 0.096 | 0.754 

0. 40 0.126 | 0.989 

0. 45 0.159 | 1.248 

0. 50 0.196 | 1.539 | 0.250 | 1.962 = 3 

0. 55 0.238 | 1.868 | 0.302 | 2.371 一 一 

0. 60 0.283 | 2.220 | 0.360 | 2.826 = = 

0. 63 0.312 | 2.447 | 0.397 | 3.116 = = 

0. 70 0.385 | 3.021 | 0.490 | 3.846 = = 

0. 80 0.503 | 3.948 | 0.640 | 5.024 — — 

0. 90 0.636 | 4.993 | 0.810 | 6.358 — — 

1. 00 0.785 | 6.162 | 1.000 | 7.850 A = 

1.10 0.950 | 7.458 | 1.210 | 9.498 — — 

1. 20 1.131 | 8.878 | 1.440 | 11.30 — — 

1. 40 1.539 | 12.08 | 1.960 | 15.39 = — 

1. 60 2.011 | 15.79 | 2.560 | 20.10 | 2.217 17. 40 
























































































































































公称 圆 形 方形 六 角形 
尺寸 截面 理论 截面 理论 截面 理论 
rn 面积 | 质量 / 面积 | 质量 / | 面积 质量 / 
/mn |(kg/km)| /mm? (kg/km)| /mn | (kg/km) 

1. 80 2.545 | 19.98 | 3.240 | 25.43 | 2.806 22. 03 
2. 00 3. 142 | 24.66 | 4.000 | 31.40 | 3.464 27. 19 
2. 20 3.801 | 29.84 | 4.840 | 37.99 | 4.192 32. 91 
2. 50 4.909 | 38.54 | 6.250 | 49.06 | 5.413 42. 49 
2. 80 6.158 | 48.34 | 7.840 | 61.54 | 6.790 53. 30 
3. 00 7.069 | 55.49 | 9.000 | 70.65 | 7.794 61.18 
3.20 8.042 | 63.13 | 10.24 | 80.38 | 8.868 69. 61 
3. 50 9.621 | 75.53 | 12.25 | 96.16 | 10.61 83. 28 
4. 00 12.57 | 98.65 | 16.00 | 125.6 | 13.86 108. 8 
4. 50 15.90 | 124.8 | 20.25 | 159.0 | 17.54 137.7 
5. 00 19.63 | 154.1 | 25.00 | 196.3 | 21.65 170. 0 
5. 50 23.76 | 186.5 | 30.25 | 237.5 | 26.20 205. 6 
6. 00 28.27 | 222.0 | 36.00 | 282.6 | 31.18 244.7 
6. 30 31.17 | 244.7 | 39.69 | 311.6 | 34.37 269. 8 
7. 00 38.48 | 302.1 | 49.00 | 384.7 | 42.44 333. 1 
8. 00 50.27 | 394.6 | 64.00 | 502.4 | 55.43 435. 1 
9. 00 63.62 | 499.4 | 81.00 | 635.9 | 70.15 550. 7 
10. 0 78.54 | 616.5 |100. 000| 785.0 | 86.60 679. 8 
11.0 95.03 | 746.0 

12.0 113.1 | 887.8 

14.0 153.9 | 1208. 4 

16.0 201.1 | 1578.3 

注 : 表 内 公称 尺寸 一 栏 ， 对 于 圆 钢丝 表示 直径 ;对 于 方 钢丝 表 





示 边 长 ; 对 于 六 角钢 丝 表示 对 边 距 离 。 以 下 各 表 相 同 。 
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2. 一 般 用 途 低 碳 钢丝 (YB/T 5294—2009) 








































































































" 180° 2 Hi ë 
JU aB JEF MP š 
TW 100mm) 
“| 冷 拉 | WE] 建筑 | 、 ,| OM | 建筑 | 建筑 | ， 
/mm | sg 退火 | BEPE | se := HE PE 
普通 | 用 钢 | 用 钢 钢丝 | 钢丝 普通 | 用 钢 | 用 钢 钢 线 
钢丝 | 丝 丝 _ WHA ZZ 22 i 
<0.30 <980| — | 一 区 三 
0. 30 >10 
x <980| — | 一 Df] 
~0. 80 
>0. 80 880 ~ 
<980 -= ei 
~1.20 1320 
>1.20 785 ~ 
<1060 = >z6 | 一 | 一 
~1.80 1220 
>1.80 735 ~ 295 ~ |295 ~ 
<1010 一 一 | 一 
~2. 50 1170 540 | 540 
>2. 50 685 ~ >12 
<960 =550 
~3.50 1120 
>3.50 590 ~ 
<890 =550 =4 | =4 | =2 
~5.00 1030 
>5.00 540 ~ 
<790 =550 
~6.00 930 
>6.00| <690| — | 一 | | 
$: 其 代号 为 : WOD ( 冷 拉 钢 丝 ); TA (退火 钢丝 ); SZ ( 镀 锌 钢 


























丝 )。 用 途 分 为 : ] 类 普通 用 ; [类 制 杀 用 ; 卫 类 建筑 用 。 

D 对 于 直径 小 于 等 于 0. 80mm 的 冷 拉 普 通用 钢丝 用 打 结 拉 伸 试 
验 代替 弯曲 试验 。 打 结 钢 丝 进 行 拉 伸 试验 时 所 能 承受 的 拉力 
不 低 于 不 打 结 破 断 拉力 的 50% 。 
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3. 重要 用 途 低 碳 钢丝 (YB/T 5032—2006) 































































































公称 直径 | 抗 拉 强度 /MPa> ”B60° 扭 转 次 数 180。 弯 曲 次 数 

/mm 光 面 设 锌 = = 

0.30 30 打 结 拉 伸 试 
~oy | 30 验 抗 拉 强度 : 
| £ 不 小 于 225MPa 

0. 60 30 Bye. 

0.80 30 不 小 于 185MPa 

1.00 25 22 

1.20 25 18 

1.40 20 14 

1.60 20 12 

1. 80 395 365 18 12 

2. 00 18 10 

2.30 15 10 

2.60 15 8 

3.00 12 10 

3.50 12 10 

4.00 10 8 

4. 50 10 8 

5. 00 8 6 

6. 00 6 3 

注 : 钢丝 分 两 类 : 工 类 镀 锌 钢丝 ， 代 号 为 Zd; 开 类 光 面 钢丝 ， 

代号 为 Zg。 
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第 五 音 ”有 人 色 金 属 材料 


、 有 色 金 属 材料 的 基本 知识 
1. 有 色 金 属 材料 的 分 类 


分 类 方法 


说 


明 





按 密度 、 
储量 和 分 布 
情况 分 


1) 有 
A. D. 、 钙 等 
2) 有 色 
属 ， 有 铜 、 


3) 贵 金 














重金 属 指 密度 
Pt. Br. Pe. DE 
属 指 矿 源 少 、 











价格 比 一 般 金 
及 其 合金 

4) 稀有 金 
散 或 难以 提取 的 


B 











高 的 金 


EA 








R, 


色 轻 金属 指 密度 <4. 5g/m? 的 有 色 金 属 ， 


>4.5g/cm? 的 有 色 金 





开采 和 提 
如 金 、 


属 指 在 自然 界 中 含量 很 
E, Wk, 45., 4# 


区 比较 困难 、 


银 和 铀 族 元 素 


少 、 分 布 稀 
H. Bae 





按 化 学 成 
分 分 















































HR i 
金属 及 




















括 纯 铜 、 
青铜 等 ) 、 


A 
日 





无 锡 青铜 





铜 锌 合金 ( 黄 铜 ) 、 








( 铝 青铜 )、 


金 包 括 铝 及 铝 合 金 、 镁 及 镁 


PERRA 合金 包括 铅 及 其 合金 、 
E, REXHA 


贵 





其 合金 等 
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分 类 方法 


( 续 ) 
说 MH 





REFI 


法 及 用 途 分 





2. 工业 上 常用 的 有 色 金 属 








1) 有 色 冶 炼 合金 产品 包括 纯 金属 或 合金 产品 ， 
纯 金 属 可 分 为 工业 纯度 和 高 纯度 

2) 铸造 有 色 合 金 指 直接 以 铸造 方式 生产 的 各 
种 形状 有 色 金 属 材料 及 机 械 零 件 

3) 有 色 加 工 产品 指 以 压力 加 工 方法 生产 的 各 
种 管 、 线 、 棒 、 型 、 板 、 销 、 条 、 带 等 

4) 硬 质 合 金 材 料 指 以 难 熔 硬 质 合 金 化 合 物 为 
基体 ， 以 铁 、 钴 、 镍 为 粘 结 剂 ， 采 用 粉末 冶金 法 
制作 而 成 的 一 种 硬 质 工 具 材 料 

5) 中 间 合 金 指 在 熔炼 过 程 中 为 使 合金 元 素 能 
准确 而 均匀 地 加 入 到 合金 中 去 而 配制 的 一 种 过 渡 
性 合金 
6) 轴承 合金 指 制作 滑动 轴承 轴瓦 的 有 色 金 属 
材料 
7) 印刷 合金 指 印 刷 工 业 专用 铅字 合金 ， 均 属 
T, H, DRRR 














































































































分 类 名 称 说 IJ 
纯 金 属 | ” 铜 ( 纯 铜 ) 、 铝 、 钛 、 镁 、 镍 、 锌 、 铅 、 锡 等 
普通 黄 铜 ( 铜 锌 合金 
N | 黄 | 压力 加 工 用 | ”特殊 黄 铜 (含有 其 他 合金 元 素 的 黄 
金 | 铜 | 和 铸造 铜 ) ， 铝 黄 铜 、 铝 黄 铜 、 锡 黄 铜 、 硅 黄 铜 、 
锰 黄 铜 、 铁 黄 铜 、 镍 黄 铜 等 
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分 类 名 称 说 明 
BEN OBAR, EAA 
锌 、 销 等 合金 元 素 ) 
peg s H | 。 特殊 青铜 ( 铜 与 除 锌 、 锡 、 锦 以 外 的 其 
铸造 他 合金 元 素 的 合金 ); 铝 青铜 、 硅 青铜、 
m BERE, B, I, KE, ME 
A l: $ E pa A 
£ 铜 、 镁 青铜 等 
普通 白 铜 〈 铜 镍 合金 ) 
自 | 压力 ERAR (含有 其 他 合金 元 素 的 白 
铜 | 加 工 铜 )， 鳃 白 铜 、 铁 白 铜 、 锌 白 铜 、 铝 白 
铜 等 
不 可 热处理 强化 的 铝 合金 ; Ë - KEE 
-EAR (DEN) 
可 热处理 强化 的 铝 合 金 ; 铝 - 铜 - 镁 或 
(变形 用 ) | 铝 - 铜 - 锰 合 金 ( 硬 铝 )、 铝 - 铜 - 镁 - 
paa EAA (En). 0 - M - -RaR 
GEW) 等 
Pika. WAS. mia. B 
WEN |as Pie 
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3. 常用 有 色 金 属 的 主要 特性 













































































名 称 主要 特性 

铜 及 其 | 有 优良 的 导电 性 、 导 热 性 ， 较 好 的 而 蚀 性 ， 较 高 
合金 的 强度 和 高 的 塑性 ， 易 加 工 成 形 和 铸造 各 种 零件 

乌 及 密度 小 (p 二 2. 7g/cm? ) ， 比 强度 高 ， 耐 蚀 性 好 ， 
人 人 | 导电 性 、 导 热 性 、 反 光 性 良好 ， 塑 性 好 ， 易 加 工 成 
形 和 铸造 各 种 零件 

钛 及 其 | ”密度 小 (p=4.5gyens ) ， 比 强度 高 ， 高 温 强度 
合金 高 ， 硬 度 高 ， 耐 蚀 性 良好 

Pon 密度 小 (p=1. 7g/em? ) ， 比 强度 和 比 刚度 高 ， 能 
和 人 人 ”| 承受 大 的 冲击 载荷 ， 有 良好 的 机 械 加 工 性 能 和 抛光 
ae 性 能 ， 对 有 机 酸 、 碱 类 和 液体 燃料 有 较 高 的 耐 蚀 性 

镍 及 其 | 有 高 的 力学 性 能 ， 耐 热 性 、 耐 蚀 性 好 ， 具 有 特殊 
合金 的 电 、 磁 和 热膨胀 性 能 

锌 及 其 | 有 较 高 的 力学 性 能 ,熔点 低 ， 易 于 加 工 成 形 和 压 
合金 铸 成 零件 

锡 铅 及 | 熔点 低 ， 耐 磨 、 减 摩 性 能 好 ， 耐 蚀 性 好 ， 铅 的 搞 
其 合金 X JRA y 射线 穿 透 力 强 








4. 有 色 金 属 材 料 的 理论 质量 计算 公式 














名 称 计算 公式 计算 举例 
直径 100mm 的 纯 铜 棒 ， 
外 楼 W =0. 0069842 求 每 米 质量 
d 一 直径 (mm) 每 米 质量 = 0.00698 x 
1002ke =69. 8kg 
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( 续 ) 



















































































名 称 计算 公式 计算 举例 
对 边 距 离 为 10mm 的 六 角 
六 角 纯 W =0.007742 纯 铜 棒 ， 求 每 米 质量 
铜 棒 d 一 对 边 距离 (mm) 每 米 质量 = 0.0077 x 
10°kg =0. 77kg 
厚 5mm 的 纯 铜 板 ， 求 每 
W =8. 89b 平方 米 质 量 
ABP /一 厚度 (mm) 每 平方 米 质 量 = 8.89 x 
Skg =44.45kg 
== = i 
W=0.027945 (D-S) |, F ¿ma M 
P 4 纯 铜 管 ， 求 每 米 质量 
纯 铜 管 DD 一 外 径 (mm) Pah: C 
， 每 米 质量 = 0. 02794 x 4 x 
5 一 辟 厚 (mm) 
(60 -4) kg=6.26kg 
直径 为 100mm 的 黄 铜 棒 ， 
ep W =0. 0066842 求 每 米 质量 
Pets d 一 直径 (mm) 每 米 质量 = 0.00668 x 
100°kg =66. 8kg 
对 边 距 离 为 10mm 的 六 角 
六 角 W =0. 0073642 黄 铜 棒 ， 求 每 米 质量 
黄 铜 棱 | 。 4 一 对 边 距离 (mm) 每 米 厦 量 = 0.00736 x 
10°kg =0. 736kg 
厚 5mm 的 黄 铜 板 ， 求 每 
W=8.56 平方 米 质量 
黄 铜板 do 





/一 厚度 (mm) 





每 平方 米 质量 =8. 5 x5kg 
=42. 5kg 
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( 续 ) 






























































名 称 计算 公式 计算 举例 
W=0.0267S (D-5) 外 径 60mm, JÆ 4mm 的 黄 
sE (mm) 每 米 质量 = 0.0267 x 4 x 
局” EF mm 
"i (60 -4) kg=5. 98kg 
直径 为 10mm 的 铝 棒 ， 求 
乌 棒 W =0. 002242 每 米 质量 
| 4 一 直径 (mm) 每 米 质量 =0.0022 x 10?kg 
=0. 22kg 
厚度 为 10mm 的 铝板 ， 求 
Pya W=2.71b 每 平方 米 质量 
/一 厚度 (mm) 每 平方 米 质量 = 2.71 x 
10kg =27. 1kg 
外 径 为 30mm、 壁 厚 为 
W =0. 0087965 (D - S i _ 
铝 管 D 一 外 径 | Smm 的 锅 管 ， 求 每 米 质量 
EE 
S—BEJE. (mm) 每 米 质量 = 0.008796 x 5 
ggg s mm 
x (30-5) kg=1. 1kg 
厚 5mm 的 铅 板 ， 求 每 平 
kuk W=11.37b 方 米 质量 
I /一 厚度 (mm) 每 平方 米 质量 = 11.37 x 
5kg =56. 85kg 
W =0.355S (D - S) 外 径 60mm, JE 4mm 的 铅 
48 D 一 外 径 (mm) 管 ， 求 每 米 质 量 
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S 一 壁 厚 (mm) 





每 米 质 量 = 0.355 x 4 x 





(60 -4) kg =7. 95kg 


二 、 加 工 铜 及 铜 合金 



























































































































































1. Pn T ff 
RE 
组 别 牌号 产品 形状 PH 。 用 途 举 例 
于 制造 导电 、 
T1 板 、 带 、 销 、 管 205 | 导热、 耐 蚀 器 材 ， 
如 电线 、 电 缆 、 导 
BIRIT, KTHZX 
Jo He gie 多 
纯 | T "4 J W Po 205 | 发 器 、 贮 藏 器 及 各 
铀 =s 种 管道 
用 于 制造 一 般 铜 
板 、 带 、 销 、 管 、 jM. HH EAF, 
5 le # 205 a. mo. Bl 
钉 、 油 管 及 管道 
TUO 、 带 、 销 、 管 、 
无 | Tu ，““ 5 205 | 主要 用 于 制造 中 
所 空 仪器 、 仪 表 器 
铜 | TU " A l 205 | 件 等 
m ne m | as 
BJ: ` 油 、 气 体 、 排 水 的 
氧 铀 管材 ， 也 用 于 制造 
TP2 板 、 带 、 管 215 冷凝 管 、 热 交换 
器 等 
于 制造 耐 热 、 
Í 导电 需 材 ， 如 电动 
a se: a _ ; 
银 铜 | TAg0. 1 板 、 管 、 线 机 换 向 片 、 点 爆 电 
极 、 通 信 线 、 导 线 
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5. 


组 别 


2. 加 工 黄 铜 


抗 拉 强度 
/MPa= 


用 途 举 例 











=E Ekm 








H96 


mü 


320 


月 





月 于 制造 一 般 机 


械 中 导管 、 冷 凝 


管 、 


BRAE, DA 


及 导电 零件 等 





H90 





mi 


220 


月 


排水 
以 及 双 金 


日 于 制造 供水 及 
管 、 散 热 融 ， 
属 片 等 








H85 


240 


月 


散热 用 


管 、 





月 于 制造 冷凝 和 
管 、 蛇 形 
冷却 设备 制 件 














H80 


k 
; 


TË 


240 














经 
F 


网 及 房 


于 制造 薄 壁 
波纹 管 、 造 纸 
屋 建筑 用 品 























H70 


sË 
: 


TË 


280 





H68 





sË 
mü 


290 


用 于 制造 复杂 的 





冷 冲 件 和 深 冲 件 ， 
如 散热 器 外 壳 、 导 


管 


H, 


、 波 纹 管 、 弹 


热 片 、 雷 管 等 





H65 板 、 








sË 





290 




















于 制造 小 五 











BR sP 


、 日 用 品 、 小 弹 
IRET, WETA 





机 器 零件 
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组 别 牌号 产品 形状 PAN ggym 
各 种 拉 深 和 弯曲 
H63 300 | 制造 的 受 力 零件 ， 
WAETH, 
普 圈 、 螺 母 、 导 管 、 
黄 H62 管 、 销 、 型 20 | AERE fi 
铀 网 、 散 热 器 零件 等 
用 于 制造 一 般 机 
H59 30 | # £ f, PE E. 
热 冲 及 热 轧 零件 
HNi65 — 用 于 制造 压力 表 
T 5 a 20 | 管 、 造纸 网 船舶 
铜 |HNi56 - ma at MAART TIR 
3 替 锡 磷 青 铜 使 用 
es 用 于 制 适 在 摩 探 
en 板 、 棒 、 管 430 | 和 受 海水 腐蚀 条 件 
下 工作 的 结构 件 
Gi es E FARMU] 
LA Ë 295 | 削 加 工法 制作 高 强 
= 度 耐 蚀 零件 
棒 用 于 制造 对 可 加 
入 HPG -| g =a 工作 要 求 极 高 的 名 
铜 | 0.5 表 结 构 零 件 及 汽 
a -| 板 3 R 360 | 车 、 拖 拉 机 用 零件 
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元 拉 强 度 
组 别 牌号 | 产品 形状 PERE 用途 举例 
HPb63 -| oy 
站 Fr 340 
HPb62 — ' 
Di 线 410 用 于 制造 一 般 机 
械 设备 中 的 结构 
À JE 一 | 零件 
人 板 、 带 、 棒 = 
和 
黄 | | B... | 390 于 制造 高 强 
Ma 度 、 高 切削 性 的 结 
2 | 板 、 带 一 | 构件 
HPb59 — J. +. E, T 适合 以 热 冲压 和 
3 Ë. 2 š 切削 加 工 方法 制造 
多 种 机 械 设备 用 结 
HPb59 — 板 、 带 、 管 、 5 构件 ， 如 螺钉 、 垫 
1 |. R 圈 、 垫 片 、 衬 套 、 
喷嘴 及 螺母 等 
用 于 制造 船舶 
m o 管 245 | 海滨 热电 站 用 冷凝 
加 管 等 耐 伺 件 
ii PERS 
HAl67 — i . 用 于 制造 海 船 
2.5 板 、 棒 22a 耐 蚀 件 























抗 拉 强 度 


( 续 ) 




































































组 别 牌号 产品 形状 ibas 用 途 举 例 
用 于 制造 重 载荷 
HA166 — I 工作 中 的 螺母 、 大 
6=3=2 M. PE 3 AAF, PARE 
青铜 QA110 -4 -4 
HAI161 — 
mla Ë 一 用 于 制造 耐 腐蚀 
É han 件 ， 如 此 轮 、 蜗 
PRAGO- n, g 440 | 轮 、 衬 套 、 轴 等 
于 制造 发 动 
HA159 — oe 机 、 船 舶 及 其 他 党 
3_2 | WE E 温 下 工作 的 高 强度 
耐 蚀 件 
HMn62 — 
3-3- 管 = 用 于 制造 耐 腐蚀 
0.7 的 重要 零件 及 弱电 
B a 流 工作 条 件 下 的 
n. ` ` F. == 
a| -2 a F | 
x s 
pen T 板 、 棒 440 
2 用 于 制造 耐 腐蚀 
n55 — 结构 件 
ja i 板 、 带 490 
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( 续 ) 

























































































































































































uu a iz i 
组 别 牌号 | per POTE exp 
TIERE, 
HSn90-) a 带 | 拖拉 机 中 的 弹性 套 
1 管 及 其 耐 蚀 减 摩 
零件 
用 于 制造 与 海水 
HSn70 -| < 藻 汽 、 油 类 接触 的 
锡 | 1 x 2 | 导管 和 热 工 设备 
= 零件 
C 用 于 制造 与 海水 
par B. AE PE 290 | anA 
Bn 零件 或 其 他 零件 
HSn60 - 船舶 焊接 结构 
线 、 管 
j R A 205| us 
于 制造 冷凝 
PE pas | 管 、 散 热管 、 虹 吸 
m E EE, 53 
a. 管 设备 用 管 
hj | H70A 320 于 制造 导管 
波纹 管 、 雷 管 、 散 
H68A 295 热管 等 
Pn IFEA 
黄 |HSi80 -3| F 25 | ZPE RAE, k 
钢 管 中 配 件 
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3. 加 工 青铜 













































































































































































组 别 牌号 产品 形状 s 用 途 举 例 
n — 于 制造 压力 计 弹 
s = È 得 用 的 各 种 规格 的 
540 ~690| 管材 
于 制造 各 种 形状 
板 、 带 、 箱 、 (BL. PE) 的 弹 签 
QSm4 -3 z R p30 -40 及 弹性 元 件 、 耐 他 耐 
磨 件 ， 如 化 工 设备 
于 制造 在 摩擦 系 
QSn4 -4 - 290 | 件 下 工作 的 轴承 、 衬 
253 套 等 。QSn4 -4 -4 
". 板 、 带 制 件 可 在 不 高 于 
青 本 300C 的 温度 下 工作 ， 
月 |QSn4 -4 420 
铀 | 4 是 一 种 热 强 性 较 好 的 
锡 青 铀 
Sn6. 5 — 于 制造 弹簧 和 与 
| 460 | 电 性 好 的 弹 签 接 触 
板 、 带 、 稍 H p mN astea 他 
° 、 线 、 管 耐 磨 件 和 抗 磁 件 、 齿 
iss | s 460 | 轮 tho €. 接触 
0.4 fE SF 
B. 9. $. 于 制造 中 等 载 
QSm -0.2| as 2 460 | 荷 、 中 等 滑动 速度 下 
` ° 承受 摩 控 的 零件 ， 如 
Ta 板 、 带 345 ZEE t、 




















( 续 ) 




















































































































| 
组 别 牌号 | 产品 形状 PORE 用途 举例 
局 HT 06 mban 38 
QAI5 板 、 带 275 | 和 弹性 元 件 ， 如 摩擦 
轮 、 涡 轮 传动 机 构 等 ， 
OAI7 板 、 带 550 | 可 代替 QSn6.5 - 4, 
QSn4 -3、QSn4 -4-4 
板 t g 用 于 制造 在 不 高 于 
QAD-2 | ag W HS | 440 | 250C2808 F pR TME 
A S 的 强度 高 的 耐 蚀 管件 
用 于 制造 重 载荷 下 
QAI -4 管 、 棒 450 | 工作 的 耐 磨 、 耐 蚀 件 ， 
如 轴承 、 齿 轮 、 蜗 轮 
铝 [QAD -5 - : Di 于 制造 高 温 条 件 
局 1-1 e 下 工作 的 耐 磨 件 及 各 
"faoa ay o | 种 标准 件 ， 如 此 轮 、 
-1.5 日 、 个 590 | 衬 套 、 螺 母 等 
用 于 制造 强度 高 、 
ai 管 、 棱 590 “| 在 不 高 于 400< 高 温 
条 件 工 作 的 耐 磨 件 ， 
如 轴 衬 、 轴 套 、 齿 
Q 入 一 “| 轮 、 螺 母 及 各 种 重要 
的 耐 蚀 、 耐 磨 件 
于 制造 500 C 以 
QAl11 -6 下 条 件 中 应 用 的 耐 
_6 和 635 | 磨 、 耐 他 、 强 度 高 的 
零件 
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( 续 ) 

































































































































































Than i: 
组 别 。 牌号 产品 形状 s 用 途 举 例 
于 制造 精密 仪 
表 、 仪 器 中 的 弹 签 和 
a= a g | 1000~ | 弹性 元 件 ， 各 种 在 高 
QBe2 | WAE | 300 | 速 、 高 温 、 高 压条 件 
下 工作 的 耐 磨 件 ， 如 
轴承 、 轴 套 和 深 冲 件 
QBel.9 | 板 、 带 12005 | 。 制作 用 于 重要 部 位 
L: QBel. 9 m 1000- | WAR, Jü 2432 DJ 
j 01 Š 1380 | 弹性 元 件 及 承受 高 变 
1000 ~ | 向 载荷 的 弹性 元 件 
Bel.7 、 带 A 
9 本 1380 | 也 可 代替 QBe2 使 用 
Q8e06- | 板 、 带 690 ~ 895 
i 于 制造 各 种 仪 
A 带 690 ~895| 表 、 设 备 中 的 重要 部 
mr 3 = i "s 位 的 弹性 元 件 
ia 板 、 带 760 ~ 965 
umanan JT De s 38. W 
QS3 -1 | e g. 管 `| 340 | 轮 、 齿 轮 、 轴 承 ， 可 
代替 重要 的 锡 青铜 
E 于 制造 在 300% 
j 以 下 、 润 滑 条 件 差 、 
有 | l 单位 压力 不 大 条 件 下 
QSil -3 棒 490 工作 的 摩擦 零件 ， 如 
发 动机 排 气 和 进 气 门 
的 导向 套 
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元 拉 强 度 
| 牌号 产品 形状 PEDRE 。 用 途 举例 
TE | Qsi3.5- | p A 于 制造 高 温 下 工 
B| 3-1.5 š 作 的 轴 套 材料 
于 制造 高 温 耐 蚀 
| QM 板 、 带 290 | J E 3k A 2 Y INJ 
i. 门 等 
铀 | omis | m% TEETAR 
= 零件 ， 也 可 作 蒸 汽 锅 
QMn2 板 、 带 = 炉 管 配件 等 
用 于 制造 高 导电 、 
QZr0. 2 棒 一 | 高 强度 电极 材料 及 电 
te 阻 焊接 材料 ， 如 制作 
i 工作 温度 不 超过 
QZr0.4 棒 — ”| 350C 的 开关 零件 、 
导线 点 焊 电 极 等 
QCr0.5 k 一 于 制造 工作 温度 
B 不 超过 350°% 的 电焊 
机 电极 ， 以 及 要 求 有 
iE | QC0.6- | 棒 — | 一 定 硬度 ， 强 度 高 ， 
i [040.05 导电 、 导 热 性 好 的 
铜 ` i IE 
零件 
QCrl 棒 、 线 、 管 420 
QCI0.5 - _ 用 于 制造 点 焊 、 滚 
0.2_0.1 | B. F. 动 焊 机 上 的 电极 等 
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( 续 ) 
















































































































































































ed 
组 别 牌号 | 产品 形状 PORE 用途 举例 
于 制造 温度 不 超 
ma B. 39 E. jf 250° 的 电动 机 整 
全 | cd |g 196 | 流 子 片 、 电 话 软 线 及 
电焊 机 电极 
镁 于 制造 电费 线 芯 
= ¿b = 
p| Oeo. 8 A 及 其 他 导线 
ik E 用 于 制造 高 强度 、 
i QFe2. 5 市 = 耐 蚀 件 
T I 用 于 制造 耐 磨 、 抗 
F QTe0. 5 É s= 磁 零 件 
4. 加 工 白 铜 
T 
组 别 ms | 产品 形状 PEE hean 
于 制造 特殊 温差 
B0.6 | 线 Bi CH- SEED IB 
B) 的 补偿 导线 
x : Tal Wp AE 
由 B5 E. hh i 
铀 LEE PTE ra 
ai 板 、 带 T 淡水 和 海水 中 工作 的 



































Ë) 
精密 仪表 零件 、 金 属 
网 及 医疗 器 具 、 钱 币 
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Æ 
41 


抗 拉 强 度 
/MPa>> 

















wm 


B25 





B30 


板 、 管 、 





于 制造 在 蒸汽 、 
中 工作 的 耐 蚀 件 
高 温 、 高 压 下 工 











的 金属 管 和 冷凝 





BFe30 — 
1-1 


板 、 管 


345 














于 制造 海 船 制造 








业 中 工作 于 高 温 、 高 





高 速 条 件 下 的 冷 


和 人 恒温 需 管 





BFel0 — 
1-1 


板 、 管 


275 


m 





替 BFe30 -1 


I 
=. 


制作 冷凝 器 及 耐 蚀 


件 





BFe5 — 
1.5-0.5 























于 制造 具有 较 高 
的 冷凝 管 及 其 他 




















BMn3 - 12 


板 、 带 、 





350 


不 超过 100% 的 电阻 
仪器 及 精密 电工 测量 


É 

















器 











于 制造 工作 温度 





BMn40 — 
1.5 








345 








为 900% LI F KY FR H 
偶 和 500 以 下 的 力 
热 器 (电炉 的 电 四 




















于 制造 工作 温 





= CG K 








= 


24) AZERA 
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( 续 ) 















































RAEE Ñ 

组 别 me 产品 形状 o 用 途 举 例 
于 制造 高 温 测量 
的 补偿 导线 和 热电 

fii | BMn43 - 中 
H| os 线 一 | 偶 的 负极 ， 以 及 在 
铀 ` 600C 以 下 环境 下 工 
作 的 电热 仪器 

BZn18 -18| 板 、 带 340 于 制造 在 潮湿 条 











件 下 和 强 腐蚀 介质 中 
工作 的 仪表 零件 ， 以 
BZn18 -26| 板 、 带 一 PA 
ZITA 














































































































EY He gi Hu 
A 板 、 带 、 销 、 i PN Eae 
bi BZn15 -20 管 E b 30 | aet ma pA: 
BZn15 — 
a-l # 于 制造 手表 工业 
BZnl5 — 中 的 精细 零件 
{E 295 
24 -1.5 
于 制造 高 强度 耐 
1 = >. T 
7 BA113 -3 Ë. 685 伺 零 件 
H 
铜 于 制造 重要 用 途 
BAI16 -1.5 板 600 BJ aaa a 
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5. 铜 及 黄 铜板 、 带 、 稍 材 的 理论 质量 

































































理论 质量 理论 质量 
厚度 Akelai 厚度 s. 
/mm /mm 
纯 钢板 | 黄 铜板 纯 铜板 | 黄 钢板 

0. 005 0. 0445 0. 0425 0.25 2.23 2.13 
0. 008 0.0712 0. 0680 0.30 2.67 2:59 
0.010 0. 0890 0. 0850 0. 32 一 2.12 
0.012 0.107 0.102 0.34 = 2. 89 
0. 015 0. 134 0. 128 0.35 3. 12 2.98 
0.02 0.178 0.170 0.40 3.56 3.40 
0.03 0.267 0.255 0.45 4.01 3.83 
0.04 0.356 0. 340 0.50 4.45 4.25 
0. 05 0.445 0.425 0.52 kas 4.42 
0.06 0.534 0.510 0.55 4.90 4. 68 
0.07 0.623 0.595 0.57 = 4.85 
0. 08 0.712 0. 680 0. 60 5. 34 5.10 
0. 09 0. 801 0. 765 0.65 5679. 5:53 
0.10 0. 890 0. 850 0. 70 6.23 5:93 
0.12 1.07 1.02 0.72 = 6. 12 
0. 15 1.34 1.28 0.75 6. 68 6. 38 
0. 18 1.60 1.53 0. 80 7.12 6. 80 
0. 20 1.78 1.70 0. 85 EY T23 
0. 22 1.96 1.87 0. 90 8.01 7.65 

























































































( 续 ) 
理论 质量 理论 质量 
厚度 mo 厚度 Menr 
/mm /mm 
纯 铜 板 | 黄 铜板 纯 铜 板 | 黄 铜板 
0. 93 一 7.91 3. 00 26.70 25. 50 
1. 00 8.90 8.50 3.5 31.15 29. 75 
1.10 9.79 9.35 4.0 35. 60 34. 00 
1.13 = 9.61 4.5 40. 05 38. 25 
1.20 10.68 10.20 5.0 44. 50 42. 50 
1.22 — 10. 37 SeS 48.95 46.75 
1. 30 11. 57 11.05 6.0 53. 40 51. 00 
1.35 12. 02 11. 48 6.5 57.85 35:25 
1.40 12.46 11.90 7.0 62. 30 59. 50 
1.45 = 12. 33 TeS 66.75 63.75 
1. 50 13.35 12.75 8.0 71.20 68. 00 
1. 60 14. 24 13. 60 9.0 80. 10 76. 50 
1.65 14. 69 14. 03 10 89. 00 85. 00 
1. 80 16. 02 15. 30 11 97. 90 93. 50 
2. 00 17. 80 17. 00 12 106. 8 102. 0 
2. 20 19. 58 18. 70 13 115.7 110.5 
2.25 20. 03 19. 13 14 124. 6 119.0 
2. 50 22. 25 21. 35 15 133.5 127.5 
2, 75 24.48 23. 38 16 142. 4 136. 0 
2. 80 24. 92 23. 80 17 151.3 144. 5 























小 










































































理论 质量 理论 质量 
厚度 2 厚度 mea 
/mm /mm 
纯 铜 板 | 黄 铜板 纯 铜 板 | 黄 铜板 
18 160. 2 153.0 36 320.4 306. 0 
19 169.1 161.5 38 338.2 323. 0 
20 178. 0 170.0 40 356. 0 340. 0 
21 186. 9 178.5 42 373.8 357. 0 
22 195.8 187.0 44 391.6 374. 0 
23 204. 7 195.5 45 400. 5 382. 5 
24 213.6 204. 0 46 409.3 391.0 
25 222. 5 212.5 48 427.2 408. 0 
26 231.4 221.0 50 445. 0 425. 0 
27 240. 3 229. 8 52 462. 8 442. 0 
28 249. 2 238. 0 54 480. 6 459. 0 
29 258. 1 246.5 55 489.5 467.5 
30 267. 0 255. 0 56 498. 4 476.0 
32 284. 8 272. 0 58 516.2 493. 0 
34 302. 6 289. 0 60 534. 0 510.0 
35 311.5 297.5 
注 : 1. 计算 理论 质量 的 密度 (g/cm ) : 铜板 为 8.9; 黄 铜板 
为 8.5。 
2. 各 种 牌号 黄 铜 的 密度 和 理论 质量 换算 系数 见 下 表 : 
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wa. 密度 m 

黄 铜牌 号 ， | 换算 系数 
/(g/cm ) 

H68. H65. H62 

HPb63 -3、HPb59 -1 

HAI167 -2.5、HA166 -6 -3 -2 8.5 1 

HMn58 -2、HMn57 -3 -1 

HMn55 -3 -1 

H59., 、HAI160 -1 -1 8.4 0. 9882 

HSn62 -1 8.45 0. 9941 

HAI77 -2、HSi80 -3 8.6 1.0118 

HNi65 -5 8. 66 1.0188 

H90 8.8 1. 0353 

H96 8. 85 1.0412 











6. 铜 及 铜 合金 管材 的 理论 质量 
(1) 纯 铜 管 的 理论 质量 (密度 8. 9g/ ecm) 

















辟 厚 /mm 
外 径 
0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 | 0.50 
/mm 
理论 质量 / (kg/m) 
0.5 |10. 0015 





0.7 10.0017 0.0028 |0. 0032 


























1.0 |0. 0036 | 0. 0045 |0. 0053 |0. 0059 0. 0064 | 0. 0067 
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壁 厚 /mm 
外 径 
pa 0.15 0.20 0.25 0.30 0.35 0.40 0. 50 
理论 质量 / (ke/m) 
1:2 0. 0044 | 0. 0056 | 0. 0061 |0. 0076 |0. 0083 |0. 0090 |0. 0098 
1:5 0. 0057 | 0. 0073 |0. 0088 |0. 0101 |0. 0113 |0. 012300. 0140 
1. 7 0. 0065 | 0. 0084 0.0102 |0. 0118 |0. 0132 | 0. 0140 |0. 0168 
1.8 0. 0069 | 0. 0090 |0. 0109 |0. 0126 | 0. 0142 |0. 0157 |0. 0180 
2.0 0. 0077 | 0. 0101 |0. 0123 |0. 0148 |0. 0162 | 0. 0179 |0. 0210 
2.5 0. 0099 | 0. 0129 |0. 0158 |0. 0185 |0. 0211 |0. 0235 |0. 0280 
3.0 0. 0120 | 0. 0157 |0. 0193 |0. 0227 | 0. 0260 | 0. 0292 |0. 0350 
4.0 0. 0490 
5.0 0. 0630 
6.0 0. 0770 
7.0 0. 091 
8.0 0. 105 
9.0 0. 119 
10.0 0. 133 
壁 厚 /mm 
pi 0.75 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 33 
HEME (kg/m) 
3.0 0. 047 
4.0 0.066 | 0. 084 





































































































( 续 ) 
壁 厚 /mm 
外 径 
pa 0.75 1.0 15 2.0 2.5 3.0 3.5 
理论 质量 /( kg/m) 

5.0 0.089 | 0.112 | 0.147 

6.0 0.110 | 0. 140 | 0.189 | 0. 224 

7.0 0. 131 | 0. 168 | 0.231 | 0. 280 

8.0 0. 152 | 0. 196 | 0.273 | 0.235 0.384 

9.0 0. 173 | 0.224 | 0.314 | 0.391 | 0. 454 

10.0 | 0.194 | 0.252 | 0.356 | 0.447 | 0.524 | 0. 587 

11.0 | 0.215 | 0.280 | 0.398 | 0.503 | 0.594 | 0.671 

12.0 | 0.236 | 0.307 | 0.440 | 0.559 | 0.664 | 0.755 | 0.832 

13.0 0.335 | 0.482 | 0.615 | 0.734 | 0.838 | 0.929 

14. 0 0.363 | 0.524 | 0.671 | 0.803 | 0.922 | 1.027 

15.0 0.391 | 0.566 | 0.727 | 0.873 | 1.006 | 1. 125 

壁 厚 /mm 
外 径 
Pe 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 
理论 质量 /(kg/m) 

16 0.419 | 0.608 | 0.782 | 0.943 | 1.09 | 1.223 |1.341 
17 0. 445 | 0.644 | 0.838 | 1.012 | 1.174 | 1.320 | 1.453 
18 0.475 | 0.692 | 0.894 | 1.082 | 1.258 | 1.418 | 1.566 
19 0. 503 | 0.734 | 0.950 | 1. 153 | 1.341 | 1.515 | 1.677 
20 0.559 | 0.817 | 1.062 | 1.291 | 1.509 | 1.703 | 1.901 
21 0.531 | 0.755 | 1.006 | 1.223 | 1.425 | 1.605 | 1.778 
22 0.587 | 0.859 | 1.118 | 1.361 | 1.593 | 1.80 |2.012 





































































































( 续 ) 
壁 厚 /mm 
外 径 
1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 
理论 质量 /( kg/m) 
23 0.615 | 0.901 | 1.174 | 1.425 | 1.661 | 1.897 | 2. 124 
24 0. 643 | 0.943 | 1.230 | 1.502 | 1.761 | 2.005 | 2.236 
25 0.67 | 0.983 | 1.286 | 1.572 | 1.844 | 2. 102 | 2. 348 
26 0.699 | 1.027 | 1.341 | 1.642 | 1.928 | 2.20 | 2.46 
27 0.727 | 1.07 | 1.398 | 1.712 | 2.012 | 2.297 | 2.571 
28 0.755 | 1.111 | 1.453 | 1.782 | 2.096 | 2.395 |2.683 
29 0. 78 1.15 1.51 1.85 | 2.18 | 2.49 | 2.79 
30 0.810 | 1.195 | 1.656 | 1.922 | 2.264 | 2. 592 | 2. 906 
31 0. 839 | 1.236 | 1.621 | 1.981 | 2.347 | 2.696 |3.019 
32 0.86 | 1.278 | 1.677 | 2.05 | 2.431 | 2.79 | 3.13 
33 0. 89 1. 32 1.74 | 2.13 | 2.51 2.88 | 3.24 
34 0. 922 | 1.362 | 1.788 | 2.201 | 2.599 | 2.98 |3.354 
35 0.95 | 1.404 | 1.84 | 2.27 | 2.683 | 3.08 |3.465 
36 0.978 | 1.445 | 1.90 | 2.34 | 2.767 | 3.18 |3.577 
37 1. 00 1. 49 1.96 | 2.41 2.85 | 3.28 | 3.69 
38 1.034 | 1.53 2.01 2.48 2.934 | 3.375 | 3.80 
39 1.06 1.57 2.07 | 2.55 | 3.02 | 3.47 | 3.91 
40 1.09 | 1.614 | 2.124 | 2.62 3.102 | 3.57 | 4.025 
41 1.12 1.66 | 2.18 | 2.69 | 3.19 | 3.67 | 4.14 
42 1.146 | 1.693 | 2.236 | 2.76 | 3.27 | 3.765 | 4.248 
43 1.17 1.74 | 2.29 | 2.83 | 3.35 | 3.86 | 4.36 
44 1. 20 1.78 | 2.347 | 2.90 | 3.438 | 3.962 | 4.472 
45 1.23 | 1.823 | 2.403 | 2.969 | 3.521 | 4.059 | 4.584 




















































































































Pi: mm 
外 径 
pa 1.0 1.5 2.0 2:5 3.0 3.5 4.0 
理论 质量 /( kg/m) 

46 1.26 1.86 | 2.46 | 3.04 | 3.60 | 4.16 | 4.60 
47 1.29 1.91 2.51 3.11 3.69 | 4.25 | 4.81 
48 1.31 1.95 2.57 | 3.18 | 3.77 | 4.35 | 4.92 
49 1.34 1.99 | 2.63 | 3.25 | 3.86 | 4.45 | 5.03 
50 1.37 | 2.03 2.68 | 3.32 | 3.94 | 4.55 | 5.14 
51 1.397 | 2.07 2.74 | 3.39 | 4.02 | 4.65 | 5.25 
52 1.424 | 2.12 | 2.79 | 3.46 | 4.11 4.74 | 5.36 
53 1.452 | 2.16 | 2.85 | 3.53 | 4.19 | 4.84 | 5.48 
54 1.481 | 2.200 | 2.906 | 3.599 | 4.276 | 4.94 | 5.59 
55 1.499 | 2.243 | 2.962 | 3.688 | 4.359 | 5.038 | 5.702 
60 1.649 | 2.452 | 3.242 | 4.017 | 4.778 | 5.526 | 6.259 
63 2.578 | 3.41 | 4.228 | 5.031 | 5.821 | 6.596 
65 2.661 | 3.521 | 4.366 | 5.199 | 6.015 | 6. 820 
68 2.787 | 3.689 | 4.577 | 5.45 | 6.41 |7.154 
70 2.871 | 3.80 | 4.716 | 5.617 | 6.504 | 7.377 
75 3.080 | 4.08 | 5.065 | 6.036 | 6. 994 | 7.936 
76 3.122 | 4.135 | 5.134 | 6.12 | 7.092 | 8.05 
80 3.29 | 4.359 | 5.414 | 6.456 | 7.484 | 8.498 
85 3.50 | 4.639 | 5.763 | 6.873 | 7.971 | 9. 054 
90 3.709 | 4.917 | 6.113 | 7.292 | 8.46 

95 3.919 | 5.196 | 6.462 | 7.711 | 8.948 

100 4.129 | 5.476 | 6.811 | 8.132 | 9. 438 
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壁 厚 /mm 
外 径 
pa 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5 4.0 
理论 质量 /( kg/m) 

105 5.755 | 7.16 

110 7. 509 

115 7.86 

壁 厚 /mm 
外 径 
Z 73 10.0 | 12.5 | 15.0 | 17.5 | 20.0 25.0 
理论 质量 / (kg/m) 

50 8.907 11.18 13.10 | 14. 67 

55 8.955 | 12.58 | 14.85 | 16.77 

60 11.00 | 13.97 | 16.59 | 18. 86 

65 12.05 | 15.37 | 18.34 | 20. 96 

70 13.10 16.77 | 20.09 | 23. 05 

75 14.51 | 18.16 | 21.83 | 25.15 | 28. 12 

80 15. 19 19.56 | 23.58 | 27.25 | 30.56 | 33.53 

85 16.24 | 20. 90 | 25.32 | 29.34 | 33.01 | 36.33 

90 17.29 | 22.36 | 27.07 | 31.44 | 35.45 | 39.12 | 45.41 

95 18.34 | 23.75 28.85 | 33.53 | 37.90 | 41.92 | 48.90 
100 25.15 | 30.56 | 35.63 | 40.34 | 44.71 | 52.40 
105 26. 54 | 32.31 | 37.72 | 42.79 | 47.52 | 55.89 
110 27.94 | 34.06 | 39. 82 | 45.23 | 50.30 | 59.38 
115 29.34 | 35.80 | 41.92 | 47.68 | 53.09 | 62.87 
120 30.74 | 37.54 | 44. 10 | 50. 13 | 55.89 | 66.37 
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(2) 黄 铜 管 的 理论 质量 (密度 8 5g/cm°) 
壁 厚 /mm 
外 径 
0.5 0.75 1.0 1.5 12.0 |2.5 3.0 3.5 | 4.0 
/mm 
理论 质量 / (kg/m) 
3 0. 033 
4 0. 047 
5 0.06 0.085 0. 11 
6 0.073 0.11 0.13 0.18 
7 0.087 0.13 0.16 0.22 
8 0.10 0.15 0.19 0.26 |0.32 
9 0.113 0.17 0.12 0.30 | 0. 37 
10 0.127 0.19 0.24 0.34 |0.42 
11 0.14 0.21 0.27 0.38 |0.48 
12 0.154 0.23 0.29 0.42 |0.53 |0.63 0.72 
13 0.167 0.25 | 0. 32 |0. 46 |0.59 |0. 70 0.80 
14 0.180 0.27 0.35 |0. 50 |0.64 |0.77 0. 88 
15 0.194 0.29 | 0. 37 | 0. 54 | 0. 69 |0. 83 |0. 96 
16 0.207 0.31 0.40 10.58 |0. 75 |0. 90 1.04 
17 0. 22 | 0. 33 | 0. 43 | 0. 62 |0. 80 |0. 97 1.12 | 1.26 
18 0.24 0.35 0.45 |0. 66 |0. 85 | 1.03 1.20 1.36 | 1. 50 
19 0.247|10.37 0.48 10.70 10.91 11.1011.28 1.45 | 1.60 
20 |0 260|0.39 0.51 |0.74 10.96 |1.17 1.36 1.54 | 1.71 
辟 厚 /mm 
外 径 
1.0 |1.312.012.5 13.013.5 14.0 14.5 |153.0 6.0 
/mm 
理论 质量 /( kg/m) 
21 10.5310.78 11.0111.2411.44 1.63 1.82 
22 |0.56 10.82 11.0711.3011.52 1.73 1.92 
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( 续 ) 
壁 厚 /mm 
外 径 
mm LO | 1.5 2.0 253.0 3.5 40 45]50 6.0 
理论 质量 /( kg/m) 
23 |0.59 |0.86 1.12|1.37|1.60 1.82 2.03 2.20 
24 |0.61|0.89 1.17|1.43|1.68 1.92 2.14 2.34 
25 |0.64 |0.94 1.23|1.50|1.76 2.01 2.24 |2. 46 
26 |0.67 |0.98 1.28|1.57|1.84 2.10 2.35 |2. 58 |2. 80 
27 |0.69 |1.02 1.34|1.64|1.92 2.20 2.46 2.70 |2. 94 
28 0.72|1.06 1.39 |1.70 |2. 00 2.29 2.56 |2. 82 |3.07 
29 [0.75 [1.10 |1.44 | 1.77 |2.08 2.38 |2. 67 |2. 94 |3. 20 
30 [0.77 [1.14 |1.50 | 1.83 |2. 15 2.48 |2. 78 |3. 06 |3. 34 | 3. 84 
31 [0.80 [1.18 |1.55|1.90 |2. 24 |2. 57 2.88 |3. 18 |3. 47 | 4. 01 
32 [0.83 [1.22 |1.60 |1.97|2.32 2.66 2.99 |3. 30 |3. 61 | 4.17 
33 [0.85 [1.26 |1.66 |2. 04 |2. 40 2.76 |3. 10 |3. 42 |3. 74 | 4. 33 
34 [0.88 [1.30 |1.71 |2. 10 [2.48 2.85 |3. 20 |3. 55 |3. 87 | 4. 49 
35 [0.91 [1.34 |1.76 |2. 17 |2. 56 2.94 |3.31 |3. 67 |4. 00 4.65 
36 [0.94 [1.38 |1. 82 |2.24 |2. 64 3.04 3.41 |3. 78 |4. 14 | 4. 81 
37 [0.96 |1. 42 |1. 87 |2. 30 |2. 72 3.13 3.52 3.91 |4. 27 | 4. 97 
38 [0.99 |1.46 |1.92 |2. 37 |2. 80 3.22 |3. 63 |4. 03 |4. 41 | 5.13 
39 [1.01 [1.50 |1.98 |2.43 |2. 88 3.32 |3. 74 |4. 15 |4. 54 | 5.29 
40 |1.04 |2. 54 | 1.03 |2. 50 |2. 96 3.41 13.85 |4. 27 |4. 67 | 5. 45 


































































































( 续 ) 
辟 厚 /mm 

外 径 
1011.5 2.0 12.5 13.013.5 40 4.5150 6.0 

/mm 

理论 质量 /( kg/m) 
41 |1.07 |2.58 |1.08|2.57|3.04 3.50 3.95 4.3914.81 5.61 
42 |1.09|1.6312.14|2.64|3.12 3.06 4.60 |4. 51 14.94 | 5. 77 
43 1.12|1.66 12.19 12.70 13.20 3.69 4.17 14.63 |5.07 | 5. 93 
44 1.151|1.70 2.24 |2.77|3.28 3.78 4.27 |4.75 |5.21 | 6. 09 
45 1.181|1.74 2.30 12.8413.37 |3. 88 4.38 |4. 87 |5.34 | 6.25 
壁 厚 /mm 

外 径 
2.0 2.5 |3.0 |3.5 14.0 |4.5 50 60 7.0 

/mm 

理论 质量 / (kg/m) 

46 2.35 2.90 3.44 |3.97 | 4.49 |4.99 | 5.47 | 6.41 |7.29 
47 | 2.40 | 2.97 | 3.52 | 4.07 | 4.59 | 5.11 | 5.61 | 6.57 | 7.48 
48 | 2.46 3.04 3.61 | 4.16 | 4.70 | 5.23 | 5.74 | 6.73 | 7.66 
49 | 2.51 3.10 | 3.68 | 4.25 | 4.81 | 5.35 | 5.87 | 6.89 7.85 
50 | 2.56 | 3.17 | 3.77 | 4.35 | 4.91 | 5.47 | 6.01 | 7.05 8.04 
51 | 2.62 | 3.24 | 3.85 | 4.44 | 5.02 | 5.59 | 6.14 | 7.21 | 8.22 
52 | 2.67 | 3.30 | 3.92 | 4.53 | 5.13 | 5.71 | 6.27 | 7.37 | 8.41 
53 | 2.72 | 3.37 | 3.01 | 4.63 | 5.23 | 5.83 | 6.41 | 7.53 | 8.60 
54 | 2.78 | 3.43 | 4.08 | 4.72 | 5.34 | 5.95 | 6.54 | 7.69 | 8.78 
55 | 2.83 | 3.50 | 4.16 | 4.81 | 5.44 6.68 | 7.85 | 8.97 
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( 续 ) 
壁 厚 /mm 
外 径 
2.0 2.5 3.0 13.5 14.0 |4.5 50 1640 7.0 
/mm 
理论 质量 /( kg/m) 

58 2.99 3.70 4.40 |5.09 | 5.77 7.07 | 8.33 9.53 
60 3.10 3.84 | 4.56 |5.28 | 5.98 7.34 | 8.65 | 9.91 
65 3.36 4.17 | 4.97 |5.75 6.51 8.01 | 9.45 10.84 
70 3.63 4.51 5.36 7.05 8.67 |10.25 11.77 
75 |3.89 4.67 | 5.77 7.41 9.34 |10. 93 12.71 
76 3.95 | 4.91 | 5.85 7.69 9.48 12. 90 
80 4.16 5.17 6.17 8.11 10.01 13.64 
85 6.89 8.65 10. 68 14. 58 
90 6. 97 9.18 11.34 

95 7.31 9.72 12.02 

100 7.77 10.25 12. 68 

105 13.35 

110 14.01 

辟 厚 /mm 
外 径 
8.0 9.0 10.0 | 12.5 | 15.0 | 17.5 20 22.5 
/mm 
理论 质量 /( kg/m) 
50 10.68 | 12.51 | 14. 01 
51 10.95 | 12.85 | 14. 42 
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壁 厚 /mm 
外 径 
mm | 80 | 9.0 |10.0 | 12.5 | 15.0 | 17.5 | 20 |225 

HEME (kg/m) 

52 11.21 | 13.18 | 14. 82 
54 11.75 | 13.85 | 15. 62 
55 12.01 | 14. 18 | 16. 01 
58 11.76 | 12. 82 | 15. 19 | 17. 22 
60 13.34 | 15.85 | 18. 01 
65 14.68 | 17.51 | 20. 02 
70 16.01 | 19. 18 | 22. 02 
75 17.35 | 20. 85 | 24. 02 | 26. 82 
76 17.61 |21. 19 24.43 | 27.33 
80 18. 68 | 22. 52 | 26. 02 | 29. 19 | 32. 02 
85 20. 02 | 24. 19 | 28. 02 | 31.42 | 34.69 | 37. 53 
90 |17.51 21.35 | 25.85 |30. 02 |33. 86 | 37.36 | 40. 53 
95 22. 68 | 27. 52 | 32. 03 | 36.20 40.03 | 43. 53 
100 24. 02 | 29. 19 | 34. 03 | 38.43 | 42.70 | 46. 54 
105 25.35 | 30. 86 | 36. 03 | 40. 87 | 45.37 | 49. 54 
110 26. 69 | 32. 53 |38. 03 | 43.20 48.04 | 52. 54 
115 28. 02 | 34. 19 | 40. 03 |45. 54 | 50.71 | 55. 54 
120 29.36 | 35. 88 | 42. 03 | 47. 84 | 53.38 | 58. 55 


























































































































7. 铜 及 铜 合金 棒 材 的 理论 质量 
(1) 纯 铜 棒 的 理论 质量 (密度 8. 9g/ cm? ) 
直径 理论 质量 /(kg/m) 
/mm ik 方 棒 六 角 棒 
5 0.175 0.223 0. 193 
3. 0.211 0. 269 0.233 
6 0.252 0. 320 0. 278 
6.5 0.295 0.376 0. 326 
7 0. 343 0. 436 0. 378 
7.5 0.393 0.501 0. 434 
8 0. 447 0. 570 0. 493 
8.5 0. 505 0. 643 0. 557 
9 0. 566 0. 721 0. 644 
95 0. 631 0. 803 0. 696 
10 0. 699 0. 890 0. 771 
11 0. 846 1. 08 0. 933 
12 1.01 1.28 1.11 
13 1.18 1.50 1. 30 
14 1. 37 1.74 1.51 
15 1. 57 2. 00 1.73 
16 1.79 2.28 1.97 
17 2.02 2.57 2. 23 
18 2.26 2. 88 2. 50 
19 2.52 3.21 2.78 
20 2.80 3.56 3. 08 
21 3. 08 3.92 3.40 
22 3.38 4.31 3.73 
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理论 质量 /(kg/m) 
方 棒 六 角 棱 
3.70 4.71 4. 08 
4. 03 5.13 4.44 
4.37 5.56 4.82 
4.73 6.02 5.21 
5.10 6.49 5.62 
5.48 6.98 6. 04 
5.88 7.48 6. 48 
6.29 8.01 6. 94 
7.16 9.11 7. 89 
8.08 10.29 8.91 
8. 10.90 9. 44 
9. 11.53 9.99 
12. 85 11.13 
14.24 12.33 
15.70 13. 60 
17. 23 14. 92 
18. 02 15.61 
18. 83 16. 30 
20. 51 17.76 
32,25 19.27 
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直径 理论 质量 /(kg/m) 

/mm |P 方 棒 六 角 棒 
52 18.90 24.07 20. 84 
54 20. 38 25.95 22. 48 
55 21.14 26. 92 23.32 
56 21.92 27.91 24.17 
58 23.51 29. 94 25. 93 
60 25.16 32. 04 27.75 
65 29. 53 37. 60 32. 56 
70 34.25 43.61 37. 71 
75 39. 32 50. 06 43.36 
80 44. 74 56. 96 49. 33 
85 50. 50 64. 30 55. 69 
90 56. 62 72. 09 64. 43 
95 63. 08 80. 32 69. 56 
100 69. 90 89. 00 77. 08 
105 77. 07 98. 12 84. 98 
110 84. 58 107. 69 93. 26 
115 92. 44 117. 70 101. 93 
120 100. 66 128. 16 110. 99 

注 : 方 棒 及 六 角 棒 的 直径 ， 是 指 其 内 接 圆 直径 ， 即 两 平行 边 间 
距离 。 
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(2) 黄 铜 棒 的 理论 质量 (密度 8.5sg/em°) 








































































































直径 ME (kg/m) 
/mm pE 方 棒 六 角 棱 
5 0. 169 0.213 0. 184 
5.5 0.202 0.257 0.223 
6 0.240 0.304 0.265 
6.5 0.282 0.359 0.311 
7 0.327 0.417 0.361 
TS 0. 376 0. 478 0. 414 
8 0. 427 0. 544 0. 471 
8.5 0. 482 0. 614 0. 532 
9 0. 541 0. 688 0. 596 
9.5 0. 603 0. 767 0. 664 
10 0. 668 0. 850 0. 736 
11 0. 808 1.03 0. 891 
12 0. 961 1.22 1.06 
13 1.13 1.44 1. 24 
14 1.31 1.67 1. 44 
15 1.50 1.91 1.66 
16 1.71 2.18 1. 88 
17 1.93 2.46 2.13 
18 2.16 2.75 2.39 
19 2.41 3.07 2.66 














. 185- 








































































































( 续 
直径 理论 质量 / (kg/m) 

/mm | PE 方 棒 六 角 棱 
20 2. 67 3. 40 2. 94 
21 2.94 3.75 3.25 
22 3.23 4.11 3. 56 
23 3.53 4.50 3. 89 
24 3.85 4.90 4.24 
25 4.17 5.31 4. 60 
26 4.51 515 4. 98 
27 4. 87 6. 20 5.36 
28 5.23 6.66 6.79 
29 5.61 7:35 6. 19 
30 6.01 7.65 6.63 
32 6.84 8.70 7.54 
34 7: 9.83 8.51 
35 8.18 10.41 9.02 
36 8.65 11.02 9. 54 
38 9.64 12.27 10.63 
40 10. 68 13. 60 11.78 
42 11.78 14. 99 12. 99 
44 12. 92 16.46 14.25 
45 13. 52 17.21 14.91 
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直径 理论 质量 / (kg/m) 

/mm p 方 棒 六 角 棒 
46 14. 13 17. 99 15. 57 
48 15. 33 19.58 16. 96 
50 16. 69 21.25 18.40 
52 18.05 22.98 19.90 
54 19.47 24.79 21.47 
55 20.19 25.71 22.27 
56 20.94 26. 66 23. 08 
58 22.46 28. 59 24. 79 
60 24. 03 30. 60 26. 50 
65 28. 21 35.91 31.10 
70 32.71 41. 65 36. 07 
75 37.55 47.81 41.40 
80 42.73 54. 40 47.11 
85 48. 23 61.41 53. 18 
90 54. 07 68. 85 59. 63 
95 60.25 76.71 66.43 
100 66. 76 85.00 73.61 
105 73.60 86.71 81.16 
110 80. 78 102. 85 89. 07 
115 88. 29 112. 41 97.35 
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直径 HEJME (kg/m) 

/mm PE 方 棒 六 角 棒 
120 96. 13 122. 40 106. 00 
130 112. 82 143. 65 124. 40 
140 130. 85 166. 60 144. 28 
150 150. 21 191. 25 165. 63 
160 170. 90 217. 60 188. 45 

È: 方 棒 及 六 角 棒 的 直径 ， 是 指 其 内 接 圆 直径 ， 即 两 平行 边 之 

间距 离 。 
(3) 各 种 牌号 铜 的 密度 和 理论 质量 换算 系数 

类 别 牌号 ZE p/( g/cm) 换算 系数 

Ho96 8. 85 1.041 

H68 8.5 1. 000 

H63 8.5 1. 000 

H59 8.4 0. 988 

HPb63 -0.1 8.5 1. 000 

黄 负 HSn70 -1 8. 54 1. 005 

HMn58 -2 8.5 1. 000 

HMn57 -3 -1 8.5 1. 000 

HFe59 -1 -1 8.5 1. 000 

HAI77 -2 8.6 1.012 

HA166 -6 -3 -2 8.5 1. 000 

H80 8.6 1.012 
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( 续 ) 




































































类 别 牌号 密度 p/ (g/cm?) 换算 系数 
H65 8.5 1. 000 
H62 8.5 1. 000 
HPb63 -3 8.5 1. 000 
HPb59 -1 8.5 1. 000 
黄 铀 HSn62 -1 8.5 1. 000 
HMn55 -3 -1 8.5 1. 000 
HSi80 -3 8.6 1.012 
HFe58 -1 -1 8.5 1. 000 
HAI67 -2.5 8.5 1. 000 
HNi65 -5 8.5 1. 000 
QSn4 -3 8.8 1. 035 
QSn6. 5 — 0. 4 8.8 1. 035 
QSn4 -0.3 8.9 1. 047 
QCd1 8.8 1. 035 
QSil -3 8.6 1.012 
E QAI9 -2 7.6 0. 894 
青铜 
QAI10 -3 -1.5 75 0. 882 
QAI11 -6 -6 7.5 0. 882 
QBel.9 8.3 0. 976 
QSn6. 5 -0.1 8.8 1.035 
QSn7 - 0.2 8.8 1.035 
QCr0. 5 8.9 1.047 
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( 续 ) 










































































类 别 牌号 密度 p/ (g/cm?) 换算 系数 
QSi3 -1 8.4 0. 988 
QSi3. 5 -3 -1.5 8.8 1.035 
QAl9 -4 LS 0. 882 
ieh 
青铜 
QA110 -4 -4 7.5 0. 882 
QBe2 8.3 0. 976 
QBel. 7 8.3 0. 976 
BZn15 -20 8.6 1. 012 
s BMn40 -1.5 8.9 1.047 
白 铜 
BZn15 -24 -1.5 8.6 1. 012 
BFe30 -1 -1 8.9 1. 047 
8. 铜 及 铜 合金 线材 的 理论 质量 
z: 铜 及 铜 合 金 密度 /( g/cm’ ) 
直径 
8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 
/mm 
圆 线 理论 质量 /( kg/ km) 
0.02 0. 00258 0. 00261 0. 00264 0. 00267 0. 0027010. 00276| 0. 00280 
0.03 0. 00580 0. 00587 0. 00594 (0. 00602 0. 00608 0. 00623 0. 00629 
0. 035 0. 00789 0. 00799 0. 00808 |0. 00818 0. 0082710. 00847 | 0. 00856 
0.04 0. 01020 0. 0104310. 010560. 010680. 01081 0. 01106| 0. 01118 
0. 045 0. 01304 0. 013200. 0133710. 01352 0. 0168 |0. 01400| 0. 01416 
0.05 10. 0161010. 0163010. 01650 0. 0166910. 01689| 0. 1727 | 0. 02225 
0.06 0. 02320 0. 02346 0. 0238010. 02403 0. 02431 0. 02488 | 0. 02516 
0. 07 10. 0315510. 0319500. 032300. 03271 0. 03309 |0. 03387| 0. 03425 


























铜 及 铜 合 金 密度 / (g/cm ) 





直径 


/mm 


8.2 8.3 8.4 8.5 8.6 8.8 8.9 





圆 线 理论 质量 /( kg/ km) 



























































0.08 0. 04122 0. 04172 0. 04223 0. 04273 0. 04323 |0. 04424| 0. 04474 
0.09 0. 05217 0. 05280 0. 0534410. 05408 0. 05471 |0. 05598 0. 05662 
0.10 0. 06440 0. 06519 0. 06597 |0. 06676 0. 0675410. 06912 _ 0. 06990 
0.11 10. 07793 0. 07887 0. 07983 0. 08078 0. 08173 |0. 08363 | 0. 08458 
0.12 0. 09274 0. 09387 0. 0950010. 09614 0. 09727 |0. 09953 0. 1007 
0. 13 0.1088 0.1101 |0. 1115 |0. 1129 |0. 1141 |0. 1168 | 0. 1180 
0. 14 |0. 1262 | 0. 1278 |0. 1293 |0. 1308 |0. 1324 |0. 1353 | 0. 1370 
0. 15 |0. 1449 | 0. 1467 |0. 1484 | 0. 1502 | 0. 1520 |0. 1555 | 0. 1573 
0. 16 |0. 1649 | 0. 1669 |0. 1689 |0. 1709 |0. 1729 |0. 1769 | 0. 1789 
0. 17 |0. 1860 |0. 1884 |0. 1905 |0. 1929 | 0. 1952 |0. 1997 | 0. 2020 
0. 18 |0. 2087 |0. 2112 |0. 2138 |0. 2163 |0. 2189 |0. 2240 | 0. 2265 
0. 19 |0. 2325 | 0. 2353 |0. 2381 |0. 2410 |0. 2438 |0. 2495 | 0. 2523 
0.20 |0. 2576 | 0. 2608 |0. 2639 | 0. 2671 |0. 2702 |0. 2765 | 0. 2796 
0.21 |0. 2840 |0. 2875 |0. 2910 |0. 2944 |0. 2979 |0. 3048 | 0. 3083 
0.22 [0.3117 |0. 3155 |0. 3193 |0. 3231 |0. 3269 |0. 3345 | 0. 3383 
0.23 |0. 3405 |0. 3447 |0. 3489 | 0. 3530 | 0. 3572 |0. 3655 | 0. 3696 
0.24 |0. 3710 |0. 3755 |0. 3800 |0. 3845 | 0. 3891 |0. 3981 | 0. 4026 
0.25 |0. 4025 |0. 4074 |0. 4124 |0. 4173 | 0. 4222 |0. 4320 | 0. 4369 
0.26 |0. 4354 | 0. 4406 |0. 4460 |0. 4513 |0. 4566 |0. 4672 | 0. 4725 
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铜 及 铜 合 金 密度 /( g/cm’ ) 

直径 

2 | 8.3 84 | 8.5 | 8.6 | 88 8.9 

圆 线 理论 质量 /( kg/km) 

0. 27 |0. 4695 | 0. 4753 |0. 4810 | 0. 4867 | 0. 4924 | 0. 5039 | 0. 5096 
0.28 |0. 5050 |0. 5111 |0. 5173 |0. 5234 | 0. 5296 |0. 5419 | 0. 5481 
0.29 |0. 5412 | 0. 5478 |0. 5544 | 0. 5610 |0. 5676 | 0. 5808 | 0. 5874 
0. 30 |0. 5797 | 0. 5867 |0. 5938 |0. 6009 |0. 6079 |0. 6221 | 0. 6291 
0.32 |0. 6595 | 0. 6675 |0. 6756 | 0. 6836 |0. 6917 |0. 7077 | 0. 7158 
0.34 |0. 7445 | 0. 7536 | 0. 7627 |0. 7717 0. 7808 |0. 7890 | 0. 8080 
0.35 |0. 7889 | 0. 7986 |0. 8082 |0. 8180 |0. 8274 | 0. 8467 | 0. 8563 
0. 36 |0. 8347 | 0. 8449 |0. 8550 |0. 8652 | 0. 8754 | 0. 8958 | 0. 9059 
0.38 |0. 9300 | 0. 9413 |0. 9526 |0. 9640 |0. 9753 |0. 9980 | 1. 009 
0.40 | 1.030 | 1.043 | 1.056 | 1.068 | 1.081 | 1.106 | 1.118 
0.42 | 1.136 | 1.150 | 1.164 | 1.178 | 1.191 | 1.219 | 1.233 
0.45 | 1.304 | 1.320 | 1.336 | 1.352 | 1.368 | 1.400 | 1.415 
0.48 | 1.484 | 1.502 | 1.520 | 1.538 | 1.556 | 1.592 | 1.611 
0.50 | 1.610 | 1.630 | 1.649 | 1.669 | 1.689 | 1.728 | 1.748 
0.53 | 1.809 | 1.831 | 1.853 | 1.875 | 1.897 | 1.941 | 1.964 
0.55 | 1.948 | 1.972 | 1.996 | 2.019 | 2.043 | 2.091 | 2.114 
0.56 | 2.020 | 2.044 | 2.069 | 2.094 | 2.118 | 2.167 | 2.192 
0.60 | 2.318 | 2.347 | 2.375 | 2.403 | 2.432 | 2.488 | 2.516 
0.63 | 2.556 | 2.587 | 2.618 | 2.650 | 2.681 | 2.743 | 2.774 

























































































铜 及 铜 合 金 密度 /( g/cm’ ) 

直径 

2 | 8.3 84 | 8.5 | 8.6 | 88 8.9 

圆 线 理论 质量 /(kg/km) 

0.65 2.721 2.754 | 2.787 | 2.821 | 2.854 | 2.920 | 2.953 
0.67 3.137 3.175 | 3.214 | 3.252 | 3.290 | 3.367 | 3.405 
0.70 3.156 | 3.194 | 3.233 | 3.271 | 3.310 | 3.387 | 3.425 
0.75 | 3.623 | 3.667 | 3.711 | 3.755 | 3.799 | 3.888 3.932 
0.80 | 4.122 | 4.172 | 4.222 | 4.273 | 4.323 | 4.424 | 4.474 
0.85 | 4.653 | 4.710 | 4.767 | 4.823 | 4.880 | 4.994 | 5.050 
0.90 | 5.217 | 5.280 | 5.344 | 5.407 | 5.471 | 5.598 | 5.662 
0.95 | 5.812 | 5.883 | 5.954 | 6.025 | 6.096 | 6.238 | 6.309 
1.00 | 6.440 | 6.519 | 6.597 | 6.676 | 6.754 | 6.912 | 6.990 
1.05 | 7.100 | 7.187 | 7.274 | 7.310 | 7.447 | 7.620 | 7.707 
1.10 | 7.793 | 7.888 | 7.983 | 8.078 | 8.173 | 8.363 | 8.458 
1.15 | 8.517 | 8.621 | 8.725 | 8.829 | 8.933 | 9.140 | 9.244 
1.20 | 9.274 | 9.387 | 9.500 | 9.613 | 9.726 | 9.953 | 10.07 
1.30 | 10.88 | 11.02 | 11.15 | 11.28 | 11.41 | 11.68 | 11.81 
1.40 | 12.62 | 12.78 | 12.93 | 13.08 | 13.24 | 13.55 | 13.70 
1.50 | 14.49 | 14.67 | 14.84 | 15.02 | 15.20 | 15.55 | 15.73 
1.60 | 16.49 | 16.69 | 16.89 | 17.09 | 17.29 | 17.69 | 17.89 
1.70 | 18.61 | 18.84 | 19.07 | 19.29 | 19.52 | 19.97 | 20.20 
1.80 | 20.87 | 21.12 | 21.38 | 21.63 | 21.88 | 22.39 | 22.65 




























































































铜 及 铜 合 金 密度 / (g/cm) 

直径 

2 | 8.3 84 | 8.5 | 8.6 | 88 8.9 

圆 线 理论 质量 /(kg/km) 

1.90 | 23.25 | 23.53 | 23.82 | 24. 10 | 24.38 | 24.95 | 25.23 
2.00 25.76 26.08 | 26.39 | 26.70 27.02 | 27.65 | 27.96 
2.10 28.40 28.75 | 29.09 | 29.44 | 29.79 | 30.48 | 30.83 
2.20 31.17 31.55 | 31.93 | 32.31 | 32.69 | 33.45 | 33.83 
2.30 | 34.07 34.48 | 34.90 | 35.32 | 35.73 | 36.56 | 36. 98 
2.40 | 37.10 | 37.55 | 38.00 | 38.45 | 38.91 | 39.81 40.26 
2.50 | 40.25 | 40.74 | 41.23 | 41.72 | 42.21 | 43.20 | 43.69 
2.60 | 43.54 | 44.07 | 44.60 | 45.13 | 45.66 | 46.72 | 47.25 
2.70 | 46.95 | 47.52 | 48.10 | 48.67 | 49.24 | 50.39 | 50.96 
2.80 | 50.49 | 51.11 | 51.72 | 52.34 | 52.95 | 54.19 | 54.80 
2.90 | 54.16 | 54.82 | 55.48 | 56.14 | 56.80 | 58.13 | 58.79 
3.00 | 57.96 | 58.67 | 59.38 | 60.08 | 60.79 | 62.20 | 62.91 
3.20 | 65.95 | 66.75 | 67.56 | 68.36 | 69.17 | 70.77 | 71.58 
3.40 | 74.45 | 75.36 | 76.27 | 77.17 | 78.08 | 78.90 | 80.80 
3.50 | 78.89 | 79.86 | 80.82 | 81.78 | 82.74 | 84.67 | 85.63 
3.80 | 93.00 | 94.13 | 95.26 | 96.40 | 97.53 | 99.80 | 100.9 
4.00 | 103.0 | 104.3 | 105.6 | 106.8 | 108.1 | 110.6 | 111.8 
4.20 | 113.6 | 115.0 | 116.4 | 117.8 | 119.1 | 121.9 | 123.3 
4.50 | 130.4 | 132.0 | 133.6 | 135.2 | 136.8 | 140.0 | 141.5 


























铜 及 铜 合金 密度 / (g/cm ) 








2. 
直径 82 | 83 | 8.4 | 8.5 | 86 | 88 8.9 





圆 线 理 论 质 量 / (kg/km) 





4.80 | 148.4 | 150.2 | 152.0 | 153.8 | 155.6 | 159.2 161.1 





5.00 | 161.0 | 163.0 | 164.9 | 166.9 | 168.9 | 172.8 174.8 





5.30 | 180.9 | 183.1 | 185.3 | 187.5 | 189.7 | 194.1 196. 4 





5.50 | 194.8 | 197.2 | 199.6 | 201.9 | 204.3 | 209.1 211.4 





5.60 | 202.0 | 204.4 | 206.9 | 209.4 | 211.8 | 216.7 | 219.2 





6.00 | 231.8 | 234.7 | 237.5 | 240.3 | 243.2 | 248.8 | 251.6 























三 、 加 工 铝 及 铝 合 4 


1. 变形 铝 及 铝 合 


















































Rayi I 
品种 牌号 m 产品 形状 途 举 例 
1A85 60 
用 于 制造 各 
1A90 60 
工业 用 板 、 带 、| 种 电解 电容 器 
高 纯 铝 | 1A93、 $. g 销 材 和 抗 酸 
1A97、 = 容器 等 
1A99 
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元 拉 强 度 
品种 “| 牌号 "o 产品 形状 途 举例 
1060 60 ~ 135 用 于 制造 铝 
HRF, BA 
1050A 60 ~ 160 BR. ñ. 需 、 电 子 管 
管 、 线 、 隔离 网 、 电 线 
1035 60 ~100 | Ë 电缆 防护 套 、 
网 、 线 蕊 及 装 
8A06 三 饰 件 
工业 用 
用 于 制造 航 
_ 板 、 带 、| 天 工业 和 兵器 
箱 工业 纯 铝 膜 片 
等 处 的 板材 
B 用 于 制造 管 
1100 75~165 | a © O | 材 和 各 种 深 冲 
5 压制 件 
用 于 制造 烛 
板 、 带 、| 条 、 饮 条 、 输 
防 锈 铝 5A02 <245 管 、 棒 、 油 导 管 、 中 等 
线 载荷 的 零件 装 
饰 件 
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Bn 


抗 拉 强 度 
/MPa 


( 续 ) 











途 举 例 











5A03 


180 








用 于 制造 液 
体 介质 中 工作 
的 中 等 载荷 堆 
件 、 焊 件 、 冷 
冲 件 





5A05 


165 ~255 


用 于 制造 输 
送 液体 的 管道 
和 容器 








5B05 


HI fE BJ ET, 
连接 铝 合金 、 
KAE, MT 
应 进行 退火 、 
阳极 氧化 处 理 


























5A06 


135 ~315 


用 于 制造 焊 
工业 的 骨架 、 


飞机 蒙 皮 等 








5A12 

















用 于 航天 工 
中 

















197 . 


抗 拉 强 度 








































































































品种 牌号 A 产品 形状 途 举 例 
5B06 用 于 制造 
5A13 _ R W 焊条 

用 于 制造 餐 

5A43 一 板 品 、 用 具 等 生 
活用 品 

板 、 带 、 用 于 制造 》 

3A21 135 销 、 管 箱 、 导 管 及 各 
` 种 容器 

防 锈 铝 

用 于 制造 车 
辆 结构 件 及 汽 
5083 270 ~420 板 、 带 | 车 、 飞 机 等 方 
面 和 自行 车 、 
挡 泥 板 
用 于 制造 车 
5056 一 板 、 管 | 架 结 构件 
管件 
用 于 制造 工 
作 温度 不 超过 
硬 铝 2A01 -一 线 100% 、 中 等 























强度 结构 
ET 
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Bn 


抗 拉 强 度 
/MPa 


( 续 ) 











途 举 例 











2A04 





用 于 制造 在 
125 ~ 250% 环 
境 中 应 用 的 
SET 











2A10 


用 于 制造 在 
100% 以 下 环 
境 工 作 ， 但 要 
求 有 较 高 强度 
BIHNET 





2B11 、 


2B12 





用 于 制造 中 
等 强度 ， 但 必 
Wi fF WE K Ja 
2h 内 使 用 的 
ET 




















2A02 


m 





用 于 制造 在 
200 ~ 300% 环 
境 下 工作 的 承 
载 结构 件 ， 如 
叶轮 及 锻件 








2A11 





285 - 390 











用 于 制造 中 
等 强度 要 求 
件 ， 如 空气 螺 
旋 桨 叶片 、 螺 
FE, HT 
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( 续 ) 





ao 抗 拉 强 度 | ， 
/MPa 








Bn 
3 
$ 
q 

# 


形状 途 举例 














用 于 制造 不 
超过 150% 的 
重 载荷 件 ， 如 











2A12 390 ~410 P. Gi. 














2A06 = 板 > 
a 构 板 材 





用 于 制造 在 
250 ~ 350% 环 
2A16 ` ` | 境 中 工作 的 结 
构件 ， 如 焊接 








s 
=š 





2A17 — 板 、 棒 、| 超 过 300C, 




















锻 铝 6A02 | 180~295 ë i 


Remie- 

















ZSNES 
ERPS RA 
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元 拉 强 度 i 
品种 “| 牌号 产品 形状 途 举例 
于 制造 各 
6B02 = 版 、 带 
板 、 带 种 过 
用 于 制造 大 
6070 一 板 、 型 型 焊接 结构 件 
及 高 级 跳水 板 
用 于 制造 中 
ni = Mioi 等 强度 、 形 状 
复杂 锻件 
用 于 制造 高 
温 下 工作 的 锻 
件 ， 如 内 燃 
yen 2A70 
E sj O. Ü 活塞 、 叶 片 
SAO. 件 2A70 板材 可 
用 于 制造 高 温 
下 的 焊接 、 冲 
压 结构 件 
用 于 制造 承 
2A14 一 ee ZARN, É 
状 复杂 的 锻件 
P HAFEEZ 
4A11 = Pa 汽机 活塞 及 














“Chi 
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抗 拉 强 度 
/MPa 


( 续 ) 








途 举 例 














锯 铅 


6061 


180 ~290 





6063 


130 ~ 195 





广泛 用 在 建 
筑 用 门 、 窗 、 
台 架 等 结构 件 
及 车 辆 、 船 舶 、 
机 械 等 方面 





























超 硬 
钻 


7A03 





用 于 制造 工 
作 温 度 在 125%C 
以 下 、 承 力 结 
构 的 锦 钉 ， 也 
可 代替 2A10 
使 用 

















7A04 


500 ~560 





用 于 制造 主 
要 承 力 结构 
件 ， 如 飞机 大 
梁 、 术 条 、 加 
强 框 、 蒙 皮 、 
RE 











7A09 


制造 飞机 蒙 
皮 等 结构 件 和 
主要 受 力 零件 








7A10 


用 于 纺织 工 
业 及 防弹 材料 








7003 





310 ~340 











用 于 制造 车 
辆 结构 件 及 自 
行车 的 车 圈 等 
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( 续 ) 













































































刘 拉 强度 
品种 | 牌号 p | 产品 形状 途 举例 
用 于 制造 焊 
4A01 =: 线 
— 条 、 焊 棒 
= Iis 
4A13. 板 、 带 h meer 
4A17 加 销 、 线 Bi aE 
板 、 焊 线 等 
特殊 
in 用 于 制造 飞 
5A41 一 板 机 座 仓 的 防弹 
板 等 
用 于 制造 高 
SA66 一 板 、 带 | 级 饰品 ， 如 标 
2， 铝 及 铝 合金 板 、 带 材 的 理论 质量 
厚度 理论 质量 厚度 理论 质量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
0.3 0. 84 0.7 1. 96 
0.4 1.12 0.8 2.24 
0.5 1.40 0.9 2.52 
0.6 1.68 1.0 2.80 
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厚度 理论 质量 厚度 理论 质量 
/mm /(kg/m’) /mm /(kg/m’) 
1.2 3.36 16 44. 80 
1.5 4. 20 18 50. 40 
1.8 5.04 20 56. 00 
2.0 5.60 22 61. 60 
23 6. 44 25 70.0 
2.5 7.00 30 84. 0 
2.8 7.84 35 98.0 
3.0 8.40 40 112.0 
3.5 9.80 50 140.0 
4 11.20 60 168.0 
5 14. 00 70 196. 0 
6 16. 80 80 224. 0 
7 19. 60 90 252. 0 
8 22. 40 100 280. 0 
9 25. 20 110 308. 0 
10 28. 00 120 336. 0 
12 33. 60 130 364. 0 
14 39. 20 140 392. 0 
15 42. 00 150 420. 0 














其 他 代号 铝 及 铝 合 金 应 乘 以 理论 质量 换算 系数 ， 参 见 本 节 
“5. 铝 及 铝 合金 棒 材 的 理论 质量 ” 表 注 。 
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3. 铝 及 铝 合金 花纹 板 (GB/T 3618—2006) 











































































































x. ogo `Z ; ` 
Geeg ¿ S S 
图 3 3 号 花纹 板 




























































































图 7 7 号 花纹 板 图 8 8 号 花纹 板 
ER eag — mu 
T mm 
方 板 形 
1 号 0 2A12 1.0~3.0 | 1.0 
| A r. a 
2 号 > 5052 2.0~4.0 | 1.0 
i 3105. 3003 














































































































( 续 ) 
代号 花纹 图 案 牌号 
a mm 
1x x x . 3003 
3 号 | 五 条 形 5A02、5052、 |15-45|110 
(图 3) | 3105. 5A43. 
3003 
二 条 形 1x x x 、3003 
— RJ 
4 号 | (图 4) | 2A11, 5A02、|15~45| 1.0 
5052 
指针 形 区 区 
HT 
5 号 | (图 5) | 5402, 5052, | 15745] 10 
5A43 
a| K 1000 ~ |2000 ~ 
6 号 | 2 2Al1 3.0~8.0 | 0.9 
(图 6) 1600 | 10000 
四 条 形 6061 
7 号 2.0~4.0 1.0 
“了 | (图 7) | 5A02. 5052 
Lx xx 
8 号 | 三 条 形 3003 1.0~4.5 | 0.3 
(图 8) il. 
5A02. 5052 
Ix x x 
1.0~4.0 
2A11 
星 月 形 2A12 1.0 -3.0 
9 号 0.7 
(图 9) 3003 
1.0~4.0 
5A02 5052 
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4. 铝 及 铝 合金 管材 的 理论 质量 







































































外 径 /mm 内 径 /mm 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 

5 0.5 0. 024 
4 1.0 0. 044 
7 0. 5 0. 033 
8 6 1.0 0. 062 
5 1.5 0. 086 
10 8 1.0 0. 079 
10 1.0 0. 097 

12 
9 1:5 0. 139 
13 0.5 0. 059 

14 
12 1.0 0. 114 
13 1.0 0. 123 

15 
12 1.5 0. 178 
15 0.5 0. 068 
16 14 1.0 0. 132 
13 1.5 0. 191 
ig 17 0.5 0. 077 
16 1.0 0. 150 
18.5 0.75 0. 127 
20 18 1.0 0. 167 
17 1.5 0. 244 
20 1.0 0. 185 

22 
18 2.0 0. 352 
24 22 1.0 0. 202 
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( 续 ) 
















































































外 径 /mm 内 径 /mm 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 

24 0.5 0. 108 
23.5 0. 75 0. 160 

25 
23 1.0 0.211 
22 1.5 0.310 
26 23 1.5 0.323 
27 25 1.0 0.229 
DR 26 1.0 0. 238 
25 1.5 0. 350 
38.5 0.75 0. 193 
28 1.0 0. 255 
30 27 1-5 0. 276 
26 2.0 0. 493 
25 2.5 0.605 
30 1.0 0.273 
32 29 1.5 0. 402 
28 2.0 0. 523 
33 30 1.5 0. 416 
33 1.0 0. 499 
35 32 1.5 0. 422 
31 2.0 0. 581 
30 25 0.715 
36 34 1.0 0. 308 
37 35 1.0 0.317 
36 1.0 0.325 
38 35 1.5 0.482 
34 2.0 0.633 
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( 续 ) 







































































外 径 /mm 内 径 /mm 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 
38 1.0 0. 343 
37 1.5 0. 508 
40 
36 2.0 0. 668 
35 2.5 0. 825 
40 1.0 0.361 
42 
38 2.0 0.704 
43 40 1.5 0. 548 
43 1.0 0. 387 
42 1.5 0. 574 
45 
41 2.0 0. 756 
40 2.5 0. 935 
48 45 1.5 0. 614 
48 1.0 0. 431 
47 1.5 1. 640 
50 
46 2.0 0. 844 
45 2.5 1. 045 
52 50 1.5 0. 449 
53 50 1.5 0. 679 
54 51 1.5 0. 693 
51 2.0 0. 932 
50 2.5 0. 154 
55 
58 1.0 0. 519 
57 15 0. 772 
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( 续 ) 
















































































外 径 /mm 内 径 /mm 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 
56 2.0 1.02 
60 55 2.5 1.264 
54 3.0 1. 504 
63 60 1:5 1. 81 
62 1.5 0. 838 
Ds 61 2.0 1. 108 
60 2.5 1.374 
59 3.0 1.636 
67 1:5 0. 904 
70 66 2.0 1. 196 
65 2.5 1. 484 
64 3.0 1. 768 
73 70 1.5 0. 943 
71 2.0 1. 284 
75 70 2.5 1. 594 
67 4.0 2. 498 
76 2.0 1. 372 
sð 75 2.5 1.704 
74 3.0 2.032 
72 4.0 2.674 
81 2.0 1.46 
80 2.5 1.814 
85 79 3.0 2.164 
78 3.5 2. 509 
77 4.0 2.85 
75 5.0 3.519 
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( 续 ) 



































































































































外 径 /mm 内 径 /mm 壁 厚 /mm 理论 质量 / (kg/m) 
86 2.0 1. 548 
而 85 2.5 1.924 
84 3.0 2. 296 
80 5.0 3. 736 
91 2.0 1. 636 
95 90 2.5 2. 034 
87 4.0 3. 202 
85 5.0 3. 958 
95 2.5 2. 144 
100 93 3.5 2.971 
90 5.0 4. 178 
105 25 2. 364 
110 0.4 3.0 2. 823 
100 5.0 4. 618 
120 110 5.0 5. 058 
注 : 理论 质量 按 2A11 等 代号 铝 合金 的 密度 (2.8g/cm) 计算 ， 
其 他 代号 铝 及 铝 合金 应 乘 以 理论 质 Ai [换算 系数 ， 参 见 本 节 
“5. 铝 及 铝 合 金 棒 材 的 理论 质量 ” 表 注 。 
5. 铝 及 铝 合金 棒 材 的 理论 质量 
直径 理论 质量 人 kg/m ) 直径 理论 质量 人 kg/m ) 
/mm | EE | 方位 入 解体 | /mm | BE | 288 | A 
5 0.055 0.070 | 0.061 6.5 |0.093 0.118 | 0.103 
5.5 |0.067 0.085 | 0.073 7 0.108 0.137 | 0.119 
6 0.079 0.101 | 0.087 7.5 |0.124 0.158 | 0.136 
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( 续 ) 




























































































直径 HEME kg/m ) 直径 理论 质量 人 kg/m) 
Zmm | 圆 棒 | 方 棒 | Affi ^mm | 圆 棒 | 方 棒 | Af 
8 0.141 0.179 | 0. 155 25 1. 374 | 1.750 | 1.516 
8.5 0. 159 | 0. 202 | 0. 175 26 1. 487 | 1.893 1.639 
9 0. 178 | 0. 227 | 0.196 27 1. 603 | 2. 041 1.768 
9.5 0.199 0.253 | 0.219 28 1.724 12. 193 1.901 
10 0.220 | 0. 280 | 0. 242 30 1. 979 |2. 520 | 2.182 
10.5 |0.243 | 0.309 | 0.267 32 2.252 |2. 867 | 2.483 
11 0.266 0.339 | 0. 293 34 2.542 3.237 | 2.803 
11.5 |0.291 10.370 | 0.321 35 2.694 3.430 | 2.970 
12 0.317 | 0. 403 | 0.349 36 2.850 3.629 3.143 
13 0.372 | 0. 473 | 0.410 38 3. 176 | 4. 043 | 3.502 
14 0. 431 0.549 | 0. 475 40 3.519 | 4.480 | 3.880 
15 0. 495 | 0. 630 | 0. 546 41 3.697 4.707 | 4.076 
16 0. 563 0.717 | 0. 621 42 3.879 | 4.939 | 4.277 
17 0. 636 | 0. 809 | 0. 701 45 4. 453 15.670 | 4.910 
18 0.718 | 0. 907 | 0.786 46 4.653 | 5.925 | 5.131 
19 0. 794 | 1.011 | 0. 875 48 5. 067 | 6. 451 5. 587 
20 0. 880 | 1. 120 | 0. 970 50 5.498 |7. 000 | 6. 062 
21 0. 970 | 1.235 | 1.070 51 5.720 | 7.283 6.307 
22 1. 064 | 1.355 | 1.174 52 5.940 | 7.671 | 6. 556 
24 1.267 | 1.613 | 1. 397 53 6. 117 7.865 | 6.811 
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( 续 ) 






























































































































































直径 理论 质量 人 kg/m) W 理论 质量 M kg/m) 
/mm | 圆 棒 | J | AAE Zmm | JE | 方 棒 | 六 角 棒 
59 |7.655| 一 一 125 |34.36 |43.75 | 37.89 
60 17.917 | 10.08 | 8.730 || 130 |37.16|47.32| 40.98 
62 |8.453 一 135 |40.08 151.03 | 44.19 
63 |8.728| 一 一 140 |43.10 | 54.88 | 47.53 
65 19.291|11.83| 10.25 || 145 |46.24 58.87 | 50.98 
70 |10.78|13.72] 11.88 | 150 |49.48 |63.00 | 54.56 
75 |12.37|15.75 | 13.64 || 160 |56.30 71.68 | 62.07 
80 |14.07 |17.92 | 15.52 | 170 |63.55 80.92 70.08 
85 |15.89|20.23| 17.52 | 180 |71.25 90.72 | 78.56 
90 |17.81|22.68 | 19.64 || 190 |79.39 101.1 | 87.54 
95 [19.85 |25.27 | 21.88 | 200 |87.96 | 112.0 96.99 
100 21.99 |28.00 | 24.25 | 210 |96.98| 一 一 
105 24.25|30.87| 26.73 | 220 |106.4| 一 一 
110 |26.61 |33.88| 29.34 || 230 |116.3| 一 一 
115 |29.08 |37.03 | 32.07 | 240 |126.7| 一 一 
120 |31.67 |40.32 | 34.92 || 250 1137.4| 一 一 

H: 1. 方 棒 及 六 角 棒 的 直径 ,是 指 共 内 切 圆 直径 ， 即 两 平行 边 

间 之 路 网。 
2. 理论 质量 是 按 密度 2. 8g/em? 计算 的 ， 铝 及 铀 合金 傣 的 


质 其 换算 系数 见 下 表 : 
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牌号 


密度 
/( g 


em) 


牌号 





2A11 (LY11) 


2.8 


6A02 (LD2) 





2A12 (LY12) 


2.8 


2A50 (LD5) 





2A70 (LD7) 


2.8 


2B50 (LD6) 





2A80 (LD8) 


2.8 


6061 (LD30) 





2A90 (LD9) 


2.8 


6063 (LD31) 





2A14 (LD10) 


2.8 


5A02 (LF2) 





1070A (Ll) 


2.71 


5A03 (LF3) 





1060 (12) 


2.71 


5083 (LF4) 





1050A (13) 


2.71 


5A05 (LF5) 





1035 (L4) 


2.71 


SA06 (LF6) 





1200 (L5) 


2.71 


5A12 (LF12) 





8A06 (L6) 


2.71 


3A21 (LF21) 





2A02 (LY2) 


2, 75 


7A04 (LC4) 





2A06 (LY6) 


2.76 


7A09 (LC9) 


1.018 





2A16 (LY16) 





2. 84 





1. 104 





5A41 (LT41) 











0. 926 
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6.、 焊 条 用 铝 及 铝 合金 线材 的 理论 质量 ( GB/T 3195—2008) 












































直径 理论 质量 直径 理论 质量 
/mm /(kg/km) /mm /(kg/km) 
0.8 1.362 4.5 43.10 
1.0 2. 128 5.0 53.21 
Ka 3.065 5.5 64. 39 
1.5 4. 789 6.0 76. 62 
2.0 8. 514 7.0 104.3 
2.5 13.30 8.0 136.2 
3.0 19. 16 9.0 172.4 
3.5 26.07 10.0 212.8 
4.0 34. 05 
RE; 理论 质量 按 纯 铝 密度 2. 71g/em3 计算 。 
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第 三 篇 通用 配件 


第 六 全 K sl 件 


一 、 螺 栓 、 螺 柱 
1. 六 角 头 螺栓 





[AR] 六 角 头 螺栓 使 用 广泛 ， 根 据 产 


品质 量 





上 公差 


大 小 分 为 A、B、C 三 个 产品 等 级 。C 级 螺栓 主要 用 于 表面 
粗糙 、 精 度 要求 不 高 的 连接 处 。A 级 和 了 级 螺栓 主要 用 于 表 
好 ， 用 于 受 较 











面 光洁 、 精 度 要 求 高 的 部 位 。 细 牙 螺 栓 自 锁 必 








大 冲击 、 振 动 或 交 变 载荷 的 部 位 ， 也 可 用 于 微调 


调整 。 











机 构 的 
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(1) 六 角 头 螺栓 一 C 级 、 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 一 C 级 
(GB/T 5780. 5781—2000) 








[ 规格 】 
(单位 : mm) 
a BITKE = BITKE 
规格 GB/T | GB/T GB/T GB/T 
h 5780 5781 d 5780 5781 
部 分 螺纹 | 全 螺纹 部 分 螺纹 全 螺纹 





M5 25 ~50 10 ~50 M24 |100 ~240 50 ~240 





M6 30 ~60 12 ~60 M30 |120 ~300 60 ~300 





M8 40 ~ 80 16 ~80 M36 |140 ~360 70 ~360 





M10 45 ~100 | 20 ~100 M42 |180 ~240 80 ~ 420 





M12 55 ~120 | 25 ~120 M48 |200 ~480 100 ~ 480 





M16 65~160 | 35 ~ 160 M56 |240 ~500 110 ~ 500 








M20 80 ~200 | 40 ~200 M64 |260 ~500 120 ~ 500 























1 系列 尺寸 6. 8. 10, 12. 16. 20, 25. 30. 35. 40. 45. 50. 
60. 70. 80. 90. 100. 110. 120. 130. 140. 150. 160. 180. 
200. 220. 240. 260. 280. 300. 320. 340. 360. 380. 400. 
420. 440. 460. 480. 500 


(2) 六 角 头 螺栓 一 A 和 B 级 、 六 角 头 螺栓 一 全 螺纹 一 人 
和 B 级 与 六 角 头 螺栓 一 细 杆 一 B 级 (GB/T 5782, 5783— 
2000, GB/T 5784—1986) 
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【 规格 】 
(单位 : mm) 







































































螺纹 规格 R F K EIl 
i GB/T 5782 GB/T 5783 GB/T 5784 
部 分 螺纹 全 螺纹 细 杆 
M1.6 12~16 2~16 一 
M2 16 ~20 4~20 — 
M2. 5 16 ~30 5 ~ 25 — 
M3 20 ~30 6~30 20 ~30 
M4 25 ~40 8 ~40 20 ~40 
M5 25 ~50 10 ~50 25 ~50 
M6 30 ~60 12 — 60 25 ~60 
M8 35 ~80 16 ~80 30 ~80 
M10 40 ~ 100 20 ~ 100 40 ~ 100 
M12 45 ~120 25 ~100 45 ~ 120 
M16 55 ~ 160 35 ~ 100 55 ~ 150 
M20 65 ~200 40 ~ 100 65 ~ 150 
M24 80 -240 40 ~ 100 一 
M30 90 ~300 40 ~ 100 二 
M36 110 ~360 40 ~ 100 = 
M42 130 ~400 80 ~ 500 = 
M48 140 ~ 400 100 ~ 500 一 
M56 160 ~400 110 ~500 -= 
M64 200 ~ 400 120 ~ 500 = 
注 : /系列 尺寸 见 “ 六 角 头 螺栓 一 C 级 ” 表 内 所 列 。 








G) 六 角 头 螺栓 一 细 牙 一 A 和 B 级 、 六 角 头 螺栓 一 细 
牙 一 全 螺纹 一 A 和 B 级 (GB/T 5785、5786 一 2000) 
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【 规格 】 
( 单位 : mm) 


















































螺纹 规格 螺杆 长 度 / 
dxp GB/T 5785 部 分 螺纹 GB/T 5786 全 螺纹 
M8 x1 40 ~ 80 16 ~80 
M10 x1 45 ~ 100 20 ~ 100 
M12 x1.5 50 ~ 120 25 ~ 120 
M16 x1.5 65 ~ 160 35 ~ 160 
M20 x1.5 80 ~200 40 ~200 
M24 x2 100 ~240 40 ~200 
M30 x2 120 ~300 40 ~200 
M36 x3 140 ~360 40 ~200 
M42 x3 160 ~440 90 ~420 
M48 x3 200 ~480 100 ~ 480 
M56 x4 220 ~ 500 120 ~ 500 
M64 x4 240 ~500 130 ~ 500 
注 : 1 系列 尺寸 见 “ 六 角 头 螺栓 一 C 级 ” 表 内 所 列 。 


2. 六 角 法 兰 面 螺栓 














【用 途 】 六 角 法 兰 面 螺栓 ， 防 松 性 能 好 ， 用 于 对 防 松 
要 求 高 的 部 位 。 
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【规格 】 























(单位 : mm) 


六 角 法 兰 面 螺栓 一 加 大 系列 一 B 级 (GB/T 5789 一 



























































品种 1986) 

六 角 法 兰 面 螺栓 一 加 大 系列 一 细 杆 一 B 级 (GB/T 

5790—1986) 
螺纹 GB/T 5789, 5790 < GB/T 5789 GB/T 5790 
规格 | 对 边 宽度 | 头 部 高 度 法 兰 面 直径 pr 
L d, 公称 长 度 1 

M5 8 5.4 11.8 10 ~50 30 ~50 
M6 10 6.6 14.2 12 ~ 60 35 ~60 
M8 13 8.1 18 16 ~80 40 - 80 
M10 15 9.2 22.3 20 ~ 100 45 ~ 100 
M12 18 10.4 26.6 25 ~ 120 50 ~ 120 
M16 24 14. 1 35 35 ~ 160 60 ~ 160 
M20 30 17.7 43 40 - 200 70 ~200 




















I 


60. 70. 80, 90. 100, 110, 120, 


系列 尺寸 : 10, 12, 16, 20, 25. 30. 35. 40. 45. 50. 


180, 200 
3. 方 头 螺栓 一 C 级 (GB/T 8 一 1988) 


130. 140. 








150. 160. 
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【用 途 】 与 六 角 头 螺栓 相同 ， 由 于 方 头 尺 寸 更 大 些 ， 
扳手 更 易于 卡 住 。 也 用 于 了 T 形 槽 内 ， 可 调 位 置 。 
【规格 】 








( 单位 : mm) 





























螺纹 规格 d 方 头 边 宽 s 螺杆 长 度 1 
M10 16 20 ~ 100 
M12 18 25 ~ 120 
M16 24 30 ~ 160 
M20 30 35 ~ 200 
M24 36 55 ~ 240 
M30 46 60 ~ 300 
M36 55 80 ~ 300 
M42 65 80 ~ 300 
M48 75 110 ~300 














1 系列 尺寸 20. 25. 30. 35. 40. 45. 50. 60. 70. 80. 90. 
100. 110. 120. 130. 140. 150. 160. 180. 200. 220. 240. 
260. 280. 300 


4. 沉 头 方 颈 螺栓 (GB/T 10 一 1988) 
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【用 途 】 用 于 铁 木 结构 的 连接 。 





















































【 规格】 (单位 : mm) 
B ayk 
ui M6 M8 MO | M12 | MI6 M20 
沉 头 直径 
11.05 | 14.55 | 17.55 | 21.65 | 28.65 | 36.8 
k 
方 颈 边 长 
5 6.36 | 8.36 | 10.36 | 12.43 | 16.43 | 20.52 
rT 
o 30 ~60 | 35 ~80 |40 ~ 100 45 ~ 120 [55 ~ 160 | 65 ~ 200 
30. 35. 40. 45. 50, 55, 60. 65. 70. 80. 90. 
I 系列 尺寸 
100. 110. 120. 130. 140. 150. 160. 180. 200 





5. 半圆 头 方 颈 螺 栓 (GB/T 12 一 1988) 




















Ss 
【用 途 】 用 于 铁 木 结构 的 连接 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 d) M6 M8 M10 M12 M16 M20 
KE dd 12 16 20 24 32 40 



































螺杆 长 度 /| 16 ~60 | 16 ~80 |25 ~ 100130 ~ 120 |45 ~ 160 | 60 ~ 200 











16. 20. 25. 30. 35. 40. 45. 50. 60. 70. 80 
I 系列 尺 - 、 、 、 ` ` ` ` ` ` ` ` 
RIR 90. 100. 110. 120. 130. 140., 150. 160., 180., 200 


. 223. 





6. 地 脚 螺 栓 (GB/T 799—1988) 





















































E ES 
I 可 > 
[i£] 埋 于 地 基 中 以 固定 各 种 设备 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 公称 长 度 螺纹 长 度 
d 4 b 
M6 80 ~ 160 24 ~27 
M8 120 ~220 28 ~31 
M10 160 ~ 300 32 ~36 
M12 160 ~ 400 36 ~40 
M16 220 ~ 500 44 ~ 50 
M20 300 ~ 600 52 ~ 58 
M24 300 ~ 800 60 ~ 68 
M30 400 ~ 1000 72 ~ 80 
M36 500 ~ 1000 84 - 94 
M42 600 ~ 1250 96 ~ 106 
M48 630 ~ 1500 108 - 118 














1 系列 尺寸 : 80, 120. 160. 220. 300. 400. 500. 600. 800. 
1000. 1250. 1500 
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7. 等 长 双 头 螺栓 一 C 级 (GB/T 897 ~ 900 一 1988 ) 





















































【用 途 】 用 于 被 连接 的 一 端 不 能 用 带头 螺栓 、 螺 钉 并 
要 经 常 拆 印 处 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 _ ss. b - WKI I 

d 标 WE 加 长 

M8 22 41 100 ~ 600 
M10 26 45 100 ~ 800 
M12 30 49 150 ~ 1200 
M16 38 57 200 ~ 1500 
M20 46 65 260 ~ 1500 
M24 54 73 300 ~ 1800 
M30 66 85 3500 ~ 2500 
M36 78 97 3500 ~ 2500 
M42 90 109 500 ~ 2500 
M48 102 121 500 ~ 2500 





























1 系列 尺寸 100 ~ 200 (10 进位 ) 220 -320 (20 进位 ) 350. 


380. 400. 420. 450. 480. 500 ~ 1000 (50 进 


























位 ) 1100 ~ 2500 


(100 进位 ) 


Z=. $I 
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1. FESI 





于 槽 圆柱 头 螺钉 


GB/T 65— 2000 








开 槽 沉 头 螺钉 
GB/T 68 一 2000 




















开 档 六 沉 头 螺 旬 
GB/T 69— 2000 






































【用 途 】 用 于 两 个 构件 的 连接 ， 与 六 角 螺 栓 的 区 别 是 
头 部 用 平头 旋 具 拧 动 。 

【规格 】 (单位 mm) 
螺纹 规格 螺纹 长 Bb 公称 长 度 
d 圆柱 头 | 盘 头 | 沉 头 |」 半 沉 头 l 
M1.6 25 25 25 25 2-16 
M2 25 25 25 25 3 ~20 
M2. 5 25 25 25 25 4~25 
M3 25 25 25 25 5~30 
M4 38 38 38 38 6~40 
MS 38 38 38 38 8~50 
M6 38 38 38 38 8~60 
M8 38 38 38 38 10 ~80 
M10 38 38 38 38 12 ~ 80 




















1 系列 尺寸 : 2.5. 3. 4. 5. 6. 8. 10. 12, 14. 16. 20. 
25. 30. 35. 40. 45. 50. 60. 70. 80 
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2. TFE 











十 字 槽 盘 头 螺钉 
Z 型 H 型 GB/T 818 一 2000 








FFRIK FFRPEISKIRET 
GB/T 819-2000 GB/T 820 — 2000 











【用 途 】 用 于 两 构件 的 连接 ， 与 六 角 头 螺栓 的 区 别 是 
头 部 用 十 字 旋 具 拧 动 。 









































【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 螺纹 长 度 | 公称 长 度 || 螺纹 规格 | 螺纹 长 度 | 公称 长 度 
d b l d b l 
M1. 6 25 3 ~16 M5 38 6~50 
M2 25 3 ~20 M6 38 8 ~60 
M2.5 25 3:95 M8 38 10 ~60 
M3 25 4~30 M10 38 12 ~60 
M4 38 5~40 























1 系列 尺寸 3、4、5、6、8、10、12、16、20、25、30、35、 
40、45、50、60 


' 227 . 


3. 内 六 角 圆 柱头 螺钉 (GB/T 70. 1 一 2008) 








[AR 
PERE, PEEN ü is 





】 内 六 角 螺 钉 可 被 施加 较 大 的 拧紧 力矩 ， 其 
书 。 由 于 其 头 部 可 埋 人 零件 






















































































0 








连 


表 






































面 ， 故 多 用 在 结构 紧凑 、 外 观 平 滑 的 连接 处 ， 如 各 种 机 床 及 
其 附件 上 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 头 部 尺寸 内 六 公称 长 度 
4 (HBa HBa) 高 度 k | 尺寸 s l 
M1. 6 3 3.14 1.6 1.5 2.5~16 
M2 3.8 3. 98 2 13 3 ~20 
M2. 5 4.5 4. 68 2.5 2 4~25 
M3 3. 5 5. 68 3 2.5 5 -30 
M4 q 7.22 4 3 6 -40 
M5 8.5 8.72 5 4 8~50 
M6 10 10. 22 6 5 10 ~60 
M8 13 13, 27 8 6 12 ~80 
M10 16 16. 27 10 8 16 ~ 100 
M12 18 18. 27 12 10 20 ~ 120 
M16 24 24. 33 16 14 25 - 160 
M20 30 30.33 20 17 30 —ü 200 
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( 续 ) 



















































































螺纹 规格 头 部 尺寸 内 六 公称 长 度 
d 直径 dm Bed 2] 高 度 大 RSF s l 
M24 36 36. 39 24 19 40 ~200 
M30 45 45. 39 30 22 45 ~ 200 
M36 54 54. 46 36 27 55 ~200 
M42 63 63. 46 42 32 60 ~ 300 
M48 72 72. 46 48 36 70 ~300 
M56 84 84. 54 56 41 80 ~ 300 
M64 96 96. 54 60 46 90 ~ 300 














/系列 尺寸 : 25,3, 4,5,6,8, 10, 12, 16, 20, 25. 30. 
35. 40. 45. 50. 60. 70. 80. 90. 100. 110. 120. 130. 140. 
150. 160. 180. 200. 220. 240. 260. 280. 300 


D 光滑 头 部 。 
D RENH, 


4. F 


LES 











定 螺钉 


HAE 2 E Wa] 


GB/T 71—1985 





MB 190 28 e aJ 
GB/T 74 一 1985 








HAE 30 REIRE] 
GB/T 73—1985 











FA KERERE 
GB/T 75—1985 
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【用 途 】 通过 构件 上 的 螺 孔 拧 入 紧 定 螺钉 来 固定 另 一 






























































构件 的 相对 位 置 ， 头 部 用 一 字 旋 具 拧 动 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
螺纹 规格 公称 长 J 1 

d HE — Mm P i E 30 长 圆柱 端 
MI.2 2-6 2-6 二 = 
M1. 6 2-8 2-8 2-8 2.5-8 
M2 3~10 2~10 2.5~10 3~10 
M2. 5 3~12 2.5 = 12 3 ~12 4~12 
M3 4~16 3~16 3~16 5~16 
M4 6 ~20 4 - 20 4 - 20 6 ~20 
M5 8~25 5 ~25 5 ~25 8~25 
M6 8~30 6~30 6~30 8~30 
M8 10~40 | 8-40 | 8-40 10 ~40 
M10 12 ~50 10 ~50 10 ~50 12 ~50 
M12 14 ~60 12 ~60 12 ~60 14 ~60 

















1 系列 尺寸 2. 2.5. 3, 4, 5. 6. 8, 10, 12, 16, 20, 25, 
30, 35. 40. 45. 50, 60 


5. 内 六 角 紧 定 螺钉 















内 六 角 平 端 紧 定 螺钉 内 六 角 俊 端 紫 定 螺 钉 
GB/T 77— 2007 -OBT 768—2007 




















PIA fa AE K ERES PIAS fA IA R ERES 
GB/T 79—2007 GB/T 80— 2007 
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【用 途 】 内 六 角 紧 定 螺钉 与 开 槽 紧 定 螺钉 用 途 相同 ， 
但 其 紧 固 定 力 远大 于 后 者 。 



























































【 规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 内 六 角 对 公称 长 度 / 

d Wis | 平 端 | 锥 端 | 圆柱 端 piy 
M1. 6 0.7 2-8 2-8 2-8 2-8 
M2 0.9 2 - 10 2 - 10 2.5 ~10 2 - 10 
M2. 5 1.3 2.5 -12 |2.5~12 3~12 2.5~12 
M3 1.5 3~16 3~16 4~16 3~16 
M4 2 4~20 4~20 5~20 4~20 
MS 2.5 5~25 5~25 6~25 5 ~25 
M6 3 6~30 6~30 8~30 6~30 
M8 4 8~40 8~40 8~40 8~40 
M10 5 10 ~50 10 ~50 10 ~50 10 ~50 
M12 6 12~60 12~60 12 ~60 12 ~60 
M16 8 16 ~60 16 ~60 16 ~60 16 - 60 
M20 10 16 ~60 20 ~60 20 ~60 20 ~60 
M24 12 20 ~60 25 ~60 25 ~00 25 -ü 60 




















1 系列 尺寸 : 2. 2.5. 3.4. 5.6.8.10. 12, 16, 20, 25, 
30. 35. 40. 45. 50. 55. 60 
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6. 方 头 紧 定 螺钉 








方 头 长 圆 住 奈 而 端 紧 定 螺钉 
GB/T 83—1988 





























A K R ERRET 方 头 圆 梓 端 紧 定 蝶 钉 
GB/T 84—1988 GB/T 85—1988 
= —] 
(N J 
lk l 
HKA EHE 2 ERE 方 头 平 端 紧 定 螺钉 
GB/T 86—1988 


GB/T 821—1988 

[AR] 方 头 可 施加 较 大 拧紧 力矩 ， 顶 紧 力 大 ， 不 易 
拧 秃 。 但 头 部 尺寸 大 ， 不 便 埋 和 人 零件 ， 不 安全 ， 不 宜 用 于 运 
动 部 位 。 


























【规格 】 、 
(单位 : mm) 
头 部 高 度 
公称 | 方 头 u AKKI 
直径 | 边 宽 
GB/T| 其 他 GB/T 85 
d s GB/T 83|GB/T 84| ~ GB/T 821 
83 | 品种 GB/T 86 
5 5 5 10 ~30 | 12 ~30 | 8~30 
6 6 6 12 ~30 | 12 ~30 | 8~30 















































公称 | 方 头 . A H K BE 1 
ada 
- p GBAT 其 他 GB/T 83 GB/T 84 Cs, GB/T 821 
83 | 品种 GB/T 86 
8 8 9 7 16 ~40 | 14-40 | 14 ~40 10 - 40 
10 10 11 8 20~50 | 20 ~50 | 20 ~50 12 ~50 
12 12 13 10 | 25-60 25 -60 | 25 ~60 14 ~60 
16 17 18 14 |30 ~80 | 30~80 | 25 ~80 20 - 80 
20 22 23 18 35 ~100 140 ~ 100 1 40 ~100 | 40 - 100 


























/系列 尺寸 : 8. 10. 12. 16. 20. 25. 30. 35. 40. 45. 50. 


60. 70. 80. 90. 100 


7. 自 攻 螺钉 





AFAk ABRES 
GB/T 5285 — 1985 






N AYO 
Capua! 
N 


十 学 槽 盘 头 自 攻 螺钉 
GB/T 845 一 1985 


“239-2 












NIN 
到 TP 





Noo E 
nam 


TARDES H BRE DTREIS A BORET 
GB/T 846 —1985 GB/T 847 —1985 











HARFE H BURET 
OPTS 


paez 





















pae Prol 








开 槽 沉 头 白 攻 螺钉 FH FYL A BARES 
GB/T 5283—1985 GB/T 5283—1985 











【用 途 】 用 于 连接 较 薄 的 钢板 和 有 色 金 属 板 。 螺 钉 较 


硬 ， 在 连接 时 利用 螺钉 直接 攻 出 螺纹 孔 。 


【规格 】 
(单位 : mm) 
头 部 直径 
aug “| 螺纹 | 螺 aS | 对 边 






































钉 用 螺 | 外 径 | HE Mik Ek ”| 沉 头 | 、 
纹 规格 | d< P #3 DO s Fa n ` 
头 槽 FW 头 





ST2. 2 2.24 0.8 4 3.8 3.2 16/|1 31 111] 1.6 
































ST2. 9 2.90 |1.1/5.6 |5.5 | 5 [2.4 1.8 | 1.7 | 2.3 
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JAAR — 
— 头 部 高 度 K< 
ax (maje as | 对 边 
ETHER 外 径 | E 沉 头 | 宽度 | k | 沉 头 | 、 
à| Ms sl Se z£ 
纹 规格 |ds | P #3 UQ s SZ 半 沉 | 全 
者 头 
J m FW 头 
S13.5 [3.53 1.3 7 173|155|26|21|235| 2.6 
ST4.2 4.22 1.4 8 84 7 131|24|26| 3 
ST4.8 |4.80|1.6|9.5|93| 8 |3.7| 3 |2.8| 3.8 
ST5.5 |5.46|1.8| 11 10.3 8 |4|32|3 | 41 
S16.3 |625|1.8| 12 11.3 10 146|36|315| 4.7 
STS 8.00 2.1] 16 15.8| 13 | 6 |4.8|4.65| 6 
SI9.5 |9.65 2.1 20 18.3 16 |7.5| 6 |5.25| 7.5 
号 公称 长 度 1 

ax m + a 
mme | 全 S Amaz piaz] 六 外 头 
纹 规格 | | 号 | ax] 日 攻 
&s | | 二 | m; 

Ba 半 沉 头 半 沉 头 `P 

45 | 45 |45 45] 45 

ST2. 2 2 09 -16 | ~16 |~16| ~16| ~16 
65 | 65 |65 |65| 65 

S123 í 1 zio | —9 | ~1i9|~iọ9| -19 
95 | 9.5 6.5 9.5-1 6.5 

ST3.5 6 2 | -25 | ~25 | ~25 |25/22| ~22 
95 | 9.5 |95 |9.5-| 9.5 

ST4.2 8 2 -32 | ~32 | ~25 |32/25| ~25 
95 | 95 |9s|9.s 9.5 

ST4.8 10|2| -38 | ~32 | ~32| ~32| ~32 
B B B B- B 

ST5.5 12|3| -38 | -38 | -32 |38/32| ~32 
13 13 B B 13 

ST6.3 M 3 -38 | -38 | ~38| ~38| ~38 


























( 续 ) 



























































号 公称 长 度 1 

mm |ü | 十 - ” 
钉 用 螺 | 会 g TM 攻 螺 钉 PE A BORE SR 
纹 规格 | 8 gy | PO yy 0] AA 
> ER | 半 沉 头 | E> heal $r 

16 -~ 16 16 16 13 

ST a 50 ~50 | ~50 | ~50 ~50 

16 16 16 19 16 

"2 0 ~50 ~50 | ~50| ~50 ~50 
1 系列 尺寸 : 4.5、6.5、9.5、13、16、19、22、25、32、38、 

45. 50, 


三 、 螺 母 和 垫圈 
1. KARĘ 








< 
i 
六 角 螺 母 六 角 开 槽 螺母 
C 级 用 于 表面 粗糙 、 对 精度 要 求 不 高 的 连接 。 



























A 级 用 于 螺纹 直径 <16mm、B 级 用 于 螺纹 直径 > 




















16mm、 表 面 光 洁 、 对 精度 要 求 较 高 的 连接 。 




















开 槽 螺母 用 于 螺杆 末端 带 孔 的 螺栓 ， 用 开口 销 插入 固定 


锁 紧 。 





[AR] 与 螺栓 、 螺 柱 、 螺 钉 配合 使 用 ， 连接 紧 固 





构件 。 
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【规格 】 
































































































































































































































常见 六 角 螺 母 的 品种 
累 纹 规格 范围 
螺母 品种 国家 标准 | 
/mm 
六 角 螺 母 一 C 级 GB/T 41 一 2000 M5 ~ M64 
I 型 六 角 螺 母 GB/T 6170 一 2000 M1. 6 ~ M64 
I 型 六 角 螺 母 一 细 牙 
A 和 BB 级 GB/T 6171—2000| M8 x1 ~ M64 x4 
I AIX REE GB/T 6175—2000 M5 ~ M36 
开 型 六 角 螺 母 一 细 牙 |GB/T 6176—2000 M8 x1 ~ M64 x4 
GB/T 6172. 1— 
六 角 薄 螺母 一 倒 M1. 6 ~ M64 
2000 
六 角 薄 螺母 一 无 倒 角 GBZT 6174—2000 M1. 6 ~ M10 
六 角 薄 螺母 一 细 牙 ”|GB/T 6173—2000 M8 x1 ~ M64 x4 
1 型 六 角 开 槽 螺母 
GB/T 6179—1986 M5 ~ M36 
一 C 级 
1 型 六 角 开 槽 螺母 一 
GB/T 6178 一 1986 M4 ~ M36 
A 和 B 级 
2 型 六 角 开 槽 螺母 一 
GB/T 6180 一 1986 M4 ~ M36 
A 和 B 级 
六 角 开 模 薄 螺母 一 
GB/T 6181 一 1986 M5 ~ M36 
A 和 B 级 
常见 六 角 螺 母 、 六 角 薄 螺母 的 规格 及 主要 尺寸 
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(单位 : mm) 
































































































































ma | 对 边 = 
规格 宽度 ZN h FE = ZN f wi 螺 BF 
p 。 meg = E| pm | 人 和 3 级 
RABA 倒 角 
M1.6 3.2 — 1.3 一 1 1 
M2 4 一 LG — 12 1.2 
M2. 5 5 — 2.0 — 1.6 1.6 
M3 5. 3 一 2, 4 — 1.8 1.8 
M4 7 — 3, 2 — 2a 2.2 
M5 8 5.6 4.7 S v Aa x 
M6 10 ü, 1 s. 2 5.7 3.2 3.2 
M8 13 7.9 6.8 7.5 4 
M10 16 9.5 8.4 9.3 S5 S 
M12 18 12.2 10.8 12.0 — 6 
M16 24 15.9 14. 8 16.4 — 8 
M20 30 18.7 18.0 20.3 — 10 
M24 36 22.3 21.5 23.9 一 12 
M30 46 26.4 25.6 28.6 — 15 
M36 -3 33 31.0 34.7 — 18 
M42 65 34.9 34 — — 21 
M48 75 38.9 38 — — 24 
M56 85 45.9 45 — — 28 
M64 95 52.4 51 — — 32 
常见 六 角 开 槽 螺母 的 规格 及 主要 尺寸 
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(单位 : mm) 



























































R Ë Bz X E BE m 
螺纹 规格 对 边 宽度 m 型 |] H I 并 
D s ] 型 C 级 

A 和 B 级 
M4 7 一 一 5 一 
M5 8 6.7 5.1 6.7 6.9 
M6 10 7.7 5-7 KT 8.3 
M8 13 9.8 7.5 9.8 10.0 
M10 16 12.4 | 9.3 12.4 12.3 
M12 18 15.8 | 12.0 | 15.8 16.0 
M16 24 20.8 | 16.4 | 20.8 21.1 
M20 30 24.0 | 20.3 | 24.0 26.3 
M24 36 29.5 | 23.9 | 29.5 31.9 
M30 46 34.6 | 28.9 | 34.6 37.6 
M36 55 40 33. 1 40 43.7 





2. 六 角 法 兰 面 螺母 (GB/T 6177—2000) 
[AR] 六 角 法 兰 面 螺母 ， 防 松 性 能 好 ， 不 需要 再 用 
弹簧 垫圈 。 





I 放大 
Cy O~ 30 





. 239. 


【规格 】 


























螺纹 规格 D/mm M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 
A> Bé d /mms |11.8114.2117.9121.8| 26 134.5] 42.8 
高 度 m/mm < 5 6 8 |10 12 | 16 20 
对 边 宽 度 s/mm 8 | 10 | 13 | 15 | 18 | 24 30 














3. 方 螺母 一 C 级 (GB/T 39 一 1988) 





























[AR] 与 半圆 头 方 颈 螺栓 配合 使 用 ， 用 于 表面 粗糙 
的 构件 。 
【 规格 】 

(单位 : mm) 
螺纹 规格 | 对 边 宽度 | 高 JE | 螺纹 规格 | 对 边 宽度 | 高 JE 
D s m D s m 
M3 5.3 2.4 MI10 14 8 
M4 T. 3.2 M12 18 10 
M5 8 4 M16 24 13 
M6 10 5 M20 30 16 
M8 13 6 M24 36 19 
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4. 圆 螺 母 





[AR] 成 对 地 用 于 轴 类 件 上 ， 防止 轴 向 位 移 ， 也 配 
合 止 退 垫圈 ， 锁 紧 轴 承 内 圈 。 

【规格 】 AAIR (GB/T 812—1988) 和 小 圆 螺 母 
( GB/T 810—1988) 两 种 。 















































(单位 : mm) 
r: 外 径 a, HJE m 
螺纹 规格 D x P E nE 普通 AEN 
M10 x1 22 20 
M12 x1.25 25 22 
M14 x1.5 28 25 
M16 x1.5 30 28 
M18 x1.5 32 30 
M20 x1.5 35 32 
M22 x1.5 38 35 
M24 x1.5 42 38 
M25 x1. 5® 42 — 
M27 x1.5 45 42 ô š 
M30 x 1.5 48 45 
M33 x1.5 52 48 
M35 x1. 59 52 = 
M36 x 1. 5 55 52 
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外 径 dy HJE m 
螺纹 规格 D x P SS | mar = Jā 

M39 x 1.5 58 55 
M40 x1. 59 58 = 

M42 x1.5 62 58 l: i 
M45 x 1. 5 68 62 

M48 x 1. 5 72 68 
M50 x 1. 5® 72 一 

M52 x1.5 78 72 

M55 x2? 78 

M56 x2 85 78 12 10 

M60 x2 90 80 

M64 x2 95 85 

M65 x2 95 = 

M68 x2 100 90 

M72 x2 105 95 

M75 x2 105 = 

M76 x2 110 100 15 

M80 x2 115 105 

M85 x2 120 110 g 

M90 x2 125 115 

M95 x2 130 120 

M100 x2 135 125 18 

M105 x2 140 130 

M110 x2 150 135 15 
M115 x2 155 140 22 
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外 径 di 高 度 m 
名 纹 规格 站 xP | wa | m | am | Cm 
M120 x2 160 145 
M125 x2 165 150 22 15 
M130 x2 170 160 
M140 x2 180 170 26 18 
M150 x2 200 180 
M160 x3 210 195 26 18 
M170 x3 220 205 
M180 x3 230 220 
M190 x3 240 230 30 22 
M200 x3 250 240 

















D 仅 用 于 滚动 轴承 锁 紧 装置 。 





5. 蝶 形 螺母 








ih QP 


2 k: 
GB/T 62.1 —2004 
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DREI RE J IE 
GB/T 62.2 —2004 





炬 形 螺母 一 冲压 
GB/T 62.3 一 2004 





蝶 形 螺母 一 压铸 
GB/T 62.4 一 2004 
【用 途 】 能 用 手 直接 装 拆 ， 配 合 螺栓 用 于 联接 强度 要 
































求 不 高 并 要 经 常 装 拆 的 场合 ， 如 钢 锯 架 、 台 虎 钳 和 报纸 
【规格 】 (单位 : mm) 
D dy m L k 
(1) WERE — E 
M2 4 2 12 6 
M2. 5 5 3 16 
M3 5 3 16 8 
M4 7 4 20 10 
M5 8.5 3 25 12 
M6 10.5 6 32 16 
M8 14 8 40 20 
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D dy m 办 k 
(1) 蝶 形 螺母 一 圆 翼 
M10 18 10 50 25 
M12 22 12 60 30 
M16 26 14 70 35 
M20 34 18 90 45 
M24 43 22 112 56 
(2) WJEIRR— IR 
M3 6.5 9 17 3 
M4 6.5 9 17 3 
M5 8 4 21 11 
M6 10 4.5 27 13 
M8 13 6 31 16 
M10 16 7.5 36 18 
M12 20 9 48 23 
M16 27 12 68 35 
M20 27 12 68 35 
(3) 蝶 形 螺母 一 冲压 ? 
M3 10 3.5/1.4 16 6.5 
M4 12 4/1.6 19 8.5 
M5 13 4.5/1.8 22 9 
M6 15 5/2.4 25 9.5 
M8 17 6/3. 1 28 11 
M10 20 7⁄3. 8 35 12 
































D dy m z: k 
(4) 蝶 形 螺母 一 压铸 
M3 5 2.4 16 8.5 
M4 T 3.2 21 11 
M5 8.5 4 21 11 
M6 10.5 5 23 14 
M8 13 6.5 30 16 
M10 16 8 37 19 
È: 尺寸 代号 : D 一 螺纹 规格 ;di 一 螺母 底部 外 径 ; m 一 螺母 高 
度 ; /一 两 翼 最 大 宽度 ; 一 螺母 总 高 度 。 
(D 冲压 螺母 按 尺寸 mn 分 A 型 (高 型 》 和 B 型 ( 低 型 ) 两 种 。 

















分 子 为 A 型 尺寸 分母 为 B 型 尺寸 


6. 平 垫圈 











【用 途 】 置 于 螺母 与 构件 之 间 ， 保 护 构件 表面 避免 在 














紧 固 时 被 螺母 探伤 。 
【 规格 】 
常见 垫圈 的 品种 
垫圈 名 称 国家 标准 规格 范围 /mm 
小 垫圈 一 A 级 GB/T 848—2002 1.6~36 











. 246 - 








( 续 ) 













































































垫圈 名 称 国家 标准 规格 范围 /mm 
平 垫圈 一 A 级 GB/T 97. 1 一 2002 1.6 ~64 
平 垫圈 一 倒 角 型 一 A 级 GB/T 97. 2—2002 5~36 
平 垫圈 一 C 级 GB/T 95 一 2002 1.6 = 64 
A 2: 3~36 
垫圈 一 A 和 C 3 GB/T 96 一 2002 
Kat 和 C 级 : 3~36 
特大 垫圈 一 C 级 GB/T 5287—2002 5~36 
内 径 di 外 径 d, 厚度 
公称 尺寸 = - 
(螺纹 规 。 | 产品 等 级 jajj] Ele rik] 
É d) IETETIESEJETESE 
ag CA | E | E | a k B p R A 
1.6 1.7 11.8 |3.5|4 | 一 | 一 |0.310.3| 一 | 一 
J 2.2 | 2.4 |4.5| 5 | 一 | 一 |0.3|10.3| 一 | 一 
2.5 27 12.9 1616 — —|0.50 5 —| 一 
3 3.2 | 3.4]|5|7 9 | 一 |0.5|0.5|0.8| 一 
4 4.3 | 45 |8|— 12 —|0.508 1 | — 
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( 续 ) 
Wa, IME a, 厚度 
公称 尺寸 
asa | 7Sa | 小 | 平 | 大 | 等 | 修 | 平 | 天 | 特 
格 a) AEI m & @ = | 
as co |1 [i] 1E | je 1e | i | ia 
3 5.3 | 5.5 | 9 |10|15]18|1]1j1l 2 
6 6.4 | 6.6 |11 |12 |18 |22 |1.6|1.6|1.6| 2 
8 8.4 9 15 | 16 | 24 | 28 |1.6]1.6] 2 3 
10 10.5 | 11 |18 |20 30 |34 ļ|1.6| 2 12.5| 3 
12 13 |13.5 |20 |24 |37 |44| 2 2.5 3 4 
16 17 |17.5 |28 |30 |50 56125 3 |3 5 
20 21 22 |34137 160172 13 3 4 0 
24 25 26 |39 144 72 8 |4 4 5 6 
30 31 33 |50 |56 92 1054 4 16 0 
36 37 39 |60 |66 |110112515 5 18 8 
42 45 45 78 8 
48 52 52 92 8 
56 62 62 105 10 
64 70 70 115 10 
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7. 弹簧 垫圈 





[AR] 装 在 螺母 和 构件 之 间 ， 防 止 螺母 松动 。 

【规格 】 有 标准 型 弹簧 垫圈 (GBZT 93 一 1987) 、 轻 型 弹 
TEIA Jë ( GB/T 859—1987 ) 和 重型 弹簧 垫 轿 (CBAT 7244 一 
1987), 










































































(单位 : mm) 
t É T S N J 

|l 

ana, Ped Es HED 

CARRIE) | 最 小 | 标准 [轻型 | 重型 | 标准 | 轻型 | 重型 
2 2.1 0.5 E — 0.5 = == 
2, 5 2.6 | 0.65 | 一 一 |0.65 | 一 = 
3 3.1 0.8 | 0.6 = 0.8 1 = 
4 4.1 1.1 0.8 一 1.1 J. 2 一 
5 5.1 1.3 1.1 — 1.3 1: 5 — 
6 6.1 1.6 1.3 1.8 1.6 2 2.6 
8 8.1 2.1 1.6 | 2.4 | 2.1 2:5 3.2 
10 10.2 | 2.6 2 3 2.6 3 3.8 
12 12.2 | 3.1 2.3 | 3.5 3.1 3:5 4.3 
16 16.2 | 4.1 3.2 | 4.8 | 4.1 4.5 5:3 
20 20.2 5 4 6 5 33 6.4 
24 24.5 6 5 7.1 6 7 Ts 
30 30.5 | 7.5 6 kA 9 9.3 
36 36.5 9 一 |10.8 9 = 11 
42 42.5 | 10.5 | 一 = |105 |- 一- = 
48 48.5| D | 一 | 一 12 | 一 
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四 、 销 和 键 
1. 圆柱 销 (GB/T 119.1. 2—2000) 


í Ñ 
Cr Eeo 
J 


A 型 B 型 
E E 
C 型 DD 型 


【用 途 】 用 于 轴 上 固定 零件 ,传递 力 。 用 于 工 模具 
定位 。 
































【规格 】 
(单位 : mm) 
公称 直径 d K 度 l 公称 直径 d 长 E 1 

0.6 2-6 6 12 —ü 60 
0.8 2-8 8 14 ~80 
1 4~10 10 18 ~95 
1.2 4~12 12 22 ~140 
1.5 4~16 16 26 ~180 
2 6~20 20 35 ~200 
2:5 6 ~24 25 50 ~ 200 
3 8 ~28 30 60 ~ 200 

4 8 ~40 40 80 ~200 
10 ~50 50 95 ~200 




















/系列 尺寸 : 2. 3.4. 5. 6. 8. 10. 12, 14. 16. 18. 20. 
22. 24. 26. 28. 30. 32. 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 
75. 80. 85. 90. 95. 100. 120. 140. 160. 180. 200 
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2. 弹性 圆柱 销 (GB/T 879. 1 ~ 5 一 2000) 


与 
(A 一 — —— =] 
EE 
Š Y 


【用 途 】 装 入 销 孔 后 不 易 松 动 ， 用 于 冲击 、 振 动 场合 ， 



























































【规格 】 
(单位 : mm) 
AE es — 长 度 Sa kim 
£ ; Anr ( XL l 直径 载 集 ( 双 l 

d BJ) /kN d BY) /kN 

1 |02| 070 |4-20 | 8 15 42.7 10 ~120 
1.5|10.3| 1.58 |4-~20 |10| 2 | 7.16 10 ~160 
2 |04| 2.80 |4-30 |12| 2 | 104.1 10 ~ 180 
2.5|0.5| 4.38 | 4~30 |16] 3 | 171.0 10 ~ 200 
3 |0.5| 6.32 | 4-4 |20| 4 | 280.6 10 ~ 200 
4 log 11.24 | 4~50 || 2514.5 438.5 14 ~ 200 
s |1 | 17.54 |5~80 || 30| 5 | 631.4 14 ~ 200 
6 | 1 | 26.04 |10~100 





























1 系列 尺寸 4. 5. 6.8. 10, 12. 14. 16. 18, 20, 22. 24. 
26. 28. 30. 32. 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80. 
85. 90. 95. 100. 120. 140. 160. 180. 200 
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3. 圆锥 销 (GB/T 117—2000) 
1:50 




















[AR] 用 于 定位 ， 固 定 零 件 ， 传 递 动 力 ， 销 与 销 孔 
之 间 连 接 紧密 ， 容 易 对 准 ， 可 自 锁 。 
























































【 规格 】 

(单位 : mm) 

公称 直径 d | 长 F 1l 公称 直径 d K 度 l 
0.6 2-8 6 22 — 90 
0.8 5~12 8 22 ~120 
1 6~16 10 26 ~160 
1.2 6 ~20 12 32 ~180 
1.5 8 ~24 16 40 ~200 
2 10 ~35 20 45 ~200 
2.5 10 ~35 25 50 ~200 
3 12 ~45 30 55 ~200 
4 14 - 55 40 60 ~ 200 
S 18 ~60 50 65 ~ 200 




















1 系列 尺寸 2,3,4,5, 6,8, 10, 12, 14, 16, 18. 20. 
22. 24. 26. 28. 30. 32, 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 
75. 80. 85. 90. 95. 100. 120. 140. 160. 180. 200, KF 
200mm， 按 20mm 递增 
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4. 开口 销 (GB/T 91 一 2000) 
人 允许 制造 的 形式 


e 二 






















































































【用 途 】 经 常 拆 秃 的 轴 或 螺杆 带 孔 的 螺栓 上 ,使 
e ge ea 
【规格 】 
(单位 : mm) 
Hm | 开销 | 伸 出 | 销 身 | 开口 销 EM n| ma 
公称 | FE | 长 度 | KE | 公称 HE KE KE 
规格 出 (mas a< l HRO (mas) a< l 
0.6 0.5 1.6 4~12 4 3.7 4 18 — 80 
0.8 0.7 1.6 5~16 5 4.6 4 22 ~ 100 
1 0.9 1.6 6 ~20 6.3 5.9 4 30 ~ 120 
1.2 1 2.5 8 ~26 8 x 4 40 ~ 160 
1.6 1.4 2.5 8 ~32 10 9.5 6.3 45 -200 
2 1.8 2.5 | 10 ~40 13 12.4 6.3 |71 ~250 
2.5 2.3 2.5 | 12 ~5S0 16 15.4 6.3 120 - 280 
3.2 2.9 3.2 |14~65 20 19.3 6.3 160 ~280 
1 系列 尺寸 . 4,5,6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20. 22. 24. 





26. 28. 30. 32. 36. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80, 
85. 90. 95. 100. 120. 140. 160. 180. 200 


D 开口 销 公称 直 径 指 被 销 零件 ( 轴 、 螺 栓 ) 上 的 销 孔 直径 。 
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5. 销 轴 ( GB/T 882 一 2008) 





A 型 








B! 













































































( 带 开 口 销 孔 ) 
[AR] 销 轴 用 于 零件 间 贸 接 处 ， 其 连接 比较 松 ， 拆 
装 方便 ，B 型 的 销 孔 可 与 开口 销 配 合 进行 锁定 。 

【规格 】 (单位 : mm) 
公称 直径 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 | 销 孔 直径 公称 长 度 
d dy k d, l 
3 5 1 0.8 6 ~30 
4 6 1 1 8 ~40 
5 8 1.6 1.2 10 ~50 
6 10 2 1.6 12 ~60 
8 14 3 2 16 ~80 
10 18 4 3.2 20 ~ 100 
12 20 4 3.2 24 ~ 120 
14 22 4 4 28 ~ 140 
16 25 4.5 4 32 ~ 160 

















( 续 ) 




























































































公称 直径 | 头 部 直径 | 头 部 高 度 | 销 孔 直径 公称 长 度 
d dy k d, 1 
18 28 5 5 35 ~180 
20 30 5 5 40 ~200 
3 33 5.5 5 45 ~ 200 
24 36 6 6.3 50 ~ 200 
27 40 6 6.3 55 ~ 200 
30 44 8 8 60 ~ 200 
33 47 8 8 65 ~ 200 
36 50 8 8 70 ~ 200 
40 55 8 8 80 ~ 200 
45 60 9 10 90 ~ 200 
50 66 9 10 100 ~ 200 
55 72 11 10 120 ~200 
60 78 12 10 120 ~200 
70 90 13 13 140 ~200 
80 100 13 13 160 ~200 
90 110 13 13 180 ~200 
100 120 13 13 200 




















1 系列 尺寸 : 6. 8. 10. 12. 14. 16, 18, 20, 22, 24. 26. 28. 
30. 32. 35. 40. 45. 50. 55. 60. 65. 70. 75. 80. 85. 90. 
95. 100. 120. 140. 160. 180. 200 


注 : FLE l, =80mm。 某 些 情况 下 ,不 能 按 1-1. 计算 4 尺寸 ， 
所 需要 的 尺寸 应 在 标记 中 注 明 ， 但 不 允许 Li 尺寸 小 于 表 中 
规定 的 数值 。 
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6. 普通 平 键 (GB/T 1096 一 2003 ) 


一 一 jz = = 


































































































R=0.5b 

iae] 

AWEN) B 型 平头) CHERA) 
【用 途 】 平 键 用 在 轴 上 ， 固定 齿轮 、 带 轮 、 链 轮 、 凸 

轮 和 飞轮 等 回转 零件 ， 起 传递 转 矩 的 作用 。 
【规格 】 
(单位 : 和 
TERE b EBE h KÆL 适用 公称 轴 径 

2 2 6~20 6~8 
3 3 6~36 >8~10 
4 4 8~45 >10~12 
5 5 10 ~56 >12~17 
6 6 14 ~70 >17 ~22 
8 7 18 ~90 >22 ~30 
10 8 22~110 >30 ~38 
12 8 28 ~140 >38 ~44 
14 9 36~160 >44 ~50 
16 10 45 ~ 180 >50 ~58 
18 11 50 ~200 >58 ~65 
20 12 56 ~220 >65 - 75 
22 14 63 ~250 >75 ~85 
25 14 70 ~280 >85 ~95 
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( 续 ) 









































TERE b Eh KEL 适用 公称 轴 径 d 
28 16 80 ~ 320 >95 -110 
32 18 90 ~360 >110 - 130 
36 20 100 ~400 >130 ~ 150 
40 22 100 ~400 >150 - 170 
45 25 110 ~450 >170 ~200 
50 28 125 ~500 >200 ~230 
56 32 140 ~ 500 >230 ~ 260 
63 32 160 ~ 500 >260 ~ 290 
70 36 180 ~ 500 >290 ~ 330 
80 40 200 ~ 500 >330 ~ 380 
90 45 220 ~ 500 >380 ~ 440 
100 50 250 ~ 500 >440 ~ 500 














1 系列 尺寸 6. 8. 10. 12, 14, 16, 18, 20, 22. 25. 28. 
32. 36. 40. 45. 50. 56. 63. 70. 80. 90. 100. 110. 125. 
140. 160. 180. 200. 220. 250. 280. 320. 360. 400. 
450. 500 


T, $T 
1. 半圆 头 锣 钉 

















【用 途 】 用 于 锅炉 、 桥 梁 、 容 器 等 钢 结构 上 钢 接 用 。 
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【规格 】 ARRET (GB/T 867—1986) 和 半圆 头 
ANET CHH) (GB/T 863. 1 一 1986) 两 种 。 
(单位 : mm) 
I 公称 长 公称 长 度 
公称 | 头 部 尺 十 | 各/ | 公称 | 头 部 尺 二 | 
ES 
直径 H 直径 — 
径 | 高 度 | ， 直径 | 高 度 
d | d 精制 FH 
a | a | ü a p | 精制 | 粗 抽 
0.6 1.1 04 1-6 6 11 |13.6 | 8~60 — 
0.8 1.4 0.5 1.5-8 8 14 4.8 | 16~65 — 
1 1.8 10.6 2-8 10 17 6 16 ~85 一 
1.4 2.5 0.8 3-12 12 21 8 20 ~ 90 20 - 90 
2 3.5 1.2 3-16 16 29 10 26-110 26~110 
2.5 4.6 1.6 5-20 20 35 14 一 32 ~ 150 
3 5.3 1.8 5 -26 24 43 17 — 52 - 180 
4 7.1 2.4 7-<50 30 53 21 一 55 ~180 
Š 8.8 3 7~55 36 62 25 — 58 ~200 
1 系列 尺寸 : 1、1.5、2、2.5、3、3.5、4、5、6、7、8、9、 


10. 11, 12. 13. 14, 15, 16. 17. 18. 19, 20. 22. 24. 26. 
28. 30. 32. 34. 36. 38. 40. 42. 44. 46. 48. 50. 52. 54. 
56. 58. 60. 62. 65. 68. 70. 75. 80. 85. 90. 95. 100. 110. 
120. 130. 140. 150. 160. 170. 180. 190. 200 


2. 沉 头 锣 钉 

















【用 途 】 JH JTA RH 





F 露 出 头 部 的 锦 接 。 


【规格 】 有 沉 头 锦 钉 (GB/T 869—1986) 和 沉 头 饮 钉 
(CHH) (GB/T 865—1986) 两 种 。 
(单位 : mm) 


公称 长 、 公称 长 度 
公称 | 头 部 尺 二 人 公称 | 头 部 尺寸 A 
直径 BEE 直径 WE EJE 
d 一 | 精制 d | 一 | 精制 粗 制 
Nu. d, 


1 1.9 05 2-8 8 14 3.2 | 12 ~60 = 















































1.4 12.7 10.7 13~12 10 117.6| 4 16 ~75 = 





2 3.0) 1 8.5~16| 12 118.6| 6 18 ~75 | 20 ~75 





2.5 |4.6 1.1 5-18 16 247 8 |24~100| 24~100 
































3 5.2 | 1.2 | 5 =22 20 32 | 11 = 30 ~ 150 
4 7 |11.616~30 24 39 | 13 = 50 ~ 180 
5 88 2 |6~50 30 50 | 17 > 60 ~ 200 
6 10.4 2.4 | 6~50 36 58 | 19 = 65 ~ 200 














注 : LAIRI PAKK” WER 
3. 平头 钢 钉 (GB/T 109—1986) 





























【用 途 】 用 于 打包 钢 带 及 短 圈 等 扁 薄 件 的 锦 接 。 
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【 规格 】 
(单位 : mm) 


公称 直径 d| 2 2.5 3 4 5 6 8 10 





KRE d| 4 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20 


























|4~ |5- |6- |8~ |10~ 12- |16- |20- 
公称 长 度 1 


























4.5.6.7.8.9.10. 11, 12, 13. 14, 15. 16. 
I 系列 尺寸 
17. 18. 19. 20. 22. 24. 26. 28. 30 





4. 开口 型 平 圆 头 抽 芯 钾 钉 (GB/T 12618 一 2006 ) 











【用 途 】 用 于 锦 接 两 个 零件 ， 使 之 成 为 一 个 整体 。 其 
特点 是 单 面 进行 锦 接 操作 ， 但 须 使 用 专用 工具 一 一 拉 钾 枪 ， 
特别 适用 于 不 便 采 用 普通 锦 钉 的 零件 。 广 泛 用 于 建筑 、 汽 
车 、 船 舶 、 飞 机 、 机 器 、 电 咒 、 家 具 等 行业 。 其 中 以 开口 型 
平 圆 头 抽 必 锦 钉 应 用 最 广 ， 沉 头 抽 芯 锦 钉 应 用 于 表面 不 允许 
钉 头 露出 的 场合 ， 封 闭 型 抽 芯 锦 钉 应 用 于 要 求 较 高 强度 和 一 
定 密封 性 能 的 场合 。 
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【 规格 】 
(单位 : mm) 







































































公称 24| 3 |3.2]| 4 14.8 | 5 6 | 6.4 
d max 2. 48 |3. 08 |3. 28 |4. 08 4.88 5.08 6.08 | 6. 48 
$T min 2. 25 |2. 85 |3. 05 |3. 85 |4. 65 |4. 85 |5. 85 | 6. 25 
体 d max 5.0 |6.3 |6.7 |8.4 10.1 10.5 12.6 13.4 
Š min 4.2 15.415.8 | 629 8.3 8.7 10.8] 11.6 
k max 1 11.31133 17 1 2 |2.1 2.5 | 2.7 
GBAT 155| 2 2 |2.45|2.95 2.95|3.4| 3.9 
da | 12618.1 ` ` i ` ` 
$T 
a |max] GB/T 
Üs 1.5 |2.15|2.15|2.8 3.5 13.5 13.4 __ 4 
12618.2 
p min 25 27 
育 : s. IL : le 
区 max | “max a lhe max max L max 
长 b max $ + + 站 + 
+4 | +4 +5 
度 3.5 | 3.5 4.5 | 4.5 5.5 
GB/T 6~ 8~ 112~ 
HET 4~12| 4~25 6 ~30 
EnA 12618. 1 25 30 | 30 
长 度 
D GB/T 6 ~ 6 ~ 
人 6~20 8~30 10 ~30 
12618. 2 12 30 
I 系列 尺寸 4、6、8、10、12、16、20、25、30 











注 : 1. GB/T 12618. 1 规定 了 钉 体 直径 d =2.4 ~ 6.4mm、 钉 体 
材料 为 铝 合金 (AIA) 、 钉 芯 材 料 为 钢 (St) 、 性 能 等 级 
为 10 级 和 11 级 的 开口 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 数据 。 
2. GB/T 12618. 2 规定 了 钉 体 直径 d =2.4 ~6.4mm、 钉 体 
材料 为 钢 (St) 、 钉 芯 材料 为 钢 (St) 、 性 能 等 级 为 30 
级 的 开口 型 平 圆 头 抽 芯 锦 钉 的 数据 。 
D 公称 长 度 大 于 30mm 时 ， 应 按 5mm 递增 。 
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5. ET 








届 四 头 击 芯 钾 条 Mkh] 


GRAT 19853.1193 GB/T 15855.2—1995 


【用 途 】 用 于 锦 接 两 个 零件 ， 使 之 成 为 一 个 整体 。 将 
锦 钉 插入 零件 的 锦 孔 中 ， 用 锤子 散 击 钉 芯 头 部 ， 使 钉 忆 端面 
与 锦 钉 头 端 平 齐 ， 即 完成 锦 接 操作 ， 甚 为 方便 。 特 别 适用 于 
不 便 采 用 普通 锦 钉 ( 需 两 面 进行 锦 接 ) 或 抽 芯 锦 钉 (缺乏 
MAE) 的 场合 。 通 常用 扁 圆 头 击 世 锦 钉 。 沉 头 击 芯 锦 钉 
用 于 表面 不 允许 露出 的 场合 。 














= 












































































































































[ 规格 】 

(单位 : mm) 
公称 直径 d 3 4 5 6.4 
头 部 直径 dy max 6. 24 8.29 | 9.89 13. 29 
KARJE k max 1.4 1.7 2 3 
ETE HÍ d, 参考 1.8 2. 18 2.8 3.8 
钻 孔 直径 3.1 4.1 5.1 6.5 
ARKEL 6~15 | 6~20 | 8~25 8 ~45 




















6.7. 8.9. 10, 12, 14, 16. 18, 20. 22. 24. 
I 系列 尺寸 
26. 28. 30. 32. 34. 36. 38. 40. 42. 44 





` 262 - 


第 七 车 传 动 fE 


一 、 滚 动 轴承 


1. 深 沟 球 轴承 (GB/T 276—2013) 














【用 途 】 应 用 最 广泛 的 一 种 滚动轴承。 其 特点 是 摩擦 
阻力 小 、 转 速 高 ， 用 于 承受 径 向 载荷 或 径 向 和 轴 向 同时 作用 
的 联合 载荷 ， 也 可 用 于 承受 一 定量 的 轴 向 载荷 。 例 如 ， 用 于 
小 功率 电动 机 、 汽 车 及 拖拉 机 变速 箱 、 机 床 齿 轮 箱 、 轻 便 运 













































































输 车 辆 轴承 箱 、 运 输 工 具 小 轮 以 及 一 般 机 器 、 工 具 等 。 
【规格 】 6000 型 深 沟 球 轴承 。 
(1) 10 系列 
轴承 代号 内 径 d 外 径 D 宽度 B 质量 
mm /kg 
604 4 12 4 0. 0040 
605 5 14 5 0. 0045 
606 6 17 6 0. 0057 
607 7 19 6 0. 0073 
608 8 22 7 0.012 
609 9 24 7 0.016 
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( 续 ) 
轴承 代号 内 径 外 径 D 宽度 质量 
mm /kg 
6000 10 26 8 0.019 
6001 12 28 8 0.021 
6002 15 32 9 0.026 
6003 17 35 10 0.036 
6004 20 42 12 0.069 
60/22 22 44 12 = 
6005 25 47 12 0. 075 
60/28 28 52 12 = 
6006 30 55 13 0. 090 
60/32 32 58 13 — 
6007 35 62 14 0.16 
6008 40 68 15 0.20 
6009 45 75 16 0.24 
6010 50 80 16 0.26 
6011 55 90 18 0.38 
6012 60 95 18 0.41 
6013 65 100 18 0.54 
6014 70 110 20 0.60 
6015 75 115 20 0.63 
6016 80 125 22 0.86 
6017 85 130 22 0.90 
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轴承 代号 内 径 外 径 D 宽度 质量 
mm /kg 
6018 90 140 24 1.16 
6019 95 145 24 1.18 
6020 100 150 24 1.25 
6021 105 160 26 1. 62 
6022 110 170 28 zi 
6024 120 180 28 2.4 
6026 130 200 33 3.3 
6028 140 210 33 3.9 
6030 150 225 35 4.8 
6032 160 240 38 5.9 
6034 170 260 42 7.9 
6036 180 280 46 10.7 
6038 190 290 46 11.1 
6040 200 310 51 14.8 
6044 220 340 56 19.0 
6048 240 360 56 20.7 
6052 260 400 65 28.8 
6056 280 420 65 32.1 
6060 300 460 74 42.8 
6064 320 480 74 48.4 
6068 340 520 82 67.2 

























































































轴承 代号 内 径 d 外 径 D 宽度 有 质量 
mm /kg 
6072 360 540 82 68.0 
6076 380 560 82 一 
6080 400 600 90 87.4 
6084 420 620 90 一 
6088 440 650 94 107 
6092 460 680 100 一 
6096 480 700 100 = 
60/500 500 720 100 117 
(2) 02 系列 
轴承 代号 内 径 d 外 径 D 宽度 有 质量 
mm /kg 
623 3 10 4 0. 0016 
624 4 13 5 0. 0031 
625 5 16 5 0. 0050 
626 6 19 6 0. 0078 
627 7 22 7 0.014 
628 8 24 8 0.016 
629 9 26 8 0.019 
6200 10 30 10 0.030 
6201 12 32 10 0.037 
6202 15 35 11 0. 046 
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轴承 代号 内 径 外 径 D 宽度 质量 
mm /kg 
6203 17 40 12 0. 065 
6204 20 47 14 0. 107 
62/22 22 50 14 二 
6205 25 52 15 0. 125 
62/28 28 58 16 E 
6206 30 62 16 0. 205 
62/32 32 65 17 = 
6207 35 72 17 0.285 
6208 40 80 18 0.370 
6209 45 85 19 0.408 
6210 50 90 20 0.462 
6211 55 100 21 0.598 
6212 60 110 22 0.80 
6213 65 120 23 0.99 
6214 70 125 24 1.07 
6215 75 130 25 1.39 
6216 80 140 26 1.92 
6217 85 150 28 1.92 
6218 90 160 30 2.12 
6219 95 170 32 2.61 
6220 100 180 34 3.19 
6221 105 190 36 3.66 
















































































轴承 代号 内 径 d 外 径 D 宽度 B 质量 
mm /kg 
6222 110 200 38 4.40 
6224 120 215 40 5.20 
6226 130 230 40 6.19 
6228 140 250 42 9.44 
6230 150 270 45 10.4 
6232 160 290 48 15.0 
6234 170 310 52 16.5 
6236 180 320 52 17. 8 
6238 190 340 59 23.2 
6240 200 360 58 24. 8 
6244 220 400 65 36.5 
6248 240 440 72 52.6 
6252 260 480 80 68.3 
(3) 03 系列 
轴承 代号 内 径 d 外 径 D 宽度 PB 质量 
mm /kg 
633 3 13 5 0. 0030 
634 4 16 5 0. 0053 
635 5 19 6 0. 0082 
6300 10 35 11 0. 049 
6301 12 37 12 0. 059 
6302 15 42 13 0. 082 
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轴承 代号 内 径 外 径 D 宽度 质量 
mm /kg 
6303 17 47 14 0. 109 
6304 20 52 15 0.15 
63⁄22 22 56 16 — 
6305 25 62 17 0. 229 
63/28 28 68 18 = 
6306 30 72 19 0. 340 
63/32 32 75 20 — 
6307 35 80 21 0. 435 
6308 40 90 23 0. 636 
6309 45 100 25 0. 825 
6310 50 110 27 1.05 
6311 55 120 29 1.36 
6312 60 130 31 1.67 
6313 65 140 33 2.08 
6314 70 150 35 2.55 
6315 75 160 37 3.02 
6316 80 170 39 3.66 
6317 85 180 41 4.22 
6318 90 190 43 4.91 
6319 95 200 45 5.70 
6320 100 215 47 7.20 
6321 105 225 49 7.84 
6322 110 240 50 9.22 
6324 120 260 59 14. 78 
6326 130 280 58 16. 52 
6328 140 300 62 22.0 
6330 150 320 65 26.0 



































轴承 代号 内 径 d 外 径 D 宽度 B 质量 
mm /kg 
6332 160 340 68 一 

6334 170 360 T 35.6 
6336 180 380 75 E 
6338 190 400 78 = 
6340 200 420 80 = 
6344 220 460 88 = 
6348 240 500 95 — 
6352 260 540 102 = 
6356 280 580 108 — 














2. 调 心 球 轴承 (GB/T 281—2013) 





10000 型 10000 K #1 1000K+H0000 地 
GEE 1:12) 
【用 途 】 10000 型 轴承 能 自动 调 心 ( 即 轴 承 外 圈 和 内 圈 
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有 2° ~3° 倾 斜 时 ， 轴 承 仍 能 正常 进行 工作 ) ， 适 用 于 承受 径 
向 载荷 ， 也 可 用 于 承受 径 向 和 不 大 的 轴 向 作用 的 联合 载荷 。 
例如 ， 用 于 长 的 传动 轴 、 通 风机 的 轴 、 联 合 收割 机 的 轴 、 攻 
锯 及 织 布 机 的 轴 和 滚 简 、 砂 轮机 的 主轴 、 中 型 蜗杆 减速 器 的 
轴 等 。10000K 型 轴承 具有 10000 型 轴承 的 特点 , 但 内 孔 为 
圆锥 孔 ， 安 装 在 锥 形 轴 端 上 ， 可 微量 调整 轴承 的 游 隙 。 
10000K + H0000 型 轴承 ， 带 有 紧 定 套 ， 主 要 用 于 无 轴 肩 的 光 
轴 上 ,轴承 的 安装 和 拆 印 都 比较 方便 ， 利 用 紧 定 套 还 可 调整 
轴承 的 径 向 游 隙 。 
【规格 】 10000 型 调 
(1) 02 系列 













































































心 球 轴承 。 









































轴承 Hid | H£ d, 外 径 D | 宽度 B 
代号 w 质量 /kg 
126 6 一 19 6 0. 0096 
127 7 一 22 7 0.015 
129 9 一 26 8 0. 023 
1200 10 一 30 9 0. 035 
1201 12 一 32 10 0. 042 
1202 15 一 35 11 0.051 
1203 17 一 40 12 0. 076 
1204 20 17 47 14 0. 119 
1205 25 20 52 15 0. 144 
1206 30 25 62 16 0. 226 
1207 35 30 72 17 0. 318 
1208 40 35 80 18 0. 418 
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MR | Wed | MEd | 外 径 D | EB | CQ. 
代号 质量 /kg 
1209 45 40 85 19 0.469 
1210 50 45 90 20 0.545 
1211 55 50 100 21 0. 722 
1212 60 55 110 22 0. 869 
1213 65 60 120 23 0. 915 
1214 70 — 125 24 1.29 
1215 75 65 130 25 1.35 
1216 80 70 140 26 1.65 
1217 85 75 150 28 2.10 
1218 90 80 160 30 2.51 
1219 95 85 170 32 3.06 
1220 100 90 180 34 3.68 
1221 105 一 190 36 4. 40 
1222 110 100 200 38 7.20 
1224 120 110 215 42 = 
1226 130 = 230 46 
1228 140 = 250 50 = 
(2) 03 系列 

轴承 | 内 径 4 | Ma | 外 径 D | 宽度 B | 一 
代号 质量 /kg 
135 3 — 19 6 0. 01 
1300 10 35 11 0.06 
1301 12 = 3⁄7 12 0.07 
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WK | 内 径 4 | maa | Mep | awe | =n 
代号 nE 
1302 15 — 42 13 0. 099 
1303 17 — 47 14 0. 138 
1304 20 17 和 15 0.174 
1305 25 20 62 vE 0. 258 
1306 30 25 Ta 19 0. 39 
1307 35 30 80 21 0. 54 
1308 40 35 90 23 0.71 
1309 45 40 100 25 0. 96 
1310 50 45 110 27 1.21 
1311 55 50 120 29 1-58 
1312 60 55 130 31 1.96 
1313 65 — 140 33 2.39 
1314 70 60 150 35 2.98 
1315 75 65 160 37 3,553 
1316 80 70 170 39 4.19 
1317 85 T5 180 41 4.95 
1318 90 80 190 43 5.99 
1319 95 85 200 45 6.98 
1320 100 90 215 47 8.66 
1321 105 一 225 49 9.55 
1322 110 100 240 50 11.8 
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(3) 22 系列 







































































轴承 | Ad | Méd | 外 径 宽度 B 质量 
代号 “A 
2200 10 = 30 14 = 
2201 12 = 32 14 — 
2202 15 = 35 14 0. 060 
2203 17 = 40 16 0. 088 
2204 20 17 47 18 0. 152 
2205 25 20 52 18 0. 187 
2206 30 25 62 20 0. 260 
2207 35 30 T2 23 0. 441 
2208 40 35 80 23 0. 530 
2209 45 40 85 23 0. 553 
2210 50 45 90 23 0. 678 
2212 60 55 110 28 1.15 
2213 65 60 120 31 1.50 
2214 70 = 125 31 1.63 
2215 73 65 130 31 1.71 
2216 80 70 140 33 2.19 
2217 85 73 150 36 2:53 
2218 90 80 160 40 3.40 
2219 95 85 170 43 4.20 
2220 100 90 180 46 4.95 
2221 105 — 190 50 6. 66 
2222 110 100 200 53 7.16 
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(4) 23 系列 



















































































轴承 内 径 d | H£ d, 外 径 D 宽度 
代号 aN 质量 /kg 
2300 10 一 35 17 一 
2301 12 一 37 17 一 
2302 15 一 42 17 一 
2303 17 一 47 19 一 
2304 20 17 52 21 0.219 
2305 25 20 62 24 0.355 
2306 30 25 72 27 0.501 
2307 35 30 80 31 0.675 
2308 40 35 90 33 0.959 
2309 45 40 100 36 1.25 
2310 50 45 110 40 1.66 
2311 55 50 120 43 2.09 
2312 60 5 130 46 2.16 
2313 65 60 140 48 3.22 
2314 70 一 150 51 3.92 
2315 75 65 160 55 4.71 
2316 80 70 170 58 5.70 
2317 85 75 180 60 6.73 
2318 90 80 190 64 7.93 
2319 95 85 200 67 9.20 
2320 100 90 215 73 12.4 














轴承 Wd | Wd, | 外 径 宽度 B 

> E 质量 /kg 
代号 mi 
2321 105 — 225 77 — 
2322 110 100 240 80 17.6 





注 : 1. 轴 径 d, 仅 适 月 











HF 10000K + H0000 型 轴承 。 





2. 10000K 型 和 10000K + H0000 型 轴承 的 尺寸 (d. D. 


B), 


十 


均 可 参见 表 中 1308 轴承 的 尺寸 。 
3. 推力 球 轴承 (GB/T 301—1995) 


【用 途 】 


件 上 ， 例 如 起 习 


均 与 


相同 。 








目 同 尺寸 系列 和 内 径 代 号 的 10000 型 轴承 的 尺 





|: 1308K 轴承 和 1308K + H308 轴承 的 尺寸 ， 




















j 于 承受 一 面 轴 向 载荷 、 转 速 较 低 的 机 
EHLE, SAKR, ARACIL, TM, 


RRRA Eo MRA (与 轴 紧 配合 的 套 圈 ) 、 座 轿 


(与 轴 有 间隙 的 套 圈 ) MEDE GE 


以 分 别 装 拆 。 


【 规格】 51000 型 推力 球 轴承 。 
(1) 11 系列 
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村 保持 架 ) 是 分 离 的 ， 可 

























































































轴承 内 径 外 径 D 宽度 B 

省 质量 /kg 
代号 iim 
51100 10 24 9 0. 0193 
51101 12 26 9 0. 0214 
51102 15 28 9 0. 0243 
51103 17 30 9 0. 0253 
51104 20 35 10 0. 0376 
51105 25 42 11 0. 0562 
51106 30 47 11 0. 0665 
51107 35 52 12 0. 0826 
51108 40 60 13 0. 120 
51109 45 65 14 0. 150 
51110 50 70 14 0. 160 
51111 55 78 16 0. 240 
51112 60 85 17 0. 290 
51113 65 90 18 0. 324 
51114 70 95 18 0. 360 
51115 75 100 19 0. 392 
51116 80 105 19 0. 404 
51117 85 110 19 0. 460 
51118 90 120 22 0. 480 
51120 100 135 25 1. 00 
51122 110 145 25 1. 08 
51124 120 155 25 1.16 
51126 130 170 30 1. 87 
51128 140 180 31 2.10 
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轴承 内 径 d 外 径 宽度 B 
na 质量 /kg 
代号 ni 
51130 150 190 31 2.20 
51132 160 200 31 2.30 
51134 170 215 34 3.30 
51136 180 225 34 3.50 
51138 190 240 37 4.10 
51140 200 250 37 4.20 
51144 220 270 37 4.65 
51148 240 300 45 7.49 
51152 260 320 45 8. 10 
51156 280 350 53 12.2 
51160 300 380 62 17.5 
51164 320 400 63 18.9 
51168 340 420 64 20.5 
51172 360 440 65 22. 0 
51176 380 460 65 = 
51180 400 480 65 23. 8 
51184 420 500 65 25.2 
51188 440 540 80 
51192 460 560 80 43.0 
51196 480 580 80 43.9 
511/500 500 600 80 47.1 


(2) 12 系列 


. 278 - 













































































轴承 内 径 外 径 D 宽度 

站 质量 /kg 
代号 inr 
51200 10 26 11 0. 0293 
51201 12 28 11 0. 0324 
51202 15 32 12 0. 0444 
51203 17 35 12 0. 0506 
51204 20 40 14 0. 0773 
51205 25 47 15 0. 109 
51206 30 52 16 0. 138 
51207 35 62 18 0. 220 
51208 40 68 19 0. 270 
51209 45 73 20 0. 320 
51210 50 78 22 0. 390 
51211 59 90 25 0. 619 
51212 60 95 26 0. 690 
51213 65 100 27 0. 750 
51214 70 105 27 0. 790 
51215 75 110 27 0. 850 
51216 80 115 28 0. 925 
51217 85 125 31 1.30 
51218 90 135 35 1.77 
51220 100 150 38 2.40 
51222 110 160 38 2. 60 
51224 120 170 39 2. 90 
51226 130 190 45 4.20 
51228 140 200 46 4. 60 
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轴承 内 径 d 外 径 宽度 
na 质量 /kg 

代号 ai: 

51230 150 215 50 5. 80 
51232 160 225 51 6.70 
51234 170 240 55 8.30 
51236 180 250 56 8.90 
51238 190 270 62 11.9 
51240 200 280 62 12.4 
51244 220 300 63 13.7 
51248 240 340 78 23.6 
51252 260 360 79 25.5 
51256 280 380 80 27.8 
51260 300 420 95 43.7 
51264 320 440 95 44.3 
51268 340 460 96 45.5 
51272 360 500 110 71.0 











4. 圆锥 滚 子 轴承 (GB/T 297—1994) 
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【用 途 】 应 用 比较 广泛 的 一 类 轴承 ， 适 用 于 承受 径 向 
(为 主 ) 和 轴 向 同时 作用 的 联合 载荷 ， 例 如 ， 中 、 大 功率 减 
速 器 的 轴 、 载 重 汽车 轮轴 、 拖 拉 机 履带 辊 轴 、 机 床 主轴 等 。 
由 于 其 内 圈 ( 带 保持 架 和 全 组 深 子 ) 和 外 圈 可 以 分 别 装 拆 ， 
















































































并 可 调整 游 除 ， 比 较 方 便 。 
【 规格 】 30000 型 圆锥 深 子 轴承 。 
(1) 02 系列 

内 径 | 外 径 TEREN E SE REO A TEE m 
d D T B C is 

代号 /kg 

mm 

30202 15 35 11.75 11 10 0. 050 
30203 17 40 13. 25 12 11 0. 078 
30204 20 47 15. 25 14 12 0. 120 
30205 25 52 16. 25 15 13 0. 144 
30206 30 62 17. 25 16 14 0. 232 
302/32 32 65 18. 25 17 15 0. 267 
30207 35 72 18. 25 17 15 0. 327 
30208 40 80 19. 75 18 16 0. 400 
30209 45 85 20. 75 19 16 0. 442 
30210 50 90 21. 75 20 17 0. 520 
30211 55 100 | 22.75 21 18 0. 705 
30212 60 110 | 23.75 22 19 0. 886 
30213 65 120 | 24.75 23 20 1.16 
30214 70 125 | 26.25 24 21 1.25 
30215 75 130 | 27.25 25 22 1.34 
















































































( 续 ) 
ia W£ | 外 径 HHK €J 3 SEE A ERE "a 
d D P B ë 
代号 /kg 
mm 
30216 80 140 | 28.25 | 26 22 1.65 
30217 85 150 | 30.5 28 24 2.03 
30218 90 160 | 32.5 30 26 2. 56 
30219 95 170 | 34.5 32 类 3. 17 
30220 100 180 37 34 29 3.73 
30221 105 190 39 36 30 4. 40 
30222 110 200 41 38 32 = 
30224 120 215 | 43.5 40 34 6.21 
30226 130 230 | 43.75 | 40 34 一 
30228 140 250 | 45.75 | 42 36 8.80 
30230 150 270 49 45 38 10.2 
30232 160 290 52 48 40 13.5 
30234 170 310 57 52 43 一 
30236 180 320 57 52 43 18.5 
30238 190 340 60 55 46 一 
30240 200 360 64 58 48 27.8 
30244 220 400 72 65 54 35.5 


(2) 03 系列 
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内 径 | 外 径 ARSE A A SERE A SERE ma 
d D T B C 
代号 /kg 
mm 

30302 15 42 14. 25 13 11 0. 096 
30303 17 47 15. 25 14 12 0. 130 
30304 20 52 16. 25 15 13 0. 168 
30305 25 62 18. 25 17 15 0. 259 
30306 30 72 20.75 19 16 0. 390 
30307 35 80 22.75 21 18 0.522 
30308 40 90 25.25 23 20 0.747 
30309 45 100 | 27.25 25 22 0.984 
30310 50 110 | 29.25 27 23 1.25 
30311 55 120 | 31.5 29 25 1.63 
30312 60 130 | 33.5 31 26 1.90 
30313 65 140 36 33 28 2.41 
30314 70 150 38 35 30 3.04 
30315 75 160 40 37 31 3.74 
30316 80 170 | 42.5 39 33 — 

30317 85 180 | 44.5 41 34 — 

30318 90 190 | 46.5 43 36 5.73 
30319 95 200 | 49.5 45 38 6. 80 
30320 100 215 51.5 47 39 — 

30321 105 225 53.5 49 41 — 
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( 续 ) 
ass 内 径 | 外 径 筑 承 宽度 内 圈 宽 度 外 圈 宽 度 a 
轴承 d D 7 B C 质量 
代号 /kg 
mm 
30322 | 110 | 240 | 54.5 | 50 42 一 
30324 | 120 | 260 | 59.5 | 55 46 | 13.75 
30326 | 130 | 280 | 63.75 | 58 49 一 
30328 | 140 | 300 | 67.75 | 62 53 一 
30330 | 150 | 320 72 65 55 一 
30332 | 160 | 340 75 68 58 | 32.96 
30334 | 170 | 360 80 72 62 | 35.31 
30336 | 180 | 380 83 75 64 — 
30338 | 190 | 400 86 78 65 — 
30340 | 200 | 420 89 80 67 — 
30344 | 220 | 460 97 88 73 — 
30348 | 240 | 500 | 105 95 80 — 
30352 | 260 | 540 | 113 | 102 85 | 111.3 
二 、 传 动 市 


1. 平 型 传 动 带 (GB/T 524 一 2007) 


E 


切 边 式 ARGAREN) 
EUR CPŘS U) WARAN) 
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【用 途 】 适用 于 具有 织物 结构 ， 用 于 在 规定 使 用 条 件 
下 传递 动力 的 平 带 。 用 于 低速 、 轴 间距 较 大 的 地 方 进行 动力 
传递 。 使 用 时 应 按 需要 长 度 在 盘 带 上 截取 ， 然 后 将 两 端 连接 
起 来 。 

















































































































【 规格 】 
纵向 抗 带宽 最 小 带 轮 
抗 拉 强 a: 胶 帆 布 厚度 = A 
| 
190/40 190 
190/60 190 3 3.6 16~112 160 |112 
240/40 240 
2407/60 240 4 4.8 20 ~315 200 | 160 
290/40 290 
290/60 290 5 6.0 63 ~315 250 | 180 
340/40 340 
340/60 340 6 7.2 63 —ü 500 315 | 224 
385/60 385 7 8.4 355 | 280 
425/60 425 8 9.6 200 ~ 400 | 315 
450 450 9 10.8 500 450 | 355 
500 500 10 12.0 500 | 400 
560 560 12 14.4 355 ~ 500 630 | 500 
宽度 尺寸 系 16. 20. 25. 32. 40. 50. 60. 71. 80. 90. 100. 
列 /imm 112. 125. 140. 160. 180. 200. 224. 250. 280. 
315. 355. 400. 450. 500 
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( 续 ) 



































-i 纵向 抗 | | “带宽 | 最 小 带 轮 

抗 拉 强 | aaa 胶 帆 布 | 厚度 ki 

度 规格 | 拉 强度 | 层 数 | / a dai 

= Z(kN/m) | 7 ii /mm “| 推荐 | 允 用 
tik 500, 560. 630. 710. 800. 900. 1000. 

" 

KER p 1120. 1250. 1400. 1600. 1800. 2000. 2240. 

寸 系列 | | 2500. 2800. 3150. 3550. 4000. 4500. 5000 

/mm 第 二 — 530. 600. 670. 750. 850. 950. 1060. 
系列 1180. 1320. 1500. 1700. 1900 





注 : 斜 线 前 数字 表示 抗 拉 强度 值 ， 斜 线 后 
纵向 的 百分比 。 


数字 表示 横向 强度 对 


2. 普通 V ERE V (GB/T 11544 一 2012) 
































[AR] 普通 V 带 用 于 带 速 高 、 传 动 功 率 大 、 传 动 比 





























大 、 轴 间距 小 的 传动 。 罕 V 带 比 普通 V 于 


带 效 率 高 ， 传 动 功 





率 大 ， 结 构 紧 凑 。 
【规格 】 
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(单位 : mm) 










































































截面 基本 尺寸 
` EZ FE 
VARA | se | 顶 宽 | 高 度 | ENBE h, a u 
b | b | n | 最 大 | 最 小 | 

Y 53 |60 |40 | +08 -08| 200~500 

Z| 85 |100 | 60 | +1.6| -1.6| 405~1540 

es A 110 13.0 | 8.0 | +1.6| -1.6| 630-2700 
B|140|170 |110 | +1.6| -1.6| 930~6070 
C | 19.0 | 22.0 | 14.0 | +1.5| -2.0 | 1565 ~10700 

D 270 | 32.0 | 19.0 | +1.6 | -3.2| 2740 ~15200 

E | 320 | 38.0 | 25.0 | +1.6| -3.2 | 4660 ~16800 

SPZ 8.5 10.0 | 80 | +1.1| -0.4| 630~3550 

3 V |SPA| 11.0 | 13.0 | 10.0 | +1.3 | -0.6| 800~4500 
带 [SPB] 14.0 | 17.0 | 14.0 | +1.4| -0.7| 1250~8000 
SPC 19.0 | 22.0 | 18.0 | +1.5 | -1.0| 2000 ~ 12500 
al 200. 224, 250, 280, 315, 355, 400. 

450. 500 
5 zæ 405. 475. 530. 625, 700, 780, 820. 1080, 
准 la 1330. 1420. 1540 
全 站 630. 700. 790. 890. 990. 1100. 1250. 
系 |an A| 1430, 1550, 1640, 1750, 1940, 2050, 2200, 
a i 2300. 2480. 2700 
930. 1000. 1100. 1210. 1370. 1560. 1760. 
B 型 | 1950. 2180. 2300. 2500. 2700. 2870. 3200. 
3600. 4060. 4430. 4820. 5370. 6070 
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截面 基本 尺寸 
` E |<: Re 
varna qa | mag | 高 度 | magma | ASE 
b | b | | 最 大 | 最 小 
1565. 1760. 1950. 2195. 2420. 2715. 2880. 
CII 3080. 3520. 4060. 4600. 5380. 6100. 6815. 
7600. 9100. 10700 
l! 2740. 3100. 3330. 3730. 4080. 4620. 5400. 
基 | V D 3 6100, 6840. 7620, 9140, 10700, 12200. 
É 带 13700 、15200 
A ka| 4460, 5040. 5420, 6100. 6850, 7650, 9150. 
列 12230. 13750. 15280. 16800 
La 
630. 710. 800, 900. 1000, 1120, 1250. 1400. 
* 1600. 1800. 2000. 2240. 2500. 2800. 3150. 3550. 
带 | 4000. 4500. 5000. 5600. 6300, 7100. 8000. 9000. 
10000. 11200. 12500 











注 : 普通 V 带 和 窗 V 带 的 棉 角 a 均 为 40°。 
3. 输送 带 
【用 途 】 适用 于 短 距 离 搬运 物资 或 装 上 符 斗 作 升降 机 
械 的 传送 带 。 
【 规格 】 
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宽度 胶布 层 数 宽度 胶布 层 痪 

/mm | 强力 型 | 普通 型 | 耐 热 型 | /mm | 强力 型 | 普通 型 | 耐 热 型 
300 | 一 3 ~5 — J|100 3-7 |3~11 |3~11 
400 | 一 3-6 | 3-6 |1200 | 4~10 | 4~12 |4~12 
500 | 一 3-8 | 3~8 |1400 | 5~10 | 5~12 |5~12 
650 | 3~5 | 3~9 | 3~9 |160 5~12 | 5~12 |5~12 
800 | 3~6 |3~10 | 3~10 





























lL 





【用 途 】 适用 于 连接 平 型 结 构 的 各 种 传动 带 和 输送 
的 两 端 。 
























































【规格 】 

(单位 : mm) 
pa | FEE | 厚度 RE | hk ERE 每 支 | S€ | 运用 传动 
E L s |B| A| c | 齿 数 | 支 数 | 带 厚度 

15 190 1.10 2.30 | 3.0 5.0 34 16 3-4 
20 290 |1.20 2.60 | 3.0 6.0 45 10 4-5 
25 290 |1.30 | 3.30 | 3.3 7.0 36 16 5~6 
27 290 | 1.30 | 3.30 | 3.3 8.0 36 16 5~6 
35 290 | 1.50 | 3.90 | 4.7 9.0 30 8 7~8 
45 290 | 1.80 |15.00 | 5.5 | 10.0 24 8 8~9.5 
55 290 |2.30 16.70 | 6.5 |12.0 18 8 9.5~11 
65 290 2.50 |6.90 7.2 |14.0 18 8 11 ~12.5 
75 290 |3.00 8.50 | 9.0 | 18.0 14 8 12.5~16 
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5. 皮带 螺栓 


【用 途 】 用 途 与 皮带 扣 相 同 , 但 其 连接 强度 较 高 ， 特 





别 适用 于 一 些 皮带 扣 不 能 连接 的 较 宽 、 较 厚 的 平 型 结构 传动 





















































【 规格 】 、 
(单位 : mm) 

ni 直径 5 6 8 10 

i 长 度 20 25 32 42 
Sy 宽度 20 ~40 | 40 ~100 | 100 ~125 |125 ~300 
JEL PH a: 

厚度 3 ~4 4-6 5-7 7~13 
三 、 传 动 链 


1. 传动 用 短 节 距 精 密 滚 子 链 (GB/T 1243 一 2006) 





双 排 链 
于 中 心 距 较 大 、 要 求 传动 准确 、 载 葵 分 布 














三 排 链 


均匀 的 两 轴 间 一 般 机 械 装置 上 。 按 需要 ， 滚 子 链 亦 可 组 成 多 
排 形式 。 






























































【规格 】 
(1) 链条 的 主要 尺寸 

` RTF | 内 节 | 销 轴 销 轴 长 度 

WHE | 直径 | 内 究 | 直径 | 排 距 单 排 T 双 排 三 排 
链 号 | P d, b fdh | p b, | b; bs 

nom max | min | max max | max max 

mm 

04C | 6.35 |3.30 |3.10 |2.31 | 6.40 | 9.1 |15.5 21.8 
06C |9.525 |5.08 | 4.68 | 3.60 |10. 13| 13.2 23.4 33.5 
05B | 8.00 |5.00 |3.00 |2.31 | 5.64 | 8.6 | 14.3 19. 9 
06B |9.525 | 6.35 | 5.72 | 3.28 10.24 13.5 | 23.8 34. 0 
08A |12.70 |7.92 | 7.85 |3.98 14.38 17.8 | 32.3 46.7 
08B |12.70 |8.51 | 7.75 | 4.45 |13.92| 17.0 | 31.0 | 44.9 
081 |12.70 |7.75 | 3.30 |3.66 | 一 |10.2| 一 == 
083 |12.70 |7.75 | 4.88 | 4.09 | 一 112.91 一 = 
084 |12.70 |7 75 4.88|4 09 — | 148 | 一 = 
085 |12.70 |7.77 | 6.25 |3.60 | 一 |14.0| 一 = 
10A |15. 875 |10. 16| 9.40 | 5.09 18.11 21.8 | 39.9 57.9 
10B |15.875 |10. 16| 9.65 | 5.08 16.59 19.6 | 36.2 52. 8 
12A | 19.05 |11.91|12.57|5.96 22.78 26.9 | 49.8 72.6 
12B |19.05 |12. 07/11. 68| 5.72 19.46 22.7 | 42.2 61.7 
16A | 25.40 |15. 88|15.75 | 7.94 29.29 33.5 | 62.7 91.9 
16B |25.40 |15. 88 |17. 02 | 8.28 31.88 | 36. 1 | 68. 0 99. 9 


























( 续 ) 
























































| s] 内 节 | ml 销 轴 长 度 

WEE | 直径 | 内 帘 | 直径 HUB wd | E| =H 

链 号 | | 下 | 于 | 更 | 下 | | bs 
max min max max max max 

sen 

20A |31.75 |19.05 |18.90 | 9.54 35.76 41.1 | 77.0 113.0 
20B |31.75 |19.05 |19. 56 |10. 19 36.45 43.2 | 79.7 116.1 
24A |38.10 |22.23 25.22|11.11 45.44 50.8 | 96.3 141.7 
24B |38.10 |25. 40 25.40 | 14. 63 48.36 | 53.4 101.8 | 150.2 
28A | 44.45 |25. 40 |25. 22 |12. 71 |48. 87 54.9 103.6 152.4 
28B | 44.45 |27. 94 30.99 | 15. 90 59.56 | 65. 1 1124.7] 184.3 
32A | 50.80 |28. 58 |31. 55 |14. 29 |58. 55 65.5 |124.2| 182.9 
32B | 50.80 |29. 21 30.99 | 17. 81 58.55 67.4 126.0. 184.5 
36A |57.15 |35. 71 |35. 48 |17. 46 65.84 73.9 |140.0| 206.0 
40A |63.50 |39. 68 |37. 85 |19. 85/71. 55| 80.3 151.9 223.5 
40B | 63.50 |39. 37 |38. 10 |22. 89 |72. 29 | 82. 6 154.9 227.2 
48A | 76.20 |47. 63 |47. 35 |23. 81 |87. 83 | 95.5 |183.4| 271.3 
48B | 76.20 |48. 26 |45. 72 |29. 24|91.21 | 99. 1 190.4 281.6 
56B | 88.90 |53. 98 |53. 34 |34. 32 1106. 60| 114. 6 221.2. 327. 8 
64B |101. 60 |63. 50 160. 96 |39. 40 119. 89| 130. 9 (250.8 | 370.7 
72B |114. 30 |72. 39 68.58 |44. 48 1136. 27| 147. 4 1283.7] 420.0 




















(2) ANSI 重 载 系 列 链条 的 主要 尺寸 
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a ATF | 内 节 | 销 轴 销 轴 长 度 

PEE O| 直径 | 内 究 | 直径 | 排 距 e aa =H 
链 号 á d, b, d, Pi b, bs be 

nom " 

max min max max max max 
mm 
60H |19.05 |11.91 |12. 57| 5.96 26.11 30.2 | 56.3 82.4 
80H |25.40 |15.88 15.75|7.94 32.59 37.4 | 70.0 102.6 
100H | 31.75 |19.05 18.90|9.54 39.09 44.5 | 83.6 122.7 
120H | 38.10 |22.23 |25. 22 |11. 11 48.87 55.0 103.9 152.8 
140H | 44.45 |25. 40 |25. 22 |12. 71 52.20 59.0 111.2 163.4 
160H | 50.80 |28. 58 31.55|14.29 61.90 | 69. 4 131.3 193.2 
180H | 57.15 |35.71 35.48|17.46 69.16 77.3 146.5 215.7 
200H | 63.50 |39. 68 37.85|19.85 78.31 | 87. 1 165.4 243.7 
240H | 76.20 |47. 63 47.35|23.81 101.22 111.4 212.6 313.8 
2. 传动 用 齿 形 链 (GB/T 10855—2003) 





























【规格 】 





村 点 是 


内 导 式 MRA 
【用 途 】 装 于 两 链 之 间 传递 动力 用 。 其 其 
度 高 、 品 声 低 、 载 荷 均 匀 、 运 动 平稳 。 





是 传动 速 
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(HH ac =60°) 
链 号 CL06 | CL08 | CL10 | CL12 | CL16 | CL20 | CL24 
p/mm |9.525 | 12.70 |15. 875 | 19. 05 | 25. 40 | 31.75 | 38. 10 
s/ mm 3.57 | 4.76 | 5.95 | 7.14 | 9.52 | 11.91 | 14. 29 
h/mm 5.3 | 7.0 | 8.7 | 10.5 140 | 17.5 | 21.0 
H/mm | 10.1 | 13.4 | 16.7 | 20.1 | 26.7 | 33.4 | 40.1 









































b /mm b+5 b+7 b+8 |2+10 |b+12 
b,/mm=< b +6.5 b+9 b+11 b+13 |b+15 
ô/ mm 1.5 2.0 3.0 





注 : pE, — BE REOSE TAUER, hith 8 
链 中 心 到 齿 尖 距离 ， 有 一 链 片 总 高 ，5, 一 销 轴 总 长 ，5, 一 带 
开口 销 孔 销 轴 总 长 ,5 一 链 宽 ，6 一 链 片 厚 。 
3. 传动 及 输送 用 双 节 距 精 密 滚 子 链 (GB/T 5269—2008) 
































【用 途 】 与 短 节 距 精 密 滚 子 链 相 比 ， 双 节 距 精密 滚 子 


链 用 于 传动 功率 较 小 、 速 度 较 低 、 两 轴 中 心 距 较 长 的 一 般 机 
械 传动 装置 上 。 
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小 深 子 | 大 深 子 | 内 链 节 | 销 轴 | 链条 通 | 链 板 | 销 轴 

节 距 | 直径 | 直径 | 内 帘 | 直径 | 道 高 度 | 高 度 | 长 度 

链 号 | p d, d, bi d, | h hs | b, 
max | max | min | max | min | max | max 

mm 

208A | 25.4 | 7.92 |15.88 | 7.85 | 3.98 | 12.33 | 12.07 | 17.8 
208B 25.4 | 8.51 |15.88 | 7.75 | 4.45 | 12.07 | 11.81 | 17.0 
210A | 31.75 | 10. 16 | 19.05 | 9.40 | 5.09 15.35 | 15.09 | 21.8 
210B | 31.75 | 10. 16 | 19.05 | 9.65 | 5.08 | 14.99 | 14.73 19.6 
212A | 38.1 | 11.91 |22.23 | 12.57 | 5.96 | 18.34 | 18. 10 | 26.9 
212B | 38.1 |12. 07 | 22.23 | 11.68 | 5.72 | 16.39 | 16.13 | 22.7 
216A | 50.8 |15. 88 | 28.58 | 15.75 | 7.94 |24. 39 | 24. 13 | 33.5 
216B | 50.8 |15. 88 | 28.58 | 17.02 | 8.28 | 21.34 | 21.08 36.1 
220A | 63.5 |19. 05 | 39.67 | 18.90 | 9.54 |30. 48 | 30.17 | 41.1 
220B | 63.5 |19. 05 | 39.67 | 19.56 | 10. 19 | 26. 68 | 26.42 | 43.2 
224A | 76.2 |22. 23 | 44.45 | 25.22 | 11. 11 |36. 55 | 36.20 | 50. 8 
224B | 76.2 | 25.4 |44.45 | 25.40 14.63 | 33.73 | 33.40 | 53.4 
228B | 88.9 |27.94 | 一 [30.99 | 15.90 37.46 | 37.08 | 65.1 
232B | 101.6 |29.21 | 一 [30.99 17.81 |42. 72 | 42.29 | 67.4 
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第 八 童 d HP ar H. 


一 、 油 壶 和 油 枪 


1. HE 





鼠 形 油 壶 压力 油 壶 








塑料 油 壶 喇叭 油 壶 
【用 途 】 用 于 手工 加 油 、 润 滑 、 防 锈 、 冷 却 等 。 
【 规格 】 
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品种 | BJE 压力 油 壶 塑料 油 壶 喇叭 油 壶 
容量 /kg 容积 /em 容积 /em 全 高 /mm 
规格 | 0.25、0.5、 
180 180 100. 200 
0.75. 1 
2. 压 杆 式 油 枪 (JB/T 7942. 1 一 1995) 






























































A 型 油嘴 B 型 油嘴 
【用 途 】 用 于 压 注 润滑 脂 ， 其 中 A 型 油嘴 仅 用 于 直通 
式 或 接头 式 压 注油 杯 。 
【 规格 】 
(单位 ，mm) 
wama 公称 压力 | 出 油 量 ene L 
/cm /MPa /em 
100 0.6 35 255 90 
200 16 0.7 42 310 96 
400 0.8 53 385 125 








3. 手 推 式 油 枪 (JB/T 7942. 2 一 1995) 




















【用 途 】 用 于 压 注 润滑 油 或 润滑 脂 ， 其 中 A 型 油嘴 仅 
用 于 压 注 润滑 脂 。 









































【 规格 】 
( 单位 : mm) 
储 油 量 | 公称 压力 | 出 油 量 | = 
本 径 L L, N 4 
/em /MPa /em 最 大 外 径 i j Aé 
50 6.3 0.3 33 230 330 l 
100 6.3 0.5 33 230 330 6 
二 、 油 杯 


1. 直通 式 压 注油 杯 (JB/T 7940. 1 一 1995 ) 
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【用 途 】 利用 油 枪 将 油 压 入 摩擦 副 。 




















【规格 】 
(单位 : mm) 
d H h m ç 
M6 13 8 6 8 
M8 x1 16 9 6.5 10 
M10 x1 18 10 T 11 














注 : S 为 六 方 对 边 长 度 。 
2. 接头 式 压 注油 杯 (JB/T 7940. 2 一 1995 ) 

















[AR] 用 油 枪 将 油 压 入 摩擦 副 。 

















【 规格 】 
(单位 : mm) 
d d, a S 
M6 3 
M8 x1 4 45° 90° 11 
M10 x1 5 











IE: 5 为 六 方 对 边 长 度 。 
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3. 旋 盖 式 油 杯 (JB/T 7940. 3 一 1995 ) 

































































【用 途 】 依靠 旋 紧 杯 盖 产 生 的 压力 将 润滑 油脂 压 注 到 
摩擦 副 。 
【规格 】 | 
(单位 : mm) 
最 小 容量 /em3 d l H h 
1.5 M8 x1 14 22 
3 8 15 23 
6 M10 x1 17 26 
12 20 30 
18 M14 x1.5 22 32 
25 12 24 34 
50 30 44 
100 MIO ls 38 52 
200 M24 x1.5 16 48 64 














4. 压 配 式 压 注油 杯 (JBZT 7940. 4 一 1995 ) 
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[AR] 压 配 在 机 壳 的 油 孔 处 ， 用 油 壶 压 下 钢 球 来 加 
油 。 用 于 承受 轻 载 从 、 低 速 、 间 吹 工 作 的 摩擦 副 。 
【规格 】 





(单位 : mm) 























d H d y 
6 10028 6 pt m 
8 10 03 10 25 0.085 m 
10 $0 o0 12 


5. 弹簧 盖 油 杯 (JB/T 7940. 5 一 1995 ) 
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[AiR] 旋 装 于 机 过 上 ， 利 用 油 绳 的 毛细 管 作用 或 自流 
作用 向 摩擦 面 供 油 。 适 合 于 承受 轻 载 荷 、 低 速 运动 的 摩擦 副 。 

【规格 】 

(1) A 型 弹簧 盖 油 杯 



































(单位 : mm) 




































































最 小 容量 d H D 最 小 容量 J H D 
/em < /em < 

1 M8 38 | 16 12 55 30 

2 x1 40 | 18 18 M14 | 60 32 

3 M10 42 | 20 25 x15 | 65 35 

6 x1 45 | 25 50 68 45 

(2) B 型 弹簧 盖 油 杯 、 

(单位 : mm) 
d d, d, d, H 
M6 3 6 10 18 
M8 x1 4 8 12 24 
M10 x1 5 8 12 24 
M12 x1.5 6 10 14 26 
M16 x1.5 8 12 18 28 














(3) C AISE aah 
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(单位 : mm) 



































d d, + | d, H | h L 
M6 3 6 10 | B 9 25 
M8 x1 4 8 2 |24 | 12 | 28 
MIO x1 5 8 12 | 24 | 12 | 30 
MI2 x1. 5 6 10 | 14 | 26 | 14 | 34 
MI6 x1.5 8 2 | 18 | 30 | 18 | 37 


6. 针 阀 式 油 杯 (JB/T 7940. 6 一 1995 ) 











B 型 
【用 途 】 利用 油 的 自重 滴 落 到 摩擦 副 上 。 调 节 针 阀 ， 














可 控制 滴 油 量 。 


























[规格 】 | 
(单位 : mm) 

最 小 容量 /em d H< DS 

16 M10 x1 105 32 

25 115 36 

~ 5 | M4x1.5 130 45 
100 140 55 

200 170 70 

— 40 | M16 x1.5 190 35 
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第 九 音 ”焊接 及 喷涂 器 材 






























































一 、 焊 条 
1. 结构 钢 焊 条 
【型 号 和 用 途 】 
me ira 焊条 | 药 皮 | 焊接 、 " 
型 号 牌号 名 称 类 型 电源 主要 用 途 
碳 钢 | 氧化 | aa | 焊接 低 碳 钢 薄 
E4313 J421 KUN 直流 板结 构 
A e 焊接 较 重 要 低 
E4303 | oMa AN sasa | 交 直 流 | 磋 钢 和 同 强度 等 
= 级 低 合金 钢 结构 
WRAN EN po 
wa | 铁 粉 | ,| 高 效率 焊接 较 
E4323 | J422Fe13 | 铁 粉 焊 KA) 交 直 流 重要 低 矶 钢 结构 
碳 钢 KER | ，， 焊接 较 重要 低 
F4301 J423 TA 交 直 流 左 钢 结构 
2 焊接 较 重要 低 
E4316 | J426 mN “i 交 直 流 | 碳 钢 和 同 强度 等 
级 低 合 金 钢 结构 
E4315 J427 mN ; 直流 与 J426 同 
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me ji 焊条 | 药 皮 | 焊接 Es Fie 
型 号 牌号 名 称 | 类 型 电源 主要 用 途 
碳 钢 | 氧化 | aana 焊接 0345 等 
E5003 J502 | 焊条 | 钛 钙 型 | 交 直 流 | 低 合金 钢 结构 
本 5 焊接 中 碳 钢 和 
E5016 J506 Pai Moi 交 直 流 | 某 些 重要 低 合 金 
钢 结构 
碳 钢 | -| ,ww | 与 J506 A, 
E5018 | J506Fe | 得 条 交 直 流 但 焙 吉 效率 较 高 
H 于 船体 上 层 
Dal Éa su | 建筑 结构 的 秋 直 
E5016 J506X s. UN LHI 向 下 角 焊 接 颖 的 
焊接 
wal Bal E 
E5015 J507 焊条 BE 直流 与 J506 同 
立 向 下 焊 船 
A. e 舶 、 车 辆 、 电 
E5015 | J507X | 下 焊 专 eS 直流 | 站 、 机 械 等 结构 
用 焊条 的 角 接 和 搭 接 
P. 焊接 铜 磷 系统 
< 抗 大 气 、 耐 海水 
= ú £= PE h 流 
E5015 -G | J507CuP | 气 腐蚀 钠 型 直流 腐蚀 的 低 合金 钢 
i 结构 
ZANA 
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焊条 | 药 皮 | 焊接 、 
型 1 Lj Et 
> | 2 | gq | 类 型 | 电源 | FAE 
KE ka 焊接 中 碳 钢 和 
E5515 -CG | J557 | 金 钢 焊 a 直流 ”|Q390 等 低 合金 
条 钢 结构 
KE ia si 
全 言 强 | Ra 焊接 中 碳 钢 和 
E6016 - D1) J606 aqa pa “| 交 直 流 Q420 等 低 合金 
— 高 强度 钢 结构 
有 
KE 
金 高 强 IK... > 
E6015 -D1| J607 度 钢 焊 | Gha 直流 与 J606 同 
条 
RE 焊接 15MnMoV 、 
金 高 强 | MRA | a | MMnMoVB、18Mn- 
E7015 -D2| J707 度 钢 焊 | anam 直流 MoNb 等 低 合 全 
条 高 强度 钢 结构 
K+ 焊接 14MnM 
高 3 DMIO- 
E8015 -G| J807 ea Ka 直流 [NDB 等 低 合金 高 
本 强度 钢 结构 
= 
KE a X 
全 高温 | RA 焊接 相应 强度 
E8515 -G| J857 | 一， ` | 直流 “| 等 级 低 合金 高 强 
度 钢 焊 | 钢 型 pih 
入 度 钢 结构 
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焊条 | 药 皮 | 焊接 
型 号 LH E As 
号 牌号 名 称 | 类 型 电源 主要 用 途 
RE ; 
nd 焊接 相应 强度 
F10015 -CG JIo7 | 人 |， | 直流 | 等 级 低 合金 高 强 
度 钢 焊 | 钠 型 
条 度 钢 结构 
a Jaz a0CrMnSi 
Kern = rMnSi, 
E1005 -G| J107Cr r e 直流 “|35CrMo 等 低 合 
— E 爹 高 强度 钢 结构 
【 规格 】 


(单位 : mm) 




























































































2、2.5 3.2 (或 3)、 5.6、6 
焊 芯 直径 o (或 24、| 45 | (或 5.8)、 
2.6) (或 4.8) 6.4、8 
焊条 长 度 200 、250 250 ~ 350 350 ~450 | 450 ~700 
2. 不 锈 钢 焊 条 
【型 号 和 用 途 】 
条 2 焊 
型 号 pg P ia 7 E 主要 用 途 
sia 焊接 06Crl3、 
E410 -16 | G202 不 锈 钢 钛 钙 型 | 交 直 流 |12Crl3 不 锈 MJ 
E410-15| G207 | RAW | 直流 | 和 耐 磨 耐 蚀 寺 
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焊条 
型 号 Lj Er y 
号 牌号 名 称 类 型 B Ji 主要 用 途 
JA K 
相当 Cn a ee 
一 G217 £ 所 型 流 SRS 
E410 -15 ` RE Wù 不 锈 钢 和 耐 磨 出 
j 蚀 表面 堆 焊 
Crl7 a 22. ee] 
E430 -16 | G302 KRN 钛 钙 型 | 交 直 流 | 焊接 Crl7 不 
E430-15| C307 |g 时 RAN] 直流 | 锈 钢 结构 
焊接 超 低 碳 
超 低 Crl9Nill 型 不 
碳 Cr19- 锈 钢 结构 和 
E308L -16| A002 Nil0 不 | 钛 钙 型 | 交 直 流 |0Cr19Nil1Ti 型 
锈 钢 焊 不 锈 钢 的 化 肥 、 
条 石油 、 合 成 纤维 
设备 
Cr19- ja SEL RE 
E308 -16 | Al02 |Ni10 不 | 钛 钙 型 | 交 直 流 
Z= j w i YER 
E308 -15| A107 | 锈 钢 焊 | 低 氢 型 | 直流 型 不 锈 钢 结构 
条 
Cr19- 焊接 重要 的 耐 
E347 -16 | Al32 |Nil0Nb | 钛 钙 型 | 交 直 流 | 腐蚀 的 0Crl8Ni- 
E347 -15| Al37 不锈钢 | 低 氢 型 | 直流 Ti 型 不 锈 钢 
焊条 结构 




















` 308 - 




























































































焊条 多 HE 、 
型 号 牌号 . 主要 用 途 
焊 FL. — j 
cer- ; 
E318V -16| A232 |Nil2Mo-| ERESI! | 交 直 流 | ， s ; 
E318V -15| A237 |2V 不 锈 | 低 氢 型 | 直流 FERS ClaN 
钢 焊 条 和 0Crl8Mo2 不 
锈 钢 结构 
Cr23- 焊接 同类 型 不 
FE309 -16 | A302 INil3 不 | 钛 钙 型 | 交 直 流 | 锈 钢 、 异 种 钢 及 
E309 -15 | A307 | 锈 钢 焊 | 低 氧 型 | 直流 | 高 铬 钢 、 高 锰 
条 钢 等 
焊接 耐 硫酸 介 
Cr23- 质 腐蚀 的 同类 型 
FE309Mo — Nil3Mo2| ,jo | 二 | 不 锈 钢 容器 ， 也 
16 | 82 | 不 锈 钢 | 850 | 交 直 流 | 可 作 不 锈 钢 衬 
焊条 里 、 复 合 钢板 、 
异种 钢 的 焊接 
焊接 同类 型 耐 
Cr26- 热 不 锈 钢 ， 或 硬 
E310-16 | A402 |Ni21 不 | 钛 钙 型 | 交 直 流 | 化 性 大 的 铬 钢 
E310 -15 | A407 | 锈 钢 焊 | 低 氧 型 流 |( 如 Cr5Mo .Co9Mo、 
条 Crl3 、Cz28 等 ) 
和 蜡 种 钢 
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( 续 ) 













































































e tri 焊条 | 药 皮 | 焊接 、 
ES O MS | 名 称 | 类 型 | 电源 | 下 要 用 连 
. H, Jt 
B aa ap g| BN 交 直 流 | 里 ”异种 钢 ， 在 
焊条 A Ja ek tui: 生 高 的 
全 碳 钢 、 低 合金 钢 
BIRET. 
E16 - KEREP JARAS 
25MoN Cr16- 
A502 . : wu | 下 低 、 合金 
-16 Ni25Mo- | 钛 钙 型 | 交 直 流 
|| N. SEWU 
E16 — A507 6N 不 锈 | 低 氢 型 TL ET 
25MoN 钢 焊条 应 的 热 强 钢 ， 如 
_15 30CrMnSi 钢 
【规格 】 
(单位 : mm) 
焊 芯 直径 | 1.6、2 2.5 3.2 (或 3)|4、5、6 (或 5、8) 
焊条 长 度 | 220 ~260 | 230 ~350 | 300 ~460 340 ~460 


3. 堆 焊 焊条 (GB/T 984—2001) 
【型 号 和 用 途 】 











z 焊 BIERE $ 
ERRORE 
及 修复 低 碳 、 中 碳 
EDPM02 | Dl07 | 低 氢 型 | 直流 | >22 | HE IME PEB 
=15 磨损 表面 。 堆 焊 后 
可 进行 加 工 





























































































































































































































( 续 ) 
药 皮 | 焊接 | 堆 焊 层 硬度 ; 
型 号 号 途 
号 牌号 类 型 | 电源 i 主要 用 途 
同上 。 特 别 适用 
EDPCrM es 
< D112 | 钛 钙 型 | 交 直 流 | >22 “| 于 矿山 机 械 与 农业 
机 械 的 堆 焊 与 修补 
用 于 堆 焊 受 磨损 
EDPMn3 
_15 | D127 | 低 氢 型 | 直流 228 ”| 的 中 、 低 碳 钢 或 低 
合金 钢 的 表面 
同上 。 特 别 适用 
EDPCrM 
Caa og | D132 | 詹 钙 型 | 交 直 流 | >30 | 于 矿山 机 械 与 农业 
机 械 的 堆 焊 与 修补 
EDPMn6 用 于 堆 焊 常温 高 
D167 AA 流 三 50 
_15 低 气 型 | 直流 | >50 | 硬度 磨损 机 件 表面 
EDPCrMo D172 | 詹 钙 型 | 交 吉 流 =40 
-A3 -03 常温 高 硬度 堆 
EDPCrMo 焊 用 
型 | | >< r 22: > 
` 1 203 D212 | 铁 钙 型 | 交 直 流 | >50 
ure D256 RAW |3 Ai | >170HBW 
高 锰 钢 堆 焊 
EDPMn | po66 | 低 氢 型 | 交 直 流 |>170HBW 
-B-16 
EDPCrMn HER f Chh A rs hú A 
pag | D276 低 氢 型 | 交 直 流 | =20 WJ 
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药 皮 | 焊接 | 堆 焊 层 硬度 
型号 号 主要 用 途 
型 汪 | 牌号 | 类型 | 电源 | HRC EME 
EDD - D 高 速 钢 刀具 堆 
D307 RAW 流 三 55 
_15 RA 直流 焊 用 
EDRCrMo- 
冷 冲 模 及 切削 刀 
WV -Al | D322 钛 钙 型 | 交 直 流 | >55 | ! 
ia EHEH 
EDRCrW 
上 D337 | 低 氧 型 | 直流 | >48 
热 锻 模 堆 焊 
EDRCrMn — 
i u D397 | 低 氧 型 | 直流 | =40 
"a 
EDCr-Al S 
we D502 k5 | 交 直 流 | 40 
EDCr -Al 
D507 RAN] 直流 >40 
EDCr- A2 N À 中 温 高 压 阀门 堆 
an D507Mo RAN] 直流 三 37 BJ 
EDCr - B 
D512 | 钛 钙 型 | 交 直 流 | 45 
EDCr-B 
a D517 | 低 氢 型 | 直流 >45 
EDCrNi 高 温 高 压 阀 门 堆 
D557 RAH 流 三 37 
_C_15 RA 直流 焊 用 
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药 皮 | 焊接 | 堆 焊 层 硬度 
型 号 号 |、 主要 用 途 
号 92 jom | 电源 | HRC EME 
EDZCr 耐 腐 蚀 、 耐 气 蚀 
D667 RAW 流 三 48 
_C_15 RA 直流 件 堆 焊 用 
EDCoCr 
D802 型 | 交 直 流 三 40 
Me 钛 钙 型 | 交 直 流 高 温 高 压 阀门 
ED | 等 用 
CoCr | pg12 | 詹 钙 型 | 交 直流 | >44 
-B-03 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
焊条 有 牌号 D107 ~ D557 D667 ~ D812 
焊 芯 直径 3.2. 4. 5 4. 5.6 
焊条 长 度 300. 350. 400 





4. 铸铁 焊条 (GB/T 10044—2006 ) 






























































【型 号 和 用 途 】 

型 号 | pa | 名 材质 | 。 主要 用 途 
一 般 灰 铸铁 件 

Fe - 氧化 型 | 交 直 流 | 低 碳 

EZFe -2 Z100 “| 氧化 型 | 交 直 流 | 低 碳 钢 非 加 工 面 焊 补 
ER usus asa 一 般 灰 铸铁 件 

EZFe -2 Z122Fe EKERI 交 直 流 | 低 碳 钢 非 加 工 面 焊 补 
EZC Z208 “| 石墨 型 | 交 直 流 | 低 碳 钢 Re 
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药 皮 | 焊接 | 焊 芯 
型 -E El s yer 
型 号 牌号 类 型 | 电源 | 材质 主要 用 途 
k E £ pk f 
EZCQ Z238 ”| 石墨 型 | 交 直 流 | 低 碳 钢 a iai 
焊 补 
EZC Z248 “| 石墨 型 | 交 直 流 | 铸铁 | 灰 铸 铁 件 焊 补 
EZNi -1 Z308 “| 石墨 型 | 交 直 流 | 纯 镍 | 壁 件 和 加 工 面 
焊 补 
高 强度 灰 铸 铁 
EZNiFe -1 Z408 “| 石墨 型 | 交 直 流 | Hk | 件 和 球墨 铸铁 件 
焊 补 
EZNiFeCu Z408A | 石墨 型 | 交 直 流 | 镍 铁 铜 | 与 Z408 同 
强度 要 求 不 高 
T sa EE HI | 交 吉 济 1i 7 
EZNiCu -1 Z508 A 交 直 流 | Ert 的 灰 铸铁 件 焊 补 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
径 2.5 3.2. 4. 5 6 
冷 拔 焊 世 = 
长 度 200 ~300 | 300~450 | 400 ~500 
径 4 | 5.6. 8. 10 
铸造 焊 芯 一 
长 度 350 ~ 400 350 ~ 500 
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5 有 色 金 属 焊 条 (GB/T 3670 一 1995、 








GB/T 3669—2001 ) 







































































































































































【型 号 和 用 途 】 
型 号 | 牌号 FE] 类 别 主要 用 途 
材质 3 
| 焊接 铜 零件 ， 也 可 用 于 堆 焊 耐 海 
u tli tal T : 
TCu | T107 | 纯 钢 水 腐 他 的 碳 钢 零件 
gm ma | FA, A, WA, K 
TCuSnB | T227 | 二 | Ja 零件 ; 广泛 用 于 堆 焊 锡 磷 青铜 轴 
青铜 | 焊条 | 
衬 、 船 舶 推进 器 叶片 等 
pe HTAR ARREA, 
TCuAl | 1237 | 青铜 也 适用 于 铜 合金 与 钢 的 焊接 
TAI L100 | 纯 铝 焊接 纯 铝 板 、 纯 铝 容 右 
| snk BRR. BREIE, A 
TAISi | 1209 | Aa BOE 2 Wm. Bn (Cm 
焊条 
H€ 焊接 铝 迎合 金 、 纯 铝 、 其 他 外 
wie a mu E eA 
IE; AEN, MERAN, ERREN, 适用 电源 均 为 
直流 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
焊 芯 直径 焊条 长 度 
3.2. 4. 5 350 
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二 、 焊 割 工 具 
1. 射 吸 式 焊 炬 (JB/T 6969—1993) 



























































[AR] 利用 氧气 和 低压 (或 中 压 ) ZAER, HE 
行 焊接 或 预 热 被 焊 金 属 。 
【 规格 】 
pE ` 
s 氧气 工作 | 乙 志 使 u 9 sum 
型 号 | e E 压力 | 焊 嘴 | 孔径 | 总 长 度 
/MPa /MPa | 个 数 /mm /mm 
/mm 
0.1. 0.125. 0 5. 0;6. 
H01 -2 0.5-2 |0.15. 0.2. 0.7. 0.8. 300 
0.25 0.9 
0.2. 0.25. 0.9 1.0. 
HO1 -6| 2-6 0.3. 0.35. 1. L. 12. 400 
0.4 0.001 1.3 
0.4. 0.45. 0.1 u L 4. LG, 
H01 -12| 6~12 Ó. 5. Ú. 6. L 8. 2.0. 500 
0.7 2.2 
0.6. 0.65. 24. 2.6. 
H01 -20| 12 ~20 | 0.7., 0.75. 2.8. 3.0. 600 
0.8 3.2 
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【用 途 】 利用 氧气 及 低压 (或 中 压 ) CRER, A 
高 压 氧 气 作 切割 气流 ， 对 低 碳 钢 进行 切割 。 
【 规格 】 
切割 低 
mat 氧气 工作 |z s MORO | gum 
型 号 = 压力 压力 | 割 嘴 | 制 氧 孔 | 总 长 度 
az /MPa /MPa | 个 数 | 径 /mm /mm 
/mm 
0.2、0.25、 0.7、0.9、 
G01 -30| 3 ~30 500 
0.3 1.1 
3 
10~ 0.3、0.4、|0.001 ~ 1.0、1.3、 
G01 - 100 550 
100 0.5 0.1 1.6 
100 ~ |0.5. 0.65. 1.8. 2.2. 
G01 — 300 4 650 
300 0.8. 1.0 2.6. 3.0 




















3. 射 吸 式 焊 割 两 用 炬 
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【用 途 】 利用 氧气 及 低压 (或 中 压 ) CRER, JE 



























































行 焊接 、 预 热 或 切割 低 碳 钢 ,适用 于 使 用 次 数 不 多 ,但 要 经 
常 交 蔡 焊接 和 气 割 的 场合 。 
【 规格 】 
= H E| 
运用 气体 压力 e Ar Jaa 
FPO Am RT Ai ga 
型 号 方 钢 厚 嘴 数 | 径 范 | 六 
| 度 + B 长 度 
AJ 一 | 氧气 ¿J Zim 
/mm /mm 
焊 |0.5~ | 0.2~ 0.001~ 0.6~ 
5 
ZI 3 0.4 0.1 1.0 
HG01 -3⁄50A 400 
W| 3~ |0.2~ [0.001 ~  |0.6- 
W 50 | 0.6 0.1 1.0 
焊 | 1~ |0.2- 0.001-~ s 10.9~ 
kI 6 0.4 0.1 1.3 
HG01 -6/60 500 
W| 3~ |0.2~ [0.001 ~ 4 |0.7- 
HI 60 | 0.4 0.1 1.3 
焊 | 6~ |0.4~ 0.001 ~ s 11.4~ 
| 12 0.7 0.1 FEI 
HG01 -12/200 550 
切 | 10~ |0.3~ 0.001 ~) 4 11.0-~ 
Wj] 200 | 0.7 0.1 D. 3 























4. 等 压 式 焊 炬 (JB/T 7947 一 1999) 
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[AR] 利用 氧气 和 中 压 乙 岂 作 热源 ， 焊 接 或 预 热 
金属 。 
【 规格 】 
焊 嘴 | 焊接 厚度 | 气体 压力 | 焊 炬 
型 号 ES | 孔径 | 〈 低 碳 钢 ) /MPa | 总 长 度 
/mm /mm 氧气 | Z h /mm 
1 0.6 0.20 | 0. 02 
2 1.0 0.25 | 0.03 
H02 - 12 3 1.4 0.5~1.2 0.30 | 0. 04 500 
4 1.8 0.35 | 0.05 
3 2.2 0. 40 | 0.06 
1 0.6 0.20 | 0. 02 
2 1.0 0.25 | 0. 03 
3 1.4 0.30 | 0. 04 
H02 -20 4 1.8 0.5 ~20 0.35 | 0.05 600 
5 2.2 0.40 | 0.06 
6 2.6 0.50 | 0. 07 
7 3.0 0.60 | 0. 08 
5. 等 压 式 割 炬 (JB/T 7947—1999) 
[AR] 利用 氧气 和 中 压 乙 燃 作 热源 ， 以 高 压 氧 气 作 











切割 气流 切割 低 碳 钢 。 
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【 规格 】 

am| 切割 厚度 | 气体 压力 | gE 

割 嘴 号 | 直径 | ( 低 碳 钢 ) 总 长 度 
/mm 


/mm /mm 





~ 
= 
F 




















ka 
Q 














其 
A 
N 
sz 

















G02 -100 3 ~100 05 550 









































G02 -300 3 ~300 06 650 
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6. 等 压 式 焊 割 两 用 炬 (JB/T 7947—1999) 
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【用 途 】 利用 氧气 和 中 压 乙 烽 作 热源 ， 进 行 焊 接 、 预 
热 或 切割 低 碳 钢 ， 适 用 于 焊接 切割 任务 不 多 的 场合 。 
【规格 】 





































































































焊 制 气体 压力 | Maa 
应 网 适用 低 
J Ba | 路 孔 | 二 /MPa | 炬 总 
ma A 碳 钢 Pa 
X ES £ | mj; 长 度 
a iit 87 In AL ¿JH Zin 
1 0.6 0.2 | 0.02 
焊 0.5 ~ 
2 1.4 0.3 | 0.04 
接 12 
HG02 - 3 2.2 04 |0.06 | z 
12⁄100 i 1 0.7 0.2 | 0.04 
h 2 1.1 3 ~100 0.3 | 0.05 
š 3 1.6 0.5 | 0.06 
1 0.6 0.2 | 0.02 
焊 | 2 1.4 0.3 | 0.04 
0.5 ~20 
Zi 3 Np. 0.4 | 0.06 
4 3.0 0.6 | 0.08 
HG02 - 
1 0.7 0.2 |0.04 | 600 
20/200 
六 1.1 0.3 | 0.05 
切 
3j 3 1.6 3 ~ 200 0.5 10.06 
z 4 1.8 0.5 | 0.06 
5 2.2 0.65 | 0.07 























7. FERE 





| 
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[AR] 用 于 氧气 及 中 压 乙 燃 的 自动 或 半自动 切割 机 。 
【规格 】 G02 型 





























aj) 切割 钢 气体 压力 /MPa 气体 耗 量 切割 速度 
V Wu | O py C nz x 
7| mm 氧 GB Dea] h) | Zmin) 





1 5-15 =0.3 >0.03 | 2.5 ~3 |350-400 450 - 550 





2 15~30 =0. 35 >0.03 3.5 ~4. 5| 450 ~500 350 ~450 





3 | 30 ~50 三 0. 45 >0.03 |5.5 ~6.5|450~500 250 ~350 





4 | 50 ~100 =0.6 >0.05 9-11 |500~600 230 ~250 





5 | 100 ~ 150 三 0.7 >0.05 | 10~13 |500~600 |200 ~230 





6 | 150 ~200 =0. 8 >0.05 | 13 ~16 |600-700 |170 ~200 





7 | 200 ~250 三 0.9 >0.05 | 16~23 |800 ~900 150 ~170 





8 | 250 ~300 三 1.0 >0.05 | 25 ~30 |900 ~1000| 90~150 











9 | 300 ~350 三 1. 1 >0.05 1000 ~ 1300| 70 ~90 
10 | 350 ~400 三 1.3 >0.05 = 1300 ~ 1600| 50 ~70 
11 | 400 ~ 450 =1.5 >0. 05 = = 50 ~65 




















8. 等 压 式 快速 割 嘴 (JB/T 7950—2014) 
= C (m 


[AR] 用 于 火焰 切割 机 械 及 普通 
JB/T 7947. JB/T 6970 规定 的 割 炬 配套 使 用 。 
































alll 
m 
| 


- 割 炬 ， 可 与 
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【规格 】 

































































(1) 型 号 
JHI l| JE 口 
i 切割 氧 压力 燃气 Pi 型 号 
方法 /MPa 代号 
1 GK1—1 ~7 
¿1 
2 GK2—1 ~7 
0.7 
液化 3 GK3 一 1 ~7 
石油 气 | 4 GK4—1 ~7 
1 GKI—IA ~7A 
法 Zik 
p GK2 一 1A ~7A 
0.5 
液化 3 GK3 一 1A ~7A 
石油 气 | 4 GK4—1A ~7A 
j GKJI—1 ~6 
ZM GKJ1—7A 
0.7 2 GKJ2—1 ~7 
1 液化 3 GKJ3 一 1 ~7 
加 石油 气 | 4 GKJ4—1 ~7 
工 
法 1 GKJI—1 A ~7A 
Z Ik 
D GKJ2—1A ~7A 
0.5 
液化 3 GKJ3 一 1A ~7A 
石油 气 | 4 GKJ4—1A ~7A 
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(2) 割 嘴 规 格 
ai 切割 “| 气体 压力 /MPa 
SUN | jg Z a a a 
规格 | | 厚度 | 7E a 液化 | AHE 
号 4 pon /( Ha 气 Z k. 石油 /mm 
/mm /min) 气 
1 0.6 5~10 750 ~ 600 <1 
2 0.8 10 ~20 600 ~ 450 0.025 | 0.03 =<1. 5 
3 L0 20 ~40 450 ~ 380 <2 
4 1.25 40 - 60 380 -320 (0.7 SA3 
0.03 | 0.035 
5 13 60 ~100 |320 ~250 <3.4 
6 1.75 100-150 | 250 ~ 160 <4 
0.035 0.04 
7 2.0 | 150~180 | 160 ~ 130 <4. 5 
1A 0.6 5~10 560 ~ 450 <1 
2A 0.8 10 ~20 450 ~ 340 0.025 | 0.03 <15 
3A 10 20 ~40 340 ~250 (0. 5 <2 
4A 1.25 40 ~60 250 ~210 2.3 
0.03 | 0.035 
5A 18 60 ~100 | 210 ~180 <3.4 
9. 便携 式微 型 焊 炬 (JB/T 6968—1993) 
[anal HE, AAM, TRAM, EKA Ek 
防止 器 等 部 件 组 成 ， 其 中 两 个 气 瓶 固定 于 手提 架 中 ,便于 携 
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带 外 出 进行 现场 焊接 之 用 。 








【规格 】 






























































氧气 工 | 丁 煤气 工 | 焰 心 | 焊接 
型 号 焊 嘴 号 | 作 压 力 | 作 压 力 | 长 度 厚度 
/MPa /MPa /mm /mm 
1 三 5 | 0.2~0.5 
0.05 ~ 0.02~ 
H03 — BB -1.2 2 ET7 | 0.5~0.8 
0.25 0.25 
3 三 10 | 0.8 ~1.2 
1 三 6 
0.1 ~ 0. 02 ~ 
H03 - BC -3 2 三 8 0.5~3 
0.3 0.35 
3 =11 
注 : 上 海产 品 HPJ- 开 型 焊 炬 为 分 体式 ， 相 当 于 行业 标准 中 的 
H03 - BC -3。 其 一 次 充气 后 连续 工作 时 间 为 4h， 总 质量 








为 3.9kg。 
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三 、 焊 、 割 器 具 及 用 具 


1. 氧气 瓶 




















【用 途 】 用 于 贮存 压缩 氧气 ， 供 气 焊 、 气 割 工作 以 及 



























































其 他 方面 的 使 用 。 
【规格 】 
公称 主要 尺寸 
I peen ° 公称 质量 
材质 容积 中 L S A 
/L mm 8 
公称 工作 压力 15MPa 
219 1360 5.8 58 
40 
232 1235 6.1 58 
£u 
219 1515 5.8 63 
钢 45 
232 1370 6.1 64 
50 232 1505 6.1 69 
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公称 主要 尺寸 2: 
: 2x40 公称 质量 
材质 容积 中 L S 
/kg 
/L mm 
公称 工作 压力 15MPa 
10 229 1250 5.4 54 
铬 232 1215 5.4 52 
4H 59 229 1390 5.4 
45 
钢 232 1350 5.4 57 
50 232 1480 5.4 62 
公称 工作 压力 20MPa 
ie 40 229 1275 6.4 62 
外 232 1240 6.4 60 
45 232 1375 6.4 66 
钢 50 232 1510 6.4 P 




















IE; 1. 瓶 外 表 漆 色 为 天 蓝 色 ,并 标 有 黑色 “ 氧 ” 字 。 
2. 一 公称 外 径 ; [一 公称 长 度 (不 包括 阀门 ); 5 一 最 小 
设计 壁 厚 。 
Q) 公称 质量 不 包括 阀门 和 瓶 帽 。 
2. ZH 
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【用 途 】 用 于 贮存 溶解 乙 燃 ， 供 气 焊 、 气 割 工作 使 用 。 
其 方便 、 安 全 、 卫 生 ， 有 逐步 取代 乙 燃 发 生 器 的 趋势 。 使 用 








































































































前 ， 须 先 向 瓶 内 充 装 多 孔 性 物质 和 丙酮 ， 再 向 瓶 内 充 装 乙 
k, liit AA, 
【 规格 】 
公称 容积 人 L 2 24 32 35 41 
公称 内 径 /mm 102 | 250 | 228 | 250 | 250 
总 长 度 /mm 380 705 | 1020 | 947 | 1030 
贮 气量 /kg 0. 35 4 5.7 6.3 7 
最 小 设计 壁 厚 /mm 13 | 3.9 |3.1 |39 | 3.9 
公称 质量 /kg 7.1 | 36.2 | 48.5 | 51.7 | 58.2 
注 : 1. 气 瓶 在 基准 温度 15% 时 限定 压力 值 为 1. 52MPa。 
2. APEA EAR, RTB UJ BF 
3. “ORF iG 1 G, MEAE AR” H RE 
火 ” 字 样 。 
3. Z k E 88 





排水 式 联合 
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【用 途 】 将 电石 (碳化 钙 ) 和 水 装 入 发 生 器 内 ， 使 之 
FELKAI, EAR, AWH. 
【 规格 】 
型 号 Q3 -0.5| Q3 -1 | Q3 -3 | Q4 -5 |Q4 -10 
i _ . | (固定 ) 、 
疆 构 形 e N. 
结构 形式 (移动 ) 排水 式 排水 式 ( 固定) 联合 式 
, K | 515 1210 | 1050 | 1450 | 1700 
` 宽 | 505 675 770 1375 | 1800 
ea 高 | 930 | 1150 | 1730 | 2180 | 2690 
u hà 0.5 1 3 5 10 
/(m/h) 
LRT SoA 0.1 ~ [0.045 ~ 
/MPa 0. 12 0.1 
净重 /kg 45 115 260 750 980 
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【用 途 】 氧气 减 压 器 接 在 氧气 瓶 出 口 处 ， 将 氧气 瓶 内 

































































的 高 压 氧 气 调 节 到 所 需 的 低压 氧气 。 乙 亿 减 压 器 接 在 乙 烘 发 
生 器 出 口 处 ， 将 乙 烽 压 力 调 到 所 需 的 低压 。 
【规格 】 
工作 压力 /MPa | 压力 表 规 格 /MPa 公称 流 
型 S | 输入 | 输出 压力 | 高 压 表 | 低压 表 m 
< “| 调节 范围 | (输入 ) | (输出 ) | /h) Ë 
氧气 减 压 器 〈 气 瓶 用 ) 
YQY -1 0.1~2.5 0~4 250 3.0 
YQY -12 0.1~1.6 QS2.3 160 2.0 
15 0~25 
YQY -6 0.02 ~0.25 0 ~0.4 10 1.9 
YQY -352 0.1~1 0~1.6 30 2.0 
乙 燃 减 压 器 〈 气 瓶 用 ) 
0. 01 ~ 0 ~ 
YQE -222 3 0-4 6 2.6 
Ü. 15 0.025 




















5. A5, ZBEhikikiz 3k 





氧气 快速 接头 


























【用 途 】 用 于 各 种 气 焊 、 气 割 工具 与 氧气 、 乙 抉 胶管 
之 间 的 一 种 快速 连接 件 。 其 装 拆 迅速 ， 使 用 方便 ， 密 封 性 
W, DAAU. WIRA (与 工具 尾 端 连接 ) 和 进 气 接头 
(与 气体 胶管 连接 ) 两 部 分 组 成 。 

【规格 】 上 海产 品 。 




















































































































品种 | ”型 号 | 一 | 作 压 力 | ”， ”| 适用 气体 
处 外 径 | 长度 | jp | Ë 
/mm /mm 
氮气 如 
a Es JYJ -75 I 80 66 . 
氧气 快 10.5 <1 PATAR 
isi JYJ -75I 86 i 73.5 DE 
…” 气体 
¿kk 
-751 80 66 
zye 1 T n 丙烷 、 煤 
速 接头 气 等 可 燃 
JRJ -75 ll 86 73.5 气体 




















6. 焊工 儿 (QB/T 1290. 7 一 2010) 
605, 
` 
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【用 途 】 用 于 电焊 加 工 中 除 锈 、 除 焊 漆 。 
【规格 】 焊工 锤 的 形式 有 A 型 、B 型 和 C 型 三 种 。 
7. 电焊 钳 (QB 1518 一 1992) 












































【用 途 】 夹 持 电焊 条 进行 焊条 电弧 焊接 。 
【规格 】 

































































z š 能 接 电 | 、 
规格 FER] 负载 | 工作 | 适用 焊 | g | HUN 
ç ' i ý 级 
A. | 接 电流 | 持续 率 | 电压 | 条 直径 | am | Z< 
/A (%) AV /mm i < 
/mm 
160 160 
60 =26 |2.0~4.0| =25 35 
(150) (150) 
250 250 60 =30 |2.5~5.0| =35 40 
315 315 
60 =32 |3.2~5.0| =35 40 
(300) | (300) 
400 400 60 =36 |3.2~6.0| =50 45 
4.0 ~ 
500 500 60 =40 =70 45 
(8.0) 
注 : 括号 中 的 数值 为 非 推 荐 数值 。 
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8. 纯 铜 烙铁 


= 


Ë “° 


[AR] 用 锡 铬 钙 料 进行 手工 钙 焊 的 工具 。 
【规格 】 质量 (kg): 0.125. 0.25. 0.30. 0.50, 0.75, 
9. 焊接 对 口 钳 








焊管 对 口 钳 


【用 途 】 在 焊接 钢管 或 钢板 时 ， 用 以 将 待 焊接 的 钢管 
或 钢板 夹 紧 、 对 准 ， 以 便 进行 焊接 。 






































[ 规格 】 
型 号 适用 范围 /mm 质量 /kg 备注 
CO-1 管子 外 径 =8 ~ 108 0.5 
- 焊管 用 
CQ -100 管子 外 径 =60 ~ 260 4.0 
CQB -8 钢板 厚度 入 45 0.35 焊 板 用 


10. 气 焊 眼镜 


【用 途 】 保护 气 焊 工人 的 眼睛 ， 不 致 受 强 光 照射 和 避 
TARREI A IEN o 

【规格 】 深 绿 色 镜 片 和 浅 绿色 镜片 。 

11. mÆ (GB/T 3609. 1 一 2008) 





【用 途 】 用 于 保护 电焊 工人 的 头 部 及 了 眼睛， 不 受 电弧 
紫外 线 及 飞溅 熔 渣 的 灼伤。 














【规格 】 
证 IEK T/m | 观察 窗 尺 寸 | 质量 
品种 型 号 l. phe | gepe | zee 
KEE | 宽度 | 深度 /mmz= /gs 
手持 式 | HM-1 320 | 210 | 100 40 x90 500 
头 戴 式 | MM -2 -A | 340 | 210 | 120 40 x90 500 




















注 : 通常 不 连 焊接 滤 光 片 供应 ， 故 质量 不 含 滤 光 片 。 
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12. 焊接 滤 光 镜 (GB/T 3609. 2 一 2009 ) 


— 


[AR] 装 在 焊接 面 早上 以 保护 眼睛 。 










































































【 规格 】 
外 形 尺 寸 (mm): K x 222180 x50， 厚 度 <3.8 
不 能 用 单纯 色 ， 最 好 为 黄色 、 绿 色 、 茶 色 和 灰 
颜色 色 等 混合 色 。 左 右 眼 滤 光 片 的 颜色 差 ， 光 密度 应 
不 大 于 0.4 
ss a. 21; ds 
滤 光 片 遮 光 号 3、4 5、6 7.8 
iT 2 
ass 防 侧 光 | 
适用 电弧 范围 与 杂 散 光 辅助 工 <30A 30 ~50A 
yE N. Hope yz 1 9. 10. 
滤 光 片 遮光 号 ii 12. 13 14 15. 16 
适用 电弧 范围 | 75 ~200A |200 ~400A| =400A = 











四 、 喷 焊 喷 涂 枪 
1. 金属 粉 未 喷 焊 炬 
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[AR] 用 氧 乙 烽 焰 和 一 特殊 的 送 粉 机构 ， 将 喷 焊 或 
喷涂 合金 粉末 喷射 在 工件 表面 ， 以 完成 喷涂 工艺 。 
【规格 】 
型 号 喷 焊 嘴 气压 力 /MPa | 送 粉 量 | 总 长 度 
号 | 孔径 /mm | 氧 ¿H /(kg/h) /mm 
1 0.9 0.20 
SPH-1/h |2 1.1 0.25 | 0.05 10.4~1.0| 430 
3 1.3 0.30 
1 1.6 0.3 
SPH -2/h |2 1.9 0.35 >0.5 11.0~2.0| 470 
3 2.2 0. 40 
1 2.6 0.4 
SPH-4/h | 2 2.8 0.45 >0.5 12.0~4.0 630 
3 3.0 0.5 
1 | 1.5x5 0.5 
SPH - C 2 15x7 0.6 >0.5 4.5~6 730 
3: | 1.59 0.7 
1 1x10 0.5 730 
SPH - D >0.5 8 ~12 
2 1.2x10 | 0.6 780 




















注 : 合金 粉末 粒度 <150 目 。 
2. QH 系列 金属 粉末 喷 焊 炬 
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【用 途 】 用 氧 乙 抉 焰 和 一 特殊 的 送 粉 机 构 ， 将 喷 焊 或 
喷涂 合金 粉末 喷射 在 工件 表面 ， 以 完成 喷涂 工艺 。 
【规格 】 上 海 焊 制 工 具 厂 产品 。 
ug | — UU | a ae amn 
= /(kg/h) | /mm | /kg 
mm | 氧气 | ¿B 
1|0.9 |0.20| 0.05~0.10 |0.4~0.6 
pa 21.110.251 0.05~0.10 |0.6~0.8| 430 | 0.55 
311310.30| 0.50~0.10 |0.8~1.0 
11161030| 0.05~0.10 |1.0~1.4 
eo 211.9|0.35| 0.05~0.10 |1.4~1.7 | 470 | 0.59 
3 2.2 0.40 | 0.05~0.10 |1.7~2.0 
1 2.6 0.40 | 0.05~0.10 |2.0~3.0 
p 2 2.8 0.45 | 0.05~0.10 |3.0~3.5| 580 |0.75 
3 3.0 0.50 | 0.05~0.10 |3.5~4.0 


























【用 途 】 











利用 电弧 熔化 喷涂 











9 

















j 线 材 ， 压 缩 空 气 为 输送 





线材 气 轮 动力 ， 并 将 熔化 的 线材 和 雾 化 成 微粒 ， 喷 射 在 工件 表 
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面 上 ， 形 成 一 层 具有 了 奎 磨 、 耐 蚀 或 抗 高 温 氧 化 性 能 的 喷涂 
层 。 常 用 于 喷涂 大 面积 表面 要 求 防腐 或 耐 磨 的 钢 结构 件 、 加 
工 零件 的 修复 、 电 容 和 电瓷 行业 等 。 除 用 手持 操作 外 ， 也 可 
国定 在 机 床 、 设 备 上 操作 。 喷 涂 枪 与 KD - 350 型 喷涂 枪 控 
制 箱 组 成 ， 另 配备 电焊 机 和 空气 压缩 机 。 

【 规格 】 QD7 -250 型 。 上 海产 品 。 

































































































































































压缩 空气 200A， 最 大 喷涂 量 P: 
工作 压力 | ”消耗 量 z ha ga 5 s 
we y /kg 
/MPa "A mš /min) FE $a /N 
0.6 ~0.7 =2. 5 23 7 >78 2.8 
空气 | 线材 直径 /mm 1.2~1.3 |2 ( 锌 ) 2 ( 铝 ) | 1.6 
帽 与 oa ay Z, 
FATS T+/ T 
滚轮 气 帽 孔径 /mm 6 8 
选择 滚轮 带 圆 覃 滚轮 带 直 覃 滚轮 
s 锌 、 铝 、 铅 | 铜 及 铜 | ,。 ，，| 碳 钢 、 
MEYRA A x 日 | 
踢 涂 材料 合金 合 全 P. KEH 
选 
JUR 线材 直径 /mm 1.2~1.3 2 < 
机 时 | 弧 爆 机 品种 二 氧化 碳 保 护 弧 焊 机 
参考 弧 焊 机 
数据 电压 /V 36 44 60 
120 ~ 
电流 /A 80 ~100 150 ~ 120 i 
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第 十 全 


一 、 灭 火器 
1. 化 学 泡沫 灭火 器 
























































ni Dj ar M 


























能 用 了 J 
商店 等 ; JAGSKH T DEBM SR. WEM, BBB; 推 车 
RHI 
jz aja 灭火 剂量 有 效 时 间 喷射 距离 
型 式 型 号 zL 本 > p 
手提 式 化 学 泡沫 灭火 髓 (GB 4351. 5—2005 ) 
s MP6 6 40 6 
普通 式 MP9 9 60 8 
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( 续 ) 

























































































acp a 灭火 剂量 有 效 时 间 喷射 距离 
型 式 型 号 ZL Vs 之 s 
手提 式 化 学 泡沫 灭火 器 (GB 4351. 5 一 2005 ) 
MPZ6 6 40 6 
TIN 
MPZ9 9 60 8 
推 车 式 泡沫 灭火 器 (GB 8109—2005) 
MPT40 40 8 
推 车 式 MPT65 65 90 10 
MPT100 100 100 10 
注 : 推荐 使 用 温度 : 4 ~55%C 。 
2. 干粉 灭火 器 
【用 途 】 适用 于 扑救 油 类 、 可 燃气 Ë. Hi AE EWEEK 
K, PEFR, R, 棉花 等 的 火灾 。 


































































































型 式 型 号 | 灭火 剂量 _ 有 效 喷射 电 绝缘 性 
/kg 时 间 /s 距离 /m BE/kV 
手提 式 干 粉 灭火 器 (GB 4351. 1 一 2005) 
MFI 1 >6 22.5 
MF2 2 >8 22.5 
MF3 3 =$ 22.5 
. MF4 4 =9 >4 
FEA MF5 5 =9 >4 = 
MF6 6 =9 >4 
MF8 8 >12 >5 
MF10 10 =12 =5 
手提 贮 压 式 干 粉 灭火 髓 (GB 4351. 1 一 2005 ) 
MFZ -1 1 =$ =3 
MFZ -2 2 =$ >3 
ek (MFZ -3) 3 =$ >3 
ER MFZ -4 4 =8 >3 >5 
MFZ -5 5 =10 23.5 
(MFZ-6) 6 =10 =3.5 
MFZ -8 8 三 14 25.0 
推 车 式 干粉 灭火 器 (GB 8109—2005) 
MFT -25 25 三 15 >8 
MFT -35 35 =20 >8 
推 车 式 | MFT - 50 50 =25 =9 =50 
MFT -70 70 =30 =9 
MFT - 100 100 =35 =10 




















注 : 推荐 使 用 温度 范围 为 -10 ~55 (或 -20 ~55%C ) 。 
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3. 二 氧化 碳 灭 火器 





手提 式 
【用 途 】 适用 于 扑救 燃烧 
仪表 、600V 以 下 的 电器 设备 等 ) 。 
等 易 燃 金属 及 氧化 物 。 也 不 能 用 于 扑救 自身 供 氧 的 物质 

















(如 硝化 纤维 火药 等 ) 。 






































推 车 式 
面积 不 大 的 珍贵 物品 〈 资 料 、 
不 能 用 于 扑救 锂 、 钾 、 镁 





















































【规格 】 
型 式 型 号 £ HJ a k 备注 
手提 式 二 氧化 碳 炎 火器 (GB 4351. 5 一 2005 ) 
MTZ2 2 >8 =1.5 一 级 品 
E MTZ3 3 三 8 =1.5  >909.5% 
TRA MTZ5 5 =9 三 2 二 级 品 
MTZ7 7 三 12 三 2 =99.0% 
推 车 式 二 氧化 碳 灭 火器 (GB 8109—2005) 
MTT20 20 40 ~45 一 级 品 
推 车 式 | MTT25 25 50~55 | 5-6 iY 
MTT28 28 60 ~65 三 99.0% 

















注 : 推荐 使 用 温度 范围 为 -10 ~55%C 。 
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4. 1211 灭火 器 





FER 推 车 式 灭火 棒 
【用 途 】 适用 于 扑救 油 类 、 有 机 溶液 、 带 电 设 备 、 精 
密 仪 器 、 文 物 档案 等 初 起 火灾 ， 但 不 适 于 扑救 钠 、 钾 、 馈 、 






















































































镁 等 金属 的 燃烧 。 
【规格 】 
型 式 型 号 灭火 剂量 有 效 喷射 
/kg 时 间 /s 距离 /m 
手提 式 1211 灭火 器 (GB 4351. 5 一 2005 ) 
MYO. 5 0.5 >6 >1.5 
MTY1 1 >6 三 2.5 
手提 式 MY2 三 8 三 3.5 
MY4 4 =9 =4.5 
MY6 6 =9 =5 
推 车 式 1211 灭火 器 (GB 8100—2005 ) 
MYT25 25 三 25 7-8 
= un 
推 车 式 MYT40 40 三 40 7-8 
灭火 棒 MYQ500 0.5 >6 三 1.5 

















注 : 推荐 使 用 温度 范围 为 -25 ~55%C 。 





5. 悬挂 式 1211 定 温 自动 灭火 器 





挂钩 式 




















3x ó9 








LJó8ST2EQS 


法 兰 式 



























































【用 途 】 该 灭火 器 的 喷 口 处 装 有 感 温 玻璃 泡 ， 当 起 火 
时 温度 升 高 ， 玻 璃 泡 内 液体 膨胀 使 玻璃 泡 胀 碎 , “1211” K 
火 剂 喷 出 ， 进 行 自动 灭火 。 适 用 于 TA 电 所 、 物 资 
人 仓库、 船舶 等 ， 特 别 适 用 于 油库 、 油 漆 仓 库 等 。 
【规格 】 
= 
ao og | ZAME a e| 喷射 时 间 | Konum 
S a /kg F /s /TC 
/MPa 
MYZ4B 4 0.8 <10 57 ~93 
MYZ6B 6 0.8 <10 57 ~93 
MYZ8B 8 0.8 <10 57 ~93 
MYZ12B 12 0.8 <10 57 ~93 
MYZ16B 16 0.8 <10 57 ~93 
MYZ4B -20 ~55 10.7 225 x 272 225 x246 
MYZ6B -20 ~55 16 254 x 305 254 x279 
MYZ8B -20 ~55 21.3 275 x315 275 x289 
MYZ12B -20 - 55 32 304 x340 304 x314 
MYZ16B -20 - 55 42.7 340 x 355 340 x 329 

















HE: 始 喷 温 度 系 灭火 融 开 始 喷射 时 ， 保 护 
度 ， 设 计 有 57% 68%_ 79C, 93%, JH 


即 玻璃 泡 起 爆 温 度 
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户 可 根据 不 同和 


需要 选择 订货 。 








区 域 范围 内 的 温度 ， 





二 、 其 他 消防 器 材 


1. 室内 消火栓 (GB 3445—2005) 



































(SN 型 ) 
室内 消火栓 
[AR] 平时 与 给 水 管道 接 通 ， 灭火 时 装 好 消防 水 带 ， 
开启 截止 阀 射 出 水 以 灭火 。 
【规格 】 
进 水 口 基本 尺寸 /mm 
公称 阀 杆 中 
Ë a 关闭 后 | 出 水 口 | 心 距 接 
DN | 管 螺纹 | 螺纹 深度 | 高 度 | 中 心 | 口外 沿 
本 H 
ee mB 距离 < 
25 SN25 Rpl 18 135 48 82 
SN50 185 65 
Rp2 22 110 
sů SNZ50 205 65~71 
SNS50 205 71 120 
Rp21 25 
SNSS50 230 100 112 
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( 续 ) 



































公开 进 水 口 基本 尺寸 /mm 
Z+ FK m 
= 本 阀 杆 中 
通 径 | 型 号 关闭 后 | 出 水 口 | 心 距 接 
= Š 1 5 < RF r pF ` ge 
DN/ 管 螺纹 | 螺纹 深度 高 度 | 中 心 | Upin 
iais = H 
A š HBE 距离 < 
SN65 205 71 
120 
SNZ65 
SNZJ65 ， 
SNZW65| PP? 71 ~100 
H: 25 225 
I) 126 
SNW65 
SNS65 75 
Rp3 
SNSS65 270 110 
8 | SN80 | Rp3 25 225 80 126 














2. 消防 水 枪 (GB 8181—2005) 





直流 水 枪 
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开关 水 枪 











【用途 】 
射出 水 流 为 实心 水 柱 ; 开关 水 枪 可 探 人 


可 射出 实心 水 柱 或 伞 状 开花 水 帘 ; 喷雾 水 枪 可 射出 实心 水 柱 
























































装 在 水 带 出 水 口 处 ， 起 射 水 作用 。 直 流水 枪 
H| Kia K s; 开花 水 枪 









































REAK. 
【规格 】 
(1) 直流 水 枪 
接口 公 当量 喷 | 额定 喷射 | 额定 | aa z 
nE AR = T Eua 流量 射程 
称 通 径 | 嘴 直 径 压力 流量 
允 差 /m 
/mm /mm /MPa /(L/s) 
50 13 3.5 =22 
16 0.35 5 =25 
+8% 
65 19 TeS =28 
22 0.20 7.5 三 20 
(2) JK 
接口 公 额定 喷射 | 额定 喷雾 a men 
RS = s 流量 喷雾 射程 
称 通 径 压力 流量 " 
允 差 /m 
/mm /MPa /(L/s) 
2.5 =10. 5 
50 4 =12. 5 
=13. 5 
0.60 6.5 +8% =15. 0 
8 三 16.0 
65 — 
10 三 17.0 
13 三 18.5 
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(3) 多 用 水 枪 













































































接口 公 额定 喷射 | 额定 直流 E : 
a 流量 ”| 直流 射程 
称 通 径 压力 流量 fe 7 
/mm /MPa / (L/s) j 
2.5 三 21 
50 4 =25 
5 三 27 
0. 60 6.5 +8% =30 
ú 8 =32 
10 =34 
13 =37 
(4) 中 压 水 枪 
进口 连接 (两 者 取 一 ) 
额定 喷射 | 额定 直流 Pa 
zoa | osma | E — i x 流量 
GB 纹 规格 尺 JE l r E FE 
称 通 径 纹 规格 MPa 71) 允 差 p 
/mm /mm 
40 M39 x2 2.0 3 +8% >17 


(5) 高 压 水 枪 




















进口 外 螺纹 | 额定 喷射 额定 直流 Sos saa 
j = mn sonny | 直流 射程 
规格 尺寸 压 流量 流量 允 差 f 
m 
/mm /MPa / (L/s) 
M39 x2 3.5 3 +8% >17 
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3. 消防 水 带 (GB 6246 一 2011 ) 








J} 
epa 
ki 





















































【用 途 】 供 灭火 时 输 水 用 。 水 带 两 端 需 装 上 接口 ， 以 
便 连 接 。 
【 规格 】 
规 格 公称 尺寸 | 单位 长 度 质量 | 弯曲 半径 (水 带 外 侧 ) 
/mm /(g/m) /mm 
25 25.0 180 250 
40 38.0 280 500 
50 51.0 380 750 
65 63.5 480 
1000 
80 76.0 600 
100 102.0 1100 
1500 
125 127.0 1600 
150 152.0 2200 2000 
200 203.5 3400 2500 
250 254.0 4600 3000 
300 305.0 5800 3500 
注 : 本 标准 适用 于 有 衬里 消防 水 带 、 消 防 湿 水 带 等 消防 水 带 。 
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4. 消火栓 箱 (CB 14561—2003) (部 分 ) 














[AR] 消火栓 箱 系 指 安装 在 建筑 物 内 的 消防 给 水 管 
路 上 ， 由 箱 体 、 室 内 消火栓 、 消 防 接口 、 水 带 、 水 枪 、 消 防 
软 管 卷 盘 及 电器 设备 等 消防 器 材 组 成 的 具有 给 水 、 灭 火 、 控 
制 、 报 警 等 功能 的 箱 状 固定 式 消防 装置 。 

【规格 】 水 带 安 置 方式 有 : 挂 置式 栓 箱 、 盘 卷 式 栓 箱 、 
卷 置式 栓 箱 和 托 架 式 栓 箱 。 
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"TS ` 





























































































































栓 箱 基 本 型 号 、 基 本 参数 及 消防 器 材 的 配置 
EKA NG p =a 
箱 体 基本 参数 | 室内 消火栓 | 消防 水 带 | 消防 水 枪 aD e 
长 短 边 尺 寸 a 公称 | 长 ml si 次 管 | 软 管 
消火栓 箱 ,| 公称 通 径 | 册 | aa E | 三 路 | | 控制 指示 | W lz 
基本 型 号 Z. = sa /mm O| /mm /m $R 直径 支 按钮 /mm | /m 
代 长 短 J: 数 数 /mm 数 
号 边 | 边 /mm 量 20 防 | 数 | 防 | 数 20 
mm/ mm 25 |50 |65 50 |65 | 或 16 19 £ 全 |19125| 或 
25 水 | 量 | 水 | 量 25 
SG20A50 200 x 1 w w 1 | xw 1 次 | 这 11 
SG20A65 x]|1 x |w] 1 xw 1|w| 1 w 1 
SG24A50 | A |800 650 x BE 交 |1 |x 1 | 云 |1 工 | 云 |1 
SG24A65 240 去 | 1 xix xillik 
SG24AZ * 六 |1 wl w l1|[%w | * xw 
SG32A50 x BE 交 |1 | 六 1 | 交 |1 w 1 
SG32A65 | A |800 650 320 六 |1 EJF xillilik 
SG32AZ * Xll 交 |1 w | l1[%w | * xw 
5 x BE x 1 |x lw] 1 w 1 
SG20B50 六 |1 w] |1 xillik 
SG20B65 1 1 1 
B 1000700 w jm w w miw | 或 | 交 |1 | 妇 |1 
240 2 2 2 
SG24B50 I I I 
SG24B65 w sk w |w | sÉ xiak xix 
2 2 2 
E: 妆 表 示 栓 箱 内 所 配置 器 材 的 规格 ， 支 表示 可 选 。 





5. 分 水 器 (GA868 一 2010) 





【用 途 】 分 水 器 是 连接 消防 供水 干线 与 多 股 出 水 支线 
的 消防 器 具 ， 将 一 路 水 流 分 成 二 路 或 三 路 ， 灭 火 时 ， 可 同时 
几 路 出 水 。 



































【 规格 】 
进 水 口 出 水 口 I 
名 称 公称 通 径 公称 通 径 | 公称 压力 | 启 力 
接口 形式 接口 形式 /MPa /N 
/mm /mm 
二 分 水 器 > 30 
— | 80 65 
三 分 水 器 消防 接口 。 100 “| 消防 接口 | 80 <200 
| 125 100 
四 分 水 器 150 125 























D 公称 压力 应 符合 GB/T 1048 的 要 求 。 
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【用 途 】 集 水 器 是 连接 多 股 消防 供水 支线 与 供水 干线 
的 消防 器 具 ， 将 两 路 水 流 汇集 成 一 路 ， 以 集中 供水 。 
【规格 】 












































进 水 口 出 水 口 AREI pas 
名 称 。 .| 公称 通 径 ARER A A 和 
接口 形式 接口 形式 /MPa /N 
/mm /mm 
二 集 水 器 65 80 
| 80 100 10 
三 集 水 器 | 消防 接口 消防 接口 1.6 <200 
100 125 Sz 
四 集 水 器 125 150 























WHAEA HERA MBE 
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【 用途】 


扑灭 火灾 时 ， 拆 除 障 碍 物 用 。 





















































【规格 】 
区 
610 610 164 24 <1.8 
WHEE 710 710 172 25 | <1.8 
GA 138—2010 810 810 180 26 =3.5 
910 910 188 21 <3.5 
MGRA 715 715 300 44 | <20 
GA 138—2010 815 815 330 53 =3.5 
265 265 150 10 <1.0 
WD ue 285 285 160 10 | <1.0 
GA 630—2006 305 305 165 10 <1.0 
325 325 175 10 <1.0 


8. 消防 杆 钓 
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IRELE TEO) 























供 扑 灭火 灾 时 穿 洞 、 通 气 、 拆 除 危 险 建 筑 














物 用 。 
【 规格 】 
形 尺寸 GE 
m 号 品 种 IERT CGE) 质量 /kg 
/mm 

尖 型 杆 钧 3780 x217 x 60 4.5 
GG378 

JERITE 3630 x 160 x 90 5.5 
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第 十 一 草 起 重 器 材 


FAM 


1. 齿 条 千斤 项 (JB/T 人 同一 交付 





【用 途 】 利用 齿 条 传动 顶 举重 物 ， 并 可 利用 钩 脚 起 重 






































位 置 较 低 的 重 物 ， 常 用 于 铁道 、 桥 梁 、 建 筑 、 车 辆 运输 、 机 
械 安装 等 方面 。 
【规格 
额定 起 重量 G, | 额定 辅助 起 重量 G1 4748 H AN (扳手 ) 力 (max) 
/t /t /mm /N 
1.6 1.6 350 280 
3.2 3.2 350 280 
5 5 300 280 
10 10 300 560 
16 11.2 320 640 
20 14 320 640 














注 : 额定 辅助 起 重量 是 正常 工作 条 件 下 ， 在 辅助 载荷 位 置 加 载 
时 ,千斤 项 能 承受 的 最 大 设计 质量 。 
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2. 螺旋 千斤 项 (JB/T 2592—2008) 









普通 型 HIIR 盟 式 
【用 途 】 为 汽车 、 桥 梁 、 船 舶 、 机 械 等 行业 在 修造 安 
装 中 常用 的 一 种 起 重 或 项 压 工 具 。 钩 式 螺 旋 千 斤 顶 可 利用 钧 
脚 起 重 位 置 较 低 的 重 物 ， 剪 式 螺旋 千斤 顶 主 要 用 于 小 吨位 汽 
车 (如 轿车 ) 的 起 顶 等 。 

















































































































【 规格 】 
ao | n mütmm esse F TN] 自重 
H/mm H,/mm /kg 
Zt AN /mm 
QLJO. 5 0.5 2.5 
QLJI 1 110 180 120 130 3 
QLJI. 6 1.6 200 200 4.8 
Q12 2 170 180 80 300 5 
QL3.2 3.2 200 110 100 S00 6 
QLD3.2 3.2 160 50 5 
QLS 5 250 130 T9 
QLD5 5 180 65 160 600 7 
QLe5 5 270 130 11 























3S7 ° 



































































































































(=Œ) 
额定 起 ed RE- E 
aoa gh earjen ME TM] 自重 
= — H/mm H,/mm /kg 
/t /AN /mm 
QL8 8 260 140 200 800 10 
QL10 10 280 150 11 
QLD10 10 200 75 250 800 10 
QLg10 10 310 130 15 
QL16 16 320 180 17 
QLD16 16 225 90 15 
400 1000 
QLG16 16 445 200 19 
QLgl6 16 370 180 20 
QL20 20 325 180 18 
500 1000 
QLG20 20 445 300 20 
QL32 32 395 200 27 
650 1400 
QLD32 32 320 180 24 
QL50 50 452 250 56 
510 1000 
QLD50 50 330 150 52 
QL100 100 455 200 600 1500 86 
注 : 1. 型 号 中 字母 QL 表示 普通 型 螺旋 千斤 顶 ，G 表示 高 型 ，D 
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表示 低 型 ， 


Z 表示 自 落 式 〈 带 有 快速 下 降 机 构 ) g 表示 
HW, JERR, 


. 钩 式 螺 旋 千 斤 顶 的 钩 部 承载 能 
. 剪 式 螺旋 千斤 顶 在 起 习 


力 为 起 重量 的 二 分 之 一 。 





EE 量 下 的 有 效 起 升 高 度 是 指 











高 度 中 央 位 置 到 最 高 位 置 ， 起 重量 是 指 承 载 面 位 了 











高 度 的 二 分 之 


一 以 上 位 置 时 的 承载 能 力 。 











EJ 
F 起 逢 








3. 液压 千斤 项 (JB/T 2104—2002) 





人 RN 
|l 
立 式 立时 天 用 





【用 途 】 为 工矿 人 企业、 汽车、 船舶、 市 政工 程 等 行业 






















































































常用 的 一 种 起 重 或 项 压 工具 。 
【规格 】 
E. H pA 
最 低 | 起 升 | 螺旋 调 
E asas | eras | gaa | 起 升 进程 
型 “号 EE | 高 度 | 高 度 | 整 高 度 
量 /t 
/mm 
QYL1.6 1.6 158 90 50 
60 
QYL3. 2 3.2 195 125 32 
QYLSG 5 232 160 22 
QYLSD 5 200 125 22 
QYL8 8 236 16 
80 
QYL10 10 240 14 
160 
QYL12. 5 12.5 | 245 11 
QYL16 16 250 9 11.0 












































































































































E. HH 1: | h = 
a p aa Po sa ass sm |H 
号 |= 高 度 | 高 度 | 整 高 度 /kg 
量 /t 
/mm 
QYL20 20 | 280 9.5 15.0 
QYL32 32 | 285 | 180 6 23.0 
QYL50 50 | 300 4 33.5 
QYL71 71 | 320 — 3 (R310) | 66.0 
QW100 100 | 360 4.5 120 
QW200 200 | 400 | 200 25 250 
QW320 320 | 450 1.6 435 
注 : 1. 型 号 中 字母 QYL 表示 立 式 油 压 千斤 项，QW 表示 立 卧 两 
千斤 项 ，G 表示 高 型 ，D 表示 低 型 。 

















2. 起 升 进 程 指 液压 泵 工作 10 次 的 活塞 上 升 量 。 
4. 分 离 式 液压 起 顶 机 








H 


3 č p 


HRK V 形 顶头 RETA 








普通 式 接 长 管 快速 式 接 长 管 


[AR] 除 一 般 起 重 外 ， 配 上 附件 ， 可 以 进行 侧 顶 、 
横 项 、 倒 项 以 及 拉 、 压 、 扩 张 和 夹 紧 等 。 广 泛 用 于 机 械 、 车 
辆 、 建 筑 等 的 维修 及 安装 。 

【规格 】 




























































































am a aaa FERATE mie maa 
型 号 i AN /mm /mm /kg 
LQD -3 3 = 60 120 5 
LQD -5 5 24.5 50. 100 290 12 
LQD -10 10 4 160, 125, 150 315 22 
LQD -20 | 20 — 1100, 160, 200160. 220. 260| 30 
LQD -30 | 30 — 60, 125, 160|200. 265. 287| 23 
LQD -50 | 50 = 80. 160 140. 220 35 
附件 1: 拉 马 
MUSA 三 爪 受 力 | 调节 范围 外 形 尺寸 /mm 质量 
/kN= /mm 局 外 径 /kg 
5 50 50 ~250 385 333 7 
10 100 50 ~300 470 420 11 
附件 2: 接 长 管 及 顶头 
附件 名 称 及 主要 尺寸 /mm 
附件 名 称 长 度 外 径 || 附件 名 称 | 总 长 | 外 径 
接 长 管 普通 式 136、260 、380 、600| 42 | 橡胶 顶头 | 81 82 
快速 式 330 42 | VÆ% | 60 | 56 
管 接头 60 55 | 尖 形 顶头 | 106 | 52 




















注 : 各 种 附件 上 的 连接 螺纹 均 为 M42 x1. 5mm, 
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5. 车 库 用 油 压 千斤 项 (JB/T 5315—2008) 





【用 途 】 用 于 汽车 、 拖 拉 机 等 车 辆 的 维修 或 各 种 机 械 
































设备 制造 、 安 装 时 作为 起 重 或 项 升 工具 。 
【 规格 】 
额定 起 | 最 低 高 度 | 起 升 高 度 | 额定 起 | 最 低 高 度 | 起 升 高 度 
重量 /t /mm /mm 重量 /t /mm /mm 
1 200 5 160 400 
1.25 250 6.3 400 
1.6 220. 260 8 170 400 
140 — 
2 275. 350 10 400. 450 
23 285. 350 ]2, 5 400 
3.2 350. 400 16 210 430 
160 
4 400 20 430 























Z. BEMA 
吊 滑车 





【用 途 】 用 于 吊 放 或 牵引 比较 轻便 的 物件 。 

【规格 】 滑轮 直径 (mm): 19. 25. 32. 38. 50. 
63. 75, 

2. 起 重 滑 车 (JB/T 9007. 1 一 1999 ) 














开口 吊 构 型 ” 开口 侵 环 型 BT ERAN 











【用 途 】 用 于 吊 升 繁重 物体 ， 是 一 种 简单 、 携 带 方便 、 
起 重 能 力 较 大 的 起 重工 具 。 一 般 均 与 绞车 配套 使 用 ,广泛 用 
于 水 利 工程 、 建 筑 工程 、 基 建安 装 、 工 三、 矿山 、 交 通 运 
输 、 林 业 等 方面 。 
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【 规格 】 
(1) 通用 滑车 (HQ) 系列 


















































品 型 号 
种 型 式 
型 式 代号 额定 起 重量 /t 
0.32. 0.5. 1. 2. 3.2. 5 
mA] HQGZKI1 
滚 针 8. 10 
轴承 0.32. 0.5. 1. 2. 3.2. 5 
链 环 型 | HQLZKI1 a 
8. 10 
F 
0.32. 0.5. 1. 2. 3.2. 5. 
I Jl HQGKI 
滑动 8. 10. 16. 20 
轴承 0.32. 0.5. 1.2. 3.2. 5 
链 环 型 | HQLKI j : — 
8. 10. 16. 20 
0.32. 0.5. 1. 2. 3.2. 5 
4 o TÆ] HQGZ1 
轮 滚 针 8、10 
轴承 0.32. 0.5. 1. 2. 3.2. 5 
链 环 型 | HQLZ1 — 
8. 10 
0.32. 0.5. 1. 2. 3.2. 5 
闭口 FAI] HQG1 
出 的 9 8. 10. 16. 20 
滑动 0.32. 0.5. 1. 2. 3.2. 5. 
链 环 型 | HQLI 
轴承 | Q ç 10.16.20 
吊环 型 | HQD1 1.2.3.2. 5. 8. 10 
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品 型 号 
种 型 =Q 
型 式 代 号 额定 起 重量 /t 
e PAI] HQGK2 1.2.3.2. 5. 8. 10 
链 环 型 | HQLK2 1.2.3.2. 5. 8. 10 
1. 2. 3.2. 5. 8. 10 
I Jr HQG2 je 
双 滑动 6; 
轮 轴承 . 1. 2. 3.2. 5. 8. 10 
Ë 链 环 型 HQL2 
闭口 IE Q 16. 20 
吊环 型 | LD2 1.2.3.2. 5. 8. 10, 16. 
— 20. 32 
MJA] HQG3 3.2. 5. 8. 10. 16. 20 
= 滑动 链 环 型 | HQL3 3.2. 5. 8. 10, 16, 20 
| 闭口 
轮 轴承 Haal agi 3.2, 5, 8, 10, 16, 20, 
= ` 32. 50 
四 轮 吊环 型 | HQD4 8. 10. 16. 20. 32. 50 
五 轮 吊环 型 | HQD5 20. 32. 50. 80 
滑动 
六 轮 | 闭环 吊环 型 | HQD6 32. 50. 80. 100 
Ë 轴承 9 
八 轮 吊环 型 | HQD8 80. 100. 160. 200 
十 轮 吊环 型 | HQD10 200. 250. 320 
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995 ， 


(2) 起 重 滑车 的 主要 参数 









































































































































滑轮 额定 起 重量 /t 钢丝 强 
直径 |0.32|0.5| 1 | 2 |3.2| 5 | 8 |10 |16 |20 |32 |50 |80 100|160|200|2501320| 直径 范围 
/mm 滑轮 数量 /mm 
63 | 1 6.2 
71 1 6.2~7.7 
85 7:11 
112 11 ~14 
132 12.5~15.5 
160 15.5~18.5 
180 17 ~20 
210 20 ~23 
240 23 ~24.5 
280 26 ~28 
315 28 ~31 
355 6|8 10 31 ~35 
400 8 |10 34 ~38 
455 10| 40~43 
注 : 超重 滑车 分 通用 滑车 (HQ) 和 林业 滑车 (HY) 两 大 类 ; 本 表 所 列 全 部 为 通用 滑车 
的 规格 ， 而 粗 线 框 内 仅 为 林业 滑车 规格 。 





3. 手 拉 葫芦 (JB/T 7334—2007) 









































于 拉链 条 长 度 
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【用 途 】 ” 供 手动 提升 重 物 用 ， 多 用 于 工厂 、 矿 山 、 仓 
库 、 人 码 涉 、 建 筑 工 地 等 场合 ， 特 别 适用 于 流动 性 及 无 电源 的 
露天 作业 。 
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【规格 】 















































Z 级 一 一 重 载 ， 频 繁 使 用 ，Q 级 一 一 轻 载 ， 不 经 常 使 用 。 




























































































额定 起 标准 起 升 | 两 钧 间 最 小 距离 也 ss | 标准 手 拉 自重 
重量 工作 级 别 高 度 /mm 链条 长 度 /kg < 
Zt /m Z 级 Q 级 /m Z 级 Q 级 
0.5 330 350 11 14 
1 360 400 14 17 
1.6 2.5 430 460 2.5 19 23 
2 500 530 25 30 
2.5 Z 级 530 600 33 37 
3.2 Q 级 580 700 38 45 
5 700 850 50 70 
8 850 1000 70 90 
10 950 1200 95 130 
16 1200 = 150 E 
20 1350 = 250 = 
32 Z% 1600 — 400 一 
40 2000 一 550 = 
注 : 手 拉 葫芦 工作 级 别 ， 按 其 使 用 工 况 分 为 : 


4. 环 链 手 扳 萌 芒 (JB/T 7335—2007 ) 


















TAGA PHJ Se KH BL Himax 











作用 位 置 


【用 途 】 用 于 提升 重 物 、 牵 引 重 物 或 张 紧 系 物 的 索 
强 ， 适 合 于 无 电源 场所 及 流动 性 作业 。 










































































【规格 】 
客站 E EL 
s 0.25|0.510.8| 1 1.6 2 |3.2 5 |6.3 9 
标准 起 升 高 度 1 1.5 
/m 
两 钩 间 最 小 
HEB Hain | 250 | 300 |350 380 | 400 |450 | 500 |600 |700 800 
/mm < 
手 扳 力 /N 200 ~550 
自重 /kg < | 3 15 |8 10[|12|]|15]21 30|]32 | 48 
注 : 手 扳 力 是 指 提升 额定 起 重量 时 ， 上 距离 扳手 端 部 50mm 处 所 





施加 的 扳 动力 。 
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三 、 索 具 
1. 钢丝 强 用 普通 套 环 (GB/T 5974. 1 一 2006 ) 

















【用 途 】 钢丝 绳 的 固定 连接 附件 。 钢 丝 绳 与 钢丝 绳 或 
其 他 附件 间 连 接 时 ， 钢 丝 绳 一 端 戏 在 套 环 的 止 槽 中 形成 环 
状 ， 保 护 钢 丝 绳 弯曲 部 分 受 力 时 不 易 折 断 。 

































































【规格 】 

套 环 规格 ( 钢丝 mm 单 件 
绳 公称 直径 C 质量 
是 公称 直径 ) F c alp i K 由 里 

d/mm min /kg 
6 6.7+0.2 |10.5 15 |127 |3.3 |4.2 | 0.032 
8 8.9+0.3 |14.0 20 136 |4.4 |5.6 |0.075 
10 11.2+0.3 |17.5 25 45 |5.5 |7.0 | 0.150 
12 13.4+0.4 |21.0 30 54 6.6 |8.4 | 0.250 
14 15.6+*0.5 |24.5 35 63 7.7 |9.8 | 0.393 
16 17.8+0.6 |28.0 40 |72 |8.8 |11.2 | 0.605 
18 20.1+0.6 |31.5 |45 |81 |9.9 |12.6| 0. 867 
20 22.3 +0.7 |35.0 |50 90 |11.0114.0 | 1.205 
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套 环 规格 (钢丝 mm 单 件 
强 公 称 直 径 G 质量 
i ia ) g Ç ee min A 

22 24.5+0.8 |38.5 55 |99 |12.1|15.4|1.563 
24 26.7 +0.9 | 42.0 60 108113.2/16.8 | 2.045 
26 29.0+0.9 |45.5 |65 |117|14.3|18.2|2.620 
28 31.2+1.0 |49.0 |70 126115.4119.6| 3.290 
32 35.6+1.2 |56.0 |80 |144 |17. 6 |22. 4 | 4. 854 
36 40.1+1.3 |63.0 |90 |162 |19. 8 |25. 2 | 6. 972 
40 44.5+1.5 | 70.0 |100 /180 |22. 0 |28. 0 | 9. 624 
44 49.0+1.6 | 77.0 |110/198 |24. 2 |30. 8 |12. 808 
48 53.4+1.8 | 84.0 |12021626. 4133.6 |16. 595 
52 57.9+1.9 |91.0 130 234 |28. 6 |36. 4 |20. 945 
56 62.3 +2.1 | 98.0 |140 |252 |30. 8 |39. 2 |26. 310 
60 66.8 +2.2 |105. 0/150 |270 |33. 0 |42. 0 |31. 396 
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【用 途 】 ”钢丝 强 的 固定 连接 附件 。 钢 丝 绳 与 钢丝 绳 或 


































































































其 他 附件 间 连 接 时 ,钢丝绳 一 端 般 在 套 环 的 四 槽 中 ， 形 成 环 

状 ， 保 护 钢丝 绳 弯曲 部 分 受 力 时 不 易 折 断 。 
【 规格 】 

套 环 规格 ( 钢丝 Aa 单 件 

绳 公称 直径 G | 质量 

d/mm | j G a lz h min | /kg 

8 8.9+0.3 |14.0|20 |40 |56 59 6.0 0.08 

10 11.2+0.3 17.5 25 |50 |70 174 7.5 |0.17 

12 13.4+0.4 21.0 30 60 |84 89 9.0 0.32 

14 15.6+0.5 24.5 35 |70 |98 [104110.5 0.51 

16 17.8 +0.6 28.0 40 | 80 |112 118 12.0 0.75 

18 20.1+0.6 31.5 45 |90 |126 133 13.5 | 1. 14 

20 22.3+0.7 35.0 50 100|140 148 |15.0 1.41 

22 24.5+0.8 38.5 55 110|154 163 16. 5 | 1. 95 

24 26.7 +0.9 42.0 60 120|168 178|18.0 2. 41 

26 29.0+0.9 145.5 65 130|182 193 19.5 3.46 

28 31.2 +1.0 149.0 70 140|196 207 21.0 4.32 

32 35.6 +1.2 |56.0 80 160|224 237 24.0 | 5. 46 

36 40.1 +1.3 |63.0| 90 |180|252 267 |27. 0 9. 77 

40 44.5 +1.5 |70.0|100 200|280 296 30.0 12.94 

44 49.0+1.6 77.0 |110 220|308 326 33.0 17. 12 

48 53.4 +1.8 |84. 0 120 240|336 356 36.0 |22. 75 

52 57.9 +1.9 [91.0 130 260|364 385 39.0 28.41 

56 62.3 +2.1 |98.0 140 280|392 415 42.0 35.66 

60 66.8 +2.2 105.0|150 |300 |420 445 |45. 0 46.35 
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3. 一 般 起 重用 D 形 和 己 形 锻造 卸 扣 (GB/T 25854 一 2010) 

































































DJ EBI S JEH 
【用 途 】 用 于 连接 钢丝 绳 或 链条 ， 装 他 方便 ， 适 用 于 
冲击 不 大 的 场合 。 马 形 缉 扣 开 档 较 大 ， 适 用 于 连接 麻 强 、 白 

本 标准 适用 于 极限 工作 载荷 为 0.32 ~ 100t。 

【 规格 】 

(1) D 形 印 扣 尺 二 

极限 工作 载荷 WLL d D e S y 
4 级 6 级 8 级 max max max min min 

t mm 

032 | 0.50 | 0.63 8 9 19.8 | 18 9 
0.40 | 0.63 0.8 9 10 22 20 10 
0.50 0.8 1 10 | 11.2 24.64 | 22.4 | 11.2 
0.63 1 125 | 11.2 12.5 | 27.5 | 25 | 12.5 
0.8 1.25 16 | 125 | 14 | 30.8 28 14 

1 1.6 2 14 16 | 35.2 | 31.5 | 16 
1.25 2 2.5 16 18 | 39.6 | 35.5 | 18 
1.6 2.5 3.2 18 20 44 40 20 
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极限 工作 载荷 WLL d D e S W 
4 级 6 级 8 级 max max max min min 
t mm 
2 3.2 4 20 22.4 49.28 45 22.4 
2.5 4 3 22.4 25 55 50 25 
3.2 5 6.3 25 28 61.8 56 28 
4 6.3 8 28 31.5 | 69.3 63 31.5 
5 8 10 31.5 | 35.5 | 78.1 71 35.5 
6.3 10 12.5 35.5 40 88 80 40 
8 12.5 16 40 45 99 90 45 
10 16 20 45 50 110 100 50 
12.5 20 25 50 56 123. 2 112 56 
16 25 32 56 63 138. 6 125 63 
20 32 40 63 71 156. 2 140 71 
25 40 50 71 80 178 160 80 
32 50 63 80 90 198 180 90 
40 63 80 90 100 220 200 100 
50 80 100 100 112 | 246.4 | 224 112 
63 100 — 112 125 275 250 125 
80 = = 125 140 308 280 140 
100 = — 140 160 352 315 160 
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(2) 号 形 印 扣 尺 寸 







































































极限 工作 载荷 WLL | d D e 2r S w 
4 62322 82 | max max max min min min 
t mm 
0.32 0.50 0.63 9 10 22 16 22.4 10 
0.40 0.63 | 0.8 10 11.2 |24. 64 18 25 11.2 
0.50 | 0.8 1 11.2 | 12.5 | 27.5 20 28 12.5 
0.63 1 1.25 | 12.5 14 30.8 22.4 | 31.5 14 
0.8 1.25 1.6 14 16 35.2 25 35.5 16 
1 1.6 2 16 18 39.6 28 40 18 
1.25 2 2.5 18 20 44 31.5 45 20 
16 | 2.5 | 3 20 22.4 49.28 35.5 50 22.4 
2 3.2 4 22.4 25 55 40 56 25 
2.5 4 25 28 61.8 45 63 28 
3.2 6.3 28 31.5 | 69.3 50 71 31:5 
4 6.3 8 31.5 | 35.5 | 78.1 56 80 35.5 
5 8 10 | 35.5 40 88 63 90 40 
6.3 10 12.5. 40 45 99 71 100 45 
8 12.5 | 16 45 50 110 80 112 50 
10 16 20 50 56 123.2 | 90 125 56 
12.5 | 20 25 56 63 138.6 | 100 140 63 
16 25 32 63 71 156.2 | 112 160 71 
20 32 40 71 80 176 125 180 80 
25 40 50 80 90 198 140 200 90 
32 50 63 90 100 220 160 224 100 
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极限 工作 载荷 WLL | d D e 2r S w 
4⁄2 62 82 max max max min min min 
$ mm 
40 63 — 100 112 |246.4 | 180 250 112 
50 80 = 112 125 275 200 280 125 
63 100 125 140 308 224 315 140 
80 — = 140 160 352 224 355 160 
100 = EE 160 180 396 280 400 180 








00 型 用 于 不 经 常 








CO 型 
[AR] 用 于 拉 紧 钢丝 强 ， 并 起 调节 松紧 作用 




















FERGA; CC WH F A KD A 














CO 型 用 于 一 端 常 和 
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FEA —MW 4" Z EDAR o 





























(单位 : mm) 











































































































`£ EE 5 T 
" o WERE 适用 钢 螺纹 全 长 
大 直径 | d 式 闭 式 

0.1 1 6.5 M6 164 ~242 
0.2 2 M8 199 ~ 291 199 ~ 291 
0.3 3 9.5 M10 | 246 ~358 246 ~ 354 
0.4 4.3 11.5 M12 | 314 ~456 314 ~456 
0.8 8 15 M16 | 386 ~586 386 ~572 

00 型 1.3 13 19 M20 | 470 ~690 470 ~680 
1.7 17 21.5 M22 | 540 ~806 540 ~ 806 
1.9 19 22. 5 M24 | 610 ~922 610 ~914 
2.4 24 28 M27 | 680 ~ 1030 — 
3.0 30 31 M30 | 700 ~ 1050 一 
3.8 38 34 M33 | 770 -1158 一 
4.5 45 37 M36 | 840 ~ 1270 = 
0. 07 0.7 2.2 M6 180 ~ 258 = 
0.1 1 33 M8 225 ~317 225 ~317 

CC 型 0.2 2.3 4.5 M10 | 266 ~378 266 ~ 374 
0.3 3.2 5.5 M12 | 334 ~476 334 ~ 476 
0.6 6.3 8.5 M16 | 442 ~ 638 442 ~ 628 
0.9 9.8 9.5 M20 | 520 ~740 520 ~ 730 
0. 07 0.7 2.2 M6 172 ~ 250 — 
0.1 1 3.3 M8 212 ~ 304 212 ~ 304 

CO 型 0.2 2.3 4.5 M10 | 256 ~368 256 ~366 
0.3 3.2 5.5 M12 | 324 ~466 324 ~ 466 
0.6 6.3 8.5 M16 | 414 ~610 414 ~ 605 
0.9 9.8 9.5 M20 | 495 ~715 495 ~710 








. 377: 


5. 钢丝 绳 夹 (GB/T 5976—2006 ) 


A 


























【用 途 】 钢丝绳 夹 与 钢丝 绳 用 套 环 配 合 ， 用 来 夹 紧 钢 
丝 强 未 端 










































































【 规格 】 
绳 夹 规格 主要 尺寸 /mm Pon 
钢丝 强 公 | par; m 、 = s 
i 螺母 直径 | 螺栓 全 高 | 螺栓 中 心 | 强 夹 厚度 | 质量 
小 S s 
d, H HH A C /kg 
/mm 
6 M6 13 31 27 0. 034 
8 M8 17 41 36 0.073 
10 M10 21 51 44 0. 140 
12 M12 25 62 53 0. 243 
14 29 72 61 0.372 
M14 
16 31 77 63 0. 402 
18 35 87 72 0. 601 
M16 
20 37 92 74 0. 624 
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主要 尺寸 /mm 
绳 夹 规格 Pen 
(钢丝 强 公 | | | aa | e 
称 直径 ) 螺母 直径 | 螺栓 全 高 | 螺栓 中 心 | 绳 夹 厚度 | 质量 
小 
— d, H HEA C /kg 
/mm 
22 43 108 89 1. 122 
M20 
24 45.5 113 91 1. 205 
26 M20 47.5 117 93 1. 244 
28 51.5 127 102 1. 605 
M22 
32 55. 5 136 106 1.727 
36 M24 61.5 151 116 2. 286 
40 69 168 131 3. 133 
M27 
44 73 178 135 3. 470 
48 80 196 149 4.701 
52 M30 84.5 205 153 4. 897 
56 88.5 214 157 5.075 
60 M36 98.5 237 181 7.921 




















注 : 绳 夹 用 于 起 重 机 上 时 ， 夹 座 材 料 推荐 采用 Q235A 钢 或 
ZG270 -500 制造 。 其 他 用 途 绳 夹 的 夹 座 材料 有 KTH350 - 
10 可 锻 铸 铁 和 QT450 - 10 球墨 铸铁 。 
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第 四 篇 五 金工 具 
第 十 二 音 手工 工具 


— 钳 类 工具 
1. 钢丝 钳 (QB/AT 2442. 1 一 2007) 





带 塑 料 会 钢丝 钳 不 带 塑料 会 钢丝 鲁 


【用 途 】 用 于 夹 持 或 弯 折 薄片 形 、 圆 柱 形 金属 零件 及 
切断 金属 丝 ， 甚 旁 太 口 也 可 用 于 切断 细 金 属 丝 ， 是 应 用 最 广 
泛 的 手工 工具 。 

【规格 】 分 柄 部 不 带 塑 料 管 和 带 塑 料 管 两 种 。 公 称 长 
度 (mm): 140. 160. 180. 200. 220. 250, 

2. 鲤鱼 钳 (QBZT 2349 一 2007) 


go S 
N — _ 

【 用途】 用 于 夹 持 扇形 或 圆柱 形 金属 零件 ， 其 钳 口 的 
开口 宽度 有 两 档 调 节 位 置 ， 可 以 夹 持 尺寸 较 大 的 零件 ， 刃 口 
可 切断 金属 丝 ， 亦 可 代替 扳手 装 拆 螺栓 、 螺 母 。 


























































































































“381 . 


公称 长 度 (mm): 125. 160. 180. 200. 250, 
REHE HREH (QB/T 2440.1. 2442. 3 一 2007) 





【用 途 】 合 于 在 比较 狭小 的 工作 空间 夹 持 小 零件 ， 
s ¿é o 主要 用 于 仪表 、 电 信和 器 材 、 
电器 等 的 安装 及 其 他 维修 工作 。 

【规格 】 分 顶部 不 带 塑 料 管 和 带 塑 料 管 两 种 。 





























公称 长 度 尖 嘴 钳 140. 160. 180. 200. 280 
/mm w JJ ZE EH 140. 160. 180. 200 





4. 扁 嘴 钳 (QB/T 2440. 2 一 2007 ) 





【用 途 】 适 于 在 狭窄 或 目下 的 工作 空 s 间 使 用 。 主 要 用 
于 装 拔 销 子 、 弹 簧 等 小 零件 及 弯曲 金属 薄片 及 细 金 属 丝 。 
【规格 】 分 柄 部 不 带 塑料 管 和 带 塑 料 管 两 种 。 












































公称 长 度 短 嘴 (S) 125. 140. 160 
/mm KE (L) 140. 160. 180 


5. 圆 嘴 钳 (QB/T 2440. 3 一 2007) 








MY 

















【用 途 】 用 于 将 金属 薄片 或 细 丝 弯曲 成 圆 形 ， 为 仪表 、 
电信 器材、 家 用 电器 等 的 装配 、 维 修 工作 中 常用 的 工具 。 
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【规格 】 分 柄 部 不 带 塑料 管 和 带 塑料 管 两 种 。 














公称 长 度 短 嘴 (S) 125. 140. 160 
/mm 长 嘴 (L) 140. 160. 180 














【用 途 】 用 以 夹 持 扁 形 或 圆柱 形 金 属 零件 。 其 特点 是 
钳 口 的 开口 宽度 有 多 档 (三 至 四 档 ) 调节 位 置 ， 以 适应 夹 
持 不 同 尺 寸 的 零件 的 需要 ， 为 汽车 、 内 燃 机 、 农 业 机 械 及 室 
内 管 路 等 安装 、 维 修 工 作 中 的 常用 工具 。 

【规格 】 类 型 有 滑动 销 轴 式 、 桦 柳 倒 置式、 钳 腮 套 入 
式 和 其 他 形式 。 

公称 长 度 (mm): 100. 125. 160. 200. 250. 315. 
350. 400. 500, 






















































































[AR] 用 于 切断 金属 丝 ， 平 口 斜 嘴 适 宜 在 四 下 的 工 
作 空 间 中 使 用 ， 为 电线 安装 工作 中 常用 的 工具 。 

【规格 】 分 柄 部 不 带 塑 料 管 和 带 塑料 管 两 种 。 公 称 长 
度 (mm): 125. 140. 160. 180. 200, 

8. EEH 
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[AR] 与 尖 嘴 钳 相似 ， 主 要 用 于 在 狭窄 或 目下 的 工 











作 空 间 夹 持 零件 。 








【规格 】 分 柄 部 不 带 塑料 管 和 带 塑 料 管 两 种 。 公 称 长 


度 (mm): 140, 160, 180, 200, 
9. 胡桃 钳 (QB/T 1737—2011) 





ABI BEI 




















【用 途 】 主要 用 于 鞋 工 、 木 工 拔 鞋 钉 或 起 钉 ， 也 可 前 





切 钉 子 及 其 他 金属 丝 。 
【 规格 】 按 用 途 和 外 形 分 A 型 和 B 型 两 种 型 式 。 
长 度 (mm): 160. 180. 200. 224. 250. 280. 
10. 大 力 钳 

















— 


【用 途 】 用 以 夹 紧 零 件 进行 锦 接 、 焊 接 、 磨 肖 等 




















公称 


加 工 。 


其 特点 是 钳 口 可 以 锁 紧 并 产生 很 大 的 夹 紧 力 ， 使 被 夹 紧 零 件 
































不 会 松 脱 ; 而且 钳 口 有 多 档 调 节 位 置 ， 供 夹 紧 不 同 厚 度 零 件 
































使 用 。 另 外 ， 也 可 作 扳 手 使 用 。 








【 规格 】 长 度 x 钳 口 最 大 开口 尺寸 (mm) : 220 x50, 





11. 通用 型 大 力 钳 (QB/T 4062—2010) 


























【用 途 】 适用 于 具有 来 持 、 扳 拧 和 来 持 锁 定 或 章 














ZE 








切 功 能 的 通用 型 大 力 钳 。 





【规格 】 其 钳 口 型 式 分 为 直 

















口 型 、 曲 口 型 和 尖 嘴 型 










































































三 种 。 
钳 口 开口 | s sassa | x 
De [ 口 宽度 
型 式 规格 /mm 尺寸 头 部 宽度 钳 口 宽度 
/mm /mm 
/mm 
140 28.7 40 11 
口 型 大 力 钳 180 33.3 57 11 
220 44.5 67 16 
100 25.4 33 4.50 
140 28.7 40 6.50 
口 型 大 力 钳 _ 
180 38.1 51 7.09 
220 47.8 57 10.03 
135 38.1 33 10.43 
尖 嘴 型 大 力 钳 165 50.8 40 11.99 
220 69.9 51 14.21 














@ 钳 口 顶端 厚度 。 

12. 异型 大 力 错 ( QB/T 4265—2011) 
【用 途 】 适用 于 装配 和 维修 作业 。 
【规格 】 根据 其 钳 口 型 式 和 作业 用 途 ， 分 为 C 型 、 板 





夹 型 、 焊 接 型 、 管 夹 型 ， 其 中 C 型 大 力 钳 分 为 国 





动 头 两 种 类 型 。 








定 头 和 活 
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(1) C 型 (固定 头 ) 大 力 钳 





























口 闭 
全 长 再 部 宽 头 部 宽 | 夹 持 
规格 araara I gp 头 宽 A SN 
A D G 范围 
B G E 





150 165 |=38. 1|=>31.8| 38 =2.3| 10 90 10 ~51 





























280 | 270 |=76.2|=37.2| 51 三 4. 1 13 140 |0~86 
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(单位 mm) 
钳 口 闭 | 钳 口 闭 手柄 | 活动 

















规格 | EE arslan EE] 间隙 | 头 宽 ATE o 
4 D G 范围 
B C E F 





125 130 |=35. 1|=>22.9| 33 z2.3 16 70 |0~38 





150 165 |=38. 1|=28.7| 38 z2.3 22 90 10 ~51 





























280 | 270 |=76.2|=57.2| 51 三 4.1 | 29 140 |0~86 


(3) 板 夹 型 大 力 钳 























单位 : mm) 
b == | J ree Ie 手柄 3 J 
规格 全 长 | 钳 口 宽 | 头 部 宽 | 柄 部 宽 间 险 HORI 夹 持 
í A B c D i F 范围 
E 
200 200 80 57 45 三 4. 1 45 0~12.5 
250 250 94 66 54 三 4. 1 51 0 ~20 























(4) 焊接 型 大 力 钳 








O EOR ooa 手柄 OR O 














规格 | 全 长 | 内 帘 lara ug | 合 区 深 外 宽 | XF 
4 D 范围 
B E E F G 








w 








` 388 - 


(单位 : mm) 











EHE 钳 口 
pg 7E k: 柄 部 宽 | 手柄 间 队 | KRA 
4 u š D E F 
B C 
180 180 3.3 1:3 45 三 4. 1 57 


13. 顶 切 错 ( QBZT 2441. 2—2007) 


[AR] 它 是 剪 切 金属 丝 的 工具 ， 常 用 于 机 械 、 电 咒 
的 装配 及 维修 工作 中 。 


【 规格 】 公称 长 度 (mm); 125, 140. 160, 180, 200, 
14. 断 线 钳 (QB/T 2206—2011) 

















【用 途 】 适用 于 剪 切 普通 碳 素 钢 线材 、 电 缆 、 硬 铜 线 
等 材料 。 

【 规格 】 

规格 200 | 300 | 350 | 450 | 600 | 750 | 900 |1050 | 1200 
公称 长 度 /mm| 203 | 305 | 360 | 460 | 615 | 765 | 915 |1070 | 1220 
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15. JEW Br k $H 





230mm 450—900mm 














【用 途 】 用 于 切断 较 粗 的 、 硬 度 不 大 于 30HRC 的 金 
线材 等 ， 特 别 适 用 于 高 空 等 露天 作业 。 
【规格 】 市 场 产品 (YQ 型 ) 。 
长 度 /mm 230 450 600 750 900 
剪 切 直径 | 黑色 金属 | <4/<2.5 | 2~5 | 2-6 | 2-8 |2~10 
/mm | 有 色 金 属 <5 2-6 | 2-8 |2-10 |2~12 
注 : 长 度 230mm 的 剪 切 黑 色 金 属 直径 ， 前 者 为 剪 切 抗 拉 强 度 
和 490MPa 的 低 碳 钢丝 值 ， 后 者 为 剪 切 抗 拉 强 度 寺 1265MPa 的 
碳 素 弹簧 钢丝 值 。 
16. 扎 线 钳 (QB/T 4266—2011) 


@< 


A 型 扎 线 错 
【用 途 】 适用 于 建筑 工 和 一 般 作业 用 轧 线 。 
【规格 】 按 用 途 和 外 形 分 A 型 和 B 型 两 种 。 


HI 


fum! 











P 

































































公称 长 度 A 型 扎 线 钳 200. 224. 250. 280 
/mm B 型 扎 线 钳 200. 250. 315. 355 


` 390 - 


二 、 扳 手 类 工具 
1. 单 头 呆 扳手 (QB/T 3001—2008) 
) 


【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 印 某 一 种 固定 规格 的 六 角 头 或 
方 头 螺栓 、 螺 钉 、 螺 母 。 

【规格 】 单 头 呆 扳 手 规格 是 指 开口 宽度 。 规 格 系列 
(mm): 5.5. 6. 7. 8. 9. 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. 
17. 18. 19. 20. 21. 22. 23. 24. 25. 26. 27. 28. 29. 
30. 31. 32. 34. 36. 41. 46. 50. 55. 60. 65. 70, 

2. 双 头 呆板 手 (QB/T 3001—2008) 


co 


【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 务 具有 两 种 固定 规格 的 六 角 头 
或 方 头 的 螺栓 、 螺 母 。 
【 规格 】 规格 系列 (对 边 尺 寸 组 配 ) (mm): 3.2 x4、 
4x5. 5x5.5. 5.5x7. (6x7)、7 x8、 (8x9), 8x10, 
10x11, 10x13, 11x13, (12x13), (12x14), (13x 
14). 13x15, 13x16, (13x17), (14x15), (14x17), 
15x16, (15x18), (16x17), 16x18, (17x19), (18x 
19). 18x21, (19x22), (19x24), (20x22), (21x 
22), (21x23), 21x24, (22x24), (24x26), 24x27, 
(24x30), (25x28), (27x29), 27x30, (27x32), 
(30 x32), 30x34, (30x36), (32x34), (32x36). 
“ 391. 

























































































34 x36、36 x41、41 x46、 46 x50., 50 x55. 55x60, 
RE; 括号 内 的 尺寸 组 配 为 非 优 先 组 配 。 
3. 单 头 梅花 扳手 (QB/T 3002—2008 ) 











A 型 ( 矮 颈 型 ) 

【用 途 】 与 单 涉 呆 扳手 相似 ,但 只 适用 于 紧 固 或 拆 印 
一 种 规格 的 六 角 螺 栓 、 螺 母 。 

【规格 】 单 尖 梅 花 扳手 规格 系 指 对 边 距离 。 按 颁 部 形 
状 分 为 矮 颈 型 (A 型 ) 和 高 贷 型 (G 型 ) 两 种 型 式 。 规 格 
系列 (mm): 10. 11. 12. 13. 14. 15. 16. 17. 18. 19. 
20. 21. 22. 23. 24. 25. 26. 27. 28. 29, 30. 31. 32. 
34. 36. 41. 46. 50. 55. 60. 65. 70, 

4. 双 头 梅花 扳手 (QB/T 3002—2008 ) 


AP 


【用 途 】 与 双 头 呆 扳 手相 似 ， 仅 适用 于 六 角 头 螺栓 、 
IRRE ZE, PE 

【 规格 】 按 颈 部 形状 分 为 矮 颈 型 (A 型 ) 、 高 颈 型 (G 
型 ) 、 直 有 颈 型 (Z 型 ) MEM (WA) 四 种 型 式 。 规 格 系 
列 〈 对 边 尺 十 组 配 ) (mm): (6x7)、7x8、(8x9)、8x 
10, 10x11, 10x13, 11x13, (12x13), (12x14), 
(13 x14), 13x15, 13x16, (13x17), (14x15), (14x 
17). 15x16, (15x18), (16x17), 16x18, (17 x19), 
(18x19), 18x21, (19x22), (19x24), (20x22), 
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(21 x22) (21x23), 21x24, (22x24), (24 x26)、 
24x27, (24 x30)、 (25x28), (27x29), 27 x30、(27 x 
32)、(30 x32). 30 x40、(30 x36)、(32 x34)、(32x 
36). 34x36、 36x41、 41 x46. 46 x50、50 x55、55 x60。 
注 : 括号 内 的 尺寸 组 配 为 非 优先 组 配 。 

5. 两 用 扳手 (QB/T 3003 一 2008) 











【 用途】 一 端 与 单 头 呆 扳 手相 同 ， 男 一 端 与 梅花 扳手 
相同 ， 两 端 适 用 相同 规格 的 螺栓 IREE, 

【规格 】 两 用 扳手 规格 系列 指 开口 宽度 或 对 边 距 离 。 
分 A 型 和 B 型 两 种 。 规 格 系列 (mm): 3.2. 4. 5. 5.5. 
6.7.8.9. 10. 11, 12, 13. 14, 15. 16. 17. 18. 19. 
20.21. 22. 23. 24. 25. 26. 27. 28. 29, 30. 31. 32. 
34. 36. 41. 46. 50, 

6. 敲 击 呆 扳 手 及 敲 击 梅花 扳手 (GB/T 4392—1995) 


20 OO 


MRF 击 梅 化 扳手 
【用 途 】 分 别 与 单 头 采 扳手 及 单 头 梅花 扳手 相同 。 此 
外 ， 其 柄 端 还 可 以 作 锤 子 敲 击 用 。 
【 规格 】 扳手 规格 指 适 用 的 螺栓 的 六 角 头 或 方 头 对 边 




































































= 
Š 
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(单位 : mm) 
























































规格 EE krl a E 长 度 
RRF | 梅花 扳手 RKF | 梅花 扳手 
50 20 25 300 120 48 S1 600 
55 22 27 300 130 52 85 600 
60 24 29 350 135 54 57 600 
65 26 30.6 350 145 58 60. 6 600 
70 28 32.5 375 150 60 62.5 700 
TS 30 34 375 155 62 64.5 700 
80 32 365, 5 400 165 66 68 700 
85 34 38 400 170 68 70 700 
90 36 40 450 180 72 74 800 
95 38 42 450 185 74 75.6 800 
100 40 44 500 190 76 ThS 800 
105 42 45.6 500 200 80 81 800 
110 44 Eka 500 210 84 85 800 
115 46 49 500 


























7. 活 扳 手 (GB/T 4440—2008) 








【用 途 】 开口 宽度 可 以 调节 ， 用 于 扳 近 一 定 尺寸 范围 











的 六 角 头 或 方 头 螺栓 、 螺 母 。 
【 规格 】 
长 度 /mm 100 | 150 | 200 | 250 |300 |375 450 |600 
开口 尺寸 /mm 13 | 19 24 | 28 | 34 | 43 | 52 | 62 
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8. 内 六 角 扳 手 (GB/T 5356—2008) 






















































































a) 
Ll 
【用 途 】 HTAR E AAA RE. 
【 规格 】 
对 边 尺寸 长 度 Li/mm 长 度 
S/mm 标准 长 长 型 M MEH L L,/mm 
0.7 33 — — J 
0.9 33 — — 11 
1.3 41 63.5 81 13 
1.5 46.5 63.5 91.5 15.5 
2 52 77 102 18 
2.5 58.5 87.5 114.5 20.5 
3 66 93 129 23 
3.5 69.5 98.5 140 25.5 
4 74 104 144 29 
4.5 80 114.5 156 30. 5 
5 85 120 165 33 
6 96 141 186 38 
7 102 147 197 41 
8 108 158 208 44 
9 114 169 219 47 
10 122 180 234 50 
11 129 191 247 53 
12 137 202 262 57 
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对 边 尺寸 长 度 L/mm 长 度 
S/mm 标准 长 长 型 M 加 长 型 工 L,/mm 
13 145 213 277 63 
14 154 229 294 70 
15 161 240 307 73 
16 168 240 307 76 
17 177 262 337 80 
18 188 262 358 84 
19 199 — — 89 
21 211 — — 96 
22 222 — — 102 
23 233 — — 108 
24 248 — — 114 
21 277 — — 127 
29 311 一 一 141 
30 315 — — 142 
32 347 — 157 
36 391 一 176 

9. 内 六 角 花 形 扳手 (GB/T 5357—1998) 
g 
B -一 一 
[AR] 用 途 与 内 六 角 扳 手相 似 。 内 六 角 花 形 扳手 用 
于 扳 拧 性 能 等 级 为 8. 8 级 和 10.9 级 的 内 六 角 花 形 螺 钉 。 


【 规格 】 
( 单位 : mm) 




















代号 | 适应 的 螺钉 L H t A B 

T30 M6 70 24 3. 30 5.575 3. 990 
T40 M8 76 26 4. 57 6. 705 4. 798 
T50 M10 96 32 6.05 8. 890 6. 398 
T55 M12 ~14 108 35 7.65 11.277 7. 962 
T60 M16 120 38 9. 07 13. 360 9. 547 
T80 M20 145 46 10.62 | 17.678 | 12.705 




















10. 十 字 柄 套 简 扳手 (GB/T 14765 一 2008 ) 
[AR] 适用 于 扳 拧 汽车 、 运 输 车 辆 轮胎 上 的 螺钉 、 
螺母 或 其 他 类 似 紧 固件 。 























——— 


myg iA Q 
A 











90° 土 2° 


注 ， 十 字 枉 套 简 扳手 有 四 个 不 同 规格 
的 套 位 ， 也 可 用 一 个 传动 方 桦 代替 其 中 的 
一 个 套 简 。 
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( 单位 : mm) 

















# 简 对 边 尺寸 ? # 简 外 径 | 柄 长 | 套 简 孔 深 
— F 传动 方 枯 
对 边 尺寸 ; 
max max min min 
1 24 12.5 38 355 0. 85 
2 27 12.5 42.5 450 0. 85 
3 34 20 49.5 630 0. 85 
4 41 20 63 700 0. 85 




















@ 根据 GB/T 3104 规定 的 对 边 尺 寸 。 
11. EIF 


【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆卸 机 床 、 车 辆 、 机 械 设备 上 的 
圆 螺 母 。 
【规格 】 











(单位 : mm) 




































































BERKE | KE | 螺母 大 径 | KE | 螺母 大 径 | KE 
12 ~14 58 ~62 230 ~245 

16 ~18 100 68 ~75 9 260-270 | “0 
16 ~20 80 ~90 240 280 ~300 

20 ~22 95 ~ 100 300 ~320 | 550 
25 ~28 110 ~115 320 ~345 

30 ~32 N 20-130 | 280 350 ~375 | 585 
34 ~36 135 ~ 145 380 ~400 | 620 
40 ~42 10 155-165 | °” 480 ~500 | 800 
45 ~50 180 ~ 195 

52 ~55 180 205-220 | ° 
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12. 手 用 扭力 扳手 (GB/T 15729—2008) 








=== = 
预 置 式 ( 带 刻 度 可 调 型 ) 

[AR] 配合 套 简 扳 手套 简 ， 供 紧 固 六 角 头 螺栓 、 螺 
母 用 ， 在 扭 紧 时 可 以 表示 出 扭矩 数值 。 凡 是 对 螺栓 、 螺 母 的 
扭矩 有 明确 规定 的 装配 工作 (如 汽车 、 拖 拉 机 等 的 气缸 装 
配 ) ， 都 要 使 用 这 种 扳手 。 预 置式 扭力 扳手 可 事先 设 定 (M 
置 ) 扭矩 值 ， 操 作 时 ， 如 施加 扭矩 超过 设 定 值 ， 扳 手 即 产 
生 打 请 现象 ， 以 保证 螺栓 (BE) 上 承受 的 扭矩 不 超过 设 
定 值 。 

【 规格 】 

最 大 扭矩 /Nm 30 135 | 340 | 1000 | 2100 

传动 方 桦 对 边 尺寸 /mm | 6.3 10 | 12.5 | 20 25 


【用 途 】 用 于 装 拆 螺栓 、 螺 母 ， 特 别 适 合 在 回转 空间 
很 小 的 场合 使 用 ， 并 可 提高 工效 。 

【规格 】 相应 对 边 尺 寸 (mm): 5.5x7、8 x10、12 x 
14, 17x19, 22 x24, 


















































13. WHIFF 
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14. 增 力 扳手 





【用 途 】 配合 扭力 扳手 或 棘 轮 扳手 、 套 简 扳 手套 简 ， 
紧 固 或 拆 印 六 角 头 螺栓 、 螺 母 。 增 力 扳 手 通 过 减速 机 构 可 输 
出 数 倍 到 数 十 倍 的 力矩 。 用 于 扭 紧 、 印 下 重型 机 械 的 螺栓 、 















































螺母 等 需要 很 大 扭矩 的 场合 。 
【 规格 】 
Z120 1200 5.1 12:5 120 
Z180 1800 6.0 12.5 25 
Z300 3000 12.4 12:5 25 
Z400 4000 16.0 125 六 方 32 
Z500 5000 18.4 12.5 六 方 32 
Z750 7500 68.6 12.5 六 方 36 
Z1200 12000 82.3 12.5 六 方 46 


、 旋 具 


1. 一 字模 螺钉 旋 具 ( QB/T 2564. 4 一 2012 ) 














了 








À 




































































A—A 
l 


a 


























穿 心 式 (C 型 ) 
【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 印 一 字 权 螺钉 。 木 顶 和 塑 柄 螺 
钉 旋 具 分 普通 式 和 穿 心 式 两 种 。 穿 心 式 能 承受 较 大 的 扭矩 ， 
并 可 在 尾部 用 锤子 敲 击 。 旋 杆 设 有 六 角形 断面 加 力 部 分 的 螺 
钉 旋 具 能 用 相应 的 扳手 夹 住 旋 杆 扳 动 ， 以 增 大 扭矩 。 
【 规格】 规格 为 公称 厚度 a x 公称 宽度 b. 
规格 尺寸 旋 杆 长 度 L/mm 
(axb) /mm A 系列 B 系列 C 系列 D 系列 
0.4x2 一 40 一 = 
0.4 x2.5 50 75 100 
0.5x3 — 50 75 100 
0.6 x3 25 (35) 75 100 125 
0.6 x3.5 25 (35) 75 100 125 
0.8 x4 25 (35) 75 100 125 
1 x4.5 25 (35) 100 125 150 
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( 续 ) 


























规格 尺寸 旋 杆 长 度 L/mm 
(axb) /mm A 系列 B 系列 C 系列 D 系列 

1 x5.5 25 (35) 100 125 150 

1.2x6.5 25 (35) 100 125 150 
1.2x8 25 (35) 125 150 175 
1.6x8 125 150 175 
1.6x10 = 150 175 200 
2 x 12 一 150 200 250 
2.5 x14 = 200 250 300 





注 : 括号 内 的 规格 为 非 推荐 规格 ， 规 格 
上 的 旋 具 ， 


部 分 。 











尺寸 在 











1mm x5. 5mm 以 

















旋 杆 靠近 旋 柄 的 部 位 可 增设 六 角形 断面 加 力 


2. 十 字 槽 螺钉 旋 具 ( QB/T 2564. 5 一 2012) 


Em 





【用 途 】 


钉 旋 具 分 普通 式 (P 型 ) 和 穿 心 式 ( 
承受 较 大 的 扭矩 ， 并 可 在 尾部 用 旬 
断面 加 力 部 分 的 螺钉 旋 具 能 用 相应 的 扳手 夹 介 















































书 于 紧 固 或 拆 印 十 字模 螺钉 。 木 柄 和 塑 柄 螺 
C 型 ) 两 种 。 穿 心 式 能 
E 子 敲 击 ， 旋 杆 设 有 六 角形 





E 旋 杆 扳 动 ， 以 











增 大 扭矩 。 
【 规格 】 
槽 号 0 1 2 3 4 
旋 杆 长 度 | A 系列 |25 (35)|25 (35) |25 (35) | — | 一 
/mm B 系列 60 |75 (80) | 100 150 | 200 
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3. 螺旋 棘 轮 螺钉 旋 具 (QB/T 2564. 6 一 2002) 





H 
= 


A 型 B 型 

















【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆卸 带 一 字 覃 或 十 字模 的 各 类 螺 
钉 。 旋 具 具 有 顺 旋 、 倒 旋 和 同 旋 三 种 功能 。 当 定位 钮 位 于 同 
旋 时 ， 作 用 与 一 般 螺钉 旋 具 相同 ; 定位 钮 位 于 顺 旋 或 倒 旋 
时 ， 旋 杆 可 连续 顺 旋 或 倒 旋 ， 以 减轻 劳动 强度 ， 提 高 生产 效 
率 。 适 用 于 批量 生产 。 换 上 木 铬 或 三 棱锥 ， 可 进行 销 孔 
工作 。 












































【 规格 】 
型 式 A 型 B 型 
全 长 /mm 220 300 300 450 
扭矩 /N -m 3.5 6.0 6.0 8.0 

















4. 内 六 角 螺 钉 旋 具 

















[AR] 用 于 紧 固 或 拆 印 内 六 角 螺 钉 。 

【 规格 】 

型 号 T40 T30 
旋 杆 长 度 /mm | 100 | 150 | 200 | 250 | 125 | 150 | 200 

















. 403- 


. 内 六 角 花 形 螺 钉 旋 具 (GB/T 5358—1998) 











【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 印 性 能 等 级 为 4.8 的 内 六 角 兹 
































【 规格 】 
(HM: mm) 
L OD | L (CANO | H | + | d | 迁 应 的 崇 杀 — 

215 235 125 
240 240 150 3.30 | 5.57 M6 
290 310 200 
210 235 100 
260 285 150 

4.57 6.70 M8 
310 335 200 
360 385 250 

















6. 多 用 螺钉 旋 具 














【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 印 多 种 形式 的 带 权 螺钉 、 木 螺 
- 404 . 





















































钉 和 自 攻 螺 钉 ， 并 可 钻 木 螺钉 孔 腿 以 及 兼作 测 电 笔 用 。 
【 规格 】 
全 长 (手柄 加 旋 杆 ) 附件 及 数量 
/mm 一 字形 旋 杆 | “十 字形 旋 杆 钢 外 
230 3 只 2 只 (1 号 、2 号) 1 只 
7. 夹 柄 螺钉 旋 具 
ij mC 
E ， 除 一 般 用 





[AR] 夹 柄 螺钉 螺 具 能 承受 较 大 的 扭 身 

于 紧 固 或 拆 纯 一 字 槽 螺钉 、 木 螺钉 和 自 攻 螺 钉 外 ， 还 可 在 尾 

部 敲 击 ， 比 一 般 螺 钉 旋 有 具 经 久 耐 用 ， 也 可 作为 所 子 用 ,但 严 
在 带电 的 场所 。 

【规格 】 KÆ GE) (mm): 150, 200, 250, 300, 






































本 术 
= 
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第 十 三 章 钳工 工具 


1. 普通 台 虎 钳 (QB/T 1558. 2 一 1992 ) 





转盘 式 
【用 途 】 安装 在 工作 台 上 ， 用 以 夹 持 工 件 ， 使 钳工 便 




















于 进行 各 种 操作 。 回 转 式 的 钳 体 可 以 旋转 ， 使 工件 旋转 到 合 
适 的 工作 位 置 。 


五 























【 规格 】 
规 格 75 | 90 | 100 | 115 | 125 | 150 | 200 
钳 口 宽度 /mm 75 | 90 | 100 |115 125 | 150 | 200 
开口 度 /mm 75 | 90 |100 |115 125 | 150 | 200 














长 度 | 300 | 340 | 370 | 400 | 430 | 510 | 610 
宽度 | 200 | 220 | 230 | 260 | 280 | 330 | 390 
高 度 | 160 | 180 | 200 | 220 | 230 | 260 | 310 
夹 紧 力 轻 级 | 7.5 | 9.0 10.0 11.0 12.0 |15.0 |20.0 
/kN 重 级 | 15. 0 | 18. 0 20.0 22.0 | 25. 0 |30.0 |40.0 






































2. 多 用 台 虎 钳 (QBZT 1558. 3 一 1995 ) 








【用 途 】 与 一 般 台 虎 钳 相同 ， 但 其 平 钳 口 下 部 设 有 一 
对 带 圆 弧 装 置 的 管 钳 口 及 V 形 钳 口 ， 专 用 来 夹 持 小 直径 的 
















































































钢管 、 水 管 等 圆柱 形 工件 ， 以 使 加 工时 工件 不 转动 ， 并 在 其 
固定 钳 体 上 端 铸 有 铁 砧 面 ， 便 于 对 小 工件 进行 锤 击 加 工 。 
【规格 】 
规 格 75 100 120 125 150 
钳 口 宽度 /mm 75 100 120 125 150 
开口 度 /mm 60 80 100 120 
管 钳 口 夹 持 范 围 /mm| 6~40 | 10 ~50 15 ~60 15 ~ 65 
KZJ 轻 级 15 20 25 30 
/kN 重 级 9 20 16 18 

















3. 方 孔 桌 虎 钳 (QBZT 2096. 3 一 1995 ) 





Il! 


【 用途】 与 台 虎 错 相 似 ， 但 错 体 安装 方便 ， 只 适用 了 
夹 持 小 型 工件 。 
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EH 格 40 50 60 65 
钳 口 宽度 /mm 40 50 60 65 
开口 度 /mm 35 45 55 55 

最 小 紧 固 范围 /mm 15 ~45 
夹 紧 力 (min)/kN 4.0 5.0 6.0 6.0 























4. 手 虎 钳 
【用 途 】 是 一 种 手持 工具 ,用 来 夹 持 轻巧 小 型 工件 。 
【规格 】 

规格 尺寸 ( 钳 口 宽度 )/mm 25 30 40 50 
钳 口 弹 开 尺寸 /mm 15 20 30 36 





二 、 划 线 工 具 
1. 划 线 规 
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【用 途 】 用 于 在 工件 上 划 圆 、 圆 弧 、 等 分 角度 、 量 取 
尺寸 及 等 分 线段 等 。 
【规格 】 分 普通 式 和 弹 算式 两 种 。 
品种 规格 ( 脚 杆 长 度 ) /mm 
普通 式 | 100 150 200 250 300 350 400 450 



























































弹 得 式 | 一 150 | 200 | 250 | 300 | 350 一 一 


2. 划 针 盘 


活络 式 固定 式 























【用 途 】 供 钳工 划 平 行 线 、 重 直线、 水平 线 ， 以 及 在 
平板 上 定位 和 校准 工件 等 用 。 
【规格 】 有 活络 式 和 固定 式 两 种 。 





















































型 式 主 杆 长 度 /mm 
活络 式 200 250 300 400 450 
固定 式 355 450 560 710 900 
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3. 划 线 用 V 形 铁 (JB/T 3411. 60 一 1999) 





N =50 —90mm N =120—400mm 


[AR] 划 线 用 V 形 铁 是 不 带 夹 紧 装 置 的 V JÉ k, JH 
于 钳工 划 线 时 支承 工件 。 





| 





























【 规格 】 
(单位 : mm) 
N D L B H h 
50 15 ~ 60 100 50 50 26 
90 40 ~ 100 150 60 80 46 
120 60 ~ 140 200 80 120 61 
150 80 ~180 250 90 130 75 
200 100 ~ 240 300 120 180 100 
300 120 ~ 350 400 160 250 150 
350 150 ~ 450 500 200 300 175 
450 180 ~ 550 500 250 400 200 

















三 、 锯 削 工 具 
1. 钢 锯 架 (QB/T 1108 一 1991) 

































































例 板 制 锯 染 (加 定式 ) 
[AR] 安装 手 用 锯条 后 ， 用 于 手工 锯 割 金属 等 材料 。 
【规格 】 
(单位 mm) 
Es 尺寸 了 本 、 | 最 大 锯 切 
全 yama SE | ME | 深度 万 
,| 调节 式 5 250、 300 324 ~328 | 60 —80 
钢板 制 三 而 定式 300 325 ~329 | 65 ~ 85 “i 
， | 调节 式 | 250, 300 330 三 80 
钢管 制 EER 300 324 三 55 É 
2. 手 用 钢 锯 条 (GB/T 14764 一 2008 ) 
L 
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[AR] 装 在 钢 锯 架 上 , 用 于 手工 锯 割 金属 等 材料 。 
【 规格 】 









































(单位 : mm) 
zi | ae | | BA |ie - 2 
、| KE | 宽度 | 厚度 AE 销 孔 全 长 
型 式 (4 
L a b p d (exf) | max 
25mm) 
32 0.8 
300 24 1.0 315 
12.0 20 | 12 
A 型 或 0. 65 38 | 
Te 18 1.4 
250 16 1.5 265 
14 1.8 
296 | 22 32 | 08 | gx5 
B 型 0. 65 24 1.0 315 
292 | 25 18 1 4 | 12x6 























3. 机 用 锯条 (GB/T 6080. 1 一 2010) 


b 
h 














" 

" 

山寺 
| 




















【 用途】 装 在 锯床 上 ， 用 于 锯 割 金属 等 材料 。 














【规格 】 












































(单位 : mm) 
公称 长 度 | 宽度 | 厚度 齿 距 ZKL | 销 孔 d 
li +2 ao b p max H14 
1.25 1.8. 2.5 
300 25 330 
1:5 1.8, 2.5, 4 
1:25 1.8, 2.5 
25 
1.8. 2.5. 4 
350 1.5 380 
1.8.2.5. 4 8.4 
30 
2 1.8. 2.5. 4 
25 1.8. 2.5. 4 
1:5 
1.8, 2.5, 4 430 
400 30 
2.5. 4. 6.3 
2 
40 4. 6.3 440 10.4 
30 1.5 2.5. 4 8.4 
450 40 = 
2.5. 4. 6.3 8.4/10.4 
40 2 
500 2.5. 4. 6.3 540 
10.4 
575 4. 6.3. 8.5 615 
600 50 2 4、6.3 640 
10.4/12.9 
700 4. 6.3. 8.5 745 
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4. 曲线 锯条 (QB/T 4267—2011) 



























































四 、 辫 前 工具 


1. + 
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Z 1 
E- I 
2 | 


< 





八角 形 短 子 





r> Z j) 


HET 


【用 途 】 适用 于 对 金属 、 塑 料 、 木 材 等 板 料 进行 直线 
和 曲线 锯 割 的 电动 曲线 锯 用 曲线 锯条 。 
【规格 】 按 其 柄 部 形式 分 为 了 型 、U 型 、MA 型 
四 种 类 型 。 
— NK | 人 KR/mm _ 
了 型 70. 75. 80. 95. 100. 105. 125. 150 
U 型 70. 80. 90. 100 
MA 型 70. 80. 95. 120 
H 型 80. 95. 105. 115. 125 








【用 途 】 HFTED, M, PER, KATENE 
局 板 材 或 其 他 硬 脆性 的 材料 。 
【规格 】 横断 面 有 八角 形 和 圆 形 两 种 。 






































(单位 : mm) 
规格 16 x180 | 18 x180 | 20 x200 | 27 x200 | 27 x250 
r mp3 16 18 20 27 27 
全 长 180 180 200 200 250 

















2. 斩 口 锤 


A 


【 用途】 用 于 金属 薄板 和 皮 制 品 的 表面 平整 及 翻 边 等 。 
【规格 】 质量 (不 连 柄 ) (kg): 0.0625, 0.125, 0.25, 0.5, 
3. 钳工 锤 (QB/T 1290. 3 一 2010) 









































A WHH 


= 
b= 








B 型 钳 14E 

[ig] HHT, RTE, ZRI, BEI, BHR E 

工作 敲 击 或 整形 用 。 
【规格 】 分 A 型 钳工 锤 和 了 B 型 钳工 锤 两 种 。 
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型 式 A 型 钳工 锤 B 型 钳工 锤 





0.1、0.2、0.3、0.4、 


质量 (KK 0.28. 0.40. 0.67. 
质量 (不 连 柄 ) 0 5 0.6. 0.8. LO. 
/kg 1. 50 
1.5, 2.0 








4. 圆 头 锤 (QB/T 1290. 2 一 2010) 


倒 角 











【用 途 】 EHT, RE, ERTE T E i TF 
和 整形 用 。 

【规格 】 质量 (不 连 柄 ) (ke): 0.11, 0.22. 0.34. 
0.45. 0.68. 0.91, 1.13, 1.36, 

5. 扁 尾 锤 (QB/T 1290. 4 一 2010) 


























【用 途 】 供 饭 金工 、 钳 工 、 木 工 在 维修 和 装配 中 使 用 。 
【 规格】 质量 (PE) (kg): 0.10, 0.14, 0.18, 
0.22. 0.27. 0.35, 
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6. 什锦 锤 及 其 附件 ( QB/T 2209—1996) 





mm — Ü HIRE 


Ml ====== aa uuu 





mr = fapk 

[AR] 除 作 锤 击 或 起 钉 使 用 外 ， 如 将 锤 头 取 下 ， 换 
上 装 在 手柄 内 的 附件 作 三 角 铂 、 锥 子 、 木 羡 或 螺 
钉 旋 具 使 用 。 多 用 于 普通 量具 检修 工作 中 ， 也 可 供 实 验 室 或 
家 庭 使 用 。 

【 规格 】 手柄 连 锤 头 全 长 (mm): 162 

+=. #Bš|T ER. 

1. $H T$% (QB/T 2569. 1—2002) 
钳工 齐 头 启 雏 
TRK h Bb 

ELCA Bl 
£H L 6 pk 
ET FEER 
HL EEE 









































= 
H = 
+ 
2 = 
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【用 途 】 用 于 刍 削 或 修整 金属 工件 的 表面 、 凹 槽 及 
内 孔 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
pi P pk 三 角 铀 | TEE | EE 
G (Fk, RA) : i 
KEE = a 厚 厚 a Bs Il Ew 
pas 厚 Du (薄型 ) |( 厚 型 ) DL pal H42 





100 12 2. 5 12 3.5 4.0 8.0 3: 5 3: 





125 14 3 14 4.0 4.5 9.5 4.5 4. 





150 16 3.5 16 5.0 5.0 11.0 | 5.5 5. 





200 20 4.5 20 5.5 6.5 | 13.0 | 7.0 7. 





250 24 5.3 24 7.0 8.0 | 16.0 | 9.0 9. 





300 28 6.5 28 8.0 9.0 | 19.0 | 11.0 |11. 





350 32 7.5 32 9.0 | 10.0 | 22.0 | 14.0 14. 





400 36 8.5 36 10.0 | 11.5 | 26.0 | 18.0 18. 





























450 40 9.5 22. 0 — 





2. 4t (GB/T 2569. 2 一 2002 ) 

ST TERANO 一 一 

RAZAR < [EST >= 
卉 头 启 保 铂 [| WWW s 5 
raans ISSN 一 


a- = 


【用 途 】 专用 于 刍 修 各 种 木工 锯 的 锯齿 。 
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【规格 】 


































































































3. JEE (QB/T 2569. 3 一 2002) 


— Co 
BD pa 一 
M pa Jb caw ib 




















hhi J P BJ BR T JEA 


(单位 : mm) 
规格 尺寸 = ff j e E 
( 刍 身 (RK, FA) ( 尖 头 、 ze J u pk 
KE) | 普通 型 | 窗 型 | 特 窄 型 | 齐 头 ) 

L Ti Ti DA w| E| w 厚 JJ JF 
60 16 2.1 0. 40 
80 6.0 5.0 4.0 — | — | 19 2:3 0.45 
100 8.0 6.0 5.0 12 |1.8 | 22 32. 0.50 

3.5 0.55 
125 9: 5 7.0 6.0 14 |2.0 | 25 
(4.0) | (0.70) 
4.0 0. 70 
150 11.0 BJ 7.0 16 |2.5 | 28 
(5.0) | (1.00) 
175 12.0 |10.0 RI 18 13.0 | 一 — 
200 13.0 112.0| 10.0 20 13.5 | 32 5.0 1. 00 
250 16.0 |14.0 24 14.5 | 一 — — 
300 — — 28 15.0 | 一 一 一 
350 — — 32 |6.0 | 一 一 一 
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[AR] 用 于 雏 前 小 而 精细 的 金属 
电器 、 仪 表 等 的 必需 工具 。 





F ， 为 制造 模具 、 


H 
必 
| 站 


























































































































【 规格 】 
(单位 : mm) 

全 K 100 120 | 140 | 160 | 180 
Ji BE 宽 28 |34 | 54 73 | 9.2 
(FA, RA) JE: 06 08 12 | 16 | 20 
s R| p 宽 29 38 52 | 6.9 | 8.5 
u 厚 09 12 17 |22 | 29 
= fak 宽 1.9 2. 4 3.6 | 4.8 6.0 
Jy E 宽 1.2 16 | 26 | 3.4 | 4.2 
MEg 直径 | 1.4 19 | 29 | 3.9 | 4.9 
oe 宽 3.4 3.8 5.5 7.1 8.7 
Di F. 1.0 1.4 19 | 2.7 | 3.4 
宽 3.0 34 | 54 | 70 | 87 
TIHE Ey 0.9 1.1 1.7 2.3 3.0 
JÆ | 0.3 0.4 0.6 0.8 1.0 
E 宽 26 32 |50 |63 | 7.8 
7 1.0 12 | 18 |25 | 3.4 
椭圆 宽 1.8 2.2 | 3.4 |44 | 5.4 
F 1.2 15 |24 |34 | 4.3 
BAe 宽 2.8 3.4 54 | 73 | 92 
厚 0.6 | 0.8 12 | 1.6 | 2.0 
sy 宽 2.8 3.4 | 54 |73 | 92 
厚 0.6 | 0.8 12 | 1.6 | 2.0 























4. IESE (QB/T 2569. 4 一 2002 ) 


【用 途 】 月 


























IL E a JE JJ WE DA P B H. JL fal 












































形状 较 复 杂 的 金属 表面 。 多 用 在 金属 模具 或 工 夹具 的 表面 。 


























TJE E UER A 
【规格 】 


人 
Co 





(单位 : mm) 
Sfat Jp [nghe 

















































































































规格 | Ame | RA PE >F |] ge 

(全 长 )| 宽 | 厚 | 宽 | 厚 | 宽 | 厚 | 宽 | 宽 | 直径 

170 5.4 12 |5.2 1.1 | 4.9 | 1.6 3.3 2.4 | 3.0 

规格 | AmA JJ PE DOCE EE MEEI 

(全 长 )| 宽 | 厚 | 宽 | 厚 | 丸 厚 | 宽 | 厚 | 宽 | 厚 

170 5: 2 19 50 1.6 |0.6 | 5.2 LO .. 3:33. 23 
5. 714% 





【用 途 】 


规格 刍 刀 也 可 用 


【规格 】 








ZR 























于 修整 木工 锯条 
KE (PEH) 














200. 250. 300. 350, 


zx 
ge oo 
TERR KREINER 


HFK KER ESE TA AO, ¿B 





























横 锯 等 的 锯齿 。 
(mm): 100, 125, 150, 


` 
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六 、 钻 削 工具 
1. 手 摇 钻 (QB/T 2210 一 1996) 
























































手持 式 胸 压 式 
[AR] 装 夹 圆柱 柄 钻头 后 ， 在 金属 或 其 他 材料 上 手 
HARTL 
【 规格 】 有 和 手持 式 和 胸 压 式 两 种 。 
(单位 : mm) 
MR | KRALE | BE | 夹 关 长度 | INIA 
6 187 42 25 
手持 式 
9 234 50 32 
9 367 50 32 
胸 压 式 
12 408 60 36 
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开启 式 














HA 


























【用 途 】 用 于 在 金属 工件 或 其 他 材料 上 手 摇 钻 孔 ， 对 
无 电源 或 缺乏 电动 设备 的 机 械 工 场 、 修 配 场所 及 流动 工地 等 
尤为 适宜 。 
【规格 】 分 开启 式 和 封闭 式 两 种 。 
型 式 We ee 转速 比 
启 式 1~12 80 1:1. 1:2.5 
封闭 式 1.5~13 50 1:2.6. 1:7 





【 用途】 


























在 各 种 大 型 钢铁 工程 上 (如 铁路 、 桥梁 、 船 
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和 骨 制 造 等 )， 无 法 使 用 钻床 或 电钻 时 ， 用 来 外 孔 。 双 得 扳 外 
又 称 手 扳 钻 。 
【规格 】 
手柄 长 度 /mm 250 300, 350, 400 |450. 500. 500. 600 
最 大 钻 孔 直径 š 村 
/mm 
七 、 螺 纹 切 削 工 具 
1. 丝锥 扳手 





[AR] KRAER, HFT E TF L 09 
ARARE T EWELL, 





【规格 】 
( 单位 : mm) 
nF 130 180 230 280 380 480 600 
长 度 





适用 丝 








【 用途】 装 夹 圆 扳手 ， 用 于 手工 贸 制 工件 上 的 外 螺纹 。 
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【规格 】 
























































(单位 : mm) 

RI 格 16 20 25 30 38 45 

适用 圆 板 | 外 径 忆 | 16 20 25 30 38 45 
牙 尺 寸 | 厚度 b| 5 5.7 9 11 10. 14 14. 18 
相应 螺纹 直径 |1~2.5| 3-6 | 7-9 110~11|12~15|16~20 

规 格 55 65 75 90 105 120 

适用 圆 板 | 外 径 刀 | 55 65 75 90 105 120 
牙 尺 寸 | 厚度 16. 22|18. 25|20. 30 22. 36122, 36 22. 36 
相应 螺纹 直径 |22 ~25 127 ~36|39 -42 45 ~52155 ~ 60 | 64 ~ 68 






































3. 管 螺纹 贸 板 (QB《ZT 2509 一 2001 ) 











判 低压 流体 输送 
























































【用 途 】 MF TAS Her E 55° [B] FE #ll 
圆锥 管 螺 纹 。 
【 规格 】 
SSE SENE] 
F =; pn 径 ak Apa 
型 “号 | 管 曙 纹 尺寸 代号 管子 外 和 结构 特性 
/mm 
GJB -60 1⁄2 ~3/4 21.3 ~26.8 | 无 间歇 机 构 
0 1 -11⁄4 33.5 ~42.3 
sg 14⁄4 ~2 48.0 ~60.0 | 有 间 欣 机 构 ， 其 使 用 
iZ a 加 g6] 
citan 24 ~3 66.5 ~68.5 | 具有 万 能 性 
31⁄ ~4 101.0 - 114. 0 
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八 、 其 他 钳工 工具 
1. 刮刀 





Se 

















PETI ZAA 


H. 





PAJ 
【用 途 】 刮刀 是 进行 修整 与 刮 光 用 的 一 种 钳工 刃具 。 
半圆 乔 刀 用 于 刊 前 圆 孔 和 弧 形 面 的 工件 (如 轴瓦 和 衬 套 ) ; 
三 角 刊 刀 用 于 刮 工件 上 的 油槽 与 孔 的 边沿 ; 平 刮 刀 用 于 刊 削 
工件 的 平面 或 镑 花纹 等 。 
【规格 】 
长 度 〈 不 连 柄 ) 


/mm 


















































50. 75. 100. 125. 150. 175. 200. 250. 
300. 350. 400 

















2536384857] HARER ARARE 






































【用 途 】 在 工件 外 表面 深 压 花纹 。 
【规格 】 
滚 花 轮 数 目 单 轮 、 双 轮 、 六 轮 
滚 花 轮 花纹 种 类 纹 、 右 斜纹 、 左 斜纹 
深 花 轮 花 纹 齿 中 /mm 0.6. 0.8. 1. 1.2. 1.6 
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【用 途 】 号 形 夹 是 钳工 、 饭 金工 在 加 工 过 程 中 使 用 的 
紧 固 器 材 ， 它 可 将 几 个 工件 来 在 一 起 以 便 进 行 加 工 ， 其 最 天 
夹 装 厚 度 32 ~320mm。 























【规格 】 
(单位 : mm) 
= 了 CC 
。 L h H d b 
32 130 50 95 M12 14 
50 165 60 120 M16 18 
80 215 70 140 M20 22 
125 285 85 170 28 
200 360 100 190 M24 32 
320 505 120 215 36 




















— FZ = 
【用 途 】 用 于 在 金属 材料 上 冲 四 坑 。 
【规格 】 冲 头 直径 (mm): 2、3、4、6。 
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5. 拔 销 器 (JB/T 3411. 44 一 1999) 


miea 
EEH] 








cl 


k 








[AR] 拔 销 融 是 从 销 孔 中 拔 出 螺纹 销 用 的 手工 工具 。 











【 规格 】 
(单位 : mm) 
EHR d d, d, D L 
M4 ~ M10 M16 22 52 430 
M12 ~ M20 M20 28 62 550 














PR 三 爪 








【用 途 】 项 拔 器 俗称 拉 马 ， 项 拔 器 通常 有 两 爪 及 三 扑 


























两 种 。 三 爪 顶 拔 器 是 适用 于 拆 印 轴 承 、 更 换 带 轮 以 及 拆卸 各 




















种 传动 轴 上 的 齿轮 、 连 接 器 等 机 械 零 件 的 一 种 工具 。 
拔 器 还 可 以 拆 印 非 圆 形 的 零件 。 





两 爪 项 











【 规格 】 
规格 (最 佳 受 力 处 直径 )/mm | 100 |150 |200 250 |300 | 350 
两 爪 顶 拔 器 最 大 拉力 /kN 10 18 28 | 40 | 34 | 72 
三 爪 顶 拔 器 最 大 拉力 /kN 15 27 42 | 60 | 81 |108 
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7. AKSI 


【用 途 】 
【规格 】 














供 冷 作 工 、 饭 金工 等 剪 切 金属 板材 用 。 





(单位 : mm) 
白 铁 前 全 长 200 





250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 
前 切 | 镀 锌 薄 钢 板 | 0.3 |0.35 10.45 0.55|0.7 0.9 1.2 
厚度 wmm |0.25 | 0.3 





























0.4 10.5 10.6 08 1.1 
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第 十 四 登 电工 工具 


一 、 电 工 用 钳 
1. 电工 错 (QB/T 2442. 2 一 2007 ) 


=== — 
— oA., 


EFE T 
【 用途】 用 来 夹 持 和 弯 折 薄片 形 、 细 圆柱 形 金属 零件 
【规格 】 分 柄 部 不 带 塑 料 管 和 带 塑 料 管 两 种 。 
KJ (mm): 165. 190. 215. 、250。 
2. 冷 轧 线 钳 





























【用 途 】 除 具 有 一 般 钢 丝 钳 的 用 途 外 ,还 可 以 利用 轧 
线 结构 部 分 轧 接 电话 线 、 小 型 导线 的 接头 或 封 端 。 




















【 规格 】 
长 度 /mm 轧 接 导线 断面 积 范围 /mm2 
200 2.5~6 


3. 剥 线 钳 (QB/T 2207—1996) 





TAR Ini 2128 8 EELT 

Rs < wia 
© w A BE S 
zeH 压 接 刊 线 负 














【用 途 】 供电 工 用 于 不 带电 的 条 件 下 ， 和 剥离 线 世 直 径 











0.5 ~2. 5mm2 的 各 类 电信 和 导线 外 部 绝缘 层 。 多 功能 剥 线 钳 还 
能 剥离 带 状 电缆 。 
【规格 】 











型 ” 式 可 调式 端 自动 多 功能 压 接 

7 面 剥 线 钳 | KIRE 剥 线 钳 剥 线 钳 
长 度 /mm 160 170 170 200 
4. 紧 线 钳 





半 口 式 RLR 
【用 途 】 专 供 外 线 电工 架设 各 种 类 型 的 电线 、 电 话 线 























和 广播 线 等 空中 线路 ， 或 用 低 碳 钢丝 包扎 时 收 紧 两 线 端 ， 以 
431 . 








便 绞 接 或 加 置 索 具 之 用 。 
【 规格 】 





平 口 式 紧 线 钳 

























































































N E JEZE H 径 范 EE] 
ip 钳 H 弹 额定 R ÍT 7U, 围 /mm 
o 开 尺 十 | 拉力 | 单 股 钢 、 | 无 芯 | 钢 世 
(号 数 ) s ARR | 25 2858 
/mm /kN 铜 线 铝 绞 线 | 铝 绞 线 
12.4~ | 13.7~ 
1 =21.5 15 10 ~20 = 
17.5 19 
5.1~ 5.4~ 
2 三 10.5 8 5~10 5.1~9 
9.6 9.9 
1.5~ 
3 =5.5 3 1.5~5 — — 
4.8 
虎 头 式 紧 线 钳 
长 度 /mm | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 
额定 拉力 | ? | 25 | 35|6 | 8 a| | 5 
/kN 
夹 线 直 径 | 1~ |1.5~|2~ |2- |3- |3~ 13~ |4~ 
范围 /mm 3 3.5 | 5.5 7 8.5 |10.5| 12 |13.5 





























[AR] 手动 机 械 压 线 钳 专 供 冷 压 连接 馈 、 铜 导线 的 
接头 与 封 端 〈 利 用 模块 使 导线 接头 或 封 端 紧密 连接 ) 。 
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【规格 】 




















ERRE 手柄 部 的 最 大 载荷 压 接 性 能 
O | 压 接 导 线 截面 积 | 载荷 | 导体 拉力 试验 负载 
/mm 
/mm AN 材料 AN 
<240 <390 | 铜 | 40 x4， 最 大 20000 
0.1 ~400 s 
>240 <590 | 铝 |60xA, 最 大 20000 








IE; 4 为 导线 截面 积 (mm? ) 。 


6. 冷 压 接 钳 


【用 途 】 








— — 








用 压 模 使 线 端 紧 密 连接 ) 。 
【规格 】 


用 于 冷 压 连接 铝 、 铜 导线 的 接头 或 封 端 A 














长 度 /mm 压 接 导线 断面 积 范围 /mm” 
400 10, 16, 25. 35 


























JYJ 一 1A 型 
[AR] MPR LE (EE, AE, AE) 铜 、 铝 
导线 ， 起 中 间 连 接 或 封 端 作用 。 
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【规格 】 


手柄 长 度 











































































































型 号 | /mm y, 适用 范围 
( 缩 / 伸 ) | 
适 于 压 接 ( 围 压 ) 0.5 ~ 6mm2 #Ë 
JYJ- V, 245 0.35 导线 
适 于 压 接 ( 围 压 ) 0.5 ~ 6mm” 绝缘 
JYJ-V, 245 0.35 导线 
JYJ-1 | 450/600 | 2.5 适 于 压 接 (BE) 6 ~240mm” 导线 
| 4507800: | 8 适 于 压 接 (EIE) 6 ~ 240mm? 导线 ， 
能 自动 脱 模 
| 4562500 ETE (HE, AE, AK) 6 ~ 
300mm? 导线 
wies dovin a3 适 于 压 接 (HE AE, £ JE) 
16 ~400mm? 导线 
8. 电缆 剪 


钢丝 绳 等 ， 并 能 保持 断 本 





XLJ 一 S 一 1 型 XLJ-D-300 型 XLJ 一 2 型 


【用 途 】 HTH 
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f 铜 导线 、 铝 导线 、 电 绕 、 钢 绞 线 、 




















基本 呈 圆 形 ， 不 散 开 。 





【规格 】 






































手柄 长 度 质量 
型 号 | /mm 适用 范围 
( 缩 / 伸 ) | “于 
过 和 适 于 切断 240mm? 以 下 铜 、 铝 导线 及 
=: ` | 400/550 | 2.5 | 直径 8mm 以 下 低 碳 圆 钢 ， 手 柄 护 套 耐 
电压 5000V 
XLJ-D 适 于 切断 直径 45mm 以 下 电缆 及 











230 1 











—300 300mm2 以 下 铜 导线 








Ji 
XLJ-1 | 420/570 | 3 适 于 切断 直径 65mm 以 下 电缆 
W 


XLJ -2 | 450/600 | 3.5 适 于 切断 直径 95mm 以 下 电缆 











适 于 切断 400mm” 以 下 钢 芯 电缆 ， 直 
XLJ-G| 410/560 | 3 | 径 22mm 以 下 钢丝 绳 及 直径 16mm 以 下 
低 碳 圆 钢 

















9. 电讯 剪 切 钳 (QB/T 3004—2008) 











【用 途 】 适用 于 电讯 材料 的 剪 切 ， 不 适用 于 带电 作业 
HH, 

【规格 】 按 外 形 主要 分 为 电讯 项 切 钳 、 电 讯 斜 嘴 钳 和 
EMR MHH. 
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名 称 型 式 规格 /mm 
短 嘴 (S) 112 
电讯 顶 切 钳 
K (L) 125. 160 
电讯 斜 嘴 钳 112 、125 
短 嘴 (S) 112 
ERRI HHEH 
K (L) 125 
10. 电讯 夹 扭 钳 (QBZT 3005—2008) 
【用 途 】 适用 于 电讯 夹 扭 ， 不 适用 于 带电 作业 夹 扭 。 
【规格 】 按 外 形 主 要 分 为 电讯 圆 嘴 钳 、 电 讯 遍 嘴 钳 和 
电讯 尖 嘴 钳 。 
名 称 型 N 规格 /mm 
短 嘴 (S) 112 、125 
电讯 圆 嘴 钳 
K (L) 125. 140 
短 嘴 (S) 112、125 
E TH i A EH 
K (L) 125. 140 
短 嘴 (S) 112、125 
EMR EH 
K (L) 125. 140 
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【用 途 】 用 于 电工 装修 工作 中 割 削 电线 绝缘 层 、 绳 索 、 
































































































































木 桩 及 软 性 金属 。 
【规格 】 
普通 式 ( 单 用 ) 
型 =Ñ 二 用 | 三 用 四 用 
”| 大 号 | 中 号 | 小 号 
刀片 长 度 /mm | 115 105 95 115 115 115 
ji- E S _ — | 锥 子 、| ET. 
附 件 AF 锯 片 | 片 、 旋 具 
2. $I 
[ig] 供电 工 安装 维修 线路 用 。 
. 437. 








【规格 】 质 
3. BHIk ( 


量 〈 
GB/ 





不 带 柄 ) (kg) : 
T 7157—2008 ) 


a 


内 热 式 电 烙 铁 
(全 TD 


(d 


外 热 式 电 烙铁 




















[AR] 用 于 电器 元 件 、 


【规格 】 分 内 热 式 和 外 热 式 两 种 。 
(1) 电 烙 铁 的 功率 规格 





线路 接头 的 锡 焊 。 
































型 式 额定 输入 功率 /W 

内 热 式 20、35、50、70、100、150、200 

外 热 式 30. 50. 75. 100. 150. 200. 300. 500 

(2) 内 热 式 烙 铁 头 的 结构 参数 

功率 /W 20 35 50 70 | 100 | 150 | 200 

烙铁 头 内 径 / 

_ 5.2 | 6.2 | 6.8 | 9.0 |10.5 | 13.0 | 16.0 

mm 

l| AN 深 / 

烙铁 头 孔 深 37 48 52 60 65 70 75 
mm 

烙铁 头 最 小 

烙铁 头 最 J 8 13 15 30 | 120 | 230 300 
质量 /g 
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(3) 外 热 式 烙铁 头 的 结构 参数 



































功率 /W 30 50 75 100 | 150 | 200 | 300 | 500 

烙铁 头 外 径 / 

烙铁 头 外 径 4.5 |6.0 |9.0 11 13 15 18 24 
mm 

烙铁 头 长 度 / 

烙铁 头 长 度 80 95 | 102 | 115 | 120 | 135 | 150 | 155 
mm 

烙铁 头 最 小 

HRAB 10 20 50 80 | 120 | 170 | 280 | 500 
质量 /g 

4. 测 电器 


rE 


【用 途 】 用 来 检查 线路 上 是 否 有 电 。 
【规格 】 分 高 压 ( 测 电器 ) 和 低压 〈 试 电 笔 ) 两 种 。 

































































品 种 检测 电压 范围 /V 
测 电器 10000 
试 电 笔 500 
5. BT KT £h 





电 上 木工 全 ( 铁 梢 ) 
【 用途】 可 直接 在 木材 上 握 柄 钻 孔 。 

















【规格 】 分 木 柄 和 铁 柄 两 种 。 


钻头 直径 /mm 4、5 6、8 10. 12 























全 长 /mm 120 130 150 
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AAAF 





SSN 
SA 


【用 途 】 用 于 手工 匀 制 电线 套 管 上 的 外 螺纹 。 
【规格 】 














型 号 贸 制 钢管 外 径 圆 板 牙 外 径 尺 十 圆 板牙 
/mm /mm JIJINA 
12.70. 15.88. 
SHD -25 41.2 4.5.8 
19.05. 25.40 
31.75. 38.10. 
SHD - 50 76.2 6. 8. 10 
50. 80 
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第 十 五 童 管 工 工具 


一 、 管 工 用 钳 
管子 钳 (QB/T 2508 一 2001) 





































































































【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 纯 金属 管 和 其 他 圆柱 形 零 件 ， 
为 管 路 安装 和 修理 工作 常用 工具 。 

【规格 】 管子 钳 按 其 承载 能 力 分 为 重 级 、 普 通 级 、 轻 
级 三 个 等 级 ， 按 其 结构 形式 分 为 铸 柄 、 a 铝 合金 柄 等 多 
种 形式 。 型 式 有 工 型 、I 型 、 亚 型 、IV 型 和 V 型 。 

规 格 150 | 200 | 250 300 |350 | 450 | 600 | 900 | 1200 

全 长 /mm |150 |200 |250 300 |350 | 450 | 600 | 900 | 1200 

EALA 

最 大 夹 持 管 径 20 |25 |30 |40 |50 6 | 75 | 85 |110 
/mm 

试验 | 轻 级 | 98 |196 |324 |490 

扭矩 | 普通 级 | 105 |203 |340 |540 |650 | 920 |1300 |2260 | 3200 

/N -m| 重 级 | 165 |330 |550 830 |990 | 1440 | 1980 | 3300 | 4400 
2. 铝 合金 管子 钳 
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【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆卸 各 种 管子 、 
形 零件 ， 为 管 路 安装 和 修理 工作 常用 























管 路 附件 或 圆柱 
- 具 。 其 特点 是 钳 体 柄 




















用 铝 合 金 铸造 ,重量 比 普通 管子 钳 轻 ,不易 生 锈 ,使 用 








轻便 。 
【规格 】 


规格 尺寸 (全 长 ) 


/mm 


150 200 | 250 300 | 350 450 





600 | 900 |1200 





夹 持 管子 外 径 
































20 25 30 40 50 |60 | 75 85 110 
/mm 
试验 所 六 
SAHIB 98 |196 324 490 588 |833 | 1176 | 1960 |2646 
/N:m 
3. 自 紧 式 管子 钳 


【用 途 】 一 般 常用 管子 钳 采 用 螺母 调节 结构 ， 使 用 时 
用 螺母 来 调整 两 钳 口 的 距离 ， 需 要 经 多 次 调整 才能 校正 ; 夹 



















































































管 时 两 点 受 力 易 将 管子 夹 扁 或 使 管子 受伤 ， 钳 口 距离 调整 稍 
不 适当 即 易 打 滑 。 自 紧 式 管子 钳 克 服 了 上 述 缺点 和 不 足 ， 钳 
柄 顶端 有 渐 开 线 钳 口 ， 钳 口 工作 面 均 为 锯齿 形 ， 以 利 夹 紧 管 





F; 工作 时 可 以 自动 夹 紧 不 同 直径 的 管子 ， 夹 管 时 三 点 受 





力 ， 不 用 作 任 何 调节 。 
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【规格 】 
































So 扭矩 试验 
Aga TARE | aoo a| 活动 钳 
公称 尺寸 E TI Sis | o o 
子 外 径 O TERE 试 棒 直 径 | 承受 扭矩 
/mm /mm 
/mm /mm /mm /ZN … m 
300 20 ~34 233 14 28 450 
400 34 ~48 305 16 40 750 
500 48 ~66 400 18 48 1050 








4. 快速 管子 扳手 
































【用 途 】 用 于 紧 固 或 拆 印 小 型 金属 和 其 他 圆柱 形 零件 ， 
也 可 作 扳 手 使 用 。 
【规格 】 
an (长 度 ) 200 250 300 
s. Et — LK 
a 外 径 12-25 14 ~30 16 ~40 
aa M6 ~ M14 M8 ~ M18 M10 ~ M24 
试验 扭矩 196 323 490 
Z/N:m 
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5. 链条 管子 钳 (QB/T 1200—1991) 
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[AR] 用 于 紧 固 和 拆 印 较 大 直径 金属 管 和 圆柱 形 
【规格 】 
型 号 A 型 B 型 
公 RKTL 
公称 人 二 300 900 1000 1200 1300 
/mm 
来 持 管 径 
夹 持 管 了 外 和 50 100 150 200 250 
D/mm 
ETAF 
试验 扭矩 300 830 1230 1480 1670 
/N: m 





6. 管子 台 虎 钳 (QBZT 2211—1996) 














【用 途 】 安装 在 工作 台 上 ， 用 于 夹 紧 管 子 进行 铵 制 螺 





纹 或 切断 及 连接 管子 等 ， 为 管 工 必 备 工具 。 





























【规格 】 按 工作 范围 ( 夹 紧 管 子 外 径 ) 分 为 1 号 至 6 











号 等 6 种 。 





子 直径 | 10 ~60 | 10 ~90 | 15 ~ 115 


15 ~ 165 


30 ~220 


30 ~300 








90 120 130 














140 





170 





200 
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【用 途 】 用 于 在 冷 态 下 ， 不 用 装 任何 填料 来 弯曲 钢管 。 
【规格 】 
型 R I 型 H 30 亚 型 
管子 直径 /mm 15 20 25 
弯曲 半径 /mm 50 63 85 








外 形 尺寸 /mm 


500 x 152 x 292 


640 x 162 x 292 


722 x230 x271 





质量 /kg 
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11 





14 





17 


2. SWG 手动 弯 管 机 



























































LWG1-10B 型 LWG;-10B 型 
(三 脚 架 式 ) (小 车 式 ) 





【用 途 】 用 于 把 管子 村 成 一 定 弧度 。 多 用 于 水 、 闵 汽 、 
煤气 、 油 等 管 路 的 安装 和 维修 。 

【规格 】 三 脚 架 式 的 零 部 件 可 以 拆 开 ， 携 带 方便 ; 小 
车 式 移动 方便 。 
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最 大 2545 iY: IH 站 
P T i T alag | 质量 
型 式 型 号 推力 | 直径 | 角度 | 半 P 
Zt /mm | /(°) | /mm Š 
12 ~ 90 ~ 65 ~ 
组 合 小 车 YW2A 9 
Har] 4 50 | 180 | 295 
10 ~ 60 ~ 
分 离 三 脚 架 | LWG, -10B 10 90 75 
分 离 三 脚 架 1 50 300 
12~ 36~ 
分 离 小 车 LWG, -10B 10 120 75 
分 离 小 车 ñ 38 120 




















4. 管子 坡 口 机 (JBZT 7783—2012) 

















内 定位 气动 式 钢管 倒 角 机 外 定位 气动 式 钢管 倒 角 要 
【用 途 】 管子 坡 口 机 又 称 钢管 倒 角 机 。 用 于 对 金属 管 














端 部 进行 修整 加 工 坡 口 以 便 进行 焊接 。 
【规格 】 按 安装 方式 划分 为 外 部 安装 式 和 内 胀 式 两 种 。 
按 驱 动 方式 划分 为 气动 式 、 电 动 式 、 液 压 式 。 











. 448 . 


` 6bh : 





(1) 外 部 安装 气动 式 管子 坡 口 机 的 基本 参数 





80 


150 


300 


450 


600 


750 


900 


1050 


1160 


1240 


1300 


1500 





25 


38 


48 


48 


48 


48 


48 


48 


58 


58 


58 


58 











10 ~ 
80 


50 ~ 
150 


150 ~ 
300 


300 ~ 
450 


456 ~ 
600 


600 ~ 
750 


750 ~ 
900 


900 ~ 
1050 


980 ~ 
1160 


1120 ~ 
1240 


1150 ~ 
1300 


1300 ~ 
1500 





旋转 刀 
盘 转 速 
/(r/min) 


0~26 


0~16 


0~12 


0~9 


0 ~11 


0 ~9 


0 ~8 


0 ~7 


0 ~7 


0 ~7 


0-6 





径 向 进 给 
最 大 行程 


/mm 


28 








40 





50 


50 


50 








50 


50 








50 





60 





60 





60 





60 








(2) 外 部 安装 电动 式 管子 坡 口 机 的 基本 参数 
























































参数 名 称 基本 参数 

规格 80 | 150 | 300 | 450 | 600 | 750 | 900 |1050 1160 | 1240 | 1300 1500 
管子 最 

大 壁 厚 25 | 38 | 48 | 48 | 48 48 |48 |48 | 58 | 58 | 58 58 
/mm 

适用 管 

ZEE 10 ~ |50 ~ |150 ~ |300 ~ |450 ~ 1600 ~ |750 ~ |900 ~ 980 ~ 1120 — [150 — 1300 ~ 
pa 80 | 150 | 300 | 450 | 600 | 750 | 900 |1050 |1160 | 1240 | 1300 | 1500 
mm 

旋转 刀 

AEE ”| 二 42 | >15 | =12| =9 | =5 | =6 | =5 | =4|=4| =4| >4 >3 

/(r/min) 

径 向 进 给 

最 大 行程 | 28 | 40 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 | 50 6 6 6 | 60 
/mm 





` Ish: 





参数 名 称 





(3) 外 部 安装 液压 式 管子 坡 口 机 的 基本 参数 


1050 


1160 


1240 


1300 | 1500 





规格 80 


150 


300 


450 


600 | 750 





KEE |25 


38 


48 


48 


48 48 


48 


48 


58 


58 


58 58 








10 ~ 


80 


50 ~ 


150 


150 ~ 


300 


300 ~ 


450 


450 ~ 600 
600 | 750 


~ |750 


900 


~ [900 ~ 
1050 


980 ~ 
1160 


1120 ~ 
1240 


1150 ~|1300 ~ 
1300 | 1500 





盘 转速 “|0 ~40 


0 ~34 


0 ~17 


0 ~11 


~7 J0 


~6 


0-5 


0-4 


0-4 


0~410 


~3 

















最 大 行程 


/mm 





28 


40 


50 


50 


50 

















50 





50 


50 


60 


60 


60 

















60 


-TSt ° 































































































(4) 内 胀 式 电动 管子 坡 口 机 的 基本 参数 
参数 名 称 基本 参数 
规格 28 80 | 120 150 250 350 
管子 最 大 壁 厚 /mm 15 15 15 15 15 15 75 15 15 75 
内 径 |16~ 28- 45- |65~ 65- |80~ |140~|110~|150~ |150 ~ 
适用 管 径 范围 =| 28 | 76 | 93 |158 | 58 | 240 | 280 | 310 | 330 | 350 
/mm 外 径 |21~ |32~ |50~ |73~ |73~ |90~ |150~|120~ |160 ~ |200 ~ 
=| 54 | 96 |120 | 190 | 205 | 290 | 300 | 350 | 360 | 370 
ws a e ve 
=52 | =52 | =44 | =44 | =29 | =16 | =16 | =13 | 210 | =10 
i > pA Es. ATH 
W E 25 |25 | 25 | 25 | 45 | 45 | 45 | 25 | 54 54 
参数 名 称 基本 参数 
规格 630 850 1050 1300 1500 
管子 最 大 壁 厚 /mm 15 75 15 75 15 75 15 75 15 75 
内 径 |300 ~ |300 ~ 460 ~ |460 ~ |750 ~ |750 ~ [1002 — 1002 ~|1170 — 1170 ~ 
适用 管 径 范围 = | 600 | 600 | 820 | 820 |1002 | 1002 |1254 | 1254 | 1464 | 1464 
/mm 外 径 310 ~ |320 ~ |480 ~ |600 ~ |770 ~ |820 ~ [1022 ~ 1022 ~ | 200 ~|1200 ~ 
= | 630 | 630 | 840 | 840 |1050 | 1050 | 1300 | 1300 | 1480 | 1480 
=7 | 27 | >27 | 27 >7 | 27 | =7 >7 | >7 | =7 
i k £p Es. ATH 
AR EE 54 | 54 | 54 | 54 | 65 | 65 | 65 | 65 | 65 65 
































" Esp ° 


(5) 内 胀 式 气 动 管子 坡 口 机 的 基本 参数 















































































































































参数 名 称 基本 参数 
规格 28 80 | 120 150 250 350 
管子 最 大 壁 厚 /mm 10 15 15 15 15 15 75 15 15 75 
内 径 |16~ |28~ |45~ 65- |65~ |80~ |140~|110~|150~ |150 ~ 
适用 管 径 范围 =i 28 | 76 | 93 |160 | 160 | 240 | 280 | 310 | 330 | 330 
/mm 外 径 121~ |32~ |50~ |73 ~ |73 ~ |90~ [150 ~ |120 ~ |160 ~ | 200 ~ 
=| 54 | 96 |120 | 190 | 205 | 290 | 300 | 350 | 360 | 370 
ENA Y w 
旋转 刀 盘 转速 0-52 0 ~52|0 ~38 0 ~38 |0 ~38 0 -16|0-16|0 ~20|0 -15 0 ~10 
/(r/min) 
t HA AT 
ME s, 25 25 | 25 |25 |45 |45 |45 |25 | 54 | 54 
参数 名 称 基本 参数 
规格 630 850 1050 1300 1500 
管子 最 大 壁 厚 /mm 15 75 15 75 15 75 15 75 15 75 
内 径 |300 ~ |300 ~ |460 ~ |460 ~ |750 ~ |750 ~ 002 ~ 1002 — 1170 ~ 1170 ~ 
适用 管 径 范围 © | 620 | 620 | 820 | 820 |1002 | 1002 | 1254 | 1254 | 1464 | 1464 
/mm 外 径 310 ~ [320 ~ [480 ~ [600 ~ [770 ~ 820 ~ |1022 ~ 1022 — 1200 ~ 1200 ~ 
T | 630 | 630 | 840 | 840 |1050 | 1050 | 1300 | 1300 | 1480 | 1480 
Z feta x = v 
旋转 刀 盘 转速 0~1310~7|0~1310~710~1210~7|10~1210~5 |0-12 0-4 
/(r/min) 
t 六 给 最 大 行程 
ei 54 | 54 | 54 | 54 | 65 |65 |65 |65 |65 | 65 














5. 管子 割 刀 (QB/T 2350 一 1997) 





T 
== 
a 
M 
m 
a 
尊 
© 
T 























【 用途】 用 于 切割 各 种 金属 管 、 
































【规格 】 分 通用 型 和 轻型 两 种 。 
(单位 : mm) 
规格 全 长 “| 割 管 范围 | 最 大 制 管 壁 厚 质量 /kg 
130 1.5 ~2 (钢管 ) 0.3 
1 5 ~25 
310 5 0.75、1 
2 380 ~420 | 12 ~50 5 2.5 
3 520 ~570 | 25 ~75 5 
630 6 4 
4 50 ~100 
1000 8.5、10 



































【用 途 】 扩 管 器 是 以 轧 制 方式 扩张 管 端的 工具 ， 用 来 扩 
子 端 部 的 内 、 外 径 ， 以 便 与 其 他 管子 及 管 路 连接 部 位 紧 
Pan 


【规格 】 有 直通 式 和 翻 边 式 两 种 。 











大 管 
密 接 
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( 单位 : mm) 
















































































适用 管子 范围 
公称 规格 全 长 š W% : KEKE 
最 小 最 大 
01 型 直通 胀 管 器 
10 114 9 10 20 
13 195 11.5 13 20 
14 122 12.5 14 20 
16 150 14 16 20 
18 133 16. 2 18 20 
02 型 直通 胀 管 器 
19 128 17 19 20 
22 145 19.5 22 20 
25 161 22.5 25 25 
28 177 25 28 20 
32 194 28 32 20 
35 210 30.5 35 25 
38 226 33.5 38 25 
40 240 35 40 25 
44 257 39 44 25 
48 265 43 48 27 
51 274 45 51 28 
57 292 51 57 30 
64 309 57 64 32 
70 326 63 70 32 
76 345 68.5 76 36 
82 379 74.5 82.5 38 
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适用 管子 范围 
公称 规格 全 长 _ 内 径 KEK 
最 小 最 大 
02 型 直通 胀 管 器 
88 413 80 88.5 40 
102 477 91 102 44 
03 型 特长 直通 胀 管 器 
25 170 20 23 38 
28 180 22 25 50 
32 194 27 31 48 
38 201 33 36 52 
04 型 翻 边 胀 管 器 
38 240 33.5 38 40 
51 290 42.5 48 54 
57 380 48. 5 55 50 
64 360 54 61 55 
70 380 61 69 50 
76 340 65 72 61 














7. 3⁄2. JNU FR zT $G (QB/T 2509 一 2001) 
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经 便 式 (Q74 一 1 型 ) 








【用 途 】 




















管 螺纹 匀 板 与 合适 的 管 螺纹 圆 板 牙 配 合 ， 



































注 : lin =25.4mm, 余 同 。 








于 手工 铵 制 低压 流体 输送 用 钢管 上 5$" 圆 柱 和 55°, 60° 圆锥 
管 螺 纹 。 

【规格 】 ” 管 螺纹 贸 板 分 普通 型 和 轻便 型 两 种 。 
型式 与 型 号 | PM PASL 每 套 板牙 规格 /in | 特征 

范围 /in 
" Q74 -1 1/4~1 |1⁄4. 3⁄8. 1⁄2. 3⁄4. 1 
fE Q71 -1A 1/2 ~1 1/2, 3⁄4. 1 单 扳 杆 
7 SH -76 1⁄2 ~134|1/2, 3⁄4. 1, 1, 13 
A P Ë' 

3⁄ | 114 1⁄2 ~2 ia xas Lai, 双 板 杆 
通 1% ~2 
Ey 盒 式 
117 24 ~4 24 ~3、 31⁄ ~4 
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第 十 六 章 木工 工具 


一 、 木 工 用 锯 
1. 木工 锯条 (QB/T 2094. 1 一 1995) 





【用 途 】 装 在 木 制 工 字形 锯 架 上 ， 用 于 锯 切 木材 。 
【 规格 】 



































(单位 : mm) 

KE | 宽度 | 厚度 | KE | 宽度 | 厚度 | KE | 宽度 | 厚度 
700 950 
500 |25, | %50 38 230 pae 44. | 0.80, 
550 | 32 4 | 50 | 0.90 
oor [32 850 1100 
650 38 0. 60 || 900 1150 

2. 木工 绕 锯 条 (QB/T 2094. 4 一 1995 ) 

[AR] 因 其 锯条 狭窄 ， 是 用 来 锯 切 木 制 品 的 圆 弧 、 





























曲线 、 四 凸 面 的 专用 工具 。 






































【规格 】 | 
(单位 : mm) 
长 度 | 400、450、500 500. 600. 650. 700. 750. 800 
宽度 10 
厚度 0. 50 0.60. 0.70 











3. 伐木 锯条 (QB/T 2094. 2 一 1995 ) 


[AR] 装 上 木 柄 ， 由 两 人 推 、 拉 对 原木 、 圆 木 或 成 
材 等 木材 大 料 进 行 饥 切 。 



































【 规格 】 
(单位 : mm) 
长 J 1000 1200 1400 1600 1800 
中 间 宽 度 110 120 130 140 150 
JE 度 1.0 1.2 1.4 |l.4. 1.6 














4. 木工 带 锯条 (JBZT 8087—1999) 


























【规格 】 
(单位 : mm) 
w E E RE 最 小 长 度 
6.3 0.40. 0.50 
10. 12.5. 16 0.40. 0.50. 0.60 
20. 25. 32 0.40. 0.50. 0.60. 0.70 
40 0.60. 0.70. 0.80 7500 
50. 63 0.60. 0.70. 0.80. 0. 90 
73 0.70. 0.80. 0.90 
90 0.80. 0.90. 0.95 
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( 续 ) 

















宽 E 厚 度 最 小 长 度 
100 0.80. 0.90. 0.95. 1.00 
125 0.90. 0.95. 1.00. 1.10 8500 
150 0.95. 1.00. 1.10. 1.25. 1.30 
180 1.25, 1.30. 1.40 
12500 
200 1.30. 1.40 








5. 木工 圆 锯 片 (GB/T 13573 一 1992) 


WO 直 背 苍 


HEN 等 腰 三 角 骨 
【用 途 】 装 在 木工 锯床 或 手持 电 锯 上 ， 纵 切 或 横 切 各 
种 木板 、 木 条 。 























【规格 】 
外 径 孔径 WAN 
E RF / 
/mm /mm 厚度 /mm /个 
160 20、(30) 0.8, 1.0, 1.2, 1.6 
(180). 200, (225). 
. 0.8. 1.0. 1.2, 1.6. 2.0 、 
250. (280) 30 或 60 80 或 
315. (355) 1.0, 1.2, 1.6. 2.0. 2.5 | 100 
400 . 1.0, 1.2, 1.6, 2.0. 2.5 
— 3R 
(450) 1.2, 1.6, 2.0, 2.5, 3.2 
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外 径 孔径 厚度 /mm 齿 数 

/mm /mm JA 
500. (560) 30 BË 85 1.2. 1.6. 2.0. 2.5. 3.2 

630 1.6. 2.0. 2.5. 3.2. 4.0 
(710). 800 40 或 1.6. 2.0. 2.5. 3.2. 4.0 I 
(900). 1000 (50) 2.0. 2.5. 3.2. 4.0. 5.0 bx 

1250 3.2. 3.6. 4.0. 5.0 

1600 60 3.2. 4.5. 5.0. 6.0 

2000 3.6. 5.0. 7.0 
注 ， 括 号 内 尺寸 尽 可 能 不 采用 - 





6. 木工 硬 质 合金 圆 锯 片 (GB/T 14388 一 2010 ) 


? 和 ~ 
Hi 
Z x 
EW 梯形 上 从 EPH ARH 


D (T) (ma Oy 
锯 此 基本 形状 


【 用途】 装 在 圆 锯 机 上 ， 用 来 锯 割 木材 、 人 造 板 、 塑 
料及 有 色 金 属 等 。 
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外 径 D 锯齿 ERE B 孔径 近似 齿 距 /mm 
Wi 锯 盘 厚度 4b d 10 | 13 | 16 |20|30 40 
/mm /mm 齿 数 
100 32 |24 | 20 |16|]10 8 
125 2.5 20 0 32 24 |20|12| 10 
(140) 1. 40 36 | 28 |24|16 12 
160 48 | 40 32 |24|16 12 
(180) 56 | 40 | 36 |28|20 | 16 
200 = = 30. 60 | 64 |48 | 40 |32 120 | 16 
(225) 72 | 56 | 48 |36|24 | 16 
250 80 | 64 | 48 |40 |28 20 
(280) AN EN 30x60; 96 | 64 | 56 |40 |28 | 20 
1. 2 2; (85) 
315 96 | 72 | 64 |48 |32 | 24 
(355) | 3.2 3.6 4.0 4.5 |30, 60.11112 96 |72 |56|36 28 
400 |22 26 28 3.2 | (85) |128| 96 |80 |6440] 32 
(450) | 3.6 4.0 4.5 5.0 m= 112| 96 |72 |48 | 36 
500 | 2.6 2.8 3.2、 3.6 1 ` — |128| 96 [80 |48 | 40 
(560) 4.5 5.0 30, 85, | — | — |112 |96 |56 | 48 
630 3.2` 3.6 4 | 一 | 一 |128|96164| 48 
注 : 1. 括号 内 的 尺寸 > 用 
2. 锯齿 形状 分 平 齿 、 梯 形 齿 、 左 斜 齿 、 厦 和 斜 具 四 种 ， 可 组 
合 使 用 。 








7. 手 扳 锯 (QB/T 2094. 3 一 1995 ) 


—— —— 


ARKH AO 
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B 型 ( 获 开 式 ) 























— 

































































[AR] 用 于 锯 割 一 般 木 材 或 较 宽 的 板材 ， 如 三 合 
板 等 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
锯 身 长 度 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 
大 端 90. 100 100. 110 125 
kaa 小 端 25 30 35 
锯 身 厚度 0.80. 0.85. 0.90|0.85. 0.90. 0.95. 1.00 
8. 鸡 尾 饥 (QBZT 2094. $ 一 1995 ) 
TN 
【用 途 】 用 于 句 切 狭小 的 孔 、 槽 。 
【规格 】 
锯 身 长 度 /mm 250 300 350, 400 
锯 身 宽度 大 端 25 30 40 
/mm 小 端 6、9 
齿 距 应 不 小 于 3mm。 


注 : 锯 身 厚度 为 0. 85mm; 


材 或 精 


背 锯 B 2094. 6—1995) 


m 





























A 型 (第 形 钢 ) BEHEE) 
【用 途 】 BH 0. EAB, MTF ER 
FATHERS, 
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【规格 】 

















锯 身 长 度 /mm 250 300. 350 
锯 身 宽度 A 型 100 
/mm B 型 70 80 
10. NE 


2 


Ce 


1 处 放大 图 2 处 放大 图 
1 一 顺 割 放大 齿 形 ”2 一 横 割 放大 齿 形 
























































【用 途 】 用 于 锯 切 大 面积 的 薄板 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 

长 度 宽度 厚度 长 度 宽度 厚度 
225 100 0.85 400 140 1.1 
250 110 0.85 450 150 J. 25 
300 120 0.9 500 160 1.4 
350 130 1. 05 

11. 整 锯 器 


< 


【用 途 】 校正 锯齿 ,使 齿 朝 两 侧 倾 斜 形成 锯 路 。 
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【 规格 】 
长 /mm x 宽 /mm 105 x33 适用 锯条 厚度 /mm 




















Z, KIA 


1. KIFAGJ 
(1) JJ (QB/T 2082—1995) 


— 
































【用 途 】 装 在 刨 克 中 ， 用 于 手工 刨 削 各 种 木材 的 平面 。 
【 规格 】 

宽度 /mm 25. 32. 38. 44. 51. 57. 64 

长 度 /mm 三 175 


(2) 盖 铁 (QB/T 2085—1995) 


[AR] BD, JES 














【规格 】 
宽度 /mm 25. 32. 38. 44. 51. 57. 64 
长 度 /mm 三 96 

(3) fú 





. 465 . 


【用 途 】 装 上 人 刨 刀 、 盖 铁 及 攀 木 后 ， 将 木材 的 表面 创 
前 平整 光滑 。 
【规格 】 分 粗鲁 和 细 蚀 两 种 。 








宽度 /mm 38. 44. 51 
长 度 /mm 长 型 450、 中 型 300 、 短 型 200 











2. t 


— 


[AR] 专 供 人 刨 削 曲 面 工 件 。 
【 规格 】 适用 刨 刀 宽 度 (mm): 42、44、51。 
3. 木工 手 用 电 刨 刀 























H 
[AR] 装 在 木工 电 刨 上， 人 刨 削 木材 用 。 
【规格 】 
长 Lmmx 宽 B/mmx 厚 上 H/mm: 80 x29 x3、82 x29 x3。 
三 、 木 工 用 钻 


1. 木工 钻 (QBZT 1736—1993) 
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IA mx 一 全 


IIKI 


IUD KER 


AAA DAANA 
HIKA 

【用 途 】 对 木材 钻 孔 用 。 长 柄 木工 销 要 安装 木 棒 当 执 
手 ， 用 于 手工 操作 ; 得 柄 木工 钻 安装 在 马 摇 钻 或 其 他 机 械 上 


HJARA 



































进行 操作 。 
【规格 】 
销 头 直 径 /am nn 

Si KI 

S 150 250 

6. 6.5. 8 170 380 

9.5. 10. 11. 12. 13 200 420 

14. 16. 19_ 20 230 500 

22. 24. 25. 28. 30 250 560 

32. 38 280 610 

2. 活动 木工 钻 

= ac), 


【用 途 】 HPR D, EAEL, DID KR 
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【规格 】 














(HM: mm) 
型 式 规格 (总 长) | 配备 刀片 长 度 钻 孔 直径 
手动 式 225 Ba 22 ~36 
机 动 式 130 I 22 - 60 











3. 马 摇 钻 (QB/T 2510—2001) 






























































【用 途 】 用 于 夹 持 短 柄 木工 钻 ， 对 木材 进行 钻 孔 。 
【规格 】 按 夹 爪 数目 分 二 爪 和 四 爪 两 种 ;， 按 换 向 机 构 
形式 分 持 式 、 推 式 和 按 式 三 种 。 
(单位 : mm) 
型 号 AKL | 回转 半径 R| 。 己 架 距 ， 
GZ25 22 320 ~ 360 125 150 
GZ30 28.5 340 ~ 380 150 150 
GZ35 38 360 ~ 400 175 160 














=a 
【用 途 】 ERTIK EMTA EN. 
【规格 】 KTI REKA OKTA TRAE 
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4. 木工 方 凿 钻 (JB/T 3872—2010) 























合 刀 具 。 销 头 工作 部 分 采用 蜗 旋 式 〈 工 型 ) 或 螺旋 式 (MA). 
(单位 : mm) 
















































































HJI EE 柄 直径 全 长 钻头 直径 全 长 
6.3 6 

8 7.8 

9.5 9.2 

10 9.8 

11 19 100 ~ 150 10.8 160 ~250 
12 11.8 

12.5 12.3 

14 13.8 

16 15.8 

20 19.8 

22 28.5 200 ~220 21.8 255 ~315 
25 24.8 


























【用 途 】 JHT AE EHAAk, WA, oz. 
刻印 、 打 眼 等 工作 。 
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(单位 : mm) 














品 种 宽 度 长 度 
6. 4. 8. 10 三 150 
13. 16. 19. 22. 25 =160 
13. 16. 19 =180 

Hy 、16、 
mii 22. 25. 32. 38 >200 








2. A#Ë (QB/T 2569. 6 一 2002 ) 


oo QQ= 
Do 
WAR 半圆 木 铀 HHE RHP `E 
ERKEL 
【用 途 】 MTFEIRERRK ARI, WERK 
则 的 内 、 外 表面 等 。 






























































【 规格 】 
( 单位 : mm) 
名 称 代号 KEL | 柄 长 L，| 宽度 b | 厚度 6 

M-01-200| 200 55 20 6.5 
扁 木 铂 ”| M-01-250 | 250 65 25 7.5 
M -01 -300| 300 75 30 8.5 

M -02 -150| 150 45 16 6 
半圆 |M-02-200| 200 55 21 7.5 
ÀK |M-02-250| 250 65 25 8.5 
M -02 -300| 300 75 30 10 
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名 称 代号 长 度 L SEL | 宽度 6 TJE 6 
M-03-150| 150 45 d=7.5 
M-03-200| 200 55 d=9.5 

EREE di <80% d 
M-03 -250| 250 65 |d=11.5 
M -03 -300| 300 75 |d=13.5 
M-04-150 150 45 18 4 

家 具 半 |M-04-200 200 55 25 6 

PRHE |M -04 -250 | 250 65 29 7 
M-04-300| 300 75 34 8 














3. WIE (QB/T 1290. 9 一 2010) 


倒 角 





[B£] 木工 敲 击 钉子 、 木 桦 等 。 


【规格 】 

















BR E (不 连 柄 ) (kg): 0.20、0.25、0.33、0.42、0. 50。 
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4. 羊角 锤 (QB/T 1290. 8 一 2010) 


GO HO W 


cH D 型 

[AR] 木工 作业 时 敲打 或 起 钉 用 ， 也 可 用 来 敲 击 其 
他 物品 。 

【规格 】 按 锤 
五 种 。 
BE E (不 连 柄 ) (ke): 0.25. 0.35. 0.45. 0.50. 
0.55. 0.65. 0.75, 

5. KT (QB/T 2565. 5 一 2002 ) 











HR 


RERIN A, B. C. D. EW 























AICA) PIJ) 
【用 途 】 用 于 臂 前 木材 。 
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Q 
[AR] 装 在 工作 台 上 ， 用 以 夹 稳 木 制 工件 ， 进 行 锯 、 
蚀 、 雏 等 操作 。 钳 口 除 可 通过 丝 杆 旋转 移动 外 ， 还 具有 快速 
移动 机 构 。 





























【规格 】 
钳 口 长 度 /mm 150 
夹 持 工件 最 大 尺寸 /mm 250 
7. 木工 夹 
F 型 
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【用 途 】 用 于 夹 持 两 板 料 及 待 粘 接 的 构架 。F 型 夹 专用 
于 夹 持 胶合 板 ; G 型 夹 是 多 功能 夹 , 可 夹 持 各 种 工件 。 
【规格 】 





| 





















































型 式 型 号 夹 持 范围 /mm 负 答 界限 /kg 
FS150 150 180 
下 型 FS200 200 160 
FS250 250 140 
FS300 300 100 
GQ8150 50 300 
GQ8175 75 350 
C mM GQ81100 100 350 
GQ81125 125 450 
GQ81150 150 500 
GQ81200 200 1000 
8. 木 水 平 尺 








| 


[AR] 常用 在 建筑 、 安 装 、 维 修 、 装 饰 工 程 中 ， 检 
查 建 筑 物 或 设备 的 水 平 位 置 偏 差 。 

【规格 】 

长 度 (mm): 150、200、250、300、350、400、450、 
500. 550. 600, 
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第 十 七 车 ”油漆 和 粉刷 工具 


一 、 油 漆 工 具 


1. AERE 人 








NJE BÉ 
【用 途 】 扁 形 应 用 最 广 ， 主 要 用 于 涂 刷 涂料 ， 也 用 于 























清除 机 器 等 表面 上 的 灰尘 ; 圆 形 主要 供 船 体 涂 
刷 用 。 
【 规格 】 




















15. 20. 25. 30. 40. 50. 65. 











扁 形 宽度 / 
m 苋 度 mm | js 00. 100, 125. 150 
同形 直径 /mm 15. 20. 25. 40. 50. 65 








2. 平 口 式 油 灰 刀 (QB/T 2083—1995) 


s a 


【用 途 】 用 于 调 漆 、 嵌 油 灰 、 铲 漆 等 。 
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30、40、50、60、70、80、 
第 一 系列 
刀口 贤 度 /mm 90 、100 
第 二 系列 25. 38. 45. 65. 75 
刀口 厚度 /mm 0.4 





注 : 优先 采用 第 一 系列 。 


3. 喷漆 枪 











大 型 喷漆 枪 (PQ -2) 
【用 途 】 
小 型 喷漆 枪 一 般 以 人 力 充气 ， 


将 油漆 等 涂料 喷涂 在 钢 























小 型 喷漆 枪 (PQ -1 











央 件 和 木 制 件 的 表面 。 
也 可 以 用 机 械 充气 ， 大 型 喷漆 



































枪 须 用 压缩 空气 作为 喷射 的 动力 。 
【 规格 】 
出 漆 嘴 | 工作 时 喷涂 范围 /mm 
型 号 | ERE | 孔径 | 空气 压力 | 喷涂 有 DER HR 
/mm /kPa 效 距 离 ( 直径 或 宽度 ) 
PQ-1 0.6kg | 1.8 |300~380| 250 列 形 ”直径 42 
BT 4A 
PQ -2| 1kg 1.8 |450~500| 260 — 





































































































出 漆 嘴 | 工作 时 喷涂 范围 /mm 
型 号 | PRE | 孔径 | 空气 压力 | 喷涂 有 WIR AR 
/mm /kPa 效 距 离 ( 直径 或 宽度 ) 
JÉ 
1 0.15L | 0.8 |400-500 75 ~200 Pea 
直径 6 ~75 
2A | 0.12L | 0.4 |400~500|75~200 a% 
i i 直径 3 ~30 
扇形 
2B | 0.15L | 1.1 |500-600 150 ~250 a 
宽 10 ~110 
圆 形 
径 10 ~80 
3 0. 90L 2 [500 ~600| 50 ~200 遍 形 
宽 10 ~150 






































WŒ: PQ -1 型 喷漆 枪 出 漆 嘴 孔径 还 有 其 他 规格 可 选用 。 
4. 电动 喷 液 枪 


























【用 途 】 用 于 建筑 装饰 、 机 械 设 备 、 运 输 工 具 ， 以 及 
家 具 房 屋 等 表面 的 喷漆 装饰 ， 是 适应 性 很 强 的 喷涂 工具 。 
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型 号 MQ -500 Q1P - SD01 -260 
220 220 
额定 电流 /A 1.2 0.6 
功率 /W 100 60 
频率 /Hz 50 
喷射 压力 /MPa 0.35 ~0.4 
喷射 幅度 /cm 中 10 ~ $25 
流量 / (LAs) 0.2 0. 26 
容器 /mL 800 700 
质量 /kg 1.4 
浙江 1421 信箱 江北 
生产 | 金工 制造 | 上 海 电动 工具 厂 
浙江 芙蓉 电动 工具 厂 














Y-7 型 

















【用 途 】 供 绘 画 、 着 色 、 论 样 图 案 、 有 雕刻 和 翻拍 的 照 
片 等 喷涂 颜料 或 银 浆 等 用 。 
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pea 出 漆 嘴 | 工作 时 喷涂 范围 /mm 
MER EE a e r > 
型 号 /mL 孔径 空气 压力 喷涂 有 圆 形 
m 
/mm /MPa 效 距 离 (直径 ) 
V-3 70 0.3 0.4~0.5 | 20~150 1~5 
V-7 2 0.3 0.4~0.5 | 20~150 1~5 








6. 多 彩 喷涂 枪 
SS 





于 喷涂 示意 图 
【用 途 】 


ë 








以 压缩 空气 为 动力 ， 月 














上 于 喷涂 内 墙 涂料 h 





、 粘 合剂 、 密 封 剂 等 液体 。 换 上 和 斜 向 扇形 喷嘴 ， 可 进行 向 
上 45" 扇 形 喷涂 ， 如 喷涂 顶棚 等 。 
【规格 】 














PIRRE] 出 漆 嘴 | ZAT | 有 效 喷 喷涂 表面 
型 号 容量 | 孔径 | FEJ | 涂 距 离 形状 直径 或 宽度 
ZL /mm /MPa /mm ó /mm 
椭圆 形 | 长 轴 300 
DC -2 1 2.5 0.4~0.5 300 ~400 s 
扇形 300 
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7. 喷漆 打气 简 





— m eo 
【用 途 】 产生 和 储存 供 小 型 喷漆 枪 、 喷 笔 等 用 的 压缩 
sA o 


【 规格 】 


由 

















QT-1 30 0.35 0. 00047 6 





【用 途 】 适用 于 调和 抄 拌 各 种 油漆 、 涂 料 和 乳剂 等 。 
【 规格 】 
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mi 器 | 搅拌 直 | 额定 气 | 负荷 耗 气 | 主轴 功 | 空 载 转速 气管 内 | 机 重 
产品 型 号 














JB 100 | 100 | 0.63 | <22 | >0.5 
9. 高压 无 气 喷涂 设备 


1800 8 3 








【用 途 】 利用 高 压 筋 化 (无 气 ) 漆 料 喷涂 设备 。 其 特 
点 是 : 生产 率 高 ， 漆 膜 附着 力 强 和 致密 ， 可 喷涂 黏度 寺 100s 
QR -4 黏度 计 ) 的 各 种 底 漆 、 油 性 漆 、 人 磁漆 等 。 用 于 船舶 、 
飞机 、 汽 车 、 车 辆 、 化 工 设备 、 机 器 、 桥 粱 、 大 型 建筑 物 、 
家 具 等 的 油漆 施工 。 






































【规格 】 
项 目 参 数 
型 号 GP2Al 型 
压缩 空气 压力 /MPa 0.4~0.6 
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项 H 5 数 
z3 A L EL4&/mm 180 
EER LAE ERLA Hs JJ Pe kE 36:1 
泵 行程 /mm <80 
往复 次 数 / (K/min) 25 ~30 
喷枪 移动 速度 / (m/s) 0.3 ~1.2 
喷枪 与 工件 距离 /mm 350 ~400 
喷枪 配 喷嘴 R, 规格/ (mL/s) 10 ~40 (一 般 为 20) 
质量 /kg 55 


10. 电动 高 压 无 气 喷 涂 泵 





【用 途 】 利用 高 压 筋 化 (无 气 ) 漆 料 喷涂 设备 。 其 特 
点 是 : 生产 率 高 ， 漆 膜 附 着 力 强 和 致密 ， 可 喷涂 黏度 30s 
QR -4 黏度 计 ) 的 各 种 喷漆 、 油 漆 、 人 磁漆 、 过 氧 乙烯 及 水 
AHER, HPI, KIL ARE, EM, MERE, DAE, 
桥梁 、 建 筑 物 、 家 具 等 的 油漆 施工 。 

【规格 】 
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项 目 参 数 
型 号 DGP -1 型 
隔膜 泵 涂料 压力 调节 范围 /MPa <18 
最 大 排 量 / (L/min) 1.8 
配 高 压 胶 管 工作 压力 /MPa 25 
单 相 感应 电动 机 输出 功率 /W 400 
喷枪 配 喷嘴 2 R, 规格/ (mL/s) 10 ~20 (一 般 为 15) 
质量 /kg 30 


二 、 粉 刷 工具 


1. 滚 涂 辊 子 











a) 








b) 
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【用 途 】 用 于 滚 涂 施工 的 工具 。 
【 规格 】 RAK (mm): 180. 
2. 手动 弹 涂 器 
4 a ARD |Ë] 


A 



























EWE 侧 视图 
【用 途 】 用 于 弹 涂 施工 的 工具 。 
【规格 】 见 图 。 
3. 电动 弹 涂 机 


























【用 途 】 用 于 建筑 内 外 墙 饰 面 的 彩色 弹 涂 。 彩 色 弹 涂 ， 
能 弹出 各 种 美观 大 方 、 绚 丽 多 彩 、 立 面 感 强 、 近 似 水 刷 石和 
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干 粘 石 的 内 外 墙 饰 面 。 







































































【规格 】 
ja 电源 电压 | 电动 机 转速 | 弹头 转速 | 弹 涂 效 率 | ”净重 
BF /V Z(r/min) | /(r/min) | /(m2/h) /kg 
DT -110B 220 3000 00 = 300 10 S 7 
无 级 调 速 | > : 
DT -120A 220 300 ~ 500 10 1.5 
三 、 镶 玻璃 用 工具 
1. 金刚 石 玻璃 刀 (QB/T 2097. 1 一 1995 ) 
【 用 途 】 用 于 裁 划 1 ~ 8mm 厚 的 平板 玻璃 。 
【规格 】 
BE 
ARE 金刚石 加 工 前 质量 | 每 克拉 su 全 长 
规格 代号 /克拉 粒 数 二 a /mm 
/mm 
1 0.0123 ~0. 0100 81 ~100 1~2 
2 0.0164 ~0. 0124 61 ~80 2~3 182 
3 0. 0240 ~ 0. 0165 41 ~60 2-4 
4 0. 032 ~ 0. 025 31 -40 3-6 
5 0. 048 ~ 0. 033 21 ~30 3-8 184 
6 0. 048 ~ 0. 033 21 ~30 4-8 





注 ; 














1. 6 号 金刚 石 经 过 精 加 工 。 
2. 克拉 是 非法 定 计量 单位 ，! 克拉 =200mg。 
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2. 金刚 石 圆 镜 机 ( QBZT 2097. 3 一 1995 ) 





【用 途 】 用 于 裁 制 圆 形 





























【 规格 】 
金 M A 
裁 割 玻璃 范围 /mm 
每 粒 质量 /克拉 每 克拉 粒 数 
厚度 1~3， 直 径 35 ~200 | 0.033 ~0.067 15 ~30 




















3. 金刚 石 圆 规 刀 


#g#—— 


【用 途 】 用 于 裁 割 圆 形 平板 玻璃 、 镜 面 玻璃 。 
【 规格 】 


厚度 2 ~6 


裁 割 玻璃 范围 /mm 














直径 200 ~ 1200 
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4. 金刚 石 椭圆 镜 机 









cd CÇ N 
CENIE] | x= Puri 
E——— 


















【用 途 】 用 于 裁 割 椭圆 形 平板 玻璃 。 


















































2. 裁 制 小 尺寸 椭圆 时 ， 须 拆除 深 轮 支架 。 











【规格 】 
S ai [al q FE|//mm 椭圆 长 短 裁 割 玻璃 
长 轴 短 轴 轴 之 比 厚度 /mm 

TYJ - 

500 ~ 240 450 ~ 190 1.2 - 1.55 2-5 
A500 
TYJ - 

1000 ~ 400 950 ~ 350 1.2 ~1.55 2-5 
A1000 

外 形 尺寸 

RANZ 质量 

规格 RME (长 /mm x 宽 /mm psa 
/mm S /kg 
x 局 /mm) 

TYJ - 

500 ~ 200 300 x 180 x 100 2.5 
A500 
TYJ - 

1000 ~ 360 550 x350 x 100 4.5 
A1000 

注 : 1. 选 配 TYJ -3 WLA, H1 5mm, K 50mm, 





3. 裁 割 圆 形 平板 琉璃 时 ， 要 调换 中 心 定位 块 ; RE 
时 ， 须 拆除 深 轮 支架 。 





尺寸 
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5. 手动 式 真空 吸 提 器 
(A) šQ CC = 
TE e e 
(Q) x< 


【用 途 】 手提 和 式 真 空 吸 提 器 使 用 时 只 要 控 净 物体 表面 ， 
将 吸盘 紧 按 在 被 提 物 上 (防止 漏 气 ) ， 压 下 手柄 后 即 可 吸 住 
提起 ， 广 泛 用 于 建筑 、 轻 工 、 机 械 、 装 修 及 运输 行业 ， 尤 其 
是 搬运 铝板 、 薄 钢板 、 家 电 、 大 理 石 、 玻 璃 等 物体 ， 是 十 分 
理想 的 手工 工具 。 

【规格 】 


型 号 ZKX -1 | ZKX -2 | ZKX -3 | ZKX -4 ZKX-B 



















T 















































额定 吸 提 力 /N 400 800 1400 1800 800 














【用 途 】 助 推 器 又 称 堵 颖 枪 、 挤 压 枪 ， 是 建筑 装饰 专 
用 工具 。 在 使 用 胶粘剂 或 玻璃 密封 胶 时 ， 用 来 助 推 胶粘剂 。 
【规格 】 


规格 /mm 300. 420 


弹簧 产生 的 压力 /MPa 0.7-0.8 
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7. 热风 枪 

















[AR] 用 于 塑料 焊接 与 变形 、 玻 璃 变形 、 胶 管 洲 接 、 
除去 墙纸 及 增 漆 。 
【规格 】 
额定 电压 功率 风 温 度 风量 质量 
/AV AW Z< /(L/min) /kg 
220 1500/750 550/300 0.65 
450/270 
220 300 250 0.75 
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第 十 八 童 ”王石 方 及 筑 炉 工具 


一 、 土 石 方 工具 


1. $f ( QB/T 2095 一 1995 ) 





KEK 
【用 途 】 农用 锋 适 用 于 田间 镜 土 、 兴 修 水 利 、 开 河 挖 


沟 等 ; 尖 钱 主要 用 于 挖 土 





B. ib. ATE; Merk 




















PE JK T SF; rik Z H T 5 2k 








H 


WHPR, Müge. FAE, 
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PERR, WE, WERE; RA 


(单位 : mm) 
全 # K BW 


1 号 | 2? 号 | 3 号 | 1 号 | 2 号 | 3 号 | 外 径 














KKHH 345 (不 分 号 ) 290 (不 分 号 ) 37 





Rik | 460 425 380 320 295 265 37 





Jrk | 420 380 340 295 280 235 37 





KEk | 550 510 490 400 380 360 | 42 





RE] 450 | 400 350 300 265 225 | 37 


























2. 钢 久 (QBZT 2290—1997) 

















双 尖 型 
38) 

【用 途 】 HTE, FU, Ei, Ek, 修建 公 路 、 

道 、 控 井 、 开 矿 和 兴修 水 利 等 。 双 尖 型 多 用 于 开凿 岩山 









































凝 土 等 硬性 土质 ; 尖 遍 型 多 用 于 挖掘 黏 、 韧 性 土质 。 
【 规格 】 
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型 式 质量 (PEI) /kg 
品 种 a [L5| 2 25 3 35 4 
代号 总 长 /mm 
IUR A MUM SJA | 450 | 500 520 560 | 580 | 600 
双 尖 B 型 钢 锁 SB | 一 | 一 | 一 1500 |520 540 
尖 扁 A 型 钢 镑 JBA |450 |500 520 560 600 | 620 
Rii B 34848 JBB |420 | 一 |520 | 550 |570| 一 


3. JIE (QB/T 1290. 1 一 2010) 





【用 途 】 用 于 手工 自由 雏 、 锤 击 钢 狼 、 锦 条、 筑 路 时 
瘟 岩 、 碎 石 、 打 炮 眼 及 安装 机 器 等 。 






























































【 规格 】 
E (REW) /kg 10.911411.812.713.614.5 | 5.4 
全 长 /mm 105 | 115 | 130 | 152 | 165 | 180 | 190 
E (不 连 柄 ) /kg | 6.3 | 7.2 | 8.1 9 10 11 
全 长 /mm 198 | 208 | 216 | 224 | 230 | 236 

4. $F 








【用 途 】 用 于 开山 、 筑 路 、 打 井 勘 探 中 羡 钻 岩层 。 
【 规格 】 

















六 角形 对 边 距 离 /mm 25. 30. 32 
长 度 /mm 1200. 1400. 1600. 1800 
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【用 途 】 用 于 开山 、 筑 路 、 搬 运 笨重 物体 等 时 援 挪 








重 物 。 
【 规格 】 
直径 /mm 20. 25. 32. 38 
长 度 /mm 500. 1000. 1200. 1500 


二 、 筑 炉 工 具 
1. WEKE 











【用 途 】 用 来 往 砖 的 砌 砖 面 上 抹 浆 和 刊 平 倒 在 砌 体 上 
的 泥 桨 ， 还 可 用 来 刊 掉 砌 体 上 多 余 的 浆 条 和 搅 匀 泥浆 槽 内 的 
泥浆 。 

【规格 】 PK (mm) x#*% (mm): 200 x120, 


2. 瓦 刀 


[AR] 用 于 砌 体 的 刮 浆 、 了 砍 砖 和 摆 砖 定位 。 
【规格 】 JÉ (mm) x JJKJJK (mm): 280 x180, 
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3. 双 刃 锤 





【用 途 】 在 加 工 耐 火 砖 时 ， 用 来 瘟 平 粗糙 的 加 























【规格 】 EK (mm) x JJ]%% (mm): 220 x35, 
4. $E 


[AR] 单 刃 一 端 在 砌 筑 耐 火 砖 时 ， 可 用 于 加 工 砖 ; 
而 锤 头 一 端 又 可 用 作 锤 子 ， 打 紧 砖 颖 ， 找 平 砌 体 。 

【规格 】 EK (mm) x JJ]%% (mm): 150 x35。 

5. Tf 



































【用 途 】 在 加 工 耐火 砖 时 用 于 刻 痕 和 开 砖 ， 有 时 用 它 
- 494 ， 


刊 除 砌 体 阴 角 处 的 泥浆 。 
【规格 】 KJE (mm) x 锅子 口 宽 (mm): 110 x75。 
6. FF 








【用途 】 巷 后 如 有 上 凸 出 部 分 ， 首 先 用 钙 子 凿 去 ， 用 

以 初步 找平 砖 的 表面 。 
【规格 】 KEE (mm) x 直径 (mm): 200 x20。 
7. Fat 















































【用 途 】 用 来 铲 平 被 加 工 砖 的 表面 ， 以 达到 要 求 的 形 
状 和 尺寸 。 

【规格 】 KÆ (mm) x 扁 铲 口 宽 (mm): 200 x40。 

8. 抹 子 






































【用 途 】 用 于 涂抹 各 种 泥浆 和 耐火 混凝土 , 还 可 用 于 
修整 喷涂 料 的 表面 。 
【规格 】 长 度 (mm) x 宽度 (mm): 240 x100, 
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J 


第 十 九 革 瓦工 工具 


一 、 常 用 瓦工 工具 
1. 泥 抹 子 (QB/T 2212. 2 一 2011) 


= E: 
< 








尖 头 形 平 乓 了 长 方形 平 乓 了 梯形 平 抹 了 
|4 
14 
L | 
4 一 4 

















. 496 . 


【用 途 】 











FREH 




































































IT TEWI hs BAK YeP J EP, 抹 














平 灰 砂 或 水 泥 ; 角 抹 子 用 于 在 垂直 内 角 、 外 角 及 圆 角 处 抹 灰 
砂 或 水 泥 。 
【规格 】 
(1) 尖 头 形 平 抹 子 、 长 方形 平 抹 子 和 梯形 平 抹 子 的 基 
本 尺寸 (单位 : mm) 
j; 220 230 240 250 260 280 300 320 
b 80 85 90 90 95 100 100 110 
ô 三 0.7 














(2) 阳 角 抹 子 和 阴 角 抹 子 的 基本 尺寸 


(单位 : mm) 

















l/mm 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 | 180 
ô/mm 三 1.0 

HARE 92° +1 
HARFE 88° +1 





2. 泥 压 子 (QB/T 2212. 3 一 2011) 
3 i Í l 了 
eH SH FE 



































尖 头 形 故 子 长 方形 不 子 梯形 不 子 
【 用途】 用 于 对 灰 砂 、 水 泥 作 业 面 的 整 平和 压 光 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
l 190 195 200 205 210 
b 50 50 55 55 60 
6 三 1.0 
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3. 砌 铲 (QB/T 2212. 4 一 2011 ) 








ES < 
D S 

RIJEN 2 

K AUB HEI 
S "E 
RS ° 

l 
nB" RIEM 
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栖 圆 形 砌 铲 
[AR] 用 于 砌 砖 和 铲 灰 。 
【规格 】 
(1) 尖 头 形 砌 铲 的 基本 尺寸 
(单位 : mm) 
l 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 |185 
b 170 | 175 | 180 | 185 | 190 | 195 | 200 | 205 | 210 |215 
ô 三 1.0 
(2) 菱形 砌 铲 的 基本 尺寸 
(单位 : mm) 
l 180 200 230 250 
b 125 140 160 175 
a 63 70 80 87 
ó =1.0 











G) KIDS. EWE. EWE, AE, 
椭圆 形 砌 镑 的 基本 尺寸 


(单位 : mm) 






































l |125 |140 | 130 165 | 180 | 190 | 200 |215 | 230 | 240 250 
b 60 | 70 75 | 80 | 90 | 95 110 |105 115 120 125 
ô 
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4. 砌 刀 ( QB/T 2212. 5 一 2011) 











RAW 








【用 途 】 用 于 斩 断 或 修 削 砖 瓦 、 填 数 泥 灰 等 。 





(单位 : mm) 
l 135 | 140 | 145 | 150 | 155 | 160 | 165 | 170 | 175 | 180 





b 50 | 50 | 50 | 50 | 55 | 55 | 55 | 60 6 | 60 





a 335 | 340 | 345 | 350 | 355 | 360 | 365 | 370 | 375 | 380 



































ô 三 4.0 =6. 0 





W$: JJHJE JE AS] T 1. 0mm。 
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FRA 
【用 途 】 用 于 斩 断 或 修 削 砖 瓦 。 
【规格 】 
(1) 打 砖 刀 的 基本 尺寸 





(单位 : mm) 











L b a 6 
110 75 300 三 6.0 
(2) 打 砖 算 的 基本 尺寸 (CEM: mm) 
l a b h 
50 20 25 110 
55 25 30 120 
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6. 勾 缝 器 (QB/T 2212. 7 一 2011 ) 





分 恪 器 


Q 


AET 


| 5 





ELT 
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[AiR] 分 格 器 用 于 地 面 、 墙 面 抹 灰 时 分 格 ; ET 
用 于 溜 光 砖 墙 灰 缝 ; SEILT HTAA, 
【 规格 】 
(1) 分 格 器 的 基本 尺寸 
(单位 : mm) 











l 80 100 110 
b 45 60 65 
ó =1.5 








(2) 缝 溜 子 的 基本 尺寸 
(单位 : mm) 








l 100 110 120 130 140 150 160 
b 10 
ó =2. 5 





(3) 缝 扎 子 的 基本 尺寸 
(单位 : mm) 


L 50 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 |150 
b 20 25 30 35 40 45 50 55 60 
ô 三 1. 


7. 线 锤 












































BRE MAJE BAJE 
【用 途 】 在 建筑 测量 工作 时 ， 作 垂直 基准 线 用 ， 也 用 
. 503 - 





























O 








o 


于 机 械 安装 中 














【规格 】 
材料 质量 /kg 
0.0125. 0.025. 0.05. 0.1, 0.15. 
铜 质 0.2. 0.25, 0.3. 0.4. 0.5. 0.6. 0.75. 
让 0.15. 0.2. 0.25. 0.3. 0.4. 
钢 质 0.5 0.75. 1 1.25. 2 2.5 
8. 铁水 平 














【用 途 】 用 在 土木 建筑 中 检查 建筑 物 或 在 机 械 安装 中 
检查 普通 设备 的 水 平 位 置 误差 。 
































【规格 】 
gs 200、250、300、350、 
长 度 /mm 150 
400. 450. 500. 550. 600 
主 水 准 刻 度 值 / ( mm/m) 0.5 2 
二 、 其 他 瓦工 工具 
1. 瓷砖 刀 


Eə=——— LM 


[AR] 专 为 划 割 瓷砖 使 用 。 瓷 苇 刀 刀 杆 由 45 钢 制 
成 ， 刀 头 由 YG6 硬 质 合金 刀片 制 成 ， 刀 头 坚 便 锋 利 。 工 作 
时 先 用 刀 头 在 瓷砖 上 划一 条 线 ， 然 后 用 另 一 头 将 瓷砖 帮 开 。 
【规格 】 天 津 剪 刀 厂 产品 。 
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刀 长 (mm); 200, 
2. 手提 式 锯 片 机 








【用 途 】 适用 于 楼 宇 建筑 、 水 工装 修 工 程 中 各 类 型 瓷 
片 、 锦 砖 、 彩 釉 地 砖 及 玻璃 等 切割 。 
【规格 】 
最 大 切割 | 最 小 切割 | 最 大 切割 





























型 号 w: w: 2 锯 刀 规格 / 质量 /k 
长 度 /mm| 宽 度 /mm| 厚 度 /mm jas; Qs. 
GJ-400 400 20 10 419.5 x 5.5 x2 11 
GJ -300| 300 20 10 中 19.5 x 5.5 x2 10 














3. 混凝土 切割 机 








【用 途 】 用 于 对 混凝土 及 其 构件 的 切割 ， 也 可 切割 大 
理 石 、 耐 火 砖 、 陶 瓷 等 硬 脆性 材料 ， 更 换 砂 轮 片 后 ， 可 切割 
铸 管 和 型 材 。 

【 规格 】 湖南 冷水 江 建 筑 电 动工 具 厂 产品 。 
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Z1HQ -250 1450 220 交 直 流 | 2100 70 13 




















4. 混凝土 钼 孔 机 (JG/T 5005 一 1992) 








【用 途 】 用 于 对 混凝土 墙壁 及 楼 板 、 砖 墙 、 次 砖 、 岩 
石 、 玻 璃 等 便 脆 性 非 金 属 材料 的 销 孔 。HZ 混凝土 钻 孔 机 ， 
使 用 “人 金 达 ” 人 金刚石 薄片 钻头 ， 孔 径 规则 ， 可 连同 钢筋 一 
起 穿 过 ， 而 对 结构 毫 无 损害 。 
































【规格 】 
最 大 钻头 直径 /mm 110 160 200 250 
ARH (m/min) =150 =300 =470 =680 





注 : 混凝土 钻 孔 机 规格 以 在 C30 混凝土 ( 骨 料 为 中 等 可 钻 性 物 
质 如 硅化 灰 盐 等 ) 上 作业 时 的 最 大 钻 孔 直径 。 
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5. 砖 槽 铣 沟 机 








[AR] 装 上 硬 质 合金 专用 铣 刀 ， 对 砖 墙 、 泥 夹 墙 、 
石 喜 和 木材 等 材料 表面 进行 铣 切 沟 模 作业。 所 带 集 尘 袋 用 来 
收集 铣 切 碎 居 。 

【 规格 】 
































输入 功率 | 负载 转速 | 额定 转 矩 | 铣 沟 能 
AW /(r/min) | /N:m /mm 


质量 /kg 


Es 
1 





ZIR-16 400 800 2 20 x16 3.1 
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第 二 十 童 ” 切 








削 工具 








































































































一 、 钻 头 
1. 直 柄 麻花 钻 (GB/T 6135. 1 ~ 4 一 2008 ) 
人 ES 一 < 
JP EIN SRA 
c€ SSS 
让 柄 麻花 全 
【用 途 】 用 于 装 夹 在 机 床 、 电 钻 或 手 播 的 钻 夹 头 中 ， 
在 金属 工件 上 锁 孔 。 
【规格 】 
直径 系列 /mm 
名 称 一 
直径 范围 规格 之 间 级 差 
粗 直 柄 小 麻花 外 ya e 
(CB/T 6135.1— 2008) ® 107035 $z 0. 01 22 
HARRERAN 0. 50 ~ 14. 00 0.20., 0.30 进 级 
EARTE H 14. 00 ~ 32. 00 按 0. 25 进 级 
(GB/T 6135. 2 一 2008 )| 32. 00 ~40.00 Ez 0. 50 进 级 
直 柄 长 麻花 钻 1. 00 ~14.00 按 0. 10 进 级 
(GBZ/T6135.3—2008) 14.00 ~31. 50 按 0.25 进 级 
= Eg | PHAR 
卫 柄 超 长 麻花 名 2. 00 ~14.00 按 0. 50 进 级 


(GB/T 6135. 4 一 2008 ) 
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2. 锥 柄 麻花 钻 (GB/T 1438. 1 ~ 4 一 2008 ) 


= 



















































































【用 途 】 麻花 销 的 柄 部 为 莫 氏 锥 度 ， 直 接 装 夹 在 机 床 
上 带 莫 氏 锥 度 孔 的 主轴 中 ， 用 于 在 金属 工件 中 钻 孔 。 
【 规格 】 
径 系 列 尺 寸 /mm 黄 
名 称 - sss 
直径 范围 规格 之 间 级 差 | 圆锥 号 
按 0.20、0.50、 
3. 00 ~ 14. 00 0 80 E 1 
S 者 乡 
难 柄 麻花 外 14. 25 ~ 23. 00 按 0.25 进 级 2 
(GB/T 1438. 1 23.25 ~31. 75 按 0.25 进 级 3 
一 2008) 32. 00 ~ 50. 50 按 0. 50 进 级 4 
51. 00 — 76. 00 按 1. 00 进 级 5 
77. 00 ~ 100. 00 按 1. 00 进 级 6 
5. 00 ~ 14. 00 k Wes Ds 1 
PORE 0. 80 进 级 
锥 柄 长 麻花 钻 
(GB/T 1438. 2 14. 25 — 23. 00 按 0.25 进 级 Žž 
—2008) 23.25 ~31.75 按 0.25 进 级 3 
32. 00 ~ 50. 00 按 0. 50 进 级 4 
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名 称 直径 系列 尺寸 /mm HR 
直径 范围 规格 之 间 级 差 ”| 圆锥 号 
按 0.20. 0.50. 
锥 柄 加 长 麻花 外 | 6.00 - 14.00 1 
0. 80 进 级 
(GB/T 1438.3 
14. 25 — 23. 00 按 0.25 进 级 2 
—2008) s 
23. 25 ~30. 00 按 0.25 进 级 3 
6. 00 ~9. 50 按 0. 50 进 级 1 
aeaa | 10. 00 - 14. 00 按 1. 00 进 级 1 
FEDE KRAE 15. 00 ~ 23. 00 按 1. 00 进 级 > 
(GB/T 1438. 4 
24.00. 25. 00 3 
—2008) 一 
28.00. 30. 00 3 
32. 00 ~ 50. 00 按 2.00、3. 00 进 级 | 4 























3. 硬 质 合金 冲击 钻 

















六 角 柄 冲击 钻 














[AR] 供 装 夹 在 冲击 电钻 上 ， 对 混凝土 地 基 、 砖 墙 、 
花 岗 石 钻 孔 。 
【规格 】 上 海产 品 。 
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ADN 。 | 柄 部 | #h3 | 柄 部 | #3 Z | 
x | 全 长 | x 二 全 | 全 长 | xx | 全 长 | 全 
径 径 径 径 径 对 边 
/mm /mm /mm 
/mm /mm || /mm /mm || /mm /mm 
柄 冲击 钻 直 柄 冲击 销 六 角 柄 冲击 外 
(ZYC 型 ) (ZYC -A 型 ) 人 | 
6 100 | 5.5 I 14.5 | 150 | 10 LYC -3 型 
6 120 | 5.5 | 14.5 | 200 10 | 14.5 | 220 14 
8 110 7 16.5 | 150 10 | 14.5 | 270 14 
8 150 7 Mes 200 | 10 16:5] 20 | 14 
10 | 120 9 ERA 16.5 | 270 | 14 
10 | 150 9 (ZYC -B 型 ) 19 | 220 | 14 
10.5 | 120 | 9.5 |651 150 | 13 19 | 270 | 14 
10.5 | 150 | 9.5 s 19 | 320 | 14 
16.5 | 200 | 13 
12 120 11 i9 i30 13 19 400 14 
2 | 150 | Hl 21 | 220 | 14 
12.5 120 [11.5| 2 20 | 13 | 21 | 270 | 14 
12.5 | 150 | 11.5 锥 柄 冲击 外 21 | 320 | 14 
14.5 | 150 | 13 (XYC 型 ) 也 L 
14.5 | 200 13 莫 氏 
16.5 | 150 | 15 锥 柄 号 23 420: | dA 
I 23 | 400 | 14 
16.5 200 15 6 100 1 23 550 14 
19 350 1 | 6 |130|1 25 | 250 | 14 
19 |20 |17 | 8 |120| 1 [25 [32 | 1 
hiyi 8 16 | 1 25 | 400 | 14 
(ZYC -A 型 ) 10.5 120 | 1 25 | 550 | 14 
2 27 | 250 | 14 
10.5 | 180 1 
12 150 10 27 320 14 
12.5 | 120 10 12.5 | 130 1 27 400 14 
12.5 | 150 10 12.5 | 180 1 27 550 14 
注 : 两 种 型 号 六 角 柄 冲击 钻 的 主要 区 别 是 柄 部 中 间 圆 柱 体 直径 





























M (mm) KF: LYC -1 型 ，M=16; LYC-3 型 ，M =22。 
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—. #7 


1. [JE#EJZ£EJ]J (GB/T 1115. 1 一 2002) 









































[AR] 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 的 平面 。 
【 规格 】 
齿 数 
直径 /mm 长 度 /mm 孔径 /mm 
粗 细 
50 40. 63., 80 22 6 8 
63 50. 70 27 6 10 
80 63 100 32 8 12 
100 70. 125 40 10 14 
2. 直 柄 立 铣 刀 (GB/T 6117. 1 一 2010) 
任 选 空 刀 
H EEE 
【用 途 】 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 上 的 垂直 台阶 
Hi. 2208990818. WBS IBD. Haq. QS. AS PCJ 
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分 别 用 于 精 加 工 、 半 精 加 工 和 粗 加 工 。 
【规格 】 按 直 柄 形式 分 为 普通 直 柄 立 铣 刀 、 削 平 直 柄 







































































































































































立 铣 刀 、2? 和 斜 削 平 直 柄 立 铣 刀 和 螺纹 柄 立 铣 刀 四 种 。 
(单位 : mm) 
径 范 围 推荐 d, 标准 系列 长 系列 齿 数 
d 直径 L® L® SPA 
人 l 粗 众 (中 砍 细 从 
乡 Z| 
>|<| 4 TAIA jana Tana 
1. 9 2. 36| 2 7 39 |51 |10 42 | 54 
2.5|— 
2.36| 3 a 8 |40 |52 |12 | 44 | 56 
3 42 
3 B.75|— 3.5 6 |10 42 54 |15 47 59 
3.75 4 |4 43 S1 
11 55 | 19 63 — 
4 1H.75| 一 52 45 53 
4 Ta. 5. 5 47 | 57 58 | 68 
13 24 
5 6 16 6 57 68 
6 |75 — 17 8 |10116 60 66|30 74 |80 5 7! 
7.51 8 8 | 一 |8 |10 63 | 69 82 | 88 
19 38 
8 |9.5 一 |9 IO 69 88 
9.5|10 |10 | 一 72 95 
22 45 s 
10 11.8 — |11 T 79 102 
11.8 15 |12 14 26 83 53 110 
15 | 19 |16 |18 16 32 92 63 123 
19 23. 6| 20 |22 20 38 104 73 141 6 
24 
23.6| 30 75 28 25 45 121 90 166 
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径 范围 推荐 | d 标准 系列 长 系列 齿 数 
4 | 直径 J. L® KP Pm 
l l FHATH TA E 
Z| 乡 
>|<| 4 TAIA tara ara 
30 B7. 5| 32 |36 32 53 133 106 186 
37. 547. 5| 40 |45 40 63 155 125 217 4 6 8 
50 | 一 
47. 5| 60 36 50 75 {77 150 252 
60 | 67 163 | — | 50 | 63 192 |202 282 |292| 6 8 | 10 
90 180 
67 |75 |— 71 63 202 292 
O 总 长 尺寸 的 [组 和 开 组 分 别 与 柄 部 直径 的 I 组 和 下 组 相 
对 应 。 
© 只 适用 于 普通 直 柄 。 











3. 莫 氏 锥 柄 立 铣 刀 (GB/T 6117. 2 一 2010 ) 












SIE 





I 型 


2 


【用 途 】 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 上 的 垂直 台阶 
面 、 沟 模 和 四 模 。 细 此、 中 人 齿 、 粗 齿 的 立 铣 刀 分 别 用 于 精 加 
工 、 半 精 加 工 和 粗 加 工 。 
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【规格 】 














按 锥 柄 形式 分 为 [型 和 下 型 两 种 。 











(单位 : mm) 










































































径 范 围 推荐 l L 本 齿 数 
d £ 标准 长 慰 准 系列 长 系列 | 一 
直径 m K 慰 准 系列 长 系列 圆锥 号 qki nis 
> | < d AIAI I ANI AYI A A 
5 6 | 6 |— | 13 | 24 | 83 94 
6 |7.5| 一 |7 |16 |30 |86 100 一 
8 = 
7519; 5 9 19 | 38 | 89 108 — 
9.511.8 10 |11 | 22 | 45 | 92 115 š 
96 123 
11.8 15 |12 14 26 | 53 3 4 
111 | — |138 | 一 
15 | 19 |16 |18 | 32 | 63 |117 148 2 
123 160 
19 p3.6 20 |22 | 38 | 75 
140 177 6 
24 
23. 6| 30 25 28 | 45 | 90 |147 192 a 
155 208 
30 B7. 5/32 |36 | 53 |106 
178 |201 |231 |254 i 
188 |211 |250 |273 
37. 547. 5| 40 |45 | 63 |125 4 6 8 
221 249 |283 |311 S 
30 200 |223 |275 |298 4 
233 261 |308 |336 5 
47. 5| 60 75 1150 
Së 200 |223 |275 |298 4 
233 261 308 |336 5 6 8 | 10 
60 | 75 163 71 90 |180 |248 |276 |338 |366 
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4. 直 柄 键 槽 铣 刀 (GB/T 1112—2012) 













































































【用 途 】 装 夹 在 铣床 上 ， 专 用 于 铣削 轴 类 零件 上 的 
键 槽 。 

【规格 】 按 其 柄 部 形式 分 为 普通 直 柄 、 削 平 直 柄 、2? 
和 斜 削 平 直 柄 和 螺纹 柄 键 权 铣 刀 四 种 。 

(单位 : mm) 
直径 2 柄 部 直径 
d 短 系列 “| 标准 系列 | 短 系 列 | 标准 系列 | 4 
2 36 39 4 7 4 
3 37 40 5 8 4 
4 39 43 7 11 4 
5 42 47 8 13 5 
6 52 57 8 13 6 
7 54 60 10 16 8 
8 s5 63 11 19 8 
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直径 全 长 刃 长 / 柄 部 直径 
d 短 系列 “| 标准 系列 | 短 系 列 | 标准 系列 | 由 

10 63 72 13 22 10 

12 73 83 16 26 12 

14 73 83 16 26 12 

16 79 92 19 32 16 

18 79 92 19 32 16 

20 88 104 22 38 20 
【用 途 】 装 夹 在 铣床 上 ， 专 用 于 铣削 轴 类 零件 上 的 


HE 


【规格 】 按 锥 柄 形式 分 为 1 型 和 匡 型 两 种 。 
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(单位 : mm) 































































































= 全 长 了 JJ 1 i 
径 z = 莫 
ü 短 系 列 标准 系列 “| _ 标准 | 了 ， 
d 短 系列 网 锥 号 
I 型 E I 型 EAI 系列 
6 78 83 8 13 
7 80 86 10 16 1 
8 81 89 11 19 
10 83 92 13 22 
12 
—— 86 101 96.111 16 26 J 2 
14 
16 一 一 
104 117 19 32 2 
18 
20 
一 一 107 124 123 140 22 38 2.3 
22 
t || 
25 128 147 26 45 3 
28 
32 
se 157| 180 |155 .178| 201 32 53 3 4 
38 163 186 188 211 38 63 4 
40 
一 .196|186 .2241188 .211211、249| 38 63 
50 4.5 
~g |0 .203|193 .231|200 .233223 261| 45 J3 
63 211 239 248 276 53 90 5 
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6. 三 面 刃 铣 刀 (GB/T 6119—2012) 





【用 途 】 装 夹 在 铣床 上 ， 用 于 铣削 工件 上 一 定 宽度 的 
凹 槽 、 人 台阶 及 端面 。 直 齿 三 面 刃 铣 刀 用 于 加 工 较 浅 的 沟 醒 ， 























































































































错 齿 的 加 工 较 深 的 沟 槽 。 
【 规格】 分 直 齿 三 面 刃 铣 刀 和 错 齿 三 面 刃 铣 刀 。 
外 径 D | 孔径 d | Ed, % 度 L ss 
齿 数 
mm 

50 16 27 4.5. 6. 8. 10 12 
.5.6.8. 10 14 

63 22 34 
12, 14, 16 12 
5,6,8, 10 16 

80 27 41 
12, 14, 16, 18, 20 14 
6. 8, 10, 12, 14 18 

100 32 47 
16, 18, 20, 22, 25 16 
8. 10, 12, 14 20 
125 32 47 16, 18, 20, 22, 25, i 

28 

10, 12, 14, 16, 18 24 

160 40 55 
20, 22, 25, 28, 32 22 
12, 14, 16, 18 28 
200 40 55 20, 22, 25. 28. 32, s: 

36. 40 
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7. $A $J] (GB/T 6120—2012) 





【用 途 】 HTE EAR Rm T 28 k F 0348. 3 
齿 一 般 加 工 铝 及 铝 合 金 等 软 金 属 ; 细 具 一 般 加 工 钢 、 和 铸铁 等 
硬 金属 ， 中 齿 介 于 两 者 之 间 。 

【规格 】 

(1) 锯 片 铣 刀 厚度 (L) 尺寸 系列 























( 单位 : mm) 


0.2、 0.25、 0.3. 0.4、 0.5、 0.6、0.8、1.0、 1.2, 1.6, 2.0, 
2.5. 3.0. 4.0. 5.0. 6.0 


(2) 粗 齿 饮片 铣 刀 
(单位 : mm) 

















外 径 厚度 孔径 外 径 厚度 孔径 
D L d D L d 
50 0.8~5.0 13 160 1.2~6.0 32 
63 0.8 ~6.0 16 200 1.6 ~6.0 32 
80 0.8 ~6.0 D 250 2.0-6.0 32 
100 0.8-6.0 | 22 (27) 315 |2.5~6.0 40 
125 1.0~6.0 | 22 (27) 




















(3) 中 此 饮片 铣 刀 
(单位 : mm) 




















外 径 厚度 孔径 外 径 厚度 孔径 
D L d D £ d 
32 0.3 ~3.0 8 125 1.0 ~6.0 | 22 (27) 
40 0.3-4.0 | 10 (13) 160 1.2 -6.0 32 
50 0.3-5.0 13 200 1.6~6.0 32 
63 0.3~6.0 16 250 2.0-6.0 32 
80 0.6~6.0 22 315 |2.5~6.0 40 
100 0.8-6.0 |22 (27) 




















(4) MAE BEJI 
(单位 : mm) 











外 径 厚度 孔径 外 径 厚度 孔径 
D L d D L d 
20 0.2 -2.0 5 100 10.6~6.0 | 22 (27) 
25 0.2 ~2.5 8 125 |0.8~6.0 |22 (27) 
32 0.2~3.0 8 160 1.2 ~6.0 32 





40 0.2~4.0 10 (13) 200 1.6 ~6.0 32 





50 0.25 ~5.0 13 250 2.0 ~6.0 32 





63 0.3 ~6.0 16 315 2.5 -6.0 40 





80 0.5~6.0 22 
IE: 括号 内 尺寸 尽量 不 采 



































= 
° 
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=< 车 刀 


1. 高 速 钢 车 刀 条 (GB/T 4211—2004) 


lss 
p L 
f = 二 



































TEU 
【用 途 】 E E a ikae 装 在 机 床上 切削 金 
属 工件 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
条 长 
(L) w X (axa) 





g! 





63 4x4, 5x5, 6x6, 8x8, 10x10, 12x12 














80 6x6, 8x8, 10x10, 12x12 





6x6, 8x8, 10x10, 12x12, 16x16 





8 —4 T RY 
3 


160 6x6, 8x8, 10x10, 12x12、16x16、20 x20 


3 





6x6, 8x8, 10x10, 12x12, 16 x16, 20 x20 
25x25 


200 
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刀 条 长 宽 x 高 (bxh) 
(LY) kfl h/b=1.6 比例 h/b=2 
100 4x6, 5x8 4x8, 5x10 
6x10, 8x12., 
160 6x12, 8x16, 10x20 
10x16, 16 x20 
6x10, 8x12., 
6x12, 8x16, 
200 10x16, 12x20, 
10x20, 12x25 
16 x25 
刀 条 长 = 
d 
ve 直径 (d) 
A 63 4.5.6 
车 | 80 4、5、6、8 、10 
和 100 LARAN 12. 16 
160 6, 8. 10, 16 
200 10, 12, 16, 20 
~ | 刀 条 长 e? 
£ en 宽 x 高 (bxh) 
则 
四 | 85 3x12, 5x12 
3 120 3x12, 5x12 
车 | 140 3x16. 4x16. 6x16. 4x18, 3x12, 4x20 
z 200 3x16 
250 3x20, 4x20, 4x25, 5x25 





2. 硬 质 合 金 车 刀 (GB/T 17985. 1 ~3—2000) 
【用 途 】 装 夹 于 机 床上 用 于 切削 金属 。 
【规格 】 





可 
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(1) 车 刀 符 号 、 名 称 与 型 式 
符号 名 f 型 = 
) 外 表面 车 刀 
01 70?" 外 圆 车 刀 
70 
02 45° 端 面 车 刀 Š 
45° 
03 95。" 外 圆 车 刀 
95° 
uj e 1E SERBE 
05 90" 端 面 车 刀 SK] 
06 90° F|] 4: JJ 一 一 
90 
e eE 
r |] 
14 75?" 外 圆 车 刀 入 一 一 
75° 





. 524- 












































符号 名 K 型 R 
1) 外 表面 车 刀 

15 B 型 切断 车 刀 

16 外 螺纹 车 刀 

19 V 带 轮 车 刀 
2) 

08 75" 内 和 孔 车 刀 

09 95° 内 和 孔 车 刀 

10 90° 内 和 孔 车 刀 

11 45° 内 和 孔 车 刀 

12 内 螺纹 车 刀 

13 为 切 槽 车 刀 




















(2) 车 刀 的 规格 


== H =: 
L 


外 表面 车 万 
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1) 外 表面 车 刀 规 格 /mm 

































































L 90 |100 110 |125 |140 170 200 | 240 
kahi 10 | 12 16 20|25 32 40| 50 
01. 02, 06. 14 10 |12 16 120 |25 |32 |40 | 50 
03 —|— 10 12|16 20 25 | 32 
04 —|— — 12|16 20 25 | 32 
车 
i 05 —|— — 20|25 |32 40 | 50 
; b 
型 07 —|8 10 12|16 20 25 | 32 
a 
15 —Í s 1 12|16 2025 | — 
16 —|8 1 |í 2 —| 一 
17 —|i2 16 20251321 一 | 一 
2) 内 表面 车 刀 规 格 /mm 
l, 125 | 150 | 180 | 210 | 250 | 300 | 355 
h=b 8 10 |o |16 |20 25 | 32 
A 4 | 50 | 63 | so |100 125 | 160 























3. 硬 质 合金 焊接 刀片 (YS/T 79 一 2006) 


= 


【用 途 】 焊接 在 各 类 刀具 的 刀 杆 (或 刀 体 ) 上 ， 可 在 高 
- 526- 





















































































































































转速 下 切削 坚硬 金属 和 非 金 属 材料 工件 
【 规格 】 
刀片 > ee 
类 型 形 AR 用 途 刀片 型 号 
H FSA EJ 
Al Š 三 
Ld lenem | A006-AD0 
ig <] jj 于 锐 刀 及 端面 右 : A208 ~ A225 
ENE Æ: A212Z ~ A225Z 
i 用 于 端面 车 刀 及 | H: A310 ~ A340 
外 圆 车 刀 上 Æ: A312Z ~ A340Z 
Ài p 用 于 外 圆 车 刀 、j Æ: A406 ~ A450A 
Bé JJ K Wa MEJE Æ: A411Z ~ A450AZ 
用 于 自动 机 床 的 | 右 : A515 ~ A518 
车 刀 上 Æ: A515Z ~ A518Z 
HTJ. 9a] 右 : A612 ~ A618 
A6 : 
车 刀 及 面 铣 刀 上 Æ: A612Z ~ A618Z 
用 于 成 形 车 刀 、 | ,，,. 
Bl 2 ALLP LIS Eei pn 
和 铣 刀 上 
J F e [B] 3 pš JÉ 
B2 i 区 
车 刀 及 轮 比 车 刀 上 | D208 = B228 
JSE PROJE 右 : B312 ~ B322 
车 刀 上 Æ: B312Z ~ B322Z 
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( 续 ) 


































































































刀片 PS i: Ë 
类 型 JÉ AR j] 途 刀片 型 号 
C110, C116, C120 
Cl 累 纹 车 Í ` 
à 用 于 螺纹 车 刀 上 C122、C125 
用 于 精 车 刀 及 梯 | C215, C218, C223, 
形 螺纹 车 刀 上 C228 、C236 
C303. C304. C305 
用 于 切断 刀 和 切 ` ` Ë 
C3 B WE C306., C308., C310, 
C312. C316 
o 于 加 工 V 带 轮 | C420 、C425 C430. 
V 形 槽 的 车 刀 上 C435 、C442 、C450 
于 TA 
5 <— H 村 轧辊 拉丝 C539. C545 
= 右 : D110 ~ D130 
D1 EE : 
HTAR E Æ: D120Z ~ D130Z 
用 于 三 面 刃 铣 刀 、 
D2 E 1] IT 形 槽 铣 刀 及 浮动 | D206 ~ D246 
Bé JJ E 
于 麻花 钻 及 直 | E105, E106, E107 
页 š i ` 
A 槽 钻 上 E108, E109, E110 
用 于 麻花 外 及 直 
F2 WAN) M E210 ~ E233 
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( 续 ) 

















JJ 
~ JÉ AR 用 8 刀片 型 号 
E3 S oo 及 键 | p3l2 - E345 
! E415, E418, E420, 
E4 SA、 用 于 扩 孔 销 上 | ys Ba30 
E515, E518, E522, 
fs MTANI E525, E530, E540 











E: 1. 型 式 分 类 : A 型 一 一 车 刀片 ; B 型 一 一 成 型 刀片 ; C 型 
一 一 螺纹 、 切 断 、 切 槽 刀片 ; D 型 一 一 铣 刀 片 ; E 型 
一 一 孔 加 工 刀 片 。 
2. 型 号 表示 规则 
1) 焊接 刀片 型 号 由 表示 焊接 刀片 型 式 的 大 写 英文 字母 A 
(或 B、C、D、E) 和 形状 的 数字 代号 1 (或 2、3、4、 
5) ， 加 长 度 参 数 的 两 位 整数 (不 足 两 位 整数 时 前 面 加 
“0” 填 位 ) 组 成 。 
当 焊 接 刀 片 长 度 参数 相同 ， 其 他 参数 如 宽度 、 厚 度 不 
同时 ， 则 在 型 号 后 面 分 别 加 A. B 以 示 区 别 ;， 当 刀片 分 
左 、 右 向 切 前 时 ， 在 型 号 后 面 有 Z 则 表示 左 向 切削 ， 
HA Z 则 表示 右 向 切削 。 


w 











2 


— 
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一 、 固 结 磨 具 
1. 砂轮 的 型 号 和 形状 (GB/T 2484 一 2006) 








【用 途 】 砂轮 安装 在 砂轮 机 或 磨床 上 ， 用 于 磨 削 各 种 



































































































































金属 零件 、 刃 具 、 量 具 等 ， 也 可 用 来 磨 削 非 金属 材料 制品 。 
【规格 】 
型 o 特征 值 主要 
号 J 的 标记 途 
平 形 砂轮 | ”外 圆 、 内 
| 1 型 - 圆 | 圆 、 平 面 、 
ARH -D ERRI 
xTxH 磨 等 
粘 结 或 夹 
紧 用 简 形 | 用 于 立 式 
p 砂轮 平面 庭 床 
2 型 -Dl 四 天 个 
xTxW 
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型 示意 图 特征 值 主要 
号 的 标记 途 
A HE 8 
5 砂轮 
3 w: JJ. J] K 
3 于 - D 88125 
JxTxH |"" 
1:16 W 和 斜 边 、 
有 FHL 单线 螺纹 
— H A te 
4 型 -中 前 等 
xTxH 7 
单 mi Il 
砂轮 磨 削 内 圆 
5 型 - 圆 | 和 平面 ， 外 





和 
周 型 面 -DD| 径 较 大 者 可 
x Tx H -P| ATENA 




































































xF 
a Sula 
l 磨 削 平面 或 
6 型 -DD _ 
rxy- 156118, 
也 可 用 圆柱 
面 磨 削 内 贺 




















































































































型 特征 值 主 
= 示意 图 所 本 一 二 
= 的 标记 还 
双 面 凹 一 
号 砂轮 
zm |. 站 国平 
— | 
7 局 型 再 _p E AOE 
R A JJ s 
xTxH-P RIIE 
x F/G 
双 面 凹 二 
号 砂轮 8 型 。 磨 外 径 量 
8 -Dx7TxH 规 或 量具 的 
- W x J x | 内 测量 端面 
F/G 
双 杯 形 
砂轮 
9 9 型 -也 
xTxH-W 
xE 
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型 eN 特征 值 主 
示意 图 Egs y 
号 的 标记 途 
m J 麻 各 种 
u D/s Tan op 
-WxE 
刃 磨 各 种 
碟 形 砂轮 刀具， 大 型 
12a 12a 型 - | 碟 形 砂轮 可 
D/Jx T x H | Ë | 18 
齿 
碟 形 砂轮 | ”主要 
12b 型 - | 磨 锯条 
12b Won, 
D/Jx T x H | ES 18440 18 M 
-U 及 插 齿 刀 
茶 托 形 
砂轮 
13 13 型 - 
D/J x T/U 
xH-K 
单 面 锥 
砂轮 
20 20 型 - 
D/K x T/N 
xH 
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qd È 


特征 值 











的 标记 














双 面 锥 
砂轮 

21 型 - 
D/K x T/N 
xH 





22 





单 面目 单 
面 锥 砂轮 
22 型 - 
D/K x T/N 
xH-P xF 








23 




















单 面 凹 锥 
砂轮 
23 型 - 











RHA 








x T/N x H 
-PxF 











xi 2 
R ap MIn] 























24 











双 面 凹 单 























面 锥 砂轮 
24 型 -也 

x T/N x H 

_- Px F/G 
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qd È 





























单 面 凹 双 
面 锥 砂轮 

25 型 - 
D/K x T/N 
xH-PxF 











26 








双 面 凹 锥 
砂轮 
26 型 -也 

















磨 削 外 圆 








x T/N x H 
_- Px F/G 











CAE Yi ET 








27 

















27 型 -也 
xUxH 





28 



































HETE 
砂轮 

28 型 — D 
XU xH 
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q È 


特征 值 
的 标记 























单 面 凸 
砂轮 
38 型 磨 削 外 





型 -| 
mwm- a A 
D/J x T/U Vig 

xH 





























双 面 凸 
砂轮 

39 型 
圆周 型 


39 




















Hi- 
D/J x T/U 
xH 





平 形 切割 
n. Faj 
F 砂轮 

41 
41 J — D 
xTxH 























42 





UE DJ 
砂轮 
42 -D 
xUxH 


= 
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2. 外 圆 磨砂 轮 (GB/T 4127. 1 一 2007) 










































































































































































R SF O FE - 件 半 3 MRE J3 z 
外 圆 磨砂 轮 (工件 装 夹 在 顶尖 面 ) 的 主要 尺寸 
型 号 名 称 系列 - 2 
外 径 D | 厚度 7 | {LH 
A | 250~ | 20~ | 76.2-~ 
1250 150 508 
1 型 ; PEW 
piit p | 300~ 19~ 75 ~ 
1600 200 900 
| 300~ | 40~ |762- 
1060 150 508 
5 型 ， Hgh 
S 6. p | 30~ | ~ | 127- 
1200 150 305 
| 300~ | 40~ |762- 
1060 150 508 
7 型 : 双 面 止 砂 
[四 砂轮 g | 300- 40 ~ 127 ~ 
1200 150 305 
20 型 ， 单 面 锥 砂轮 250 ~ 13 ~ 76.2 ~ 
21 型 : 双 面 锥 砂轮 750 125 304. 8 
a | 30- | 和- |762- 
22 型 : 单 面 凹 单 面 锥 砂轮 750 100 304. 8 
23 型 : 单 面 凹 带 锥 砂轮 B 仅 | 300~ 40 ~ 127 
233 750 120 305 
EEE AES 300~ | 40~ | 76.2~ 
24 30), U AE 
s AR 锥 砂轮 750 100 304.8 
E 300~ | 40~ | 76.2~ 
25 型 : 单 面目 双 面 锥 人 砂轮 
SI k 750 100 304. 8 
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( 续 ) 
























































主要 尺寸 范围 /mm 
型 号 名 称 系列 - z — 
外 径 D | 厚度 7 | 孔径 及 
300 ~ 40 ~ 76.2 ~ 
750 100 304. 8 
26 型 : 双 面 凹 带 锥 砂轮 
500 ~ 63 ~ 
B 305 
900 100 
à 250 ~ 180 ~ 13 ~ 
1060 550 50 
38 型 : 单 面 凸 砂轮 
5 500 ~ 270 ~ 20 ~ 
600 350 250 
600 ~ 25 ~ 
1-N 型 : PJE N 型 面 砂 轮 305 
==: l 型 面 n$ 900 200 
注 : 砂轮 的 外 径 、 厚 度 和 孔径 系列 (mm) 见 下 表 : 
外 250. 300. 350. 400. 450. 500. 
sx | 600, 700. 750, 760. 800. 900. 915. 
5 1050. 1060. 1100. 1200. 1250. 1320. 
1400 , 1600 
厚 
a 19. 20. 25. 32, 35. 40. 47. 50. 
T 63. 75. 80. 100. 125. 150. 200 
孔 
y: 75. 76.2. 127, 203. 203.2. 254. 
5 304.8. 305. 406. 450. 457. 508. 900 
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3. 纤维 增强 树脂 切割 砂轮 (JB/T 4175—2006) 




































































【用 途 】 用 于 切割 厚度 <10mm 的 金属 型 材 。 

【规格 】 产品 代号 : 41 型 。 

外 径 厚度 孔径 

DAmm T/mm H/mm 

75 0.8. 1. 1.2. 1.6. 2. 2.5 9.6. 10 
100/105 0.8. 1, 1.2, 1.6. 2. 2.5 10. 16 

115 1. 1.6. 2. 2.5. 3.2 16. 22. 22.2. 25. 32 

125 1. 1.6. 2. 2.5. 3.2 16. 22. 22.2. 25. 32 

150 T. 2、 2. 5. 9.2 16. 22. 22.2. 25. 32 

180 1. 2. 2.5. 3.2 16. 22. 22.2. 25. 32 

230 2 25. 3.2 16. 22. 22.2. 25. 32 

250 3.2. 4. 4.5 25. 25.4. 32 
300/305 2.5. 3.2. 4. 4.5 25. 25.4. 32 
350/356 2.5. 9.2. 4. 4.5 25. 25.4. 32 
400/406 2.5. 3.2. 4. 5 25. 25.4, 32 
450/457 3.2. 4. 5 25. 25.4. 32 
500/508 4、5、6、8 25. 32. 50.8. 76.2 
600/610 5.6.7.8 人 

76.2. 80 

750/762 4.5.6.8 50.8. 60. 76.2. 80. 100 

800 6. 8. 10 60. 80. 100 
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(ë) 









































外 径 厚度 孔径 
D/mm T/mm H/mm 

1000 8. 10 80. 100. 152.4 
1250 10. 13 100. 152.4. 203.2 
1500 13. 16 152.4. 203.2 
1800 16. 20 203.2_ 304. 8 

注 : 本 标准 适用 于 厚度 7<20mm、 工 作 速 度 50m/s < V< 100m/ 

s 的 纤维 增强 树脂 切割 砂轮 。 
























































4. 修 磨 用 钱 形 砂轮 (JB/T 3715—2006) 
[AR] 装 在 角 向 磨 光 机 上 ， 用 来 打磨 焊 件 的 焊 缝 ， 
青 除 铸件 的 毛刺 、 飞 边 及 修整 金属 件 表面 的 缺陷 等 。 
【规格 】 产品 代号 : 27 型 、28 型 。 
外 径 D/mm 厚度 U/mm 孔径 H/mm 
80 3.4. 6 10 
100 3.4. 6 15. 16 
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( 续 ) 













































































外 径 D/mm 厚度 U/mm 孔径 H/mm 
115 3、4、 
125 3. 4. 6 
150 3. #. 6 
16. 22. 22.2 
180 4. 6.8. 10 
205 4. 6.8. 10 
230 4. 6.8. 10 
注 : 本 标准 适用 于 修 磨 用 纤维 增强 树脂 结合 剂 50m/s < V < 
100m/s 雏形 砂轮 。 
5. Æ$ (GB/T 4127. 12 一 2008) 
【用 途 】 当 工件 的 几何 形状 不 能 用 一 般 砂轮 进行 磨 削 
加 工时 ， 可 选用 相应 的 磨 头 来 进行 磨 削 加 工 。 
【规格 】 
主要 尺寸 
/mm 
型 号 名 称 示意 图 系列 — 主要 用 途 
外 径 x 长 度 
x 孔 径 
16 型 用 于 磨 内 贺 
10 x2 3 
film B Aa Sw 特殊 表面 和 模 
Ek HJE JE 
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主要 尺寸 
/mm 
型 号 名 称 意图 系列 I 主要 用 途 
外 径 x 长 度 
x 孔径 
17a 型 
z0% 5 10 x25 x3 ~ | 用 于 磨 前 锥 
Aii 页 尖 
HERK 30 x50 x6 | 形 面 和 顶尖 孔 
17b 型 用 于 磨 内 圆 
16 3 -~ z 
圆 头 锥 B | 特殊 表面 和 模 
磨 头 HJ J 
用 于 加 工 各 
17c 型 16 x8 x3 
B ”| 种 形状 的 沟 槽 
PRHE SK 30 x10 x6 及 修 角 等 
iai 用 于 磨 内 和 孔 
圆柱 形 p 14X10xL5~ 和 曲线 内 表 
40x75x10 | 面 、 模 具 形 腔 
š; 及 去 毛刺 等 
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主要 尺寸 
/mm 
型 号 名 称 示意 图 系列 — 主要 用 途 
外 径 x 长 度 
x 孔径 
18b 型 用 于 麻 削 内 
半球 形 B | 25 x25 x6 | 圆 特 殊 形 状 
磨 头 表面 
19 型 5 10x9 x3 ~ P 
球形 磨 头 30 x28.5 x6 工件 

















6. 手持 抛光 麻石 (GB/T 4127. 11 一 2008) 






































【用 途 】 用 于 研磨 和 修整 车 刀 、 刨 刀 、 铣 刀 等 切削 丸 
有 具 ， 以 及 机 械 零 件 的 族 磨 和 超 精 加 工 等 。 
【 规格 】 
EE = 特征 值 标记 及 | ”主要 
型 号 名 称 mAB 系列 主要 尺寸 /mm P 
9010 型 -BxCx1 
A | 6x3x100~ HTH 
9010 型 L 50x25 x200 | 磨 .抛光 、 
长 方形 UE 去 毛刺 和 
磨 石 p | 20x10x125~ | 各 种 钳工 
75 x50 x200 | 工作 




























































































































































































特征 值 标记 主 
型 号 名 称 | mem | 系列 | 特征 信 标 记 及 | 。 主要 
主要 尺寸 /mm = 
g011 型 -BxL | 用 于 起 
ss A le ieai pe 精 加 工 、 
正方 形 ”人 | WBS 
EE a 
m B lgxloo-50xloo| 种 钳工 
工作 
| 9020 型 -BxL DERT 
I| a as 
9020 型 6x100-~30x250| P W 面 、 
三 角形 修理 曲轴 
麻 B |8 x150 ~25 x300| 和 各 种 钳 
工 工作 
iA 5%021 型 -BxCx 刀 用 于 各 
> B | 10x25x150~ | 种 钳工 
TJE 
í 5 20 x50x150 | 工作 
A | 9030 型 -BxL | u Eis 
9030 型 6 x100 ~25 x250] Z A 、、 
ATA 研磨 球面 
WAA 
B 20 x150 和 各 种 多 
下 工作 
z 9040 型 -B xC x L 
9040 型 6 x100 ~25 x250) ”用 于 各 
FAE 种 钳工 
Rt B 25 x200 工作 
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二 、 涂 附魔 具 


1. 砂纸 (JB/T 7948 一 2006 ) 


【用途 】 
耐水 砂纸 〈 水 砂纸 ) 
工件 表面 。 




















干 磨砂 纸 (RW) 用 于 磨 光 木 、 人 竹 顺 表面 ; 











ARISI 




















用 于 在 水 中 或 油 中 磨 光 金 




















【规格 】 砂纸 以 砂 页 或 砂 卷 供应 。 
品种 尺寸 (宽度 /mm x 长 度 /mm) 
砂 页 70 x 115、 70 x230, 93 x230, 115 x 


GB/T 15305. 1—2005 


140. 115 x280, 140 x230, 230 x280 





+ë 
GB/T 15305. 2 一 2008 


(12.5. 15. 25. 35. 40. 50. 80. 
93. 100, 115, 150. 200, 230. 300, 
600, 690, 920. 1370) x ( 25000. 
50000) 


2. 砂 布 (JB/T 3889—2006) 





【 用途 】 





页 状 砂 布 装 在 机 具 上 或 以 手工 方式 磨 肖 金 
表面 ， 用 于 去 毛刺 、 磨 光 或 除 锈 。 卷 状 砂 布 用 于 机 械 磨 削 } 


l 























= = 
= š 


工 金 属 工件 或 胶合 板 等。 




















【规格 】 砂 布 以 砂 页 或 砂 卷 供应 。 
品种 尺寸 (宽度 /mm x 长 度 /mm) 





砂 页 
GB/T 15305. 1 一 2005 


70 x 115. 70 x230、93 x 230. 115 x 
140. 115 x280. 140 x230, 230 x 280 





GB/T 15305. 2 一 2008 





(12.5. 15. 25. 35. 40. 50. 80, 93. 
100. 115. 150. 200. 230. 300. 600. 
690. 920. 1370) x (25000. 50000) 
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三 、 磨 用 工具 及 附 具 
1. 手持 砂轮 架 










































































【用 途 】 用 于 磨 前 各 种 小 型 工件 的 表面 及 刃 磨 工 具 等 ， 
特别 适合 于 手工 工场 、 流 动工 地 及 无 电源 的 场合 。 
【规格 】 
规 格 100 125 150 200 
外 径 100 125 150 200 
配 用 砂轮 尺寸 - 
Zinin 内 径 20 20 20 20 
厚度 10 10 10 10 
砂轮 整形 刀 
砂轮 整形 刀 
Ee 由 刀 架 和 刀片 组 成 ， 用 于 修整 砂轮 ， 使 之 平 
整 、 锋 利 。 
【规格 】 
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径 孔径 厚度 齿 数 
b e Ek JE, 
砂轮 整形 刀 34 7 1.25 16 
刀片 尺寸 
34 7 1.5 16 
/mm 
40 10 1.5 18 














3. 金刚 石 砂轮 修整 刀 


一 
S 































































































【用 途 】 由 金刚 石和 柄 体 组 成 ， 用 于 修整 成 形 或 一 般 砂 
轮 ， 使 之 平整 和 恢复 锋利 。 
【规格 】 
aTa 每 粒 金 刚 石 含量 适 修整 砂轮 尺寸 
克拉 mg ( 直径 /mm x 厚度 /mm) 
100 ~300 |0.10~0.30| 20~60 <100 x12 
300 ~500 |0.30~0.50 | 60~100 100 x 12 ~200 x 12 
500 ~800 | 0.50 ~0.80 | 100~160 200 x12 ~ 300 x 15 
800 ~1000 | 0.80 ~1.00 | 160 ~200 300 x 15 ~ 400 x20 
1000 ~2500 1.00 ~2.50 | 200 ~500 400 x20 ~500 x30 
=3000 =3. 00 =600 =500 x40 

















注 : 1. 柄 部 尺寸 (长 /mm x 直径 /mm) : 120 x12, 
2. 金刚 石 可 制 成 60。 、90° 、100° 、120° 等 多 种 角度 。 
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CS 量 尺 
1. 金属 尺 (GB/T 9056—2004) 


m@m] 2 34 56 7 8 9 101112 13 1415 O 




















【用 途 】 用 于 测量 一 般 工 件 的 尺寸 ， 以 机 械 工 人 采用 

















较 多 。 

【规格 】 

测量 上限 (mm); 150. 300, 500, (600). 1000. 
1500. 2000, 

注 : 括号 内 的 尺寸 尽量 不 采用 。 

2. WER 





IT == 


B 型 一 一 制 动 式 (小 钢 卷 尺 ) 
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【用 途 】 测量 较 长 尺寸 的 工件 或 丈量 距离 。 
【 规格 】 

















5., 10, 15, 20. 30. 
标 称 长 度 /m 50、 100 





【用 途 】 用 于 测量 较 长 的 距离 ， 其 准确 度 比 钢 卷 尺 低 。 
【规格 】 

标 称 长 度 (mm): 5, 10, 15, 20, 30, 50, 

4. WIR 











四 折 林 尽 作 折 森 尺 
【用 途 】 测量 较 长 工件 的 尺寸 ， 常 被 木工 、 土 建 工 、 
装饰 工 所 采用 。 











【规格 】 
品种 四 折 木 尺 六 折 木 尺 八 折 木 尺 
标 称 长 度 /cm 50 100 100 
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5. SHR 








【用 途 】 用 于 测量 油 库 (Mü. WB) 或 其 他 液体 库 的 深 
度 ， 从 而 推算 储存 量 。 

【规格 】 标 称 长 度 (m): 5. 10, 15, 20, 30. 50. 
100。 

6. 内 、 外 卡 钳 





= 























外 卡 钳 Mi FER 
【用 途 】 与 钢 直 尺 配合 使 用 ， 内 卡 钳 测量 工件 的 内 尺寸 
(如 内 径 、 覃 宽 ) ， 外 卡 钳 测量 工件 的 外 尺寸 (如 外 径 、 厚 度 )。 


【规格 】 
全 长 (mm); 100. 125. 150. 200. 250. 300. 350. 


400. 450. 500. 600, 
. 550 >- 





7. 弹簧 卡 钳 





弹簧 外 卡 错 弹 得 内 卡 氏 
【用 途 】 与 普通 内 外 卡 钳 相 同 ， 但 便于 调节 ， 测 得 的 
尺寸 不 易 走 动 ， 尤 其 适用 于 连续 生产 中 。 
【规格 】 
全 长 (mm): 100. 125, 150, 200. 250. 300. 350. 
400. 450. 500. 600, 


i 卡尺 
1. 游标 、 带 表 和 数 显 卡尺 (GB/T 21389 一 2008) 


| | 工 型 游标 下 八 







































1 
== 
E 
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[AR] 游标 卡尺 用 于 测量 工件 的 内 径 和 外 径 尺 寸 ， 
带 深 度 尺 的 还 可 以 用 于 测量 工件 的 深度 尺寸 。 带 表 卡 尺 用 表 
盘 指针 直接 读数 代 蔡 游标 读数 ， 零 位 可 任意 调整 ， 使 用 方便 
醒目 。 数 显卡 尺 的 测量 精度 比 一 般 游标 卡尺 更 高 ， 且 具有 读 
数 清 晰 、 准 确 、 直 观 、 迅 速 、 使 用 方便 的 优点 。 

【规格 】 卡尺 的 型 式 有 工 型、 下 型 、 亚 型 、K 型 和 V 
型 五 种 。 






































(单位 : mm) 





测量 范围 分 度 值 / 分 辩 力 
0~70、0~150、0 ~200、0~300、0 -~ 


500. 0 ~ 1000. 0 ~ 1500. 0 ~ 2000, 0 ~ 
2500. 0 ~3000、0 —3500. 0 ~ 4000 








0.01. 0.02. 
0.05. 0.10 





2. 游标 、 带 表 和 数 显 高 度 卡 尺 (GB/T 21390—2008) 





TNI 
高 度 游标 R 八 ETARE RN 


【用 途 】 用 于 测量 工件 的 高 度 及 精密 划 线 。 
“ 552 - 





【 规格 】 
(单位 : mm) 








测量 范围 分 度 值 /分 辨 力 
0~150、 0~400、 0~600, 0~1000 0.01. 0.02, 0.05. 0.10 








3. 游标 、 带 表 和 数 显 深度 卡尺 (GB/T 21388 一 2008) 





深度 游标 卡 及 FEAE BN 














【用 途 】 用 于 测量 工件 上 阶梯 形 、 沟 槽 和 不 通 孔 的 
深度 。 

【规格 】 深度 卡尺 的 型 式 有 工 型 、 工 型 (HH) A 
ME (IR) 三 种 。 





























(单位 : mm) 











测量 范围 分 度 值 /分 辨 力 
0~100、0~150、0~200、0~300、0~ 0.01. 0.02. 
500. 0 ~ 1000 0.05. 0.10 
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4. 游标 、 带 表 和 数 显 齿 厚 卡尺 (GB/T 6316—2008) 











苍 厚 游标 卡尺 齿 厚 数 显卡 凡 
【用 途 】 用 于 测量 直人 齿 、 和 斜 具 圆柱 齿轮 的 齿 厚 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 





分 度 值 /分 辨 力 
0.01、 0.02 





测量 齿轮 模 数 范围 





1~16, 1~26、5~32、15~55 


三 、 其 他 测量 工具 
1. 外 径 千 分 尺 (GB/T 1216—2004, JB/T 10007 一 2012) 








测 砧 固定 式 测 砧 可 调式 





FISh, FEE, KE, JERI 





【用 途 】 用 于 测量 工作 
差 等 ， 测 量 精度 较 高 。 
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【规格 】 


( 单位 : mm) 




















品种 测量 范围 分 度 值 
0 ~25、25 ~ 50、50 ~75、75 ~ 
100. 100 ~ 125. 125 ~ 150. 150 ~ 
175. 175 ~ 200. 200 ~ 225. 225 ~ 
测 砧 固定 式 | 250. 250 ~ 275. 275 ~ 300. 300 ~ e, 
(GB/T 1216 | 325. 325 ~ 350. 350 ~ 375. 375 ~ 0 H 
一 2004) 400. 400 ~ 425、425 ~ 450. 450 ~ -doi 
475. 475 ~ 500. 500 ~ 600. 600 ~ 
700. 700 -800. 800 ~ 900 900 ~ 
1000 
1000 ~ 1100. 1100 ~ 1200. 1000 
~ 1200. 1200 ~ 1300. 1300 ~ 1400. 
I 、 | 1200 ~ 1400. 1400 ~ 1500. 1500 ~ 
测 砧 可 调式 1600、1400 ~ 1600、1600 ~ 1700、 
(JB/T 10007 0.01 
1700 ~ 1800. 1600 ~ 1800. 1800 ~ 
— 20122 1900. 1900 ~ 2000. 1800 ~ 2000. 
2000 ~ 2200. 2200 ~ 2400. 2400 ~ 
2600. 2600 -2800. 2800 ~ 3000 
Wap sÀ 1000 ~ 1500. 1500 —2000. 2000 ~ 
(JB/T 10007 0. 01 
2500, 2500 ~ 3000 
一 2012) 
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2. 通用 指示 表 (GB/T 1219—2008) 








【用 途 】 用 于 测量 工件 的 形状 误差 、 位 置 误差 以 及 位 
移 量 ， 也 可 用 比较 法 测量 工件 的 长 度 。 















































(单位 : mm) 
测量 范围 分 度 值 
0~100 0.10、0.01 
0~10 0. 002 
0~5 0. 001 





O k: 分 度 值 为 0. 10mm 的 指示 表 ， 也 称 为 十 分 表 ; 分 度 值 为 
0. 01mm 的 指示 表 ， 也 称 为 百 分 表 ; 分 度 值 为 0.001mm 和 
0. 002mm 的 指示 表 ， 也 称 为 千 分 表 。 
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3. 万 能 表 座 (JB/T 10011 一 2010) 














带 微调 ) 


H SU JBS (7 
1 一 座 体 2、4 一 紧 固 螺母 ”3 一 立柱 





5 一 横 杆 ”6 一 表 夹 “7 一 微调 机 构 8 一 座 体 工 作 面 
注 : 图 示 仅 作 图 解说 明 ， 不 表示 详细 结构 。 
用 于 支持 百 分 表 、 千 分 表 ， 并 使 其 处 于 任意 














tE: 

















【用 途 】 
位 置 ， 从 而 测量 工件 尺寸 、 形 状 误差 及 位 置 误差 。 
【规格 】 
项 目 指标 
HEH (mm): 230 





基本 尺寸 (推荐 值 ) HTK L (mm); 220 








ER WRR I E A P8H8 或 $4H8、$6H8 、g$10H8 





























D/mm 
men [型 万 能 表 座 带 有 微调 机 构 ， 其 微 
g 调 量 不 应 小 于 2mm 
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4. 直角 尺 (GB/T 6092—2004) 













































































二 角形 百 角 尺 JDOPEAR 宽 座 万 口 形 育 角 尺 























平面 形 扣 角 尺 。 带 座 平 面 形 育 角 尺 宽 座 直 角 尺 





【 用途】 检验 直角 、 垂 直 度 和 水 平 度 误差 ， 并 用 于 安 
装 定 位 等 。 


【 规格 】 
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品种 规格 尺寸 (长 边 /mm x 短 边 /mmy) 精度 等 级 
圆柱 形 200 x 80、315 x 100、500 x 
00. 0 
直角 尺 ”| 125. 800x160, 1250 x200 
和 矩形 125 x80 200 x80, 315 x 200、 
00, 0, 1 
直角 尺 ”| 500x315., 800 x500 
刀口 矩形 
63 x40 、125 x80 200 x125 00. 0 
直角 尺 
ZAH 125 x80, 200 x125, 315 x200, 
m u | 500x315, 800 x500, 1250 x 00. 0 
800 
n 50 x 32. 63 x 40. 80 x 50. 
刀口 形 
= n 100 x 63. 125 x 80. 160 x 100. 0.1 
200 x 125 
50 x 40. 75 x 50. 100 x 70. 
宽 座 刀口 | 150 x 100、200 x 130. 250 x165. 
0.1 
形 直角 尺 | 300x200, 500 x300. 750 x 400、 
1000 x550 
N 50 x 40. 75 x 50. 100 x 70. 
平面 形 直角 
aga | 150 x 100, 200 x 130、250 x165, Be eS 
Se 300 x200. 500 x300. 750 x 400、 7 
á 1000 x550 
63 x 40. 80 x 50. 100 x 63. 
150 x 80. 160 x 100. 200 x 125. 
宽 座 直 250 x 160、315 x 200 、400 x 250、 
0、1、2 
角 尺 500 x315. 630 x 400 800 x 500、 











1000 x630. 1250 x800 、1600 x 
1000 
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5. 游标 、 带 表 和 数 显 万 能 角度 尺 (GB/T 6315—2008) 










































































【用 途 】 
划 线 。 
【 规格 】 
型 式 测量 范围 分 度 值 
I 型 游标 万 能 角度 尺 0° ~320。 2 S 
了 [型 游标 万 能 角度 尺 0° ~360° 2 S 
带 表 万 能 角度 尺 0° ~360° pa 
数 显 万 能 角度 尺 0° ~360° 30” 
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6. 铸铁 平 尺 (GB/T 24760 一 2009 ) 


EEEE] 





TFEMIFEER 










































































桥 形 半 凡 
【用 途 】 用 于 测量 工件 的 直线 度 和 平面 度 。 
【 规格 】 有 1 了 字形 平 尺 、 卫 字形 平 尺 和 桥 形 平 尺 三 种 。 
(单位 : mm) 
工 字 形 、 开 字形 平 尺 桥 形 平 尺 
规 H Č H 
格 L B g L B 
=> => => => 

400 400 

30 8 75 
500 500 
630 630 

35 10 80 
800 800 
1000 1000 1000 

40 12 100 50 16 180 
1250 1250 1250 
1600 | (1600) 1600 60 24 300 

45 14 150 
2000 | (2000) 2000 80 26 350 
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( 续 ) 
I 字形、 字形 平 尺 桥 形 平 尺 
规 H C H 
格 了 B x L B 
= = = = 
2500 (2500) | 50 16 200 | 2500 | 90 
32 | 400 
3000 | (3000) | 55 50 250 | 3000 100 
4000 | (4000) | 60 280 | 4000 38 500 
5000 5000 | 110 | 40 | 550 
6300 6300 | 120 50 | 600 
准确 00 级 、0 级 、1 级 、2 级 00 级 、0 级 、1 级 、2 级 
度 等 级 
注 : 括号 内 的 长 度 工 ， 表 示 其 型 式 建议 制 成 下 字形 截面 的 结构 。 














7. 铸铁 平板 (GB/T 22095—2008 ) 


[AR] 铸铁 平板 是 检验 和 划 线 用 的 性 能 稳定 、 精 度 









































可 靠 的 平面 基准 器 具 。 用 于 工件 的 检验 或 划 线 。 
【 规格 】 
平板 尺寸 (公称 尺寸 ) /mm 准确 度 等 级 
长 方形 D d e 0 级 、1 级 、 
| 


1000. 2000 x 1000 2500 x 1600 


250 x250, 400 x400, 630 x630, 0 级 、1 级 、 
1000 x 1000 2 级 、3 级 











8. ÆR (GB/T 22523—2008) 




















长 度 (150、200、 300) J __ 
I 加 | 
25( 作 工作 闸 ) KUEG00) 厚度 
25( 非 CMT) 
— 


























RARR 
【用 途 】 测量 或 检验 两 平行 面 间 的 空 际 的 大 小 。 
【规格 】 
(1) 塞 尺 的 厚度 尺寸 系列 
厚度 尺寸 系列 /mm 间隔 /mm 数量 
0.02., 0.03, 0.04, =. 0.10 0.01 9 
0.15. 0.20. 0.25. =., 1.00 0.05 18 














(2) 成 组 塞 尺 的 片 数 、 塞 尺 长 度 及 组 装 顺 序 
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成 组 塞 尺 | 赛 尺 的 长 度 塞 尺 厚度 尺寸 
的 片 数 /mm (及 组 装 顺序 ) /mm 
0.10. 0.02. 0.02. 0.03. 0.03. 
13 0.04. 0.04. 0.05. 0.05. 0.06. 0.07. 
0. 08 0.09 
1.00、 0.05、 0.06、 0.07、 0.08, 
14 0.09、0.10、0.15、0.20、0.25、0.30、 
0. 40 、0. 50 .0. 75 
0.50. 0.02. 0.03. 0.04. 0.05. 
17 100. 150. 0.06. 0.07. 0.08, 0.09., 0.10. 0.15. 
200. 300 0.20. 0.25. 0.30. 0.35. 0.40. 0.45 
1.00, 0.05, 0.10. 0.15. 0.20. 
0.25. 0.30. 0.35. 0.40. 0.45. 0.50. 
0 0.55. 0.60. 0.65. 0.70. 0.75. 0.80. 
0.85. 0.90. 0.95 
0.50. 0.02. 0.02. 0.03. 0.03. 
21 0.04. 0.04. 0.05. 0.05. 0.06. 0.07. 
0.08. 0.09, 0.10. 0.15. 0.20. 0.25. 




















9. 带 表 卡 规 (JB/T 10017 一 2012 ) 


.30、0. 35 .0.40 0.45 
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带 表 内 卡 规 


带 表 外 卡 规 


[AR] 带 表 卡 规 是 将 百 分 表 安装 在 钳 式 文 架 上 ， 
借助 于 杠杆 传动 将 活动 测 头 测量 面相 对 于 固定 测 头 测量 
面 的 移动 距离 ， 传 递 为 百 分 表 的 测量 杆 作 直线 移动 ， 再 
通过 机 械 传动 转变 为 指针 在 表盘 上 的 角 位 移 ， 由 百 分 表 
读数 。 带 表 卡 规 是 指针 式 带 表 卡 规 和 数 显 带 表 卡 规 的 




































































【规格 】 用 于 内 尺寸 测量 的 带 表 卡 规 称 为 带 表 内 卡 规 ， 








用 于 外 尺寸 测量 的 带 表 卡 规 称 为 带 表 外 卡 规 。 






































(单位 : mm) 
分 度 值 
E Fe Ega |E E SZ [£ Et ER BRF 
名 称 /分 辩 力 量程 | 测量 范围 区 间 最 大 测量 臂 长 度 世 
5 
0.005 [2.5, 5] 10. 20. 30. 40 
10 
u 10. 20. 25. 30. 35. 
50. 55. 60. 80. 90, 
0.01 [5, 160] 
F 100, 120, 150. 160. 
带 表 内 175. 200. 250 
卡 规 
25. 30. 40. 55. 60. 
0.02 | 40 | [10, 175] 
70. 80. 115. 170 
005 | 50 | [15, 230] 125. 150. 175 
0.10 | 100 | [30, 320] 380. 540 
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# | 分 度 值 | 量程 | 测量 范围 区 间 | 。 最 大 测量 性 长 度 L 
/分 辨 力 
5 [0, 10] 
0. 005 10. 20. 30. 40 
10 [0, 50] 
10 _ 25. 30. 40. 55. 60. 
0.01 [0, 100] 
20 70. 80 
带 表 外 20 
卡 规 | oo | 40 25. 30. 40. 55. 60. 
- ` |70, 80, 115, 170 
50 
0.05 | 50 [0, 150] 125. 150. 175 
50 ' i 200. 230. 300. 360. 
0.10 [0, 400] 
100 400. 530 
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第 二 十 三 草 电动 工具 


一 、 金 属 切削 电动 工具 
1. 电钻 (GB/T 5580—2007) 





小 型 手电 销 大 型 手电 外 
【 用途】 用 于 在 金属 及 其 他 非 坚 硬 质 脆 的 材料 上 销 孔 。 
【 规格 】 





















































电钻 规格 尺寸 额定 输出 功率 额定 转 矩 

/mm AW /N:m 

4 A =80 三 0. 35 
Cc 三 90 三 0. 50 

6 A 三 120 三 0. 85 
B 三 160 三 1. 20 

C 三 120 三 1. 00 

8 A =160 >1. 60 
B =200 三 2. 20 
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( 续 ) 





















































电钻 规格 尺寸 额定 输出 功率 额定 转 矩 
/mm AW Z/N:m 
C =140 三 1. 50 
10 A 三 180 三 2. 20 
B 三 230 三 3. 00 
C 三 200 三 2. 50 
13 A =230 三 4. 00 
B 三 320 三 06. 00 
A =320 三 7. 00 
16 
B 三 400 三 9. 00 
19 A =400 三 12. 00 
23 A 三 400 三 16. 00 
32 A =500 三 32. 00 
注 : 1. 电钻 规格 指 电钻 销 削 抗 拉 强度 为 390MPa 钢材 时 所 允许 
使 用 的 最 大 钻头 直径 。 

















2. 按 基本 参数 和 用 途 分 为 三 种 类 型 : A 型 一 普通 型 电钻 ; 
B 型 一 重型 电 销 ;C 型 一 轻型 电 销 。 
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2. ESA (JB/T 9609—2013) 












【用 途 】 RERE ph dB BJ BL TG E RAKIN B J Ek SE 0k PE 4 
料 的 工作 台 或 工件 上 ， 运 用 电 销 进行 旋转 切削 加 工 。 磁 座 外 
钻 孔 的 垂直 度 及 斥 才 精 度 均 比 普通 手电 销 高 ， 因 此 磁 座 外 在 













































































大 型 工程 现场 施工 及 高 空 作业 中 得 到 广泛 应 用 。 
【规格 】 
EEH 磁 座 钻 架 
型 号 规格 ”| 额定 电压 | 输出 功率 | 额定 转 矩 | ”回转 角度 
/mm /AV /W /ZN . m 
= => = 
JIC-13 13 220 320 6 300° 
1 s= 
JIC -19 i9 220 400 i yö? 
J3C -19 380 400 
J1C -23 220 400 
23 16 60° 
J3C -23 380 500 
J1C -32 220 1000 
32 25 60° 
J3C -32 380 1250 
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(ë) 

















ERE SE WWP 
ao VOERE BAA EPE RT RER 
i /mm /mm /min /kN /kN 

= = 三 > 
JC -13 20 140 10 7 8.5 
JILC -19 

20 180 8 8 10 
BC -19 
JIC -23 

20 180 8 8 11 
JBC -23 
JLC -32 

20 200 6 9 13.5 
J3C -32 














3. $317] (GB/T 22681 一 2008) 




















i 


BAIRE, w 














材 及 橡胶 板 、 塑 料 板 等 。 尤 其 适宜 修剪 工件 边 角 ， 切 边 
































【规格 】 
规格 尺寸 /mm | 额定 输出 功率 /W| 刀 杆 额定 往复 次 数 /( 次 /min) 
1.6 三 120 三 2000 
2 三 140 三 1100 
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(ë) 























”规格 尺寸 /mm | 额定 输出 功率 /W| 刀 杆 额 定 往复 次 数 /( 次 /min) 
2.5 >180 >800 
3.2 >250 >650 
4.5 >540 >400 











EE; 电 剪 刀 规 格 尺 寸 是 指 电 剪刀 剪 切 抗 拉 强 度 Ra =390MPa 热 
轧钢 板 的 最 大 厚度 。 


4. WIJE] (JB/T 6208—2013) 














【用 途 】 用 于 一 般 环境 条 件 下 ， 对 金属 板材 、 型 材 进 
行 剪 切 。 























【 规格 】 
最 大 切割 厚度 | ”额定 输出 额定 往复 次 数 
规格 /mm 、 . 
/mm 功率 /W /( 次 /min) 
1.5 1.5 三 130 三 1850 
2 2 =180 =1500 














注 : 1. 最 大 切割 厚度 是 指 双 刃 剪 剪 切 抗 拉 强 度 R, = 390MPa 的 
金属 (相当 于 GB/T 700—2006 中 0235 热 轧 钢板 ) 板材 
的 最 大 厚度 。 

2. 额定 输出 功率 是 指 电动 机 额定 输出 功率 。 
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5. 电动 刀 饥 (GB/T 22678—2008 ) 















































【用 途 】 用 于 饮 割 金属 板 、 管 、 棒 等 材料 以 及 合成 材 
料 、 木 材 。 
【 规格】 
规格 尺寸 | 额定 输出 功率 | HEFE 空 载 往复 次 数 
/mm AW Z/N: m / (K/min) 
一 一 一 三 430 三 2.3 三 2400 
— =570 =2. 6 三 2700 
注 : 1. 额定 输出 功率 指 刀 锯 拆除 往复 机 构 后 的 额定 输出 功率 。 
2. 电子 调 速 刀 锯 的 基本 参数 基于 电子 装置 调节 到 最 大 值 时 
的 参数 。 





6. 型 材 切割 机 (JB/T 9608—2013) 





可 移 式 者 材 切割 机 箱 座 式 型 佬 切割 机 
【用 途 】 用 于 切割 圆 形 或 异形 钢管 、 铸 铁 管 、 圆 钢 、 
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角钢 、 槽 钢 、 扁 钢 等 型 材 。 
【规格 】 
ee 额定 输 额定 
me | 薄片 砂 ER] WE | 最 大 切 = 
号 “| 尺寸 | pe TF] RE | 市 直径 | FR 
ma ETE AV | Nem SFT] Ag 
/mm /mm /mm 
三 之 
J1G -200 | 200 200 600 23 20 — 
JIG -250 | 250 250 700 3.0 25 — 
J1G -300 | 300 300 800 E A 30 15 
JIG -350 | 350 350 900 4.2 35 16.5 
J1G -400 1100 4 50 20 
— 400 400 
J3G -400 2000 6.7 50 80 
7. 电动 攻 丝 机 
【用 途 】 用 于 在 钢 、 和 铸铁 和 铜 、 铝 合金 等 有 色 金 属 
件 上 加 工 内 螺纹 。 
【规格 】 
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wa | 额定 |， | g 
an | HZ | 额定 | 额定 转速 | 输入 功率 | 质量 
型 号 范围 电流 / (r/min) W k 

/mm /A 8 

JIS-8 | M4~M8 | 1.39 | 310/650 | 288 1.8 
JISS -8 

P? | M4-M8 | 11 270 230 1.6 
(固定 式 ) 
JISH -8 

> | M4~M8 | L1 270 230 1.6 
(活动 式 ) 

JIS-12 | M6~ MI2 250/560 | 567 3.7 


8. 电动 套 丝 机 (JB/T 5334—2013) 


【 用途 】 

















用 于 在 钢 、 铸 铁 、 铜 、 铝 合金 等 管材 上 匀 制 








圆锥 或 圆柱 管 螺 纹 、 切 断 钢管 、 管 子 内 口 倒 角 等 作业 ， 为 多 


功能 电动 工具 ， 适 用 了 
场 施 工 中 





























° 


【规格 】 
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水暖、 建筑 等 行业 流动 和 





E 大 的 管道 现 





























URA | 最 大 切断 | ， TOA á 额定 
a arm | 全 全 人 | 主轴 转速 | 额定 功率 | 

型 号 | 规格 范围 | 管子 直径 电压 

Z (r/min) AW 
/mm /mm AV 

ZJ -50 | 12.5~50 50 18 750 
ZJ-80 | 12.5~75 75 16 550 
Q/34 12.5 ~100 100 17 ~26 1500 

380 
SG-1 | 9.5 -50 50 8 390 
TQ3A | 12.5 ~75 75 18 1000 
TQ4C 100 100 9 ~25 750 

















9. 电动 焊 缝 坡 口 机 














[AR] 用 于 各 种 金属 构件 ， 在 气 焊 或 电焊 之 前 开 各 
种 形状 (如 V 形 、 双 V 形 、K 形 、Y 形 等 ) 及 各 种 角度 
(20°, 25°_ 30°, 37.5°. 45°. 50°, 55°, 60°) 的 坡 口 。 

[ 规格 】 

切口 斜 边 | 输入 加 工 材 料 r. 























= 加 工 速度 i 质量 
型 号 | 最 大 宽度 | 功率 | -| 厚度 Pa 
/ (m/min) /kg 
/mm AW /mm 
JlPl -10 10 2000 <2.4 4 ~25 14 
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二 、 砂 磨 加 工 电动 工具 
1. 轻型 台式 砂轮 机 (JB/T 6092 一 2007) 














作 台 上 ， 用 于 修 










































































【用 途 】 固定 在 工 BJA., JH, Wax} 
小 零件 进行 磨 削 、 去 除 毛 刺 及 清理 。 在 小 作坊 和 家 庭 使 用 较 多 。 
【 规格 】 
最 大 砂轮 直径 100 125 150 175 | 200 250 
/mm 
小 丰 作 | 豆 F: 
砂轮 厚度 16 16 16 20 20 25 
/mm 
额定 输出 功率 90 120 150 180 | 250 400 
/W 
电动 机 同步 转速 
/(r/min) 3000 
最 大 砂轮 直径 | 100. 125. 150, 175, 
Ha S00 D0 150、175、200、250 
使 用 电动 让 i 
机 种 类 单 相 感应 电动 机 三 相 感 应 电动 机 
额定 电压 
N 220 380 
额定 频率 
pi 50 50 








2. 直 向 砂轮 机 (GB/T 22682 一 2008 ) 











F 形 砂轮 ， 以 其 圆周 



















































































【用 途 】 WH] 面 对 大 型 不 易 搬 动 
的 钢铁 件 、 和 铸件 进行 磨 前 加 工 ， 清 理 飞 边 、 毛 刺 和 金属 焊 
颖 、 制 口 。 换 上 抛 轮 ， 可 用 于 抛光 、 除 锈 等 。 
【规格 】 
(1) 单 相 串 励 及 三 相 中 频 砂 轮机 
额定 输 IED Eb z 
规格 尺寸 PUER upa | 空 载 转速 | 许 用 砂轮 安 
出 功率 . 全 线 速 度 
/mm /N:m |/(r/min) 
AW /(m/s) 
p80 x20x |a| =200 | =0.36 
<11900 
20(13) B| =280 | =0.40 
$100 x20x |A| =300 | =0.50 
<9500 
20(16) B| =350 | >0.60 
$125 x20x |A| =380 | =0.80 
<7600 =50 
20(16) B| >50 | >1.10 
$150x20x |A| =520 | =1.35 
<6300 
32(16) B| =750 | >2.00 
$175x20x A| >800 | >2.40 | s400 
32(20) B| =1000 | =3.15 
EE. 括号 内 数值 为 ISO 603 的 内 孔 值 。 
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(2) 三 相 工 频 砂轮 机 








额定 输 | ， pk. | 许 用 砂轮 安 
规格 尺寸 答 | 额定 转 矩 | 空 载 转速 | 许 用 砂轮 有 
出 功率 全 线 速度 
/mm /N:m |/(r/min) 
AW /(m/s) 





中 125 x20 x 三 250 三 0. 85 


20(16) 





三 350 三 1. 20 





<3000 三 35 





32(16) 
=500 | =1.70 





A 
B 
p150x20x |A 
B 
A 


中 175 x20 x 
32(20) B| =750 | =2.40 


EE. 括号 内 数值 为 ISO 603 的 内 孔 值 。 


























【用 途 】 用 于 锻件 、 铸 件 、 焊 件 等 金属 机 件 的 砂 磨 、 
修 磨 或 切割 ;焊接 前 开 坡 口 以 及 清理 工件 飞 边 、 毛 刺 、 除 锈 
或 进行 其 他 砂 光 作业 ; 配 用 金刚 石 切割 片 ， 可 切割 非 金属 材 
料 ， 如 砖 、 石 等 。 

【规格 】 
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规格 
额定 输出 功率 额定 转 矩 
砂轮 直径 
P 类 型 /W /N:m 
(外 径 /mm x 内 径 /mm) 

A 三 200 三 0. 30 

100 x 16 
B 三 250 三 0. 38 
A =250 三 0. 38 

115 x22 
B 三 320 三 0. 50 
A 三 320 三 0. 50 

125 x22 
B 三 400 三 0. 63 
150 x22 A =500 =0. 80 
C 三 710 三 1. 25 
180 x22 A 三 1000 三 2. 00 
B 三 1250 三 2. 50 
A =1000 =2. 80 

230 x22 
B =1250 三 3. 55 

4. 模具 电 磨 











【用 途 】 配 用 安全 线 速 度 不 低 于 35m/s 的 各 种 型 式 的 
磨 头 或 各 种 成 形 铣 刀 ， 对 金属 表面 进行 磨 削 或 铣 切 。 特 别 适 
用 于 金属 模 、 压 铸模 及 塑料 模 中 复杂 零件 和 型 腔 的 磨 削 ， 是 
以 磨 代 粗 刮 的 工具 。 

【 规格 】 
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型 号 磨 头 尺寸 | 额定 输出 功率 | 额定 转 矩 | 最 高 空 载 转速 | ”质量 
/mm AW [Nm | / (r/min) /kg 
S1J -10| $10 x16 三 40 三 0. 022 <47000 0. 
S1J -25| $25 x32 三 110 三 0. 08 <26700 1.3 
S1J -30| $30 x32 三 150 三 0. 12 <22200 1. 
5. 平板 砂 光 机 (GB/T 22675 一 2008 ) 
[AR] 配 用 条 状 砂 纸 ， 主 要 用 于 金属 构件 和 木 制品 
表面 的 砂 磨 和 抛光 ， 也 可 用 于 清除 涂料 及 其 他 打磨 作业 。 
【规格 】 
规格 尺寸 最 小 额定 输入 功率 空 载 摆 动 次 数 
/mm AW / (次 /min) 
90 100 三 10000 
100 100 三 10000 
125 120 三 10000 
140 140 三 10000 
150 160 三 10000 
180 180 三 10000 
200 200 三 10000 
250 250 三 10000 
300 300 三 10000 
350 350 三 10000 
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6. 电动 省 光 机 (JB/AT 6090 一 2007) 





í 台式 抛光 机 
【用 途 】 配 用 布 、 秸 等 的 殷 轮 ， 














和 电镀 企业 对 各 种 零件 表面 进行 抛光 。 























【规格 】 基 型 抛光 机 的 一 般 结 构 





适用 于 一 般 工 矿 企 业 





式 落 地 抛光 机 和 他 驱 式 落地 抛光 机 三 种 。 























人 台式 抛光 机 、 自 驱 
































最 大 抛 轮 直 径 /mm 200 300 400 
电动 机 额定 功率 /kW 0.75 1.5 3 
电动 机 同步 转速 / (r/min) 3000 1500 
额定 电压 /V 380 
额定 频率 /Hz 50 


三 、 装 配 作 业 电 动工 具 


1. 电动 扳手 (GB/T 22677 一 2008) 





【用 途 】 配 用 六 角 套 简 头 ,用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 及 





螺母 。 
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规格 | 适用 范围 力矩 范围 | FRAR 边 心 距 
Z/N:m /mm /mm 
8 M6 ~ M8 4~15 10 x10 <26 
12 M10 ~ M12 15 ~60 12.5-x12.5 <36 
16 M14 ~ M16 50 ~ 150 12.5 x 12.5 <45 
20 M18 ~ M20 120 ~ 220 20 x20 <50 
24 M22 ~ M24 220 ~ 400 20 x20 <50 
30 M27 ~ M30 380 ~ 800 20 x20 <56 
42 M36 ~ M42 750 ~ 2000 25x25 <66 
2. 定 扭矩 电 扳手 
[AR] 配 用 六 角 套 简 头 ， 用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 或 螺 
母 。 适 用 于 钢 结构 桥梁 、 厂 房 建造 、 大 型 设备 安装 、 动 力 机 
械 和 车 辆 装配 以 及 其 他 对 螺纹 紧 固 件 的 拧紧 扭矩 或 轴 向 力 有 
严格 要 求 的 场合 
【 规格 】 
o Belum paly 性 人 人 和 AR 
型 oE | 范围 | 精度 | 尺寸 | m | 转速 EBR 
N“… mm (%) mm (r/min) kg 
P1D -60 | 600 PA +5 | 25 47 10 6.5 3 
600 
400 ~ 
P1D -150 | 1500 1500 +5 | 25 58 8 10 3 
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3. 电动 螺丝 刀 (GBZT 22679 一 2008 ) 














【用 途 】 用 于 拧紧 或 拆 秃 一 字模 或 十 字模 的 机 螺钉 、 
木 螺钉 和 自 攻 螺钉 。 
【规格 】 
































规格 尺寸 适用 范围 额定 输出 功率 | 拧紧 力矩 
/mm /mm /AW Z/N:m 
i 万 网 
机 螺钉 M4 ~ M6 志和 
M6 KIRET <4 =85 z0 


自 攻 螺钉 ST3. 9 ~ ST4. 8 








注 : 木 螺钉 4 是 指 在 拧 入 一 般 木 材 中 的 木 螺 钉 规 格 。 
4. 微型 永 磁 直 流 旋 具 








【用 途 】 适用 于 字 或 十 字 螺 钉 的 装 印 。 微 型 电 螺 刀 
(M 以 下 ) 万 适用 于 手表 、 照 相机 、 仪 器 仪表 中 装 伸 微型 
螺钉 ， 并 能 作为 机 械 手 的 工作 头 应 用 在 自动 装配 线 上 。 

【 规格 】 
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规格 | 最 大 拧紧 | 额定 转 矩 | 额定 | 调 速 质量 
型 号 | 尺寸 | 螺钉 规格 | Nom | 转速 | 范围 | 人 
/mm /mm = r/min ü 
POL-1 1 M1 0.011 三 800 |300 ~ 800 2 
POL-2 2 M2 0. 022 三 320 |150 ~320 2 
5。 电 动 自 攻 螺 钉 旅 具 
【用 途 】 用 于 装 MERET 
【规格 】 
型 号 规格 尺寸 | 适用 自 攻 | 输出 功率 | 负载 转速 质量 
/mm 螺钉 范围 /AW /(r/min) /kg 
PIU -5 5 ST3 ~ ST5 三 140 三 1600 a 
PIU -6 6 ST4 ~ ST6 三 200 三 1500 
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【用 途 】 配 用 麻花 销 头 或 一 字 、 十 字 旋 具 头 ， 
孔 和 装 拆 机 屁 螺 钉 、 木 螺钉 等 作业 。 对 于 野外 、 高 
道 、 无 电源 及 特殊 要 求 的 场合 尤为 适用 。 





















































【规格 】 
HFL 适用 螺钉 | 额定 输 
空 载 转 速 | 额定 
型 号 “| 直径 “| 规格 /mm | 出 功率 | ARE | 额定 转生 
/ (r/min) /N:m 
/mm = AW 
钢板 机 器 螺钉 35 慢 档 慢 档 
<6 M6 >250 >2 
JOZS -6 
便 木 木 螺 钉 z5 快 档 快 档 
<10 5 x25 =900 >0.5 
注 : 1. 所 配 用 的 镍 锅 电 池 容 量 为 1.2Ah， 电 压 为 9. 6V。 
2. 带 有 专用 快速 充电 器 ， 使 用 电源 为 交流 220V， 频 率 为 




















50Hz， 充 电 电 流 为 1~1.2A， 充 电 时 间 为 1~1.5h。 
7. 电动 胀 管 机 























【用 途 】 用 于 扩大 金属 管 端 部 的 直径 ， 使 其 与 锅炉 管 

板 连接 部 位 紧密 胀 合 ， 使 之 不 会 漏水 、 漏 气 ， 并 能 承受 一 定 

的 压力 。 适 用 于 锅炉 制造 和 安装 ， 石 油 化 工交 换 顺 及 冷凝 
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器 、 机 车 制造 和 修理 。 
【规格 】 
KE | 输入 | 额定 | 额定 EMN |THE 质量 
型 号 | 直径 | 功率 | 转 矩 /| 转速 | 头 尺寸 定额 | 人。 
/mm | /W |N :m |/¿(r/min) | /mm |(%) ° 
P3Z-13 8~13 |510 | 5.6 | 500 8 13 
P3Z -19| 13 ~19 | 510 | 9.0 310 12 13 
P3Z -25| 19 ~25 | 700 | 17.0 240 12 so 13 
P3Z -38| 25 ~38 | 800 | 39.0 = 16 13 
P3Z -51| 38 ~51 |1000 | 45.0 90 16 14.5 
P3Z -76| 51 ~76 |1000 | 200. 0 E 20 14.5 




















四 、 林 木 加 工 电 动工 具 
1. $] (JB/T 7843—2013) 























【用 途 】 适合 人 刨 削 各 种 木材 平面 、 倒 棱 和 裁 口 。 广 泛 
用 于 各 种 装修 及 移动 性 强 的 工作 场所 。 
【 规格 】 
刨 削 宽 度 /mm x WIRE m| 额定 输出 功率 /W| 额定 转 矩 /N + m 
60x1 =250 三 0. 23 
82 (80) x1 三 300 三 0. 28 
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( 续 ) 














刨 削 宽 度 /mm x 蚀 削 深度 /mm| 额定 输出 功率 /W| 额定 转 矩 /N + m 
82 (80) x2 =350 =0. 33 
82 (80) x3 =400 =0. 38 
90 x2 =450 >0.44 
100 x2 =500 >0. 50 








2. $E (GB/T 22761 一 2008) 








【用 途 】 用 于 锯 割 木材 、 纤 维 板 、 塑 料 以 及 其 他 类 似 
材料 。 









































【规格 】 
规格 尺寸 | 额定 输出 功率 | 领 定 转 矩 [最 大 锯 割 深度 | ”最 大 调 
/mm /W /ZN . m /mm 节 和 角度 
160 x30 =550 =1.70 =55 =45° 
180 x30 三 600 =1.90 =60 =45° 
200 x30 =700 =2. 30 =65 =45° 
235 x30 =850 =3. 00 =84 =45° 
270 x30 =1000 三 4. 20 =98 =45° 
注 : 表 中 规格 指 可 使 用 的 最 大 锯 片 外 径 x 孔径 。 
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【用 途 】 用 于 直线 或 曲线 锯 害 木材、 金属、 塑料 、 皮 








革 等 各 种 形状 的 板材 。 装 上 锋利 的 刀片 ， 还 可 以 裁 切 橡皮 、 
皮革 、 纤 维 织物 、 泡 沫 塑料 、 纸 板 等 。 












































【 规格 】 
规格 额定 输出 功率 [ 作 轴 额定 往复 次 数 
/mm /AW /( 次 /min) 
40 (3) 三 140 三 1600 
55 (6) 三 200 三 1500 
65 (8) 三 270 三 1400 
80 (10) 三 420 三 1200 
注 : 1. 曲线 锯 规 格 指 垂直 锯 制 一 般 硬木 的 最 大 厚度 。 
2. 括号 内 数值 为 饮 制 抗 拉 强 度 为 390MPa 钢板 的 最 大 厚度 。 








4. 电 链 锯 (LYZT 1121—2010) 








【用 途 】 适用 于 一 般 环 境 条 件 下 ， 对 树 校 、 木 材 及 类 
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似 材 料 进行 切割 作业 的 单 人 操作 的 手持 式 电 链 饥 。 










































































【规格 】 
ae 额定 输出 | 额定 转 矩 | ”链条 线 | 净重 (不 含 
功率 /W 人 /AN . m “| 速度 /(m/s) | 导 板 链条 ) /kg 
305 (12”) 三 420 21.5 6~10 <3.5 
355 (14”) =650 三 1.8 8 ~14 a 5 
405 (16”) =850 =2. 5 10~15 = 
5. 木工 多 用 机 
【用 途 】 用 于 对 木材 及 木 制 品 进行 饮 、 人 刨 及 其 他 加 工 。 
【规格 】 
刀身 Aj ; 害 | T pan 
刀 轴 al Ea TER 。 | 电动 机 
ya 转速 宽度 | 厚度 | 计生 升降 范围 功率 质量 
FO ya A] s E a ea /kg 
AW 
min) mm 
MQ421 3000 | 160 50 200 5 65 1100 60 
MQ422 3000 | 200 | 90 300 5 95 1500 125 
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刀 轴 | ，， | 锯 割 | ， 工作 台 
o e, 句 片 | 电动 机 
型 号 转速 gi E 升降 范围 功率 质量 
I EES. k: 
/wv | < an ax /kg 
` /VW 
min) mm 
MQ422A 3160 250 100 300 5 100 | 2200 300 
MQ433A/1 3960 | 320 | 一 |350 |5~120 | 140 | 3000 350 
MQ472 3960 | 200 | 一 |350 |5~100 | 90 2200 270 
MJB180 5500 | 180 | 60 |200 — — 1100 80 
MDJB180 -2 | 5500 | 180 | 60 | 200 — — 1100 80 


























6. 地 板 磨 光 机 





【用 途 】 
磨 削 对 象 的 粗 麻 、 细 磨 。 用 于 地 板 的 磨 平 、 抛 光 ， 旧 地 板 去 
漆 、 番 新， 钢板 除 锈 、 除 漆 、 除 脏 ， 环 氧 树脂 自流 坪 、 塑 胶 
跑道 打磨 ， 水 泥 地 面 打 毛 、 磨 平 。 工 作 效 率 高 ，100m? 地 
板 ，10h 即 可 完工 。 磨 前 质量 可 保证 。 
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【规格 】 





























— — 
"a 适 配 电源 功率 RAWE 。 备注 
s. 电压 /V | 频率 /Hz | /kW /mm u 

SD300A 220 50 22 

均 带 有 

SD300B 380 50 3 300 mihi 

SD300C 110 50 2.2 

















五 、 建 筑 道 路 电动 工具 
1. 电 锤 (GB/T 7443 一 2007) 


























【用 途 】 配 用 灸 便 质 合金 电 锤 钻头 ， 对 混凝土 、 岩 石 、 
Tha SaFBE4T Ph du. H, ESEA. 

[ 规格 】 

电 锤 规格 /mm 16 | 18 | 20 | 22 | 26 | 32 | 38 | 50 

s 15 |18 |21 |24 |30 |40 |50 | 70 

















注 : 电 锤 规格 指 在 C30 号 混凝土 〈 抗 压强 度 30 ~35MPa) 上 作 











业 时 的 最 大 钻 孔 直径 (mm), 
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2. 冲击 电钻 (GB/T 22676—2008 ) 


N ; 


























【用 途 】 冲击 电钻 具有 两 种 运动 形式 。 当 调节 至 第 一 
旋转 状态 时 ， 配 用 麻花 销 头 ， 与 电 销 一 样 ， 适 用 于 在 金属 、 
木材 、 塑 料 等 材料 上 外 了 筷 ， 当 调节 至 旋转 带 冲击 状态 时 ， 配 
用 硬 质 合金 冲击 钻头 ,适用 于 在 砖 石 、 轻 质 混 凝 土 、 陶 次 等 
脆性 材料 上 钻 孔 。 
























































【 规格 】 

规格 额定 输出 功率 | HEFE 额定 冲击 次 数 
/mm AW /Nm /人 (次 [min) 

10 三 220 三 1.2 三 46400 

13 三 280 三 1.7 三 43200 

16 三 350 三 2.1 三 41600 

20 三 430 三 2. 8 三 38400 

注 : 1. 冲击 电钻 规格 指 加 工 砖 石 、 轻 质 混凝土 等 材料 时 的 最 大 

销 孔 直径 。 
2. 对 双 速 冲击 电钻 表 中 的 基本 参数 系 指 高 速 档 时 的 参数 ， 




















对 电子 调 速 冲 击 电钻 是 以 电子 装置 调节 到 给 定 转速 最 高 
值 时 的 参数 。 
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3. Hë 








P 











fi EIEE 





额定 电 | 额 电 频 | 输入 功 冲击 次 数 
压 /V 率 /Hz R/W /min 














Z1G -SD01 -6 | 110/220 | 50/60 900 2900 6.8 








W: 有 两 种 额定 电压 及 频率 的 产品 。 
4. 电动 石材 切割 机 (GB/T 22664 一 2008 ) 


[ 


fi. < fi. šh Eit 
fh, Ww 





AR] 配 用 金刚 石 饮 片 ， 用 于 切割 花 岗 石 、 大 理 











式 在 通 水 状态 下 使 用 。 若 采用 妇 











可 用 了 





F 切割 钢 和 铸铁 件 、 混 凝 土 ， 但 薄片 砂轮 的 安全 线 速 | 
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E 材 料 。 金 刚 石 句 片 分 干 式 和 湿式 两 
Ff 维 增强 薄片 砂轮 ， 也 


和 
> 





应 与 切割 机 匹配 。 















































【规格 】 
规格 | 。 切割 句 片 尺寸 | 额定 输出 | WERE | 最 大 切 拓 
(外 径 /mm x 内 径 /mm)| 功率 /W /Nm | 深度 /mm 
110C 110 x20 三 200 三 0. 3 三 20 
110 110 x20 三 450 三 0. 5 三 30 
125 125 x20 =450 =0.7 =40 
150 150 x20 =550 三 1.0 =50 
180 185 x25 =550 三 1.6 三 60 
200 200 x25 三 6530 三 2.0 三 70 
5. 电动 湿式 磨 光 机 (JB/T 5333—2013) 
【用 途 】 用 于 在 一 般 环境 条 件 下 ， 用 安全 工作 线 速 度 
大 于 或 等 于 30m/s (陶瓷 结合 剂 ) 或 35m/s (树脂 结合 剂 ) 


的 杯 形 系 或 碗 形 系 人 砂轮 ， 对 水 磨 石 板 、 混 凝 土 表面 等 进行 注 


水 磨 削 作 业 。 
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【规格 】 





























py 额定 输出 | 额定 转 矩 | 最 高 空 载 转速 / (r/min) 
mm 
功率 /W | Z/N:m | 陶瓷 结合 剂 | 树脂 结合 剂 

A 三 200 三 0. 4 <7150 <8350 
80 

B =250 三 1. 1 <7150 <8350 

A 三 340 三 1 <5700 <6600 
100 

B 三 500 =2. 4 <5700 <6600 

A 三 450 =1. 5 <4500 <5300 
125 

B 三 500 =2.5 <4500 <5300 

A =850 z5.2 3800 <4400 
150 

B 三 1000 三 6. 1 3800 <4400 

















IE: A 一 标准 型 ，B 一 重型 。 


6. 混凝土 振动 器 











[AR] 用 于 建筑 基建 的 施工 、 振 捣 、 密 实 各 种 干 硬 
和 塑性 混凝土 。 

【规格 】 电动 软 轴 行星 插入 式 混凝土 振动 器 (JG/T 
45 一 1999 ) 。 


























"S95. 









































项 目 ZN25 ZN30 ZN35 |ZN42 ZN50|ZN60|ZN70 
基本 参数 
振动 棒 直 径 /mm 25 | 30 | 35 42 | 50 | 60 | 70 
空 载 振 动 频率 /Hz — > 230 |215 |200 183 
空 载 最 大 振幅 /mm > 0.5 0.6 0.8 0.9 1 11411112 
1.1 
电动 机 功率 /kW 0.37 T 1:5 








EE L JPHS JE 29 3 ~ 4em 
时 生产 率 / (m3/h) = 





振动 棒 质量 /kg < 1.5 |2.5 3.0 4.2 5.0 16.5 |8.0 

















软 轴 直 径 /mm 8 10 13 





软 管 外 径 /mm 24 30 36 











Ë A 
电动 机 与 软 管 连 4 js 

















接头 
接 


R DAE EF) 
内 孔 与 软 轴 插 头 


/mml 











机 头 端面 与 防 逆 套 
端面 距离 
注 : 1. 振动 棒 质 量 不 包括 软 轴 、 软 管 接头 的 质量 。 

2. 振幅 为 全 振幅 的 一 半 。 


4 
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手持 式 电动 管道 清理 机 
















































































【用 途 】 利用 电动 机 的 旋转 运动 通过 伸 入 管道 内 的 软 
轴 和 工作 头 ， 将 堵塞 物 粉碎 或 带 出 ， 从 而 达到 下 通 管道 的 
目的 。 

【规格 】 按 工作 方式 不 同 分 为 手持 式 和 移动 式 。 

(1) 手持 式 电 动 管道 清理 机 

ME | 软 轴 | 额定 质量 
型 号 | 直径 | 长 度 | 功率 | RME 生产 厂 
/mm| /m /AW 8 
QIGRES- |19 ~ 倒 、 顺 ， 
19 ~76 76 300: (6-3 无 级 调 速 上 海 测 电 
QIG -SC- |12.7 z lioa 倒 、 顺 ， 器 厂 
10 ~50 | ~50 恒 速 
CT-2 7] 2 |350 
200 管道 牙 通 和 | ”沈阳 电动 工 
50 ~ EFLA | BJ 
GT-15 15 |430 
200 
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DE) 软 轴 | 额定 | - 
z ah a EE] yez £ 
型 号 | KE | 功率 /ke 特征 生产 厂 
/mm| /m AW 
50 t 
T15 -841 ai t 431 | 14 | 下 水 道 用 沈阳 水 暖 器 
75 = 材 二 三 
T15 -842 Zs 2 3.3 | 大 便器 用 
50 ~ a 青海 电动 工 
QIG-8 |200| 4 |#0 下 水 道 用 4r 
(2) 移动 式 电动 管道 清理 机 
清理 管 | 清理 管 | 电 动机 | 清理 最 
型 号 | 道 直径 | 道 长 度 | 功率 | 高 转速 生产 厂 
/mm /m /W |/(r/min) 
Z-50 |1.27~50| 12 185 400 上 海 市 闸北 建筑 
Z -500 |50~250 | 16 750 400 机 械 厂 
STJ-1 |25~120 | 30 北京 缝 纠 机 一 厂 
JG80 |20~150] 30 180 400 北京 同 乐 电子 设 
JG200 | 38 ~200 | 30 550 700 备 制造 厂 
GS -95 | 20~100 | 30 180 40 江苏 清江 环卫 机 
GQ -200| 38 ~200 | 50 550 700 械 厂 
GQ-75|20~100 | 30 180 400 
GQ -100| 20~100 | 30 180 380 北京 机 修 备件 厂 
GQ -200| 38 ~200 | 50 180 700 
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2. 塑料 焊接 机 





【用 途 】 JP Z). L 6. RWE, JJ 
等 热塑性 工程 塑料 板材 或 制品 。 作 业 时 ， 塑 料 焊条 被 熔融 距 
出 ， 并 使 被 焊接 工件 与 之 融合 而 粘 结 。 在 塑料 设备 的 焊接 和 
维修 、 塑 料 地 板 敷 设 、 塑 料 管道 连接 、 塑 料 瓶 封口 等 作业 中 
应 用 相当 广泛 。 

【规格 】 









































7 IE 质量 

型 号 | 功率 | 压力 | 流量 “| 热风 温度 功率 | /rz | 公 
/W |/MPal/(L/min) ZG /W |/min) ° 

DH -3 250 /0.1 140 40 ~ 550 |1250 | 2800 9 


























【用 途 】 对 塑料 制品 如 管道 、 门 窗 进行 热 熔 合 。 
【规格 】 
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出 胶 速率 胶 杆 长 度 给 方式 质量 
/(g/min) /mm — /kg 
12 45 手动 进 给 0.3 
30 200 机 械 进 给 0. 37 

4. 打 蜡 机 








【用 途 】 适用 于 汽车 、 家 具 等 油漆 表面 打量 。 


【规格 】 

















型 号 额定 电压 额定 频率 | 额定 电流 | 摆动 次 数 质量 
/V /Hz /A /( 次 /min) /kg 

QIL-150 | 110/220 | 50/60 0. 27 
4500 1.4 

QOL -150 12 4.17 




















电压 及 频率 不 同 而 有 两 种 产品 。 











注 : 1. Q1L -150 型 因 额 定 





2. QOL -150 采用 直流 电源 供电 ， 也 可 直接 取 用 汽车 蓄 





池 电 源 。 


- 600- 




















[rtr 














第 二 十 四 音 气动 工具 


一 、 金 属 切 削 气 动工 具 
1. Sfi (JB/T 9847—2010) 






cE 
E=) NNN 


枪 柄 式 气 包 


【 用途 】 
【规格 】 


侧 柄 式 气 钻 





HI 


F 对 金 








R K. 、 塑 料 等 材质 的 工件 外 和 孔 。 





H 
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功率 | 空转 转速 | AM 一 | Bum 
产品 系列 T | 气管 内 径 
/kW |/(r/mn) | /(L/s) /kg 
/mm /mm 
> > < < 
6 900 0.9 
0.2 44 10 
700 1.3 
10 600 1.7 
0.29 36 12.5 
13 400 2.6 
16 0.66 360 35 6 

22. 1.07 260 33 16 

32 1.24 180 27 13 

50 110 23 

2.87 26 19 
80 70 35 
2. 气 剪刀 
[AR] 用 于 机 械 、 电 器 等 各 行业 剪 切 金 属 薄板 ,可 以 
剪裁 直线 或 曲线 零件 。 
【 规格 】 

J 器 | 工作 气压 | 剪 切 厚 度 | 剪 切 频率 | 气管 内 径 质量 
和 /MPa /mm /Hz /mm /kg 
JD2 0.63 <2. 0 30 10 1.6 
JD3 0. 63 =2. 5 30 10 1.5 














IE: 剪 切 厚度 指标 系 指 剪 切 退火 低 碳 钢板 。 
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K > 

















【用 途 】 广泛 应 用 于 飞机 、 船 舶 等 大 型 机 械 装配 及 桥 
WEATER EETL, DFL, BETLAR. 
【 规格 】 

































































mn | 攻 螺纹 | na | mü 主轴 | 气管 |， 
bs m S [DE 
直径 径 转速 “| 耗 气量 AN RR | 内 径 a 
/mm /mm |/(r/min)| /(L/s) 锥 度 | /mm 加 
22 300 28.3 0. 956 2 16 9 
M24 
32 225 33.3 1. 140 3 16 13 
注 : 工作 气压 为 0.49MPa。 





4. 气动 攻 丝 机 


er AN 


HMR 枪 柄 式 
【用 途 】 用 于 在 工件 上 攻 内 螺纹 孔 。 适 用 于 汽车 、 车 
辆 、 船 舶 、 飞 机 等 大 型 机 械 制 造 及 维修 业 。 
【 规格 】 











003 . 

























































































TRIE | 空城 转速 - 
型 号 /mm /(r/min) JR | 质量 结构 
m | m eela Y | | P 
2G8 -2 M8 一 | 300 | 300 一 1:5 枪 
GS6Z10 M6 M5 | 1000 100 | 170 | 1.1 É 
GS6Q10 M6 MS |1000 | 1000 | 170 | 1.2 枪 
GS8Z09 M8 M6 | 900 1800 190 |1.55 直 
GS8 Q09 M8 M6 | 900 |1800 | 190 | 1.7 枪 
GS10Z06 M10 | M8 550 |1100 | 190 1.55 É 
GS10Q06 M10 | M8 | 550 |1100 | 190 | 1.7 枪 
5. 5% 
[AR] 配 以 各 种 不 同形 状 的 异型 砂轮 磨 头 进行 磨 削 。 





适用 于 各 种 模具 的 整形 及 抛光 ， 修 磨 焊 颖 ， 清 理 毛刺 ， 也 可 
配 以 旋转 刍 作 高 速 纤 前。 在 复杂 形状 的 内 外 表面 及 狭窄 部 位 


进行 加 工 尤 其 适宜 
光 整 加 工 也 得 到 广泛 应 用 。 
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。 在 锅炉 、 汽 轮机 、 船 舶 等 大 型 机 件 表面 


【规格 】 















































工作 头 直径 | | 耗 气量 | 气管 | | =a. 
' KRIE Ekel 质量 
型 号 /mm /(L W% 
EENEN / (r/min) /mm /kg 
砂轮 | DEFE HE /s) |/mm 
S8 8 8 80000 ~ 100000 2.5 6 |140 0.28 
S12 | 12 8 40000 ~ 42000 | 7.17 6 |185 0.6 
525 | 25 8 20000 ~ 24000 | 6.7 16.35 140 0.6 
S25A | 25 10 20000 ~24000 | 8.3 16.35212 0.65 
S40 | 25 12 16000 ~ 17500 | 7.5 8 |227 0.7 
S50 | 50 22 16000 ~ 18000 | 8.3 8 |237 1.2 
注 : 工作 气压 为 0.49MPa。 
二 、 砂 磨 加 工 气动 工具 


1. 直 柄 式 气动 砂轮 机 (JB/T 7172 一 2006) 





【用 途 】 M 














用 砂轮 ， 用 于 修 磨 铸件 的 浇 冒 口 、 大 型 机 


件 、 模 具 及 焊 颖 。 如 配 用 布 轮 ， 可 进行 抛光 ; 配 用 钢丝 轮 ， 



































可 清除 金属 表面 铁锈 及 旧 漆 层 。 
【 规格 】 
产品 系列 40 50 60 80 100 150 
23 tb yE 
空转 转速 三 17500 |=16000=12000 <9500| =6600 
/(r/min) 
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( 续 ) 
产品 系列 40 50 60 80 100 150 
主轴 功率 
/kW 
单位 功率 
耗 气量 
/[L/(s 
“kW) ] 
噪声 ( 声 功率 
级 )/dB(A) 








一 z0.36|=0.44|=0.73| =1.14 











REJA 
m 


= <36. 27 <36. 95 <32. 87 








<108 <110 <112 <114 





机 重 ( 不 包括 砂 
轮 质 量 )/kg 























气管 内 径 /mm | 6 10 13 16 
注 : 验收 气压 为 0. 63MPa。 


2. 角 式 气动 砂轮 机 (JB/T 10309 一 2011) 




















【用 途 】 配 用 纤维 增强 钱 形 砂轮 ， 用 于 金属 表面 的 修 
整 和 磨 光 作业 ， 如 焊 缝 修 磨 、 喷 漆 腻 子 、 底 层 磨 平等 。 以 钢 
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(CH) 丝 轮 代替 砂轮 后 可 进 
【规格 】 


行 抛光 作业 。 
































Dem se | 空转 [主轴 | 单位 功率 | 气管 | 一 
PBH 人 | ssi = E. > e E = 机 重 
系列 大 直径 转速 | 耗 气量 | 功率 耗 气量 内 径 j: 

”| /mm (r/min) /(L/s) | /kW /[LZ/(s kW)] /mm P 
100| 100 =<1400_ =<30 |>0.45 <27 13 |<2.0 
125| 125 | <12000| <34 |>0.50 <36 13 |<2.0 
150| 150 |<10000| <35 |=0.60 <35 13 |<2.0 
180| 180 | <8400 | <36 |>0.70 <34 13 |<2.5 

















注 : 1. 产品 的 验收 气压 为 0.63MPa。 





2. 机 重 不 包括 砂轮 的 





3. 端面 气动 砂轮 机 (JB/T 5128—2010) 








【用 途 】 配 用 纤维 增强 詹 形 砂轮 ， 用 于 修 磨 焊接 坡 口 、 
焊 缝 及 其 他 金属 表面 ， 切 割 金属 注 板 及 小 型 钢 。 如 配 用 钢丝 

















轮 ， 可 进行 防 锈 及 清除 旧 漆 层 ; 配 用 布 轮 ， 可 进行 金 




















抛光 ; 配 用 砂 布 轮 ， 可 进行 金属 表面 砂 光 。 


【规格 】 








属 表面 
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Z< EE PW JJ Z< FEE lih 
配 装 砂轮 空转 位 功率 空转 噪 气管 _ 
产品 | Hmm | 转速 | 功率 HEARE OED] y 机 重 
系列 ZG | /kW /[LZ/(s | 率 级 ) | Zkg 
b h TES T Ht /mm 
BÉ | WIJE | min) -kW)] /dB( A) 
100 | 100 | 一 |<13000/=0.5 =50 <2.0 
<102 | 13 
125 | 125 <11000| =0. 6 <2.5 
100 <48 
150 | 150 <10000| =0. 7 <106 <3.5 
180 | 180 <7500 |=1.0| <46 16 
150 <113 <4.5 
200 | 205 <7000 |=1.5| <44 
注 : 1. 配 装 砂轮 的 允许 线 速 度 ， 钱 形 砂轮 应 不 低 于 80m/s; wi 
形 砂轮 应 不 低 于 60m/s。 
2. 验收 气压 为 0. 63MPa。 





3. 机 重 不 包括 砂轮 。 








BFE (MGÆ) PRIR RN) 


【用 途 】 





T 





P 应 用 广泛 。 
【规格 】 
. 608 . 


根据 需要 ， 在 打磨 底板 上 粘贴 不 同 粒 度 的 砂 





纸 或 抛光 布 ， 对 金属 、 木 材 等 表面 进行 砂 光 、 除 锈 、 抛 光 等 
作业 。 在 机 床 、 汽 车 、 拖 拉 机 、 造 船 、 飞 机 、 家 具 等 制造 业 





























结构 形式 有 圆 盘 式 和 平板 摆动 式 两 种 。 












































气量 x 

型 号 

/mm /MPa |/(L/min) | /(z/min) | ZW /kg 
N3 |103 x204 0.5 <500 7500 150 3 
F66 | 102 x204 0.5 <500 5500 150 | 2.5 
322 | 75 x150 0. 4 <400 4000 1.0 1.6 
MG 4146 0.49 <400 8500 0.18 | 1.8 

5. 气动 模具 磨 
















































































TEJA falig 
【用 途 】 以 压缩 空气 为 动力 ， 配 以 多 种 形状 的 磨 头 或 
抛光 轮 ， 用 于 对 各 类 模具 的 型 腔 进行 修 麻 和 抛光 。 
【规格 】 分 直 柄 和 角 向 两 种 。 
空转 转速 / (r/min) 空气 消耗 量 — 长 度 /mm 质量 /kg 
普通 | 加 长 Z¿(m min) | ,pe | 普通 | 加 长 | 普通 | 加 长 
直 柄 25000 | 3600 | 0.2 ~0.23 | 0.63 | 140 | 223 | 0.34 1 
角 向 20000 2800 | 0.11 ~0.2 0.63 | 146 | 235 | 0. 45 1 
三 、 装 配 作 业 气 动工 具 


1. 气动 旋 具 (JB/T 5129 一 2014) 


































































































[AR] 广泛 用 于 电子 、 仪 器 仪表 、 机 电 行业 ， 也 用 
于 汽车 、 飞 机 、 船 舶 制造 等 生产 装配 线 或 维修 工作 中 螺钉 的 
紧 固 拆 印 ， 可 减轻 劳动 强度 、 提 高 生产 效率 。 

【 规格 】 
ai j 5 O he od 

系列 纹 规格 范围 | Z/(r/min) 耗 气量 内 和 < 
Z/N:m = /(L/s) | /mm 直 柄 式 | 枪 柄 式 
M1. 6 ~|0. 128 ~ 
2 4. 00 0.50 | 0.55 
M2 0.264 
M2 ~ (0.264 ~ 
3 1000 5.00 0.70 | 0.77 
M3 0.935 
M3 ~ 0.935 ~ 
4 7.00 6.3 |0.80 | 0.88 
M4 2. 300 
M4 ~ 2. 300 ~ 
5 800 8. 50 
M5 4. 200 
1.00 | 1.10 
M5 ~ |4. 200 ~ 
6 600 10. 50 
M6 7. 220 














注 : 验收 气压 为 0.63MPa。 


2. 气动 扳手 
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【用 途 】 适用 于 轻 工 、 汽 车 、 拖 拉 机 、 机 车 车 辆 、 造 
船 、 航 空 等 工业 部 门 以 及 桥梁 、 建 筑 等 工程 中 螺栓 连接 的 旋 
紧 和 拆 印 作业 。 尤 其 适用 于 i 连续 装配 生产 线 操 作 。 

【 规格 】 

”| 适用 范围 | aara ae DO mul 结构 | 

本 | Ai ZN 1. /kg | 形式 | Y 
BQ6 M6 ~8 3000 40 |10x10|0.96 | 检 柄 | 天 水 
BIOA | M8 ~12 2600 70 |13 x13| 2 | 枪 柄 | 杭州 
B16A |M12 ~M16| 2000 200 |13 x13| 3 | 枪 柄 | 天 津 
B20A |M18 ~M20| 1200 800 |19x19| 7.8 环 侧 柄 天 水 
B24 |M20 ~M24| 2000 800 7 | 枪 柄 | 启东 
B30 M30 900 1000 |25x25| 13 BWIN KK 
B42A M42 1000 | 18000 |25 x25| 16 环 侧 柄 济南 
B76 |M56 ~M76| 650 38 x38| 35 EPM E 
ZB5 -2 M5 320 21.6 EH B| 35 É 
ZB8 -2 M8 2200 AE TH AR š 
EQN14 1450 D7-125| 12.7 | 3.1 证 扭 知 天 水 
EQN18 1250 [0 ~210|15. 875 | 4.8 定 扭矩 天 水 


























3. 气动 棘 轮 扳手 





【用途 】 
不 易 作 业 的 狭窄 场所 使 用 。 


【规格 】 型 号 ;BL10。 


用 于 装 拆 六 角 头 螺栓 或 螺母 ， 特 别 适用 于 在 











装 拆 螺栓 | 工作 | aa | 空气 |. 
ead We zR | Z3 | 外 形 尺寸 | 质量 
规格 尺 二 气压 转速 消耗 量 
. /mm /kg 
/mm /MPa Z/(r/min) | /(L/s) 
<M10 0. 63 120 6.5 445 x310 1.7 








注 : 需 配 用 12. 5mm 六 角 套 简 。 








4. 冲击 式 气 扳机 (JB/T 8411—2006 ) 








【用 途 】 用 于 拆 装 六 角 头 螺栓 或 螺母 。 广 泛 应 用 于 汽 
车 、 拖 拉 机 、 机 车 车 辆 等 机 器 制造 业 的 组 装 线 。 
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I 产品 系列 
6 |10 |14 |16 |20 |24 |30 |36 |42 |56 |76 |100 
. ee 5~ |8~ |]2- 14- 18- 122 ~ 24~132~ 38~|45~|58~ |78 ~ 
拧紧 螺纹 范围 /mm 
6|10114116120124130136142 |56 |76 |100 
拧紧 扭矩 (min) 
20 | 70 |150 |196 | 490 | 735 | 882 |1350 |1960 |6370 [1470034300 
”Im 
拧紧 时 间 (max)/s 2 3 5 10 | 20 | 30 
负荷 耗 气量 
EAEC) | 10 16 18 30 40 |25 | 50 | 60 |75 | 90 
/(L/s) 
ZERE (min) | 800 |6500 |6000 5000 |5000 4800 
I 4800 2800 z 
/(1/min) 3000 |2500 | 1500 | 1400 | 1000 800 
































[AR] 适用 于 汽车 、 拖 拉 机 、 内 燃 机 、 飞 机 等 制造 、 
装配 和 修理 工作 中 的 螺母 和 螺栓 的 旋 紧 和 拆 印 。 可 根据 螺栓 
的 大 小 和 所 需要 的 扭矩 值 ， 选 择 适 宜 的 扭力 棒 ， 以 实现 不 同 
的 定 扭矩 要 求 。 尤 其 适用 于 连续 生产 的 机 械 装 配 线 ， 能 提高 
装配 质量 和 效率 以 及 减轻 劳动 强度 。 
































【 规格 】 
工作 | 空转 are] me | 方 关 气管 | oa 
气 不 | 转速 | 气量 | 范围 | 尺寸 | 内径 |” 
/MPa / (r/min)| /(L/s) Z/N:m /mm /mm 





0.49 | 1450 5.83 26.5 -122.5 | 12. 700 9.5 3.1 
0.49 | 1250 7.50 68. 6 ~205.9 | 15.875 9.5 4.8 























6. 中 型 气 扳机 
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【用 途 】 


适用 于 较 大 规格 的 螺栓 连接 拧紧 和 拆 仓 作业 ， 


多 用 于 汽车 、 拖 拉 机 、 机 车 车 辆 、 船 舶 等 制造 和 修理 场合 以 



































及 桥梁 、 建 筑 等 工程 上 。 
【 规格 】 

1 ZEE Ha | e 

. /(L/s)| Z/ZN:m /kg 

/mm |/(r/min) /mm | /mm | /MPa 

16 7000 20 54~190 |12.70| 13 0.63 | 2.6 
20 1000 26.7 490 19.05| 16 0.49 | 7.8 
24 4800 34 339 ~1176 19.05 16 (0.63 | 5.5 
30 900 30 882 25.0 | 16 0.49 | 13.0 
30 5500 50 678-1470 25.4 | 16 (0.63 | 9.5 
39 760 33.3 1764 30.0 | 16 0.49 | 19.5 
42 3000 64 [1900 ~2700/38.10| 19 10.63 | 14.0 








7. 气动 冷 压 接 钳 


【用 途 】 
电器 、 
路 、 船 舶 、 航 天 、 轻 工 、 





ë 
用 于 冷 压 





Hf. H 


BP SP TA 




















n 


连接 导线 与 接线 端子 。 广 泛 应 用 了 
业 ， 也 适用 于 机 床 、 汽 车 、 冶 金 、 铁 





























家 电 等 行业 。 
. 615 . 








-a MEER MAERT | TAR REWE | 质量 
aF /mm /mm? /MPa /mm /kg 
XCD2 60 0.5~10 0. 63 10 2. 2 
































A 36541 3F 1 气动 T 形 钉 射 钉 枪 
【用 途 】 气动 圆 盘 、 圆 头 射 钉 枪 均 适 用 于 将 射 钉 钉 于 











混凝土 、 砌 砖 体 、 岩 石和 钢铁 上 以 及 紧 固 建 筑 构 件 、 水 电线 
路 和 某 些 金属 结构 件 等 ; 气动 码 钉 、T 形 钉 射 钉 枪 可 把 H 
形 钉 射 在 建筑 构件 、 包 装 箱 上 ,或 将 T 形 钉 射 钉 在 被 紧 固 
物 上 。 
【规格 】 
. 616 ` 

































































种 类 空气 压力 | 射 钉 频率 | 盛 杀 容量 质量 

/MPa /A( 枚 /s) / 枚 /kg 

0.4~0.7 4 385 2.5 

气动 圆 盘 |0.45~0.75 4 300 3.7 

HETIG 0.4 ~0.7 4 385/300 3.2 

0.4 ~0.7 3 300/250 3.5 

气动 圆 头 钉 | 0.45 ~0.7 3 64/70 5.5 

HETIG 0.4 ~0.7 3 64/70 3.6 

气动 码 钉 0.4~0.7 6 110 1.2 

射 钉 枪 0.45 ~0. 85 5 165 2.8 
a 形 

2o 0.4 ~0.7 4 120/104 3.2 


























气动 打 旬 机 FE] RÉFI UÉ 








【用 途 】 用 于 对 木材 、 皮 革 、 塑 米 








装 等 作业 。 打 钉 速度 达 每 分 钟 100 枚 以 上 。 广 泛 应 用 于 

















等 材料 的 打 钉 、 拼 
Hl) 


z3 











箱 、 包 装 、 家 具 、 装 修 、 皮 革 、 茧 器 和 制 鞋 等 行业 ， 对 使 用 





锤子 不 易 作业 的 部 位 施工 有 独特 的 优点 ， 
经 常 使 用 。 





在 流水 线 生产 中 也 


【规格 】 产品 按 配 用 钉子 有 盘 形 钉 (P) 用 、 条 形 钉 


(T) HA UJE (U) 用 3 种 形式 。 
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产品 | 机 重 | 验收 气压 | 冲击 能 量 f4 | 气管 内 径 | 钉子 尺寸 
型 号 /kg /MPa | /mm /mm /mm 
DDP80 4 =40. 0 52 L=20 ~ 80 
DDT30 | 1.3 三 2.0 27 L =10 ~30 
DDT32 | 1.2 三 2.0 27 L=6~32 
DDP45 | 2.5 三 10.0 44 L =22 ~45 
DDU14 1.2 三 1.4 27 L=14 
0. 63 8 — 
DDU16 | 1.2 三 1.4 27 L=16 
DDU22 | 1.2 三 1.4 27 L=10~22 
DDU22A| 1.2 三 1.4 27 L=6~22 
DDU25 | 1.1 三 2.0 27 L=10~25 
DDU40 4 三 10.0 45 L =40 











p. $S T B 
1. 气 铲 (JBZT 8412—2006) 





y lÇ 











环 柄 式 








【 用途 】 用 于 铸件 、 锦 焊 件 表面 的 清理 修整 、 
也 可 用 于 小 直径 锦 钉 的 锦 接 以 及 岩石 制品 的 外 形 修整 等 。 
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坡 口 ， 





























冲击 .| 耗 气 | 冲击 x 
anar ep 5 o | 气管 | me 
me TA BE ag) E 53 BE a | pR 
AR Akg | J “C aA) /Hz |Zmm | ” ` 
/MPa /mm /mm 
三 < = 
0.7 45 | 18 
2 |24 7 10 | 12x45 
2 60 | 25 
5 |54] 8 19 | 35 | 28 | 13 | 17x60 
0.63 
14 15 | 20 | 28 
6 |64 13 | 17x60 
10 21 | 32 | 30 
7 |74|17 16 | 13 28 | 13 | 17x60 



































采 、 混 凝 土 破碎 、 











冻 土 与 冰 层 破碎 、 机 械 设备 中 销 钉 的 装 御 等 。 














【 规格 】 
EEY = ET. 
产品 机 重 验收 气压 为 0. 63MPa ENA IB ET E 13 
冲击 能 量 | 耗 气量 冲击 频率 ”噪声 规格 
规格 | /kg /mm 
/J /(L/s) /Hz |/dB(A) /mm 
8 8 三 30 <20 三 18 <116 
16 425 x75 
10 | 10 三 43 <26 三 16 <118 














20 |20 | >55 <28 


注 : BLd 








=16 <120 16 430 x 87 











的 误差 不 应 超过 表 中 参数 的 + 10% 。 
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3. 气动 的 固 机 (JB/T 9849 一 2011) 





[AR] 用 于 捣 固 铸件 砂 型 、 混 凝 土 、 砖 坏 及 修补 炉 


















































【 规格 】 
验收 气压 为 0. 63MPa 
产品 | 机 重 | a = = 气管 内 径 
i 耗 气量 “| 冲击 频率 噪声 ü 
规格 | /kg /mm 
/(L/s) /Hz /dB(A) 
<7.0 三 18 
2 | <3 <105 10 
<9.5 =16 
4 | s5 <10.0 =15 
<109 
6 | <7 <13.0 三 14 
13 
9 | <10| <15.0 =10 
<110 
18 | <19| =<19.0 =8 
4. 





【 用途】 适用 于 在 岩石 、 巷 墙 、 混 凝 土 等 构件 上 辫 孔 ， 
作 安 装 管道 、 架 设 动力 线路 和 安装 地 脚 螺 栓 等 用 ， 是 提高 工 
020 . 




















效 、 减 轻 劳动 强度 的 必 备 工具 。 
【规格 】 










































































验收 气压 0. 4MPa 
| a | | ,| ,| 气管 | 水 管 ER 
| 
不 转速 | 能量 | 频率 | 耗 气量 | 深度 | | /mm | /mm 

/(r/min)| /J /Hz |/(L/s) | Zm 

2.5~ | 45 ~ ; 生产 厂 

<20 1 8 或 13 一 
轻 15 | 60 或 E 
H22 x 
16 或 、 
15.< |25. 8 或 |108 或 

中 <40 3 20 
35 | 45 13 | Hl9 x 
三 200 (19) 

108 
H22 x 
_ 30~ |22- 20 108 或 x 

HE <55 3 13 
50 | 40 (19) H25 x 
108 

注 : (19) 也 可 选 














五 、 其 他 气动 工具 


1. 气 刻 笔 














【用 途 】 专门 用 于 在 玻璃 、 金 属 、 陶 瓷 、 塑 料 等 材料 
表面 上 刻字 、 绘 画 和 描 线 等 。 广 泛 应 用 在 工艺 、 雕 刻 、 考 古 
和 机 械 等 专业 。 
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【规格 】 





刻写 “| 工作 =a | 空 载 | ne 外 形 





型 . 耗 气量 噪声 质量 
深度 “| 气压 频率 尺寸 

号 > / (L/min) # /dB( A) j /kg 
/mm /MPa /Hz /mm 

KB | 0.1~0.3 |0.49 20 216 80 中 12 x145 |0. 07 


2. 气动 洗涤 枪 





【用 途 】 用 于 喷射 一 定 压 力 的 水 及 洗涤 剂 ， 以 冲刷 清洗 
物体 表面 上 的 各 种 积 尘 污垢 。 适 用 于 飞行 器 、 汽 车 、 拖 拉 机 、 
工程 机 械 、 机 械 零 件 等 的 清洗 及 建筑 物 表 面 上 积 尘 的 冲洗 。 

【 规格 】 









































型 号 工作 气压 /MPa 质量 /kg 
XD 0.3 ~0.5 0. 56 
3. 气动 泵 
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【用 途 】 用 于 造船 、 煤 矿 、 电 站 、 化 工 、 建 筑 等 行业 
排除 污水 、 积 水 、 污 油 ， 是 易 燃 、 易 爆 等 恶劣 工作 环境 的 理 


















































想 工具 。 
【规格 】 
工作 能 2288 气管 | 排水 | 高 
== P N Ë 
.| AT | 内 径 | 螺纹 | 度 =. 
m 流量 | 转速 | eg rE 
型 号 扬程 耗 气量 
](ILX /(r/ /kg 
/m : / (L/s) 
min) min) mm 
TB335A <50 M85 |500| 17 
—— >20 | =335 |<6000 13 
TB335B <45 x4 |390| 13 


























注 : 工作 气压 为 0. 49MPa。 
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第 二 十 五 草 液压 工具 


一 、 液 压 弯 管 机 及 切断 器 
1. 液压 弯 管 机 










































































[AR] 适用 于 建筑 工地 、 水 电工 程 管道 安装 和 修理 ， 
它 除 了 具有 弯 管 功能 外 ， 还 能 缉 下 弯 管 液压 饶 作 为 分 离 式 液 
压 起 项 机 使 用 。 

【规格 】 

工作 | 工人 工作 范围 
型 号 压力 | 行程 
a 普 管 规格 1⁄2”3⁄4"” 1” 11⁄1 34" 2” 
YWG -3D 200 65 | 80 |100 128 145 
SiE 
YWG-4D | 6 [210] , 85 107|134 169 190| 240 
YWG -6D 200 mm 130 160|200 255 290 | 360 
IE; 上 海 华 光 工具 厂 生 产 。 
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2. RUES HEL 








【用 途 】 用 于 将 供电 线路 安装 工作 中 的 铜 排 、 铝 排 弯 
【规格 】 上 海产 品 : YWP - 10 型 。 
排 宽 40、50、60 80、100 、120 


弯 排 范围 





/mm (H| 4.5、6、8、10 


8. 10 














工作 压力 /MPa 


63 





最 大 载 信 /t 10 











外 形 尺 寸 ( 长 /mm x 宽 /mm x 高 /mm) 


826 x 780 x255 








弯曲 半径 /mm 


之 














2. 5 x HETE 









































弯曲 角 / (°) =90 
最 大 行程 /mm 200 
质量 /kg 82 
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3. 自动 液压 弯 排 机 


"EAN: 


= DEN 
















































YW60C 13 ~60 0° -100° | 3D~4D 10 


4. 分 离 式 液 压 钢管 机 








【用 途 】 用 于 钢 断 供水 、 煤 气管 道 工程 中 的 灰 铸 铁 管 。 
【规格 】 
- 626 


































































































刀 框 规格 (钢管 公称 直径 ) 、 主 要 尺寸 及 质量 
尺寸 规格 /mm 100 | 150 | 200 | 250 | 300 
长 | 226 | 292 | 357 | 420 | 500 
主要 尺寸 =. 
宽 | 192 | 264 | 324 | 380 | 460 
/mm 
厚 | 60 80 80 | 73 90 
质量 /kg 8 |113.5| 17 |26.5| 36 
外 形 尺寸 (长 /mm x 宽 /mm x TERJE HI 140 x97 x177 
高 /mm) 手动 液压 泵 174 x 190 x 145 
工作 液压 缸 7. 5 
净重 /kg ee 
手动 液压 泵 12.5 
载荷 全 <10 
行程 /mm <60 
工作 压力 /MPa 63 


5. 角钢 切断 机 
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[AR] 用 于 切断 角钢 及 其 制品 。 调 换 刀 片 还 可 用 于 
切断 直径 25mm 以 下 的 圆 钢 等 。 
【规格 】 上 海产 品 。 
可 切断 最 大 o 最 大 剪 | ”外形 尺寸 
型 号 | 角钢 规格 工作 压力 WH (长 /mm x 宽 /mm 质量 
/MPa /kg 
/mm /kN x 局 /mm) 
JQ80A| 80 x80 x10 63 294 270 x 185 x 332 30 
6. 液压 钢丝 绳 切断 器 
[AR] 用 于 切断 钢丝 缆绳 ， 也 可 切断 钢丝 网 忽 和 牵 
引 钢丝 绳索 。 
【 规格】 上 海产 品 : YQ 型 。 
可 切断 钢 | 手柄 作 | 。 ， 动力 主刀 外 形 尺寸 
前 切 力 a 质量 
丝 强 直径 EL J </mm x 宽 /mm 
强直 径 | 用 力 AN 口 厚度 |( 长 / wm x f 2 /ke 
/mm /kN /mm x 局 [mm ) 
10 ~32 0.2 75.0 |0.3~0.4 | 400 x200 x 104 15 
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二 、 液 压 干 斤 项 及 液压 泵 
1. 分 离 式 液压 千斤 顶 






















qi 








【用 途 】 与 各 种 BZ70 型 超 高 压 电动 液压 泵 站 配合 ，》 
大 型 机 械 运 输 、 机 车 车 辆 顶 升 以 及 工矿 、 船 舶 、 市 政工 程 等 


rh JH Lo 
【规格 】 上海 产品。 
















































































O 起 重 | 最 低 液压 押 液 压 缸 活塞 机 

ya EEH 高 度 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 外 径 | 质量 

/t /kg 

mm 

QF50 -12 125 | 270 25 
QF50 - 16 50 160 | 305 140 100 70 28 
QF50 -20 200 | 345 32 
QF100 -12 125 300 48 
QF100 -16 100 160 | 335 180 140 100 54 
QF100 -20 200 | 375 60 


























- 629. 





























O 超重 | 最 低 液压 饶 液压 饶 活塞 杆 
型 号 EEN 高 度 | 高 度 | 外 径 | 内 径 | 外 径 | 质量 
/t /kg 
mm 

QF200 - 12 125 | 310 92 
QF200 -16 200 160 | 245 | 250 | 200 150 103 
QF200 -20 200 | 385 114 
QF320 -20 320 | 200 | 410 | 320 | 250 180 211 
QF500 -20 500 | 200 | 465 | 400 | 320 | 250 390 
QF630 -20 630 | 200 | 517 | 480 | 360 | 280 630 


2. EEE RUE FAA 


























【用 途 】 


BYD20-35 型 


适用 于 发 





BJ . fi 


些 大 型 设备 的 安装 、 检 修 作业 ， 
是 产品 体积 小 ， 操作 空间 有 不 小 于 35mm 的 缝 际 


移 ， 其 特点 
即 可 进行 操 

【规格 】 
. 630 - 





作 。 


合肥 产品 。 
































BYD20—457 





化 工 、 机 械 等 行业 的 一 
用 以 设备 校 平 找 正 或 微调 位 



































BYD | BYD | BYD | BYD BYD 
型 号 
20 -35 | 20 -45 | 20 -65 | 20 -70 | 20-90 
最 小 工作 间隙 /mm| 36 46 66 70 90 
活塞 伸 出 长 度 /mm| 10 12 12 14 16 
最 大 起 重量 /t 20 20 20 50 100 
更 用 时 均 























除 BYD20 -35 型 自身 备 有 液压 装置 外 ， 其 余 型 号 使 
需 配 备 工 作 压 力 为 70MPa 手动 液压 泵 。 


3. 手动 液压 泵 





注 : 























[AR] 专 为 各 种 分 离 式 液 动 工具 提供 动能 。 
































【规格 】 
工作 压力 每 次 拥 = | IER 
型 号 “MPa 油 量 a (长 /mm x 宽 /mm| 生产 厂 
高 压 | 低压 | 人 xman) 
SYB-1| 70 | 1 [125| 9 | 622x175x170 | 上 海 华 光 
SYB -2| 70 | 1 11.5| 12 | 622x200x170 | TJ 
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4. 超 高 压 电动 液压 泵 





【用 途 】 用 作 前 面 介绍 的 分 离 式 液压 千斤 顶 、 起 顶 机 、 
弯 管 机 、 弯 排 机 、 角 钢 切 断 机 、 钢 管 机 等 的 液压 动力 源 。 
【规格 】 上 海产 品 。 

















工作 | 流量 外 形 尺寸 





电动 机 储 油 量 质量 
型 号 压力 í kW n ( 长 /mm x 宽 /mm 
/MPa | min) x 局 /mm) 














CZB6302 | 63 | 0.4 |0.55 | 7.5 | 290x200x420 |~16 
IE: 另 备 有 与 工具 进行 连接 的 高 压 软 管 和 快速 接头 ， 装 拆 方便 。 
5. 超 高 压 电动 液压 泵 站 
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[AR] 用 作 各 类 液压 机 械 (如 分 离 式 液压 千斤 项 、 
液压 钳 等 ) 的 动力 源 。 
【规格 】 上 海产 品 。 












































型 号 BZ70 -1 |BZ70 -2.5| BZ70 -4 | BZ70 -6 
工作 压力 /MPa 68.6 
流量 / (L/min) 1 2.5 4 6 
电动 机 功率 /kW 15 4 5.5 7.5 
高 压 软 管 /m 3 x2 根 
储 油 量 /L 20 50 
长 度 490 800 800 800 
宽度 325 500 500 500 
高 度 532 760 763 858 
质量 /kg 88 150 160 180 


























3 
s= 
(I 


【用 途 】 专 供 压 接 多 股 铝 、 铜 芯 电 缆 导 线 的 接头 或 封 
端 〈 利 用 液压 作 动 力 ) 。 
【规格 】 








”033 + 















































项 目 参数 
适用 导线 断面 积 范围 /mm? 
铝 线 16 ~240 
铜 线 16 ~ 150 
活塞 最 大 行程 /mm 17 
最 大 作用 力 /kN 100 
16. 25. 35. 50. 70. 95. 120. 
压 模 规格 /mm” 


2. 液压 快速 拔 管 机 





150. 185. 240 











【用 途 】 EHTE, WEITERER, VS HAS, 
加 热 咒 、 换 热 器 等 更 换 铜 (skin. SK. AS) 管 作业 中 ， 


用 以 将 铜 管 从 容器 的 胀 接 管 板 











会 在 板 孔 内 形成 纵向 沟 权 ， 拔 管 速度 为 1 ~2s/ 根 。 
【规格 】 合肥 产品 。 











Pt Ss e 





被 拔 | we | 额定 | REH 

E: i ne | 管 壁 厚度 | ，。 = 

型 号 被 拔 管材 管 径 p Ni 拉力 | 质量 
/mm AN /kg 

YKB -4 HJ). 0. K 15 ~28 |0.5~2.5 5000 2.2 
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WÈ: 1. 该 机 需 配 工作 压力 为 63MPa 的 超 高 压 电动 液压 泵 使 用 ， 
液压 泵 采用 三 相 异 步 电动 机 了 驱动， 额定 功率 为 0.75kW， 
电压 为 380V， 频 率 为 50Hz。 

2. 该 机 使 用 时 ， 另 需 配 相应 的 拔 头 ( 拔 管 规格 以 管子 外 径 
x 壁 厚 表示 ， Í|. 15mm x 1mm. 28mm x 2mm 等 ) 。 


3. 分 离 式 液压 拉 模 器 






































[AR] 拉 模 右 是 拆 印 紧 固 在 轴 上 的 带 轮 、 齿 轮 、 法 
兰 盘 、 轴 承 等 的 工具 。 分 离 式 液 压 拉 模 器 由 手动 (或 电动 ) 
液压 泵 及 液压 拉 模 器 组 成 。 

【规格 】 








035 . 














三 爪 最 | HHE = > 
全 ua | 质量 | 外 形 尺 寸 | ， 
型 号 大 拉力 范围 生产 厂 
/kg /mm 
/kN /mm 
LQF1 -05 49 50 ~250 6.5 |385 x330 上 海 华 光 
LOF1 -10 98 | 50~300 | 10.5 | 470 x420 | TAJ 

















4. 快速 液压 接头 





【用 途 】 用 作 各 种 超 高 压 的 分 离 式 液压 管 路 、 设 备 之 
间 的 连接 件 。 其 特点 是 连接 迅速 ， 安 全 可 靠 。 
【规格 】 上 海产 品 。 



































型 号 工作 压力 主要 尺寸 /mm 质量 
AMPa | 外 径 | 全 长 | 接头 外 螺纹 | 外 套 内 螺纹 | /kg 
LKJI 70 27 85 M16 x1.5 M10 x1.5 0.4 
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第 二 十 六 音 ” 锦 工 及 冷 作 工 工具 


一 、 常 用 钾 工 工具 
1. 钾 钉 钳 


























【用 途 】 安装 小 型 全 条 的 专 工具 。 

【规格 】 KÆ (mm): 225 ( 带 有 2mm、d2.3mm、 
42. 8mm 三 个 冲 头 ) 。 

2. X 型 小 型 锣 钉 机 

















【用 途 】 用 于 轻型 及 铝 合 金 结构 饮 接 ， 也 适合 冷饮 直 
径 为 gmm IJ] Ç 
【规格 】 青岛 前 哨 精密 机 械 有 限 公司 产品 。 
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型 号 2X |3X|4X | 5X | 7X | 9X 
BALHE d/mm 3.0 | 4.5 |6.0 | 6.5 1380 |9.5 
验收 气压 /MPa 0. 63 
冲击 功 /J 1.64 | 3.0 | 4.0 | 13 17 | 20 
冲击 频率 /Hz 43 | 36 | 29 | 26 19 | 15 
耗 气量 /(LAs) 8.3 |7.0 16.2 | 8.7 |10.3 |12.7 
冲击 尾 柄 /mm 中 10. 2 x40 中 12.7 x40 
全 长 /mm 180 | 200 | 220 | 230 | 256 |286 
机 重 /kg 1.02 |1.05 | 1.23 |2.13 | 2.32 |2. 72 
注 : 进 气管 内 径 89mm， 进 气 口 螺纹 1/4NPT。 
3. 9H 
š 4 , = 
[AR] HTAA ET 
【 规格 】 
型 号 拉 钾 锦 钉 直径 /mm 拉 锦 头 孔 径 /mm 
SM -2 2.5、3、4、8 与 饮 钉 拉杆 配套 
SLM -2 3~5 3 
4. 手动 拉 钾 枪 (QB/T 2292—1997) 
单 手 操作 式 双手 操作 式 


(HER, PHR) 
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( 双 把 式 ) 


【用 途 】 


专 供 单 面 钾 接 ( 拉 饮 ) 抽 芯 锦 钉 用 的 手工 具 。 



























































【 规格 】 上 海产 品 。 
品种 单 手 操作 式 | 双手 操作 式 
全 长 /mm 一 260 一 450 
拉 锦 力 /N <3000 <6000 
配 枪 头 数目 /个 4 3 
钢 质 一 3 ~4 


5. 手动 锣 螺 母 枪 















































【 用途 】 专 供 单 面 饮 接 ( 拉 饮 ) 饮 螺 母 用 的 手工 具 。 
【规格 】 上 海产 品 。 
型 号 SLM-M-1 SLM -M 
E Ha ur RERA mMm M5, M6 M3, M4 
外 形 尺寸 /mm 490 x172 x50 | 345 x160 x42 
质量 /kg 1.9 0.7 
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6. SWT -9900 £ Ë 


【用 途 】 RÀ 


动 钾 螺 母 枪 





和 面 饮 接 工艺 ， 





的 

部 位 ， 与 拉 锦 原理 相似 。 其 方法 是 将 钾 螺 母 塞 人 孔 中 ， 通 过 
螺杆 ， 并 用 钾 螺 母 枪 将 螺母 一 过 
紧 因 两 个 工件 ， 达 到 锦 接 目的 。 
【 规格 】 上 海 托 恩 机 械 有 





















































nK, ME 


EE 





恨 公 司 产品 。 


j 在 不 能 双 面 多 




















母 柱 体 产生 变形 





Pi] M3 ~ M12 各 种 锦 螺 母 





气 源 压 力 /MPa 


5-7 








额定 压力 /MPa 





最 大 行程 /mm 





- 作 拉 力 /kN 





>19.1 








每 次 用 气量 /L 





马达 转速 (RPM) 

















280 x250 x115 


7. 电动 拉 钾 枪 





























【用 途 】 用 于 各 种 结构 件 的 锦 接 ， 尤 其 适用 于 对 封闭 
结构 、 育 孔 的 锦 接 。 

















【 规格 】 
m. BARRIE MEB | 额定 电流 | 输入 功率 | 最 大 拉力 
E 2 JV /A /W /kN 
PIM-5| 45 220 1.4 |280~350 | 7.5~8.0 


二 、 气 动 钾 工 工具 
1. 气动 拉 钢 枪 (1) 


























书 于 抽 芯 锦 钉 ， 对 结构 件 进 行 拉 锦 作业 。 
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E: 











HTAR | 产生 拉力 | 工作 气压 质量 
/mm /N /MPa /kg 
MLQ -1 3~5.5 7200 0.49 2. 25 


2. 气动 拉 钾 枪 (2) 





型 号 














[AR] HTM (MA 结构 件 上 的 抽 芯 锦 钉 。 
【 规格】 型 号 : QLM -1。 


















































7200 0.63 a 2.4~5 290 x92 x260| 2.25 





3. SWT 吸 钉 气动 拉 钾 枪 
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【用 途 】 用 于 单 面 拉 钾 构件 上 的 抽 芯 锦 钉 。 
【规格 】 上 海 托 恩 机 械 有 限 公司 产品 。 
型 号 SWT -6100V SWT -7100 SWT -6101V| QLM -1 
J l: Ao; 拉 钾 枪 T: BM: 
s 拉 钾 小 于 | ， 、 
ee PB] $4.8 ~ 拉 锦 $6.4 ~ Hy] p2. 4 ~ 
om ag ¿aa | $t S AT | 42. 8 er | ps. 0 8881 
ET 
气 源 压力 /MPa | 0.5~0.7 | 0.5~0.7 | 0.5~0.7 |0.5~0.7 
额定 压力 /MPa 0.55 0.55 0.55 0.63 
Be Khi Bl T Ë: mm 28 17 22 
工作 拉力 /kN >14. 68 >9 > 16 7.2 
耗 气量 /(L 次 ) 4.6 2. 11 4.6 2.0 
工作 周期 /1s 1.0 1.0 1.0 1.0 
噪声 /dB <75 <75 <75 一 
质量 /kg 1. 64 1. 45 1. 64 2.25 
振动 /(m/s?) 2.5 2.5 2.5 = 
Sr 276 x312 | 276 x312 | 276 x312 | 290 x92 
外 形 民 寺 /mm x134 x119 x134 x260 














4. 气动 压 钾 机 




















【用 途 】 用 于 压 锦 接 宽度 较 小 的 工件 成 大 型 工件 的 边 
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/kN 




























































































[AR] M 型 钾 钉 枪 主要 用 于 金属 结构 件 上 钢 锦 钉 的 
热 锦 接 ， 如 桥梁 、 枯 架 、 矿 车 等 的 锦 接 ， 也 可 用 于 其 他 冲击 
作业 。MQ 型 锦 钉 机 主要 用 于 薄 壁 过 体 和 铝 、 镁 等 轻 合 金 机 
件 上 冷饮 铝 合 金 饮 钉 或 钢 饮 杀 。 

【规格 】 

RAD ss | vp =: = 
MQ4B| 4 三 2500 0 <0.3 | 枪 1.2 
MQ5A| 5 三 1800 5 | <0.35 | 枪 1.5 
M16 | 16 =1300 =20 <0.9 | # 7.5 
M19 | 19 =1200 >22 <0.9 | # 8.5 iii 
M22 | 22 =1100 >25 <0.9 | # 9.5 
M28 | 28 =900 >2.8 <0.9 | 弯 柄 | 10.5 
M31 | 3 2200 2.8 0. 25 枪 1.0 | 青岛 
































6. 气动 钾 钉 机 (1) 


【用 途 】 主要 用 于 金 
19mm, 22mm, 28mm HJE 
【 规格 】 








= 





am 


B Z 1 E BJ E: Ër 4 >J 16mm, 



































HET EL £ Zmm 16 19 22 28 
全 长 /mm 500 550 

机 重 /kg 7.5 8.5 9.5 10.5 
冲击 功 /N +m 22 26 32 40 
冲击 频率 /Hz 二 20 18 15 14 
FERE (L/s) > 18 18 19 22 


注 : 验收 气压 0.68MPa, AMNI 27mm, k ÆI 31mm x 
70mm， 气 管内 径 16mm， 噪 声 和 118dB (A), 


045 . 


7. 气动 钢 钉 机 (2) (JB/T 9850—2010) 








弯 柄 式 








【用 途 】 用 于 在 建筑 、 
等 行业 的 金属 结构 件 上 锦 接 钢 锦 钉 〈 如 20 钢 ) 或 便 铝 锦 钉 

















车 辆 、 造 船 和 上 








E IAEE 
































(如 LY10 硬 铝 ) 。 
【 规格 】 
HETE PEJ 冲击 
本 全 | 机 重 | | 号 | 耗 气量 | 气 
产品 mm 尾 柄 冲击 能 | 频率 P: 
规格 R 规格 | 8 | a | | te) PE 
WA oamp] 规格 | < z jim 
2A10 | 2C | /mm = 
4 4 12 3209 | 35 | e0 
10 x32 10 
1.5 24 
5 5 4.3 ga —. 
1.8 28 
12x45 | 2.3 13 | 90 
6 6 9.0 12.5 
2.5 20 10 
12 8 12 |17x60 | 4.5 |16.0 | 15 12 
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CARERE 窝头 €“ mh a|. 
h pe ; 机 重 |a 一 六 | 耗 气量 | 气 
Pin 尾 柄 冲击 能 | 频率 
me a | “Š | ¿y | aaa 7529 PE 
冷饮 硬 名 热饮 钢 ` al < |Z 
2A10 | 2C | /mm = 
16 16 7.5 22.0 | 20 " 
19 19 8.5 |26.0 | 18 
22 22 |31x70 | 9.5 |32.0 | 15 i 16 
28 28 10.5 | 40.0 | 14 
36 36 13.0 | 60.0 | 10 22 





























注 : 验收 气压 0. 63MPa。 


8. 多 用 途 气 锤 





























LAR] 用 于 饮 接 、 推 锯 、 和 铸件 清 砂 ， 还 适用 于 清除 
焊 漆 ， 常 用 于 船舶 、 机 械 、 金 属 结构 件 等 制造 行业 。 
【规格 】 

















“Gr r NA | 工作 气压 | 气管 内 在 | 三 气量 | 质量 
/mm |/( 次 /min)| /MPa /mm /(L/s) | /kg 





8KM 24 2800 0.5 中 16 450 [2.75 


三 、 冷 作 工 工具 
1. 针 简 划 线 笔 


— = 


【用 途 】 是 在 钢板 型 材 上 划 线 下 料 的 常用 工具 。 
【 规格】 其 头 部 安装 针头 〈 注 射 用 的 废 针头 ) ， 与 铜 管 


B 






































RERE, FARAR, MERIH o 


| 


【用 途 】 装配 钢 结构 用 。 


2. 铁 枕 


























长 度 /mm 100 150 200 斜面 坡度 
宽度 /mm 20 25 30 1:15 
3. ÆR 
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【用 途 】 测量 装配 间隙。 











【规格 】 
长 度 /mm 厚度 /mm 坡度 
T0 20 1:10 
4. $R 
(adaha 9 
【用 途 】 测量 钢板 腐蚀 深度 。 
【 规格 】 长 度 (mm) : 150。 
5. 橄榄 冲 
k 
es B] 
L 








【用 途 】 MTE, MEA, WARNER, 
【规格 】 














中 [mm 16 19 5 
l/mm 50 50 z0 
L/mm 150 175 200 


6. 锥 柄 螺丝 扳手 























【用 途 】 用 于 螺栓 、 锦 接 结构 装配 ， 使 释 接 筷 重 合 。 
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【 规格 】 
名 义 规格 M16 M19 M22 
KJE L/mm 300 350 400 





7. RAER A 27 HE 2Z 








【用 途 】 在 钢 结构 组 装 时 拉 紧 工件 。 

【规格 】 Pel, ER FK. 使 双 头 螺丝 旋转 ， 
从 而 拉 紧 两 个 工件 ， 使 其 达到 规定 尺寸 , 然后 进行 定位 
组 装 。 
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羊角 长 砧 


方 角 本 砧 


w sm gs 







































































羊角 本 砧 两 砧 
【 用途】 供 锻 工 锻 制 工件 用 。 
【 规格 】 
规格 (习惯 编号 ) 1|213|1415161|17 
铸 钢 羊角 长 砧 300 200 150|100 75 | 50 | 25 
羊角 长 砧 250 200 150|100 75 | 50 | 30 
质 | y Jr ft kt 
量 H — 100| 85 | 65 | 50 40 28 | 20 
/ks É fi in 
铁 PINS 30 | 18 
铜 砧 25 | 16 
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2. AÆHHIA (GB/T 26279 一 2010) 
FOAMEA 





外 此 





【用 途 】 适用 于 有 色 金 属 及 其 合金 进行 熔 解 、 精 炼 和 
保温 用 的 霸 塌 。 
































【 规格 】 
标准 卉 塌 主 要 尺寸 (部 分 ) 
(单位 : mm) 
型 号 上 口外 径 4 HEB 下 底 外 径 C AE H 
+2% +2% +2% 
j 67 8+1.0 35 65 
1. 3# 78 10+1.0 60 80 
3# 88 10+1.0 62 100 
3# 100 12+1.0 75 115 
4* 115 12+1.0 85 115 
5# 122 13+1.0 85 138 
6” 125 14+1.0 85 155 
41* 215 20213 150 290 
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( 续 ) 




















注 : 南 吉 大 小 的 表示 一 一 直 袁 的 大 小 以 容量 数字 加 上 “#” 表 
示 ， 能 够 盛装 1kg 熔融 状态 下 黄 铜 的 南 塌 为 1 号 (1*)。 


3. 皮 风 箱 








型 号 上 口外 径 4 rE p 下 底 外 径 C 外 高 五 

+2% +2% +2% 
45# 250 20310 180 295 
70* 285 20:12 215 245 
80# 310 Dira 210 370 
90# 320 2259 230 385 
100“ 314 2 220 408 
200# 400 242129 290 475 














【用途 】 
8847 BJ JK 
化 验 室 、 锡 焊工 作 及 各 
料 增 压 助燃 用 。 
【规格 】 





ien nea 














手 拿 式 通常 用 来 吹 去 各 种 机 械 、 电 动机 等 狭 


























以 及 铸 工 用 以 吹 除 砂 模 中 的 散 砂 。 脚 踏 式 供 
1 造 玻璃 絮 具 等 方面 作 煤 气 、 酒 精 等 燃 






































手 拿 式 200. 250. 300. 350 








asa W 200. 250 
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4. NKI (QB/T 1473—2000) 





煤油 喷 灯 汽油 喷 灯 
【用 途 】 适用 于 以 煤油 、 车 用 汽油 、 轻 柴油 为 燃料 的 ， 

















用 于 钢铁 、 机 械 制 造 、 工 矿 电 讯 的 有 色 金 属 加 温 、 焊 接 、 烘 


































































































锌 油漆、 冬季 发 动机 加 温 ( 非 燃 料 部 分 ) 、 防 水 材料 施工 、 
肉食 品 去 毛 加 工 和 水 暖 管 路 的 烘 烤 等 ， 简 称 “ 喷 灯 ”。 
【 规格 】 
ZA i al = al 
品 8 火焰 有 | 工作 KTE | 火焰 ea 耗 油 量 | 灯 净重 
种 | 所 效 长 度 | 压力 | 温 升 | 温度 kg | /kg/h) | /kg 
/mm |/MPa| /°C ZG 
0.5| >70 0.4 0.45 1.10 
1.0| >85 0.7 0.9 1. 60 
1.5] =100 1.05 0.6 1.45 
j 20| >150 1.4 2.1 2.38 
3H [2.5 >150 D.25- 2.0 2.1 3.20 
喷 |30| 190 |0.35 | <30|1>9200| š 2.5 3. 40 
H s s| =190 3.0 3.0 3.75 
4.0| =210 
4.5| =210 
10.0 =210 
































05S4 . 








































































































火焰 工 KTE | 火焰 | 、、， 本 “> =E. 
品 pa 火焰 有 | 工作 ATE | 火焰 paqmi 耗 油 量 | 灯 净 重 
种 | L 效 长 度 | 压力 | 温 升 | 温度 元 Z(ke/h) | /k 
/mm |/MPa| /C /°C 8 8 
0.5| =50 
1.0| =60 0.8 0.5 1.20 
煤 |1.5| =90 1.2 1.0 1.65 
油 0.25 ~ 
|2.0| =110 <30 | >=900| 1.6 1.5 2.40 
ii 0.35 
灯 2.5] =110 2.0 1.5 2.45 
3.0| >160 2.5 1.4 3.75 
3.5| >160 3.0 1.6 4.00 
ww l25| =110 77 
FARER 0. 30 
油 
mi 
3.0 B 
灯 >150 ©! 
3.5 0.20 
5. 工业 煤气 炉 阀 门 扳手 
K SS 
人 一 
【用 途 】 开关 煤气 炉 阀 门 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 
方 孔 对 边 尺寸 8 |9 |11 12 14|17 19 122 | 24 
全 长 120|140 [160 |200 [250 |300 |350 400 | 450 
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二 、 衡 器 
1. 磅 秤 (GB/T 335—2002) 





【用 途 】 落 于 地 面 上 ， 用 于 较 重 大 物体 的 称 量 。 各 类 
货场 应 用 广泛 。 

















【 规格 】 
= Fr i 
| 最 六 | FR | 刻度 值 /kg | 磁 的 规格 及 
型 号 称 量 | 长 /mm x 数目 (kgy 个 
/kg 宽 /mm 最 小 | 最 大 人 (kg/ 个 ) 
TGT -50 50 | 400x300 | 0.05 3 20/1. 10/22. 5/1 





TGT-100 100 | 400 x300 | 0.05 5 50/1, 20/1. 1022. 5/1 


TGT -300 | 300 | 600 x450 |0.20 | 20 25/1, 50/1, 100/2 
200/1., 10022. 
TGT -500 | 500 | 600 x450 | 0.20 | 25 

50/1, 25/1 


























TGT -1000| 1000 | 800 x600 | 0.50 | 50 200/4, 100/1, 50⁄1 
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2. RFF (GB/T 335—2002) 





r aSr z 
CH x a a 


【用 途 】 放置 在 台 上 使 用 ,适宜 于 颗粒 、 粉 末 及 较 小 




















物件 的 称 量 。 
【规格 】 
最 大 | 秤 盘 | 刻度 值 
a ZATE] 刻度 但 /g 磁 的 规格 及 
型 号 | 称 量 | 直径 数 日 /(kgy 个 
/kg | /mm | 最 小 | 最 大 i 
0.1/1, 0.2/1, 
AGT -3 3 4250 2 200 
0.571. 171 
AGT-6 6 4270 5 500 0.571. 1⁄1. 2Z2 

















3. 弹簧 度 盘 秤 (GB/T 11884 一 2008) 
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【用 途 】 放置 在 台 上 使 用 ， 适 宜 于 颗粒 、 粉 末 及 较 小 
物体 的 称 重 。 












































【 规格 】 
ss 最 大 称 量 最 小 刻度 倡 | 指针 旋 承重 盘 尺 寸 
/kg /g 转圈 数 /mm 
ATZ -2 2 5 1 圆 盘 250 
10 1 圆 盘 250 
ATZ -4 4 
5 2 方 盘 240 x240 
20 1 圆 盘 250 
ATZ -8 8 
10 2 方 盘 240 x240 
4. 








【用 途 】 其 特点 是 利用 显示 器 能 自动 迅速 地 显示 称 习 
结果 ， 而 且 精度 高 ， 使 用 方便 。 适 用 于 较 大 较 重 物体 上 
称 重 。 








n 


























i 























【 规格 】 
型 号 最 大 称 量 | 最 小 显示 值 “| 电压 承重 台 尺 十 
/kg /g /AV /mm 
TCS -30 30 5. 10. 20 220 
350 x 550 
TCS - 60 60 10. 20. 50 220 
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( 续 ) 




















an | 最 大 称 量 | 最 小 显示 值 | 电压 | ”承重 台 尺 二 
BT 
/kg /g AV /mm 

350 x550 
TCS - 150 150 50. 100. 200 220 

500 x 750 
TCS -300 300 100. 200. 500 | 220 500 x750 
TCS -600 600 100, 200, 500 | 220 

800 x 1000 
TCS — 1000 1000 200. 500. 1000 | 220 











5. 电子 计价 秤 (GB/T 7722—2005) 








地 显示 重量 、 单 价 
小 较 轻 物体 的 称 重 











EE 示 ， 称 重 时 能 自动 迅速 


I 金额 等 ， 精 度 高 ， 操 作 方 便 。 适 用 于 较 














【规格 】 
[最 大 称 量 最 小 显示 值 | 电导 | FART 
BT 
/kg /g AV /mm 

ACS -3 3 1 220 
ACS -6 6 2 220 320 x340 
ACS -15 15 5 220 333 x355 
ACS -30 30 10 220 
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6. 电子 吊 秤 (GB/T 11883 一 2002) 











【用 途 】 通过 吊 秤 上 的 称 量 传感器 ， 进 行 有 线 或 无 线 
信号 传递 ， 可 立即 在 接受 器 上 显示 所 吊 物体 的 质 E 






































量 。 适 用 于 
重大 物体 的 称 量 。 
【规格 】 
sl E: 最 大 称 重量 最 小 显示 值 计量 精度 
= 
/kg /kg (%) 
1000 1 0.1 
3000 2 
YCH -M 
5000 3 0.1 
10000 10 
三 、 开 箱 及 打包 工具 
1. FAH 




















【用 途 】 FAH, J#FIHA2 5 构件 时 起 拔 钉子 。 
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【 规格 】 总 长 (mm): 450, 
2. 羊角 起 钉 钳 


a 


【 用途】 开 木 箱 、 拆 旧 木 结构 件 时 起 拔 钉子 。 

















【 规格 】 长 度 (mm) x 直径 (mm): 250 x16。 
3. 纸 塑 带 打 包机 





收 紧 机 轧 钳 
【用 途 】 本 机 由 收 紧 机 和 轧 钳 两 部 分 组 成 ， 通 过 收 紧 
带子 ， 并 将 带子 接头 与 钢 皮 搭 扣 轧 牢 ， 连 接 在 一 起 。 主 要 用 


W 























箱 等 。 
【 规格 】 适用 带子 宽度 (mm): 12 ~ 16。 塑 料 带 厚度 
应 不 小 于 0.7mm， 以 保证 带 的 捆扎 强度 。 

4. 钢 带 打包 机 

















[AR] 本 机 由 收 紧 机 和 和 轧 钳 两 部 分 组 成 ， 用 钢 带 捆 
扎 木 箱 、 货 箱 及 各 类 包 庄 物件 ， 收 紧 机 用 来 收 紧 钢 带 ， 轧 钳 
用 来 将 钢 带 两 端 接头 与 接头 搭 扣 轧 牢 ， 并 连接 在 一 起 。 

【 规格 】 

型 式 普通 型 重型 

适用 钢 带 宽度 /mm 12~16 20 


5. 钢丝 打包 机 






































【用 途 】 使 用 低 碳 钢 丝 或 镀 锌 低 碳 钢丝 捆扎 木 箱 、 货 
箱 或 包 件 等 ， 可 收 紧 钢丝 ， 并 使 接头 绕 缠 打 结 。 

【规格 】 适用 钢丝 直径 (mm): 1.2~1.6、1.6~2.2。 

6. 气动 封 箱 机 


























[AR] 用 于 各 种 纸箱 和 钙 塑 箱 封口 。 广 泛 应 用 于 水 
果 、 食 品 、 仪 器 、 仪 表 、 五 金 交 电 、 文 教 用 品 、 洗 涤 剂 、 针 








【规格 】 





















































封 箱 钉 选 
型 号 工作 气压 /MP 

F WE UE/MPa a | WAWAN 

AB -35 0.4 - 0.63 16 型 钉 19 型 钉 

注 : 封 箱 钉 尺寸 (mm): 

型 号 钉 脚 跨度 钉 脚 长 钉子 宽度 

16 35 16 2. 35 

19 35 19 2. 35 











7. 塑料 袋 封口 机 





F 塑料 袋 封口 。 广 泛 应 用 于 食品 、 调 味 品 、 


















































【用 途 】 用 了 
药品 、 机 械 零 配件 、 电 子 元 件 和 其 他 产品 的 塑料 袋 封 口 作 
业 中 。 

【 规格 】 

型 号 FK - ll FK- IV FK - III 
工作 电压 /V 交流 220V (人 允许 +10% ) 
热合 功率 /W 50 100 
封口 长 度 /mm 270 400 
延 时 范围 /s 0.5 ~1.5 0.5~2 
外 形 尺寸 /mm |300 x200 x120 |300 x156 x105 | 500 x320 x850 











F 厚度 为 0.04 ~0.08mm 的 塑料 袋 。 

















注 : 1. 适用 了 


2. FK - 亚 型 为 落地 式 。 
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【用 途 】 





用 于 在 仪表 、 包 襄 、 文 件 、 设 备 等 物件 轧 寺 






































铅 印 。 
【规格 】 
长 度 /mm 150 | 175 | 200 | 250 240 ( 拖 板 式 ) 
轧 封 馈 印 直径 /mm 9 10 11 15 
2, 汽 灯 
【用 途 】 用 于 无 电源 等 场所 的 照明 。 
【规格 】 
规格 C. P. 光照 度 /Ix 耗 油 量 / (kg/h) 
350 180 <0.1 
500 250 <0. 14 
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等 。 
时 一 


3. ZAJ 
一 

















【用 途 】 用 于 办 公 、 装 修 中 作 多 种 形式 的 切割 操作 。 
【 规格 】 长 度 (mm): 180。 
4. AHJ 


ZA EE CIS 


【用 途 】 用 于 裁 割 各 种 纸 质 材料 ， 如 普通 纸张 、 墙 纸 
其 特点 是 刀 尖 用 钝 后 ， 可 截 去 前 面 一 节 ， 下 一 节 如 新 用 
样 锋利 。 

【规格 】 有 大 号 、 中 号 、 小 号 三 种 。 

5. FERJER 





















































[AR] 用 以 抽 吸 大 桶 内 的 煤油 、 润 滑 油 、 植 物 油 或 














其 他 中 性 液体 。 手 摇 油 液压 泵 有 金属 制 和 塑料 制 两 种 ， 后 者 


还 适 














宜 用 于 有 腐蚀 性 的 液体 。 

















【规格 】 
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油管 直径 〈 规 格 )| 吸 程 | 压 程 s 结构 
j (L/min) M 
/mm /m /m 形式 
22 1.5 3 |40 (在 100r/min 条 件 下 ) | 刊 板 式 
25 1 2 | 43 (在 90r/min 条 件 下 ) | 刮 板式 
25 1 2 | 40 (在 90vmin 条 件 下 ) IER 
6. 皮带 冲 
=== 
【用 途 】 用 在 皮革 制品 、 橡 胶 板 、 石 槐 板 等 非 金属 材 
料 上 冲 圆 孔 。 
【 规格 】 
型 式 冲 孔 直径 /mm 
单 件 1.5、2.5、3、4、5、5.5、6、6.5、8 、9.5、11、 
12.5. 14, 16. 19. 21. 22, 24. 25. 28. 32 
3.4. 5.6.8.9.5. 11, 13 
8 件 
6、6.5、8、9%.5、11、12 14. 16 
10 件 | 3.4.5.6.8.9.5. 11, 13. 14, 16 
3. 4. 5. 6. 8. 9.5. 11, 12.5, 14, 16. 
成 | 12 件 
17.5、19 
在 
izg 3.4. 5. 5.5. 6. 6.5. 8. 9.5. 11, 12.5, 14. 
16. 19. 22. 25 
ié ft: 3.4. 5.6.8.9.5. 11, 12.5, 14, 16. 17.5. 
19. 20.5. 22. 23.5. 25 
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7. 手 摇 电 动 两 用 钥匙 开 牙 机 





== 
J, 








[AR] JH Tasa f gi Bak 4, +E) OTM 
匙 修配 行业 。 
【规格 】 上 海产 品 。 
型 号 : 747 型 。 供 手 授 和 电动 两 用 (电动 机 男 配 )。 


8. 自动 钥匙 开 牙 机 





U E 









































【用 途 】 HF K z h 
于 钥匙 修配 行业 。 
【规格 】 浙江 平阳 产品 。 
me 电动 机 功率 | ”转速 
m= = 
电源 /V /AW |/(1/min) | 长 
ZY40 x5 | 单 相交 流 ，220 | 120 2800 |460 1154|220| 12 


| 














机 座 尺 寸 /mm| 质量 


宽 | 高 |《/kg 
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第 五 篇 


建筑 五 金 


第 二 十 八 章 $ 和 网 


1. 一 般 用 途 圆 钢 钉 ( YBZT 5002—1993) 















































和 
L 
[AR] 用 于 钉 固 竹 、 木 等 原材料 制 成 的 一 般 顺 具 。 
【 规格 】 
钉 长 | 钉 杆 直径 /mm 每 千 只 质量 /kg 1kg 约 数 / 只 
/mm| 重型 标准 型 轻型 | 重型 标准 型 轻型 | 重型 慰 准 型 轻型 
10 | 1.10 | 1.00 |0.90 |0. 079 |0. 062 |0. 045 |12660 16130 | 22222 
13 | 1.20 | 1.10 | 1.00 |0. 120 |0. 097 |0. 080 | 8330 10310 | 12460 
16 | 1.40 | 1.20 | 1. 10 |0. 207 |0. 142 |0. 119 | 4830 | 7040 | 8380 
20 | 1.60 | 1.40 | 1.20 (0. 324 |0. 242 |0. 177 | 3090 | 4130 | 5630 
25 | 1.80 | 1.60 | 1.40 [0.511 |0. 359 |0. 302 | 1960 | 2786 | 3300 
30 | 2.00 | 1.80 | 1.60 [0.758 |0. 600 |0. 473 | 1320 | 1666 | 2110 
35 | 2.20 | 2.00 | 1.80 | 1.06 |0. 860/0. 700| 943 | 1157 | 1430 
40 | 2.50 | 2.20 | 2.00 | 1.56 | 1. 19 J0. 990| 641 | 837 | 1010 
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( 续 ) 


















































钉 长 | 钉 杆 直径 /mm 每 千 只 质量 /kg 1kg 约 数 / 只 
/mm| 重型 标准 型 轻型 | 重型 标准 型 轻型 | 重型 标准 型 轻型 
45 | 2.80 | 2.50 |2.20 2.22 |1.73 | 1.34 | 450 | 577 | 744 
50 | 3.10 | 2.80 | 2.50 | 3.02 | 2.42 | 1.92 | 331 | 414 | 520 
60 | 3.40 | 3.10 | 2.80 | 4.35 | 3.56 | 2.90 | 230 | 281 345 
70 | 3.70 | 3.40 | 3.10 | 5.94 | 5.00 | 4.15 | 168 | 200 | 241 
80 | 4.10 | 3.70 | 3.40 | 8.30 | 6.75 | 5.71 | 120 | 148 175 
90 | 4.50 | 4.10 | 3.70 | 11.3 | 9.35 | 7.63 | 88.5 | 107 131 
100| 5.00 | 4.50 | 4.10 | 15.5 | 12.5 | 10.4 | 64.5 | 80.1 | 96.5 
110| 5.50 | 5.00 | 4.50 | 20.9 | 17.0 | 13.7 | 47.8 | 59.0 | 72.8 
130| 6.00 | 5.50 | 5.00 | 29.1 | 24.3 | 20.0 | 34.4 | 41.2 | 49.9 
150| 6.50 | 6.00 | 5.50 | 39.4 | 33.3 | 28.0 | 25.4 | 30.0 | 35.7 
175| 一 |6.50 16.00 | — |45.7 138.9 | 一 |21.9 | 25.7 
200| 一 一 |6.50 | 一 52.1 | 一 — | 19.2 
































【用 途 】 
凝 土 、 矿 渣 砖 块 、 砖 砌 体 或 厚度 小 于 3mm 的 薄 钢 板 





固定 其 他 


G 吉 (光村 击 ) 
可 用 锤子 直接 将 这 种 钢 钉 敲 入 小 于 200 号 混 





070 . 


H| H. 


SG ACHAI) 








P, fE 


【规格 】 
(1) 标准 产品 






































































































































(单位 : mm) 
钉 杆 直径 d 全 长 了 钉 帆 直径 D 钉 帆 高度 
型 式 代 号 : G (BRST) 
2.0 20 4.0 1.5 
2.2 20. 25. 30 4.5 1.5 
2.5 20. 25. 30. 35 5.0 1.5 
2.8 20. 25. 30. 35 5.6 1.5 
3.0 25. 30. 35. 40 6.0 2.0 
3.7 30. 35. 40. 50. 60 7.5 2.0 
4.5 60. 80 9.0 2.0 
5.5 100. 120 10.5 2.5 
型 式 代 号 : SG (IHS ST) 
4.0 30. 40. 50. 60 8.0 2.0 
4. 40. 50. 60. 70. 80 9.0 2.0 
(2) 市 场 产品 
(单位 : mm) 
全 长 10 |13 |15 | 20 25 |30 35 | 40 |45 
钉 杆 直 1.211.611.611.812.212.5|12.8 |3.2 |3.6 
全 长 50 | 60 | 70 | 80 90 100 1110 | 130 | 150 
钉 杆 直 4.014.515.0 15.5 16.0 16.5 17.0 |8.0 |9.0 
3. 麻花 钉 
” l 
Q 
L 
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【用 途 】 因 其 钉 杆 上 有 麻花 花纹 ， 故 钉 着 力 特 强 ， 适 
用 于 需要 钉 着 力 强 的 地 方 。 
【 规格 】 
钉 杆 尺寸 /mm TRAE 
见 mm 
RHE KEL HÍ d /kg 
50. 8 .77 2. 40 
50 
50.8 3.05 2.91 
55 57.2 3.05 3.28 
65 63.5 3.05 3.64 
76.2 3.40 5.43 
75 
76.2 3.76 6.64 
85 88.9 4.19 9. 62 








4. ST -64 钢 排 钉 
























































还 能 打 入 建 


X a | 
h l i b 
【用 途 】 设计 新 颖 独特 ， 质 量 好 ， 是 水 泥 钉 理想 的 更 
新 换代 7 品 。 广泛 用 于 装潢 杀人 混凝土 、 木 条 ， 
筑 工 程 上 2mm 深 的 金属 框架 。 
【规格 】 浙江 临海 市 王 开机 第 有 限 公 司 产 品 。 
TN EN [s |w e[s ls 
注 : 每 箱 10, FA 1000 支 。 
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5. 镀 锌 水 泥 钉 


Ef 


【用 途 】 采用 优质 45 PEKE, TA, E 
HRN, ZEH TRH 

【 规格 】 直径 d=2.5 -5.0mm, KJE L=30 ~ 100mm, 
特种 钢 钉 / 彩 线 外 形 及 材质 与 镀 匀 水泥 钉 同 。 直 径 d=1.7 ~ 
4.5mm, KÆ L =20 ~ 100mm， 结 构 合 理 ， 外 观 精 致 ， 适 用 
于 轻 质 木 龙骨 连接 。 

6. 木 螺钉 
























































开 槽 沉 头 木 螺 钉 十 字模 沉 头 木 螺钉 
GB/T 100 一 1986 GB/T 951 一 1986 





开 横 回头 木 螺 何 十 字 情 圆 头 木 螺钉 
GB/T 99 一 1986 GB/T 950 一 1986 





开 楷 半 沉 头 木 螺钉 十 字 柄 半 沉 头 木 螺钉 
GB/T 101—1986 GB/T 952—1986 
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[AR] 用 以 在 木质 器 具 上 紧 固 金属 零件 或 其 他 物品 ， 
如 饺 链 、 插 销 、 箱 扣 、 门 锁 等 。 根 据 适用 和 需要 ， 选 择 适 当 
钉 头 形式 ， 以 沉 头 木 螺钉 应 用 最 广 。 



























































【 规格 】 
HBd 开 槽 木 螺钉 钉 长 L/mm 十 字 槽 木 螺钉 
/mm 沉 头 Fk 半 沉 头 | 十 字模 号 | ETK L/mm 
1.6 6~12 6~12 6~12 一 一 
2 6~16 6~14 6~16 1 6~16 
2.5 6~25 6~22 6~25 1 6~25 
3 8~30 8~25 8~30 2 8 ~30 
3: 5 8 ~40 8 ~38 8 ~40 2 8 ~40 
4 12 ~70 12 ~ 65 12 ~70 2 12 ~70 
(4.5) 16 ~85 14 ~80 16 ~85 2 16 ~85 
5 18 ~100 16 ~90 18 ~100 2 18 ~100 
(5.5) 25 ~ 100 22 ~90 30 ~ 100 3 25 ~ 100 
6 25 ~ 120 22 = 120 30 ~ 120 3 25 ~ 120 
(7) 40 ~ 120 38 ~120 | 40 - 120 3 40 ~ 120 
8 40 ~ 120 38 ~120 | 40 ~120 4 40 ~ 120 
10 75 - 120 65 - 120 70 ~120 4 70 ~ 120 




















È: 1. 钉 长 系列 (mm); 6. 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 
(22). 25. 30. (32). 35. (38). 40. 45. 50. 
(55). 60, (65), 70, (75), 80, (85), 90, 
100. 120, 

2. 括号 内 的 直径 和 长 度 尽 可 能 不 采用 。 
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7. 金属 膨胀 螺栓 

















【用 途 】 金属 膨胀 螺栓 由 锥 形 头 螺栓 、 膨 胀 套 管 、 平 
垫圈 、 弹 簧 垫圈 及 六 角 螺 母 等 组 成 ， 用 于 在 混凝土 地 基 或 墙 
壁 上 安装 、 固 定 各 种 支架 、 构 件 及 设备 等 。 

【规格 】 


Bd WEKE 

















胀 管 /mm | 被 连接 件 | £hjfL/mm 
外 径 | 长度 | 厚度 






































M6 65、75、85 10 35 L-55 10.5 | 35 
M8 80. 90. 100 12 45 L-65 12.5 | 45 





M10 95. 110, 125. 130 14 55 L-75 14.5 | 55 
M12 110, 130. 150. 200| 18 65 L-95 19 65 
150, 175, 200, 220, 


M16 22 90 L - 120 23 90 
250. 300 


二 、 网 类 


1. 钢丝 六 角 网 ( QBZT 1925. 2 一 1993) 





























单 向 接 捡 式 闷 向 接 捡 式 IU PERRIN 
AAMA 
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【用 途 】 适用 于 建筑 、 保 温 、 防 护 及 围栏 等 。 
【 规格】 

















按 镀 锌 方式 分 按 编织 形式 分 
gogg PEE | ER 
分 类 e BEA Ai | 双向 搓 | 双向 搂 挫 
wa | 后 织 | 后 织 | BR BR | 式 有 加 强 筋 
DEFF 
网 | 网 
代号 B D | R Q S J 
MILK 10 13 16 | 20 | 25 | 30 | 40 50 75 
U/mm 





钢丝 自 0.40 0.40 0.40 |0. 40 |0. 40 |0. 45 [0.50 | 0.50 | 0.50 
直径 
d/mm 
IE: 1. 钢丝 直径 系列 d (mm): 0.40. 0.45. 0.50. 0.55. 


z 
0.60. 0.70. 0.80. 0.90. 1.00. 1.10. 1.20. 1.30, 
2. 网 的 宽度 (m): 0.5. 1. 1.5. 2; 网 的 长 度 (m): 


25. 30. 50, 


2. 镀 锌 电焊 网 (QB/T 3897—1999) 




















至 |0. 60 10. 9010. 90 |1. 00 |1. 30 |1.30|1.30| 1.30 | 1.30 





















































M A 


【用途 】 主要 用 于 建筑 、 种 植 、 养 殖 围栏 等 。 








【规格 】 
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注 ; 


3. 普通 钢板 网 (QB/T 2959 一 2008) 
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7 一 短 节 距 7 一 长 节 距 4d 一 板 
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【用 途 】 











按 不 同 的 网 格 、 网 阳 

















下 寸 ， 分 别 可 用 作 混 凝 


土 钢筋 、 门 窗 防 护 层 、 养 鸡 场 等 的 隅 离 网 、 机 械 设 备 的 防护 
第 、 仓 库 和 工地 等 的 隔离 网 、 工 业 过 滤 设 备 、 水 泥 船 基体 ， 











































































































以 及 轮船 、 电 站 、 码 头 、 大 型 机 械 设 备 上 用 的 平台 、 路 
板 等 。 
【 规格 】 
d 网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺 寸 /mm 钢板 网 理论 质量 
T | T, | b B L /(kg/m ) 
2 3 0.3 | 100 ~500 0.71 
0.3 
3 4.5 | 0.4 0.63 
2 3 0.4 500 1.26 
0.4 
3 本 和 | 0.5 1.05 
2.5 | 4.5 | 0.5 500 1.57 
0.5 5 12.5 1.11 1000 1.74 
10 25 |0.96 2000 600 ~ 4000 0.75 
8 16 0. 8 1.26 
1000 
0. 8 10 20 1.0 600 ~ 5000 1.26 
10 25 | 0.96 1.21 
10 25 | 1.10 600 ~ 5000 1.73 
1.0 
15 40 1.68 1.76 
2000 
10 25 |1.13 2.13 
4000 ~ 5000 
1.2 15 30 |1.35 1.7 
15 40 | 1.68 2.1 
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(ë) 




































































































































































d 网 格 尺 寸 /mm 网 面 尺 寸 /mm 钢板 网 理论 质量 
T | T, | b B L / (kg/m?) 
15 40 |1.69 2.65 
1.5 18 50 |2.03 2.66 
24 60 |2.47 14000 ~ 5000 2.42 
12 25 2 5.23 
2.0 18 50 2.03 3.54 
24 60 | 2.47 3.23 
24 60 3.0 4800 ~ 5000 5.89 
40 100 | 4. 05 3000 — 3500 4.77 
> 0 46 120 | 4. 95 5600 ~ 6000 5.07 
55 150 | 4.99 3300 — 3500 4.27 
24 60 4.5 3200 — 3500 11.77 
4.0 32 80 5.0 2000 3850 ~4000 9.81 
40 100 | 6.0 4000 ~ 4500 9. 42 
24 60 6.0 2400 ~ 3000 19. 62 
32 80 6.0 3200 ~ 3500 14.72 
39 40 100 | 6.0 4000 ~ 4500 11.78 
56 150 | 6.0 5600 ~ 6000 8.41 
24 60 6.0 2900 ~ 3500 23.55 
6.0 32 80 3300 ~ 3500 20. 60 
40 100 | 7.0 4150 ~ 4500 16. 49 
56 150 5800 ~ 6000 11.77 
8.0 3650 ~4000 25.12 
40 100 
8.0 9: 0 3250 ~ 3500 28.26 
60 150 4850 ~ 5000 18.84 
10.0 45 100 | 10.0 1000 4000 34. 89 
E: 03 0.5 一 般 长 度 为 网 钢板 网 长 度 恨 据 市 场 可 供 钢板 


079 . 


4. 铝板 网 





ZE MFL AFEMI 
【用 途 】 供 仪表 、 仪 器 、 设 备 上 作 防 护 、 通 风 和 装饰 














































































































用 ,也 可 用 作 过 滤器 材 。 
【规格 】 
网 面 尺 - 网 格 尺 = AEN 
. d 才 ki 理论 质量 
品种 B L T, Tg b 2 
(kg/m*) 
mm 
0.4 23| 6 |0.7 0. 657 
200 ~ 500 — SP oraz 
ZÉ ~ 
ma. 5 1000 32 | 8 | 0.8 0.675 
5.0 |12.5| 1.1 0. 594 
1.0 1000 |2000 | 5.0 112.5 | 1.1 1. 188 
1.7 | 6 10.5 0.635 
0.4 
soo | 2.2 | 8 | 0.5 0. 491 
人 字形 200 ~500 | 650 | 1.7 | 6 |0.5 0.794 
网 孔 | 0.5 1000 | 22 | 8 |06 0. 736 
3.5 |12.5 | 0.8 0.617 
1.0 1000 |2000 | 3.5 112.5 | 1.1 1.697 
注 : RIRE B, L. Tu, Tp, b 的 意义 见 普通 钢板 网 图 注 。 
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5. 窗纱 (QB/T 4285—2012) 











【用 途 】 适用 于 防止 蚊虫 与 扬尘 侵入 、 供 建筑 物 和 卫 


生 设 施 上 使 用 的 窗纱 。 包 括 玻璃 纤维 、 合 成 纤 





维 ( 聚 乙烯 、 


涤纶 、 尼 龙 ) 等 非 金属 材料 ， 以 及 不 锈 钢 、 馈 合金 、 低 碳 





































































































钢 等 金属 材料 。 也 可 用 于 纱 门 、 菜 橱 、 沫 尝 、 晶 拍 、 捕 虫 器 
等 。 工 作 温 度 不 宜 超过 50%C 。 
【规格 】 
规格 尺寸 由 
种 类 ( 目 数 /in2) 宽度 /mm | 长 度 /mm 颜色 
HI ın 
14 x14 914 30500 
普通 窗纱 14 x14 1000 30000 Ba a 
涂 塑 窗纱 14 x 16 914 30500 Ja Se 
14 x16 1000 30000 ` Anin 
16 x16 914 30500 
> 16 x16 1000 30000 
Enr sz + | " Ey 
HEFER Z 18 x18 914 30500 银白 、 彩 虹 
18 x18 1000 30000 
yal op 16x16, 18 x18 25000 ~ Z k K 
S N ` ` K 
塑料 窗纱 | 20 x20、22 x22 | 1000 50000 “| 蓝 、 银 白 等 
i 浅 绿 、 草 
玻璃 纤维 14 x14 1200 2k. Eik, 2 
窗纱 16 x16 1200 绿 、 大 红 、 银 
灰 、 天 蓝 等 








注 : lin? =6.4516 x10-4m2。 
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第 二 十 九 音 





门窗 配件 
























































盖 等 的 支承 和 转动 启 合 。 

配 用 木 螺钉 (参考 ) 

直径 /mm x P 

长 度 /mm Hi 
25 25 24 1.05 2.5 x12 4 
38 38 31 1.20 3x16 4 
50 50/51 38 1.25 3 x20 4 
65 65/64 42 1.35 3.5 x25 6 
75 75/76 50 1.6 4 x30 6 
90 90/89 55 1.6 4x35 6 
100 100/102 71 1.8 4x40 8 
125 125/127 82 2.1 5x45 8 
150 150/152| 104 2.5 5x50 8 











注 : KEDIA, H H, 后 者 供出 口 














I 组 、 分 母 为 I 组 尺寸 。 
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o 





当 尺 才 不 同时 ， 分 子 为 







































































【用 途 】 两 管 脚 之 间 装 有 尼龙 垫圈 ， 使 门 出 转动 轻便 
灵活 ， 无 摩擦 噪声 ， 表 面 镀铬 或 古 钢 色 ， 比 较 美 观 ， 多 用 于 
比较 高 级 建筑 物 的 门窗 上 。 

【规格 】 

页 片 尺寸 /mm 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 

规格 TIER SE, = 径 /mm x s 

/mm 长 度 L | 宽度 B | 厚度 6 KE/mm 数目 

75 x75 75 75 2.0 5 x20 6 
90 x90 90 90 2.5 5 x25 8 
102 x75 102 75 2.0 5 x25 8 
102 x 102 102 102 3.0 5x25 8 

















3. 轴承 合 页 
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【用 途 】 多 用 于 要 求 转动 灵活 ， 且 无 噪声 的 重型 门 
b) E. 






























































【 规格 】 
页 片 尺 寸 /mm Bu AK E£] ( 参 5) 
规格 ú 
/mm | KL | 宽度 B | 厚度 8 | 县 2 mmx | 数目 
长 度 /mm 

114 x98 114 98 E 6 x30 8 
114 x114 114 114 E 3 6 x30 8 
200 x 140 200 140 4.0 6 x30 8 
102 x 102 102 102 3.2 6 x30 8 
114 x 102 114 102 3. 3 6 x30 8 
114 x114 114 114 k 6 x30 8 
127 x114 127 114 3 7 6 x30 8 























I IH O) 


Z ol 
| 
(UD 





PA ma s MARAI 
【用 途 】 安装 在 进出 频繁 的 大 门 上 ， 使 门 在 开启 
自行 关闭 。 单 弹簧 合 页 只 能 单 向 开启 ; DOARA Í 
都 能 开启 。 
【规格 】 
- 684 . 










































































规格 s 页 片 尺寸 /mm MARIRE (Z) 
ee 长 度 宽度 B BUY 直径 /mm 数目 
ME T 单 弹簧 双 弹 钢 厚 度 5| x 长 度 /mm 

75 75 76 36 48 1.8 3.5 x25 8 
100 100 102 39 56 1.8 3.5 x25 8 
125 125 127 45 64 2.0 4x30 8 
150 150 152 50 64 2.0 4x30 10 
200 | 200 | 203 71 95 2.4 4x40 10 
250 | 250 | 254 95 2.4 5x50 10 

















注 : 按 页 片 长 度 分 为 1 型 和 卫 型 ,推荐 采用 匡 型 。 






















































































[ig] 安装 在 工 三、 仓库 、 住 宅 和 公共 场所 等 活动 
气 窗 上 ,使 气 窗 既 固定 在 窗 框 上 ， 又 能 转动 开启 。 
【规格 】 
页 片 尺寸 /mm 心 轴 /mm 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
长 度 | 宽度 | 厚度 | 直径 | 长 度 | 直径 /mm x 长 度 /mm | 数目 
50 19.5 | 2.7 9 12 3.5 x18 8 
65. 75 |19.5 | 2.7 9 12 3.5 x20 8 
90. 100 19.5 | 3.0 9 12 4x25 8 
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[AR] 用 于 工厂 大 门 、 库 房 门 、 较 重 箱 盖 及 遮阳 帐 
舌 架 等 的 转动 开 合 。 
【规格 】 
页 片 尺 寸 /mm 配 用 木 螺 钉 (参考 ) 
规格 | = : z: - Ps: 
ya 长 页 | 长 页 | 短 页 | 短 页 | 厚度 径 /mm 数目 
KL | 宽 b | 长 B| 宽 6 x 长 度 /mm 
75 | 75/76 | 26 |63.5 | 20 |1.35 3 x25 6 
100 |100/102| 26 163.5| 20 | 1.35 3 x25 6 
125 125/127| 28 70 | 22 |1.52 4 x30 7 
150 |150/152| 28 70 | 22 |1.52 4 x30 7 
200 |200/203| 32 | 73 24 |1.80 4x35 7 
2502 |250/254| 35 |82.5 | 25 |1.80 4.5 x40 8 
300 1300/305| 41 |98.5 | 26 | 2.05 5x50 9 
注 : 分 组 及 其 尺寸 标准 参见 普通 型 合 页 。 


D 非 标准 规格 。 
7. 冷库 门 合 页 
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TY 


【用途 】 
【 规格 】 


专用 于 冷库 门 的 转动 启 合 


页 板 长 度 (mm): 


Z., H 
1. 门窗 用 钢 插销 






























































250. 350. 450. 600, 




















am 
MANO 封闭 了 
【用 途 】 用 于 门 锁 固定 关闭 后 的 门窗 。 管 型 插销 比较 
适用 于 框架 较 罕 的 门窗 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
i L 搬 板 宽度 HUE 
i O MKE sm |=m a a | mm Wa 
40 40 = 25 23 = 1.0 |1.0 
50 50 = 25 23 = 1.0 |1.0 
65 65 25 25 23 .2 | 1.0 |1.0 
T5 75 25 29 23 2| 1.2 [1.0 
100 100 28 29 26 PARTAR 
125 125 28 29 26 站 -二 流川 开光 
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( 续 ) 

















































































































规格 | 插 板 长 度 | Tama -— 
Epi JA] Er A 普通 封闭 省 型 

150 150 28 29 26 1.2 1.2 t 2 

200 200 28 36 — 1.2 1.3 — 

250 250 28 — — 1.2 一 一 

300 300 28 一 一 1.2 一 一 

350 350 3⁄2 — — 1.2 — — 

400 400 32 — — 1.2 — — 

450 450 e — — 1.2 — — 

500 500 32 — 一 T a — 一 

550 550 32 — — 1.2 一 一 

600 600 32 — — 1.a — — 

ma ARRO — 

Bi HP N PE 

40 — 3x12 3x12 6 

50 — 3x12 3x12 6 

65 3x12 3x12 3x12 6 

75 3x16 3.5 x16 3x14 6 

100 4x16 3.5 x16 3.35 x16 6 

125 3x16 3.5 x16 3.5 x 16 8 

150 3x18 3.5 x18 3.5 x16 8 

200 3x18 4x18 — 8 

250 3x18 — — 8 

300 3x18 — 一 8 

350 3 x20 一 一 10 

400 3 x20 — 一 10 
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规格 HURI (fx 长 度 ) — 

普通 封闭 管 型 数目 
450 3 x20 一 一 10 
500 3 x20 一 一 10 
550 3 x20 一 一 10 
600 3 x20 — — 10 














WÈ: 封闭 型 分 I 型 、I 型 、 亚 型 。 表 列 为 下 型 规格 。 工 型 规格 











为 40 ~600mm， 其 中 250 ~350mm、400 ~ 600mm 的 插 板 长 
度 分 别 为 130mm、200mm， 并 加 配 一 插 节 。 亚 型 规格 为 
75 ~200mm， 搬 板 宽度 为 33 ~40mm。 


2. 蝴蝶 型 钢 插销 

















【用 途 】 横向 安装 在 一 般 门 房 上 ， 门 关闭 后 作 月 门 用 。 
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Faa [ 型 ， 插 板 较 短 ， 宽 度 较 大 ， 杆 较 粗 ， 锁 门 门 的 强度 
较 高 ， 特 别 适用 于 门 松 较 守 的 门扇 上 。 











【 规格 】 
(单位 : mm) 
I 型 TA 
插 板 插座 插 板 插座 
规格 规格 
L B L, b, L B L, B, 





40 40 35 15 35 40 40 





50 50 
50 50 44 20 44 65 65 





29 15 31 



































75 75 


























【用 途 】 适用 于 不 便 启 闭 的 高 窗 上 ， 在 下 面 用 绳 拉动 
插销 即 能 开启 窗 扇 ， 当 窗 关 闭 时 即 起 门 锁 固 定 窗 扇 用 。 

【 规格 】 
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(单位 : mm) 














































































































规格 本 体 滑板 销 舌 伸 | 配 用 木 螺钉 (Z) 
(长 度 L) | 宽度 B | 长 度 | 宽度 | 出 长 度 径 x 长 度 | 数目 
50 30 50 43 9 3.5 x18 6 
60 35 60 46 11 3.5 x20 6 
70 40 70 48 12 3.5 x22 6 
80 45 80 4x25 6 
90 50 90 4x25 6 
100 55 100 4x25 6 
4. 上 暗 插销 
B 
a 
E> 
E 
【用 途 】 装 在 双肩 的 门窗 上 ， 用 来 固定 关闭 门窗 ， 插 
销 般 装 在 门窗 的 侧面 。 
【规格 】 
规格 主要 尺寸 /mm 配 用 木 螺钉 (参考 ) 
尺寸 ze yae 直径 /mm x 2 
Ainm 长 度 L % JE B 深度 G 长 度 /mm 数 目 
150 150 20 35 3.5 x18 5 
200 200 20 40 3.5 x18 5 
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( 续 ) 
规格 主要 尺寸 /mm 配 用 木 螺钉 ( 参考 ) 
A KEL | 宽度 有 | REC Ous 数目 
250 250 x 45 4 x25 5 
300 300 25 50 4 x25 

















5. 铝 合金 门 插销 (QB/T 3885—1999) 











PNTA 


“fPIC 


平板 式 (P) 
【用 途 】 装 在 铝 合金 平 开门 、 弹 繁 门 上 ， 作 关闭 后 固 























【规格 】 
行程 $ | 宽度 B FLEE L,/mm 合 阶 o /mm 
了 ”| “| 基本 尽 寸 | BUB0822 | 基本 尺寸 | 极限 偏差 
>16 22 130 
+0. 20 20:25 
>16 25 155 110 

















三 、 门 窗 小 五 金 
1. È$ (QB/T 1106 一 1991 ) 

















【用 途 】 装 在 门窗 上 ， 用 来 扣 住 开启 的 门窗 ， 以 防止 
被 风 吹 动 ， 也 可 当 作 搁 板 支架 。 
【 规格 】 
(单位 : mm) 
KEL 40 50 | 65 |75 |100/125 |150 200 |250| 300 
径 W 2.8 2.8 2.8|3.2 3.5 4 |4.5| 5 |5.5 6 
二 | 二 |414515155 二 | 二 | 二 
=É HE Fi 9.6/9.6|9.6| 11 112. 213. 8/15. 2116. 618. 2| 19. 8 
4 — | — |13. 815. 216. 6118. 2| — | 一 




































































宽 式 普通 式 




















[AR] 装 在 门 、 柜 、 箱 、 橱 、 抽 履 等 的 开口 处 ， 作 
上 锁 之 用 。 
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【规格 】 




















页 板 长 度 宽 式 40 | 50 | 65 75 |90 100| 125 
/mm 普通 式 40150 65 | 75 | 一 |100| 一 
配 用 木 直径 /mm 
= 3x12 |3x14|3 x16 3x18 
螺钉 x 长 度 /mm < 
(参考 ) 数目 /只 5 7 7 7 




















3. 铁 三 角 、 铁 丁字 














钉 在 木门 窗 或 家 具 的 角 上 与 交叉 处 ， 以 加 强 





























【用 途 】 
其 刚度 和 坚固 性 。 
【规格 】 
(单位 : mm) 

名 称 长 度 
铁 三 50. 60. 75. 90. 100. 125. 150 
铁 丁 字 50. 60. 75. 90. 100. 125. 150 

4. 门 镜 
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[AR] 俗称 猫眼 。 装 在 门 上 ， 供 室内 人 观察 门 外 情 
况 之 用 ， 而 室外 人 却 无 法 观察 室内 情况 。 

【规格 】 按 视 场 角度 分 180* 、160° 和 120° 三 种 品种 ; 
按 镜片 材料 分 光学 玻璃 、 有 机 玻璃 两 种 ; 按 镜 简 材料 分 黄 铜 
和 ABS 塑料 两 种 。 

镜 简 外 径 /mm 14 12 


适用 门 厚 /mm 23 ~43、28 ~48 23 ~43 
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第 


三 十 音 管 路 附件 


一 、 水 暖 管 路 附件 


1. 可 锻 铸 铁 管 路 连接 件 
可 锻 铸 铁 管 路 连接 件 又 叫 马 铁 管 子 配件 ， 简 称 管件 ， 是 








力 不 超 过 1. 6MPa、 


























管 与 管 或 管 与 阀门 之 间 连 接 用 的 连接 件 。 适 用 于 输送 公称 压 


工作 温度 不 超过 200% 的 中 性 液体 或 气 





体 的 管 路 上 。 表 面 





i 不 镀 锌 的 管件 ， 多 用 于 输送 蒸汽 和 油 品 等 
































的 管 路 上 。 表 面 镀 锐 的 管件 ， 多 用 于 输 水、 空气 、 煤 气 等 的 











管 路 上 。 各 种 零件 的 名 称 、 用 途 等 如 下 : 






































【用 途 )】 
品种 图 JÉ | ë 
用 来 连接 两 根 公称 通 径 相 同 的 管 
i +, MAINELE 5 REA 
IER 管子 配合 ， 用 于 需 经 常 装 拆 的 管 
路 上 
异 径 用 来 连接 两 根 公称 通 径 不 同 的 管 
外 接头 子 ， 使 管子 通 径 缩 小 
o 用 在 经 常 装 拆 的 两 根 公称 通 径 相 
IRK 同 的 管 路 上 
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( 续 ) 































































































品种 用 途 
、 用 来 连接 两 根 公称 通 径 相同 的 内 

a 螺纹 管件 或 阅 站 

n 外 螺纹 端 与 内 螺纹 管件 相连 接 ， 

内 螺纹 端 与 外 螺纹 管件 相连 接 ， 以 

实现 配 管 通 径 缩小 

锁 紧 as ys 

a 用 来 防止 管 接头 的 松 扣 

nx 连接 两 根 公称 通 径 相同 的 管子 ， 

使 管 路 呈 90° 转 弯 

异 径 连接 两 根 直径 不 同 的 管子 ， 使 管 

E 路 呈 90* 转 弯 和 通 径 缩小 

H HEB EBEK HEE 

45° 连接 两 根 直径 相同 的 管子 ， 使 管 

Bk KEZ 
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品种 用 g 
na 直 管 中 接 出 支管 ， 供 连接 三 根 公 
称 直径 相同 的 管子 用 
中 小 异 径 与 三 通 相似 ， 但 支管 公称 直径 小 
三 通 于 直 管 公称 直径 
中 大 异 径 与 三 通 相似 ， 但 支管 公称 直径 大 
三 通 于 直 管 公称 直径 
用 来 连接 四 根 公 称 通 径 相同 呈 重 
人 相交 的 管子 
与 四 通 相似 ， 但 配 管 的 公称 通 径 
异 径 四 通 有 两 种 ， 其 中 相对 的 两 根 管子 的 公 
称 通 径 相同 
jasa 用 来 堵塞 管 路 ， 或 用 在 管 路 的 终 
端 上 
ETH 用 来 封闭 管 路 ， 与 管 堵 作 用 相同 
【规格 】 


(1) 可 锻 铸 铁 管 路 连接 件 常 用 规格 (一 ) 
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1 主要 结构 尺寸 /mm 
公 Ai A 通 m 
exa falelele el- alale] 
PEIEE EAE EE EEA E 
号 4 i ap |> | m |= 
/mml 
/in 
L LIL L Hi|a j ajda a a| lH 
6 |1⁄8 22 40 29 6 18 32 16 | 15 |14 
8 |1/4 26 40 |36 | 8 19 38 17 | 18 |15 
10 |3/8 29 44 38 | 9 23 44 19 | 20 |17 
15 |1⁄2 34 48 44 9 27 52 21 |24 |19 
20 |3⁄4 38 53 48 | 10 32 65 25 | 27 |22 
25 | 1 44 60 | 54 | 11 38 82 29 | 30 |25 
32 |134] 50 65 | 60 | 12 46 100 34 | 34 |28 
40 |13| 54 69 | 62 | 13 48 115 37 | 37 |31 
50 | 2 60 78 |68 |15 57 140 |42 |40 |35 
65 |234] 70 86 78 | 17 69 175 49 | 46 |38 
80 | 3 75 95 84 18 78 205 54 | 48 |40 
90 |334] 80 107 | 90 | 20 87 232 60 | 54 |44 
100| 4 85 116| 99 | 22 97 260 65 | 57 |50 
125| 5 95 132 |107| 25 113 318 74 | 62 |55 
150| 6 105 |146 119 33 132 375 82 |71 |62 
注 : 外 接头 、 通 丝 外 接头 、 活 接头 、 内 接头 、 外 方 管 堵 : L= 
全 长 ; 锁 紧 螺母 、 管 帽 : H= 高 度 ; #@ 3k. J 2. F2 JH 
B, a = 一端 中 心 轴 线 至 另 一 端 端面 距离 ; 三 通 、 四 通 : a 


= 一 端 中 心 轴线 至 成 90" 夹 角 的 一 端 端面 距离 。 








(2) 可 银 铸 铁 管 路 连接 件 常用 规格 (二 ) 
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公称 管 螺纹 主要 结构 八 二 /mm 

直径 尺寸 代号 异 径 外 | 内 外 | 异 径 弯 头 异 径 四 通 

DN (d, xd ) 接头 “| 接头 | 中 小 异 径 三 通 
/mm /in $ É a b. c 
10 x8 3/8 x1/4 29 23 20 22 
15 x8 1/2 x1/4 35 26 24 24 
15 x10 1/2 x3/8 35 26 26 25 
20 x8 3/4 x1/4 39 28 25 27 
20 x10 3/4 x3/8 39 28 28 28 
20 x15 3/4 x1/2 39 28 29 30 
25 x8 1 x1/4 43 31 27 31 
25 x10 1 x3/8 43 31 30 32 
25 x15 1x1/2 43 31 32 33 
25 x20 1 x3/4 43 31 34 35 
32 x8 11⁄4 x1/4 49 34 30 37 
32 x10 11⁄4 x3/8 49 34 33 38 
32 x15 11⁄4 x1/2 49 34 34 38 
32 x20 11⁄4 x3/4 49 34 38 40 
32 x25 144 x1 49 34 40 42 
40 x8 14 x1⁄4 53 35 31 38 
40 x10 114 x3/8 53 35 34 39 
40 x15 14⁄4 x1/2 53 35 35 42 
40 x20 11⁄4 x3/4 53 35 38 43 
40 x25 13⁄4 x1 53 35 41 45 
40 x32 14⁄4 x13 53 35 45 48 
50x8 2 x1/4 59 39 34 45 
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( 续 ) 























公称 管 螺纹 主要 结构 尺寸 /mm 

直径 尺寸 代号 异 径 外 | 内 外 | 异 径 弯 头 异 径 四 通 

DN (d, xd,) 接头 | 接头 | 中 小 异 径 三 通 

Zm /in L L a b, c 
50 x10 2 x3/8 59 39 37 46 
50 x15 2x1/2 59 39 38 48 
50 x20 2 x3/4 59 39 41 49 
50 x25 2x1 59 39 44 51 
50 x32 2 x11⁄4 59 39 48 54 
50 x40 2x11 59 39 52 55 
65 x10 21⁄4 x3/8 65 44 
65 x15 23⁄4 x1/2 65 44 41 57 
65 x20 2 x3/4 65 44 44 58 
65 x25 2 场 x1 65 44 48 60 
65 x32 21⁄4 x11⁄4 65 44 52 62 
65 x40 21⁄4 x11⁄4 65 44 55 62 
65 x50 23⁄4 x2 65 44 60 65 
80 x15 3 x172 72 48 43 65 
80 x20 3 x3/4 72 48 46 66 
80 x25 3x1 72 48 50 68 
80 x32 3 x11⁄4 72 48 55 70 
80 x40 3x11⁄ 72 48 58 72 
80 x50 3 x2 72 48 62 J2 
80 x65 3 x21⁄ 72 48 72 75 
90 x15 3 x1⁄2 78 51 47 71 
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( 续 ) 




















公称 管 螺纹 主要 结构 尺寸 /mm 

直径 尺寸 代号 异 径 外 | 内 外 | 异 径 弯 头 异 径 四 通 

DN (d, xd,) 接头 | 接头 | 中 小 异 径 三 通 

/mm /in L L a b. c 
90 x20 34⁄4 x3⁄4 78 51 50 73 
90 x25 31⁄¿x1 78 51 54 75 
90 x32 3 x11⁄4 78 51 57 77 
90 x40 31⁄4 x11⁄4 78 51 60 78 
90 x50 31⁄ x2 78 51 65 80 
90 x65 34 x21⁄4 78 51 74 82 
90 x80 31⁄x3 78 51 80 85 
100 x 15 4x1⁄2 85 56 50 79 
100 x20 4 x3/4 85 56 54 80 
100 x25 4x1 85 56 57 83 
100 x32 4 x11⁄4 85 56 61 86 
100 x40 4x1 85 56 63 86 
100 x50 4x2 85 56 69 87 
100 x65 4x2 85 56 78 90 
100 x80 4x3 85 56 83 91 
100 x90 4x1⁄2 85 56 90 95 
125 x20 5 x3/4 95 61 55 96 
125 x25 5x1 95 61 60 97 
125 x32 5 x11⁄4 95 61 62 100 
125 x40 5 x11⁄4 95 61 66 100 
125 x50 5x2 95 61 72 103 
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( 续 ) 





























公称 管 螺 纹 主要 结构 尺寸 /mm 

直径 尺寸 代号 异 径 外 | 内 外 | 异 径 弯 头 异 径 四 通 
DN (d, xd,) 接头 | 接头 | 中 小 异 径 三 通 

/mm /in L L a b,c 

125 x65 5 x21⁄ 95 61 81 105 

125 x 80 5x3 95 61 87 107 

125 x90 5 x31⁄ 95 61 93 109 

125 x 100 5x4 95 61 100 111 

150 x20 6 x3/4 105 69 60 108 

150 x25 6x1 105 69 64 110 

150 x32 6x14 105 69 67 113 

150 x40 6 x11⁄ 105 69 70 114 

150 x 50 6x2 105 69 75 115 

150 x65 6 x21⁄ 105 69 85 118 

150 x80 6x3 105 69 92 120 

150 x90 6 x31⁄4 105 69 97 125 

150 x 100 6x4 105 69 102 125 

150 x 125 6x5 105 69 116 128 

注 : 异 径 外 接头 、 内 外 螺丝 : L = 全 长 ; 异 径 弯 头 、 异 径 四 通 、 


中 小 异 径 三 通 : 
大 端 中 心 轴线 至 小 端 端面 














距离 。 




















a= 小 端 中 心 轴线 至 大 端 端面 距离 ; b. c= 


2. 不 锈 钢 和 铜 螺纹 管 路 连接 件 | QB/T 1109—1991 


(2009) | 


(1) 弯 头 、 接 头 、 管 堵 、 管 子 盖 、 三 通 和 四 通 
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( 单位 : mm) 





Ta 
` ⁄ fs 























EEn IAk MASK 。 ”三 通 mă 
通 丝 外 接头 。 内 接 
a 
F i 
从 称 Z 
ASA 四 通 45* | 通 丝 外 | 内 搂 | 活 搂 | 管子 | Qy 
DN | 和 BAw) 接头 | 头 | 头 | a | 
”| ABK 
I lI I H |I MI I I H | II 
6 1⁄8 | 19 | — | 17 | — | 21 38 | 13 | 14 13 

















25 1 38 | 35 42 44 |46.5| 58 | 28 | 25 29 











50 2 58 | 55 | 56 | 60 |65.5| 78 | 36 | 35 40 



































65 2 地 70 65 | 65 | 70 765 85 | 41 | 38 46 




































































a Ë 
Ik =Ñ 
公称 a O ` 
AEA 四 通 45* | 通 丝 外 | 内 接 | 活 搂 | 管子 | op 
| 人 | SRM] 接头 | 头 | 头 盖 
DN /in 2 
JLA 
I II I H l HII I I lI II 
80 3 80 74 71 75 85 95 45 40 50 
100 4 — 90 — 85 90 |116 | 一 — 57 
125 5 — |110 | — | 95 |107 |132 | 一 — 62 
150 6 — |125 | — |105 | 119 | 146 | 一 — 71 
注 : 1. 不 锈 钢管 件 用 ZG12Cr18Ni9Ti 不 锈 铸 钢 制造 ， 适 用 于 输 
送水 、 蔡 汽 、 非 强酸 和 非 强 碱 性 液体 等 介质 的 不 锈 钢管 
路 上 ;， 铜 管件 用 ZCuZn40Pb2 铸造 铅 黄 铜 制造 ， 适 用 于 











输送 水 、 莹 汽 和 非 腐蚀 性 液体 等 介质 的 铜 管 路 上 。 适 用 
公称 压力 (PN) 分 工 系 和 下 系 两 个 系列 。 工 系列 PN < 
3.4MPa, I %3] PN<1.6MPa, 

2. 侧 孔 弯 头 用 于 连接 三 根 公 称 直 径 相同 ， 并 互相 垂直 的 管 
子 ;其余 管 件 的 用 途 参见 “可 银 铸 铁 管 路 连接 件 ” 相 应 
管件 的 用 途 。 


(2) 异 径 外 接头 和 内 外 接头 










































































( 单位 : mm) 





| 
异 径 外 接头 内 外 接头 





- 705. 














































































































( 续 ) 
公称 直径 管 螺 纹 尺寸 = 全 长 了 

DN, x DN, (d, xd,) 异 径 外 接头 | ”内 外 接头 
/in I lI I II 
8x6 1⁄4 x1/8 27 — 17 = 
10 x8 3⁄8 x 1/4 30 | 29 117.5 | 一 
15 x 10 1⁄2 x3⁄8 36 | 36 | 21 = 
20 x10 3⁄4 x3/8 39 | 39 245| 一 
20 x 15 3⁄4 x1⁄2 39 | 39 24.5| 一 
25 x 15 1 x1⁄2 4 | 43 27.5] 一 
25 x20 1 x3⁄4 45 | 43 27.5] 一 
32 x20 144 x3⁄4 50 | 49 32.5 | 一 
32 x25 134 x1 50 49 132.5 | 一 
40x25 11⁄¿x1 55 53 132.5] 一 
40 x32 14x134 55 53 32.5] 一 
50 x 32 2x1 65 59 | 40 39 
50 x40 2x11 65 59 40 39 
65 x40 24% x13 74 | 65 |46.5| 44 
65 x50 24 x2 74 65 |46.5 | 44 
80 x 50 3x2 80 | 72 |51.5| 48 
80 x65 3 x21⁄4 80 | 72 |51.5| 48 
100 x65 4x21 — 85 — 56 
100 x 80 4x3 — | 85 _ 56 

注 : 1. 不 锈 钢 管件 用 ZGl2Crl8Ni9Ti 制造 ; 铜 管件 用 

ZCuZn40Pb2 制造 。 
2. 适用 公称 压力 o 2rl ##lH #WA4- £). IAJ 
PN<3. 4MPa, I ZU PN<1.6MPa。 
3. 342 接头 用 来 连接 两 根 公 \ 称 直径 不 同 的 管子 ， 使 管 








路 直径 缩小 。 




















4. 内 外 接头 外 螺纹 一 端 配合 











纹 管件 连接 ; 内 螺纹 


au 
Yih 
































管 路 直径 缩小 。 
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直接 与 小 通 径 管子 连接 ， 使 





接头 与 大 通 径 管子 或 内 螺 





H 




















































































































品种 直径 /mm 压力 /MPa 用 途 
EN d32 ~ p400 |0.6、1.0、2.5| BEAS 
-o $50 ~ p400 |0.6、1.0、2.5| ”高 层 建 筑 

. 015-425 | 1.22 1.8 ;: " 
pee $15 ~ 25 1.2. 5.0 中 央 空 调 
mh. .. 28-4200 | 0.6~2.5 燃气 灶具 
注 : 1. 金属 软 管 工 作 温 度 为 -196 -420% 。 
2. 生产 厂 ， 南京 晨光 航天 应 用 技术 股份 有 限 公司 。 
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* 80L: 


二 、 阀 门 
1. 阀门 型 号 表示 方法 (JB/T 308—2004) 
(1) 阀门 型 号 的 含义 













































































wr] IRR | 连接 方法 | 结构 形式 | ama | /Wp。 | 示 闪 体 材料 
JAER |0: 电 磁 动 ”|1: 内 螺纹 T: 铜 合金 Z: 灰 铸铁 
ZR “|1: 电 磁 - 液 动 | 2 :外 螺纹 X: J K; ni Ek 
QRA “|2: 电 一 液 动 |4; 法 兰 N: 尼 龙 塑 料 | 0: 球墨 铸铁 。 
X: 放 于 闻 ae ome | p ADN |T: 铜 及 铜 合金 
DIN |4: 正 齿轮 TAk | 2) 表 | 了: 锡 基 机 承 合金 CRR 
G BUR s 4 l8: F4 H; 合 金 钢 1: 384808 
LWR | 6: CJJ 9, F£ D: 渗 氮 钢 P18 - 8: 不锈钢 
R |7: 液 动 Y: 硬 质 合金 RMo2Ti; 不 锈 钢 
WER |8: 气 - 液 动 J: 衬 胶 [ViR 。 
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( 续 ) 
















































































WEF 3 TE t->. = FL S = 
ta 数字 表示 | 数字 表示 | 数字 表示 tae o 汉语 拼音 字母 表 
EIZ LNE DE ` We 结构 形 IZ £ 3 = SØE. ER 不 直下 | 
阀门 类 型 传动 方式 | 连接 方法 | 结构 形式 PRE DE IR RRE A 
Sik AJ |9 :电动 Q: 衬 铅 HCrB :不 锈 钢 

H. n] ig] 
a P: 15 BM LERA 
AUR RRJ 
e W: 阀 体 直 接 加 
UERR TAREN A: 钛 及 钛 合金 
详 见 we 车 
P: HE5 A C: HE S: 塑 料 
(2) 表 
6G: 玻璃 
5: 塑料 
E18 -8 :不 锈 钢 























RMo2Ti ;不锈钢 








OTL: 


(2) 阀门 结构 形式 代号 
































































































































、 0 1 2 3 4 5 6 7 9 
zy 
RIER faa . aa FEE 平衡 | _ 
wm | 8 MA. EER) ga | Pass 
DIFE | ppg IETT DIFE ENEB WEEE 暗 杆 平 HITE 
MN CMD gg | 行 式 单行 式 双 | 式 单间 | 式 双亲 | — | 行 式 双 式 弹性 
板 | 闻 板 | 疗 板 | 板 | E 闻 板 闻 板 
aa mm | _ je — 浮动 四 maw u 
通 式 r fy 通 式 | 通 式 
OBL T 油封 了 
aga | | B _ 填料 四 | | 油封 直 =t 9 
a 通 式 通 式 通 式 | 并 
m FE] sgt 杠杆 式 
板式 






































6 








闸 板 式 














旋 








启 双 
MQ 








KER 


弹簧 封 
闭 微 启 





式 























弹簧 不 
封闭 
控制 机 
构 全 启 


式 





封闭 带 
扳手 微 
启 式 


弹簧 不 


弹簧 不 








封闭 带 
扳手 全 





启 式 





IJE R 


薄膜 式 











TEL 


Hizk R 








浮 球 式 





























脉冲 式 











2. 闸阀 





【用 途 】 


关 ) 管 路 及 设备 中 介质 用 


IKEF RER 
ÈE uj 4 Pe 8] 











Jer gi i 


° Z< 





双 章 板 间 效 
闸阀 效 于 管 路 上 作 启 闭 (主要 是 全 开 、 全 








F 闻 阀 的 阀 杆 不 做 升降 





运动 ， 适 用 于 高 度 受 限制 的 地 方 ; 明 杆 闻 阀 的 阀 杆 做 升降 运 











动 ， 只 能 用 于 











高 度 不 受 限 制 的 地 方 。 
































【 规格 】 
公称 p 
a EN 公称 
名 称 m s| 5 EH e Gë 
PN | 介质 
Z°G< DN/mm 
/MPa 
Pk M 742W -1 300 ~ 500 
iP] PR 
锥 齿轮 传动 
J 5 l: k] _ PA 
模式 双 闸 板 | Z542W-1 | 0 煤气 | 100 | 600 ~1000 
Jin] PR] 
电动 模式 双 
Ts s Z942W -1 600 ~ 1400 
闸 板 闸阀 
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公称 











( 续 ) 










































































适用 公称 
JE: 血 用 | 一 人 a 
名 称 m 号 |57 [ZH] e ae 
PN | 介质 ec<| D 
/MPa 一 mm 
电动 暗 杆 枫 
、 一 > T | Z946T -2.5 | 0.25 1600 ~ 1800 
AA RJ A DPI PEJ 
i 动 暗 杆 模 水 | 100 
已 H RZ 
K Z945T -6 | 0.6 1200 ~ 1400 
IAI PR] 
mam 蒸汽 、 
株式 闸阀 Z41T-10 K 200 50 ~450 
枫 式 闸阀 Z41W -10 油 品 | 100 50 ~450 
电动 模式 Zo41T -10 i 100 ~ 450 
ji] RJ 蒸汽 、 
平行 式 双亲 jk | 200 —— 
T T 
Rii Z44T -10 50 ~4 
HR 0.2409 
平行 式 双 闻 I 
s Z44W -1 i 50 -4 
WRIN W-10 | 1.0 | 油 品 0 ~ 400 
液 动 模式 n 
W 5 T 
E Z741T -10 J 100 ~ 600 
闸 阅 k 
电动 平行 式 蒸汽 、 
sk Z944T - 10 200 100 ~ 400 
A APJ 8 DEI PEJ 水 
电动 平行 式 、 
S Z944W - 10 油 品 100 ~400 
AINI L 
i FF 机 >Ç 
E Z45T -10 J 50 ~700 
m k 
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( 续 ) 










































































š 适用 公称 
压力 | 适用 | 于 人 
名 称 | 型 号 | | 介质 | 温度 | ma 
AP pcs  DN/mm 
a 
闻 M s A Z45W - 10 油 品 50 ~ 450 
直 齿 圆柱 齿轮 
ERSEN Z445T -10 800 ~ 1000 
— 1.0 水 | 100 
电动 暗 杆 枫 
RM Z945T -10 100 ~ 1000 
E HITE Z945W -10 油 品 100 ~450 
模式 闸阀 Z40H -16C 200 ~400 
i x. 3 i = Z940H - 16C 200 ~400 
气动 模式 iih, 
T Z640H -16C 3874] 350 200 ~ 500 
I 水 
枫 式 闸阀 Z40H -16Q | 1.6 65 ~ 200 
电动 模式 
BJ Z940H -16Q 65 ~200 
模式 闸阀 | Z40W -16P li 200 ~300 
= 
EE 100 
模式 闸阀 | Z40W -16R 200 ~300 
大 
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( 续 ) 






























































适用 | AR 
E 活 a H 人 
名 称 m 号 |57 [ZH] e Wm 
PN | 介质 ec<| D 
/MPa 这 ee 
枫 式 闸阀 Z40Y -16I | 1.6 | 油 品 | 550 200 ~400 
株式 闸阀 Z40H -25 50 ~400 
、 电 zi i < Z940H -25 50 ~400 
J RRI i 
气动 杭 式 油 品 、 
Z640H -25 蒸汽 、| 350 50 ~400 
Hl pR 
水 
枫 式 闸阀 Z40H -25Q 50 ~200 
电动 模式 
Z940H -25 50 ~ 200 
B 9 ,s 
锥 齿轮 传动 模 
、 “| Z542H -25 300 ~5 
sy mA Wl 09 2300 
电动 模式 双 蒸汽 、 
Er Z942H -25 300 300 ~ 800 
RJ A EI PEJ 水 
承 插 焊 横 式 
a Z61Y -40 15 ~40 
闸阀 
模式 闸阀 Z41H -40 油 品 、 15 ~40 
蒸汽 、、 425 
横 式 闸阀 Z40H -40 水 50 ~250 
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公称 











( 续 ) 
























































活 公称 
= 适用 公称 
名 称 m 3 O am mm mee 
/MPa S #° G= DN/mm 
直 齿 圆柱 齿轮 
JESE Z440H -40 300 ~ 400 
疗 a 3 É A Z940H -40 425 50 -400 
气动 模式 ii, 
HIN Z640H -40 蒸汽 、 50 ~400 
I 水 
枫 式 闸阀 Z40H -40Q 50 ~200 
4.0 350 — 
电动 棉 式 
BJ Z940H -40Q 50 ~200 
横 式 闸阀 Z40Y -40P 200 ~ 250 
ri Wa. 10 
传动 模式 闸阀 - 200.7900 
株式 闸阀 Z40Y -401 油 品 | 550 50 ~250 
横 式 闸阀 Z40H -64 50 ~250 
直 具 圆柱 其 轮 油 品 、 
传动 杭 式 疗效 Z440H -64 | 6.4 |3}. 425 300 ~ 400 
水 
电动 棉 式 
m Z940H -64 50 ~ 800 
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( 续 ) 
























































公称 m 
x 适用 公称 
压力 | 适用 a =. 
名 称 m 号 |57 [ZH] e m 
PN | 介质 ec<| pny 
/MPa = mm 
a 电 k A Z940Y - 641 300 ~ 500 
X] PRJ x 
6.4 | 油 品 | 550 
横 式 闸阀 Z40Y -641 50 ~250 
横 式 闸阀 Z40Y - 100 50 ~200 
EEA 油 品 
一 | Z40Y -100 | 10.0 | 蒸汽 、 250 ~300 
传动 模式 闸阀 
电动 棉 式 
S Z940Y - 100 50 ~300 
FR 2 
i 
Khi RA Z61Y -160 450 15 ~40 
J 8 
横 式 闸阀 Z41H -160 15 ~40 
枫 式 闸阀 Z40Y -160 50 ~200 
16.0 | 油 品 
电动 棉 式 
P Z940Y -160 50 ~300 
ȘI PRJ 
模式 闸阀 Z40Y - 1601 50 ~ 200 
电动 棉 式 > 
z => 
本 Z940Y - 1601 50 ~200 
ulus] 
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3. EA 





ARARE R] DN<50 DN>65 
BIRGE St) 
【用 途 】 截止 阀 装 于 管 路 或 设备 上 ， 用 以 启 闭 管 路 中 





























g 
























































WINIE, EMH EEE Z h — R 
【规格 】 
公称 p 
适用 公称 
压力 | 适用 | 
ps K 型 Er tH RE ~ 径 
名 Ë k j PN 介质 Tm J 通才 
Pa ss DN/mm 
/MPa 
衬 胶 直流 式 酸 、 
wë 45J -6 ~> | 50 40 ~ 150 
RER Hal 碱 类 
衬 铅 直流 式 硫酸 
s. 45Q -6 25 ~150 
BUEN PR oe | 类 
焊接 波纹 管 Í 
h WJ61W -6P 100 10 ~25 
RIEN k mnm 
波纹 管 式 截 类 
EA WJ41W -6P 32 ~50 
内 螺纹 截 Ta 
IEW JI1W -16 1.6 | 油 品 | 100 15 ~65 
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公称 











( 续 ) 

























































































适用 公称 
压 sas 全 
名 称 | 型 号 | 导轨 温度 | uñ 
/MPa Pd DN/mm 
内 螺纹 截 
È 11T-1 200 15 ~65 
IF Taeg Š 
FRE RJ MIW -16 100 25 ~150 
FRE RJ J41T-16 1.6 200 25 ~150 
FRIE RJ J41W -16P 80 ~ 150 
100 
FRIE RJ J41W -16R 80 ~150 
外 螺纹 截 
21W -25K 6 
IE JW 
外 螺纹 角 式 
IE J24W -25K 6 
外 螺纹 截 
21B -25K 10 ~25 
IF Í ，。 | 复 、 -40 
外 螺纹 角 式 AY # 
a 24B -25K 150 10 ~25 
#& k N j + 
FRIE RJ J41B -25Z 32 ~ 200 
JER FR | J44B -252Z 32 ~ 50 


























公称 











( 续 ) 























































































































适用 公称 
E 适用 | EE 全 
名 称 | 型 s |57 [ZH] e ae 
EN 介质 PGS DN/mm 
/MPa _ 
u = 
KAERA yyw -25P 25 ~150 
E 硝酸 
HR 25 | 类 | 100 
Er dura J45W -25P 25 ~ 100 
i RAR J21W -40 6.10 
- 油 品 | 200 
卡 套 截止 阀 | JQIW -40 6.10 
油 品 、 
FERIE | J91H -40 蒸汽 、 425 15 ~25 
水 
SER 
Po IRR J94W -40 油 品 | 200 6.10 
> 4.0 
== a 
k IRR J94H -40 油 品 、 
- m ZAA 蒸汽 、、 425 15 ~25 
ass S 水 
IER J21H -40 
Roe i J24W -40 油 品 | 200 6.10 
s 油 品 
外 螺纹 角 式 sss: 
— J24H -40 蒸汽 、 425 15 ~25 
TRIERI 水 
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( 续 ) 


































































































适用 | AR 
E 活 a H 人 
名 称 | 型 号 |57 [ZH] e üm 
PN | 介质 jc<| DM 
/MPa 三 
外 螺纹 截 硝酸 
< 21W -40P k 6~25 
IER I 类 
外 螺纹 截 醋酸 
2 21W -40R 6 ~25 
IEA š 类 
外 螺纹 角 式 硝酸 
wa 24W -40P I ~25 
截止 间 类 i 
外 螺纹 角 式 醋酸 
2 24W -40 K ~25 
截止 内 Ek 类 Š 
T W In qü a 
ER J61Y -40 油 品 、 10 ~ 25 
蒸汽 、 
RIER MIH -40 | 4.0 | 水 10 ~ 150 
BUER J41 W -40P ri 32 ~ 150 
= 
jtt 而 和 
WER J41W -40R 32 ~ 150 
jaa 
EERIE | Jo41H -40 425 50 ~ 150 
油 品 
FRE RJ J41H -40Q 34| 350 32 ~ 150 
水 
JER FEB | J44H -40 425 32 ~50 



































( 续 ) 





























































































































公称 适用 AB 
上 J: ZSEK 
名 称 m 号 |57 JEH e ag 
PN | 介质 ocs D 
/MPa = Ei 
ERER J41H -64 50 ~ 100 
6.4 425 
电动 截止 阀 | Jo41H -64 N 50 ~ 100 
油 品 、 
FRIERI J41H - 100 蒸汽 、 10 ~ 100 
昌 动 截止 网 |J941H_100 | 10.0 | 水 | 40 | 50-100 
ARRIER | J44H -100 32 ~50 
承 插 焊 截止 阀 | J61Y - 160 15 ~40 
450 
ERE RRJ J41H - 160 15 ~40 
= 16.0 | 油 品 
ERER J41Y -1601 550 15 ~40 
A#FER22484FDR | J21W -160 200 6.10 
4. 旋塞 阀 
n 


【用 途 】 旋塞 阀 装 于 管 路 














.722 ， 





COEIRE 








S] 








P， 用 以 启 闭 管 路 中 介 
特点 是 开关 迅速 。 三 通 旋塞 阀 还 具有 分 配 、 换 向 作用 。 









































































































































FAS 4 
— 活用 适用 | 8% 
AN JEL P "1 
5 K 型 局 泪 RE 通 径 
名 F F PN 介质 Im] 12 
CS DN/mm 
/MPa 
VEZER] X43 W -6 100 ~ 150 
T 形 三 通 式 0.6 | 油 品 | 100 
a A X44W -6 25 ~ 100 
Je 2 [R] 
内 螺纹 旋塞 阀 | X13W - 10T 水 15~50 
内 螺纹 旋塞 阀 / X13W -10 油 品 15 ~50 
内 螺纹 旋塞 阀 | X13T - 10 水 15~50 
ŅE SE [Ye] 1. 0 YH A 
JEZER X43W - 10 mim | 100 25 ~80 
旋 X43T -10 水 25 ~80 
TH = 
E X48 W -10 25 ~100 
AEZ 油 品 
油封 旋塞 阀 | X4TW -16 25 ~150 
1.6 含 砂 
旋塞 阀 X43W - 161 i a | 580 50 ~ 125 
HH 
. 球阀 





内 螺纹 连接 (QI11F-16) 


法 兰 连 接 (Q41F-16) 
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【用 途 】 球阀 装 于 管 路 上 ， 用 以 启 财 管 路 中 介质 ， 其 
等 点 是 结构 简单 FRERE, 
【 规格 】 
公称 M 
适用 公称 
压力 | 适用 | 一" 
名 称 | 型 号 介质 | 温度 B 
IER poce] DN/mm 
/MPa 
内 螺纹 球阀 | Q11F -16 15 ~65 
E 油 品 、 | aa 
SRA Q41F -16 K 32 ~ 150 
电动 球阀 Q941F -16 50 ~150 
RIR Q4IF - 16P lia 100 ~ 150 
> 
1.6 r 100 
RA Q41F -16R i 100 ~ 150 
= 
> 4F -16 15 ~ 150 
RA AEIR 油 品 、 
T 形 三 通 式 水 
I -16 15 ~150 
RE Q45F -16Q 5 
员 轮 转动 固 
347F -25 200 ~ 500 
gaa 。 | 
= š ee 
TARER Q647F -25 | 2.5 | 200 ~500 
PR RJ 油 品 、 iso 
电动 固定 式 水 
RE Q947F -25 200 ~ 500 
外 螺纹 球阀 | Q21F -40 | 4.0 10 ~25 
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公称 
mi em am 公称 
名 K 型 号 |， 人 应 | 温度 通 径 
EN 介质 /°C DN/mm 
/MPa 
外 螺纹 球阀 | Q21F -40P pi 100 10 ~25 
>= 
| 址 而 会 
外 螺纹 球阀 | Q21F -40R | 4.0 i 10 ~25 
= 
= 油 品 、 
球阀 Q41F -40Q 水 | 150 32 ~ 100 
s: 硝酸 
球阀 Q41F -40P a | 100 32 ~ 200 
>= 
š 醋酸 
球阀 Q41F -40R A 32 ~200 
= 
气动 球阀 Q641F -400 I 150 50 ~ 100 
油 品 、 
水 
电动 球阀 Q941F -40Q 50 ~ 100 
球阀 Q41N -64 50 ~ 100 
气动 球阀 Q641N - 64 50 ~ 100 
电动 球阀 Q941N -64 油 品 、 50 ~ 100 
6.4 | 天 然 | 80 
气动 固定 式 S 
P Q647F -64 气 125 ~200 
动 固 定式 
Q947F - 64 125 ~ 500 
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( 续 ) 






























































公称 eja 公称 
下 + l: Z+ PK 
名 称 | 型 号 温度 通 径 
/MP S #° G= DN/mm 
a 
电 - 液 动 固 定 
247F -64 125 ~ 500 
RIRN i 
点 _ W 2] 
气 - 液 动 固定 
ARN Q847F -64 油 品 125 ~ 500 
6.4 | 天 然 | 80 
与 H 
气 — Wapu 4 
HEAR Q867F - 64 400 ~700 
电 - 液 动 焊接 
国定 式 球 阅 Q267F -64 400 ~ 700 
6. IEE 














JIPE KE m 8 HE E 








E 
=i 


【用 途 】 止 回 阀 装 于 管 路 或 设备 上 ， 以 阻止 管 路 、 设 
备 中 介质 倒流 。 
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【规格 】 



















































































公称 
IE, anan 公称 
名 K aO E 一 ~ | 温度 通 径 
PN | 介质 ec<| pny 
/MPa —_ s: 
内 螺纹 升降 
rt H12X -2.5 50 ~80 
TUER] 
升降 式 底 阀 | H42X -2.5 50 ~300 
旋 启 XV yx =Ë 0.25 
旋 月 DE H46X -2.5 350 ~ 500 
EE 水 | 50 
ma Pipay 
WAZIRI [sx 2 5 1600 
ER 1800 
Jë Ji Z YW sÑ 1200 ~ 
a H45X -6 | 0.6 1400 
在 Pi Z Wiz 
ME ZRK H45X -10 700 ~ 1000 
JE R 
EnA 水 | 50 
人 A aE H44X -10 50 ~ 600 
EIR 
旋 启 式 IE 气 
J JA IN 蒸汽 、 
H44Y -10 200 0 ~600 
EI RR 水 A 
8 ! 
KEREI hyaw -io 油 类 | 100 | 50 ~450 
[E] B 
内 螺纹 升降 蒸汽 、 
' HIIT-16 200 15 ~ 65 
IRIE EIR Te 水 
内 螺纹 升降 
W ss H11W16 油 类 | 100 15 ~ 65 
KR EIAN i% 
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公称 
= H ag | 适用 公称 
名 称 型 号 | A 温度 通 径 
PN | 介质 ec<| Dm 
/MPa = aš 
t EDA 
Jt 降 式 目 H41T -16 TV. 200 25 ~ 150 
[El RR 水 
Jt 降 式 目 H41W -16 油 类 | 100 25 ~ 150 
a 1.6 
升降 式 止 i 硝酸 
EJ H41W -16P 类 100 80 ~ 150 
升降 式 止 醋酸 
Hi H41 W -16R 类 100 80 ~150 
外 螺纹 升降 
H21B -25K 15 ~25 
IRIE Mel iA 氨 、| -40 
zm AW | ~150 
升降 式 目 H41B -25Z | 2.5 32 ~50 
[E] B 
旋 局 式 止 | ma4H_25 350 | 200~500 
EI 
n 降 式 目 H41H -40 油 类 .| 425 10 ~ 150 
- - 蒸汽 、 
Jt 降 式 目 H41H -40Q 水 | 350 32 ~ 150 
EI 
4.0 
Je Ji À JE H44H -40 425 50 ~ 400 
El 8] 
n 局 式 止 H44Y -401 油 类 | 550 50 ~250 


































































































































































































AN K 
a anan 公称 
名 称 型 S| 二 人 并 | 温度 通 径 
PN | 介质 ec<| nN 
/MPa i me 
旋 启 式 止 回 阀 | H44W -40P 200 ~400 
外 螺纹 升降 硝酸 
、 H21W -40P 、 15 ~ 25 
IKIE EI RJ 类 
4.0 100 
升降 式 止 回 阀 | H41 W -40P 32 ~150 
升降 式 止 醋酸 
E H41 W -40R 类 32 ~150 
后 油 类 、 
升降 好 H41H -64 蒸汽 、 50 ~100 
回 立 425 
水 
6.4 
旋 启 式 止 回 阀 | H44H -64 
油 类 50 ~ 500 
旋 启 式 止 回 阀 | H44Y -641 550 
升降 式 止 回 阀 | H41H - 100 油 类 、 10 ~100 
Oe 10.0 |Z, 
旋 启 式 止 回 阀 | H44H - 100 水 | 450 50 ~ 200 
旋 启 式 止 油 类 、 
H44H -160 50 ~300 
[El Ëq 水 
旋 启 式 止 回 阀 | H44Y - 1601 550 50 ~200 
16.0 
升降 式 止 回 阀 | H41H - 160 油 类 15 ~40 
承 插 焊 升降 450 
、 H61Y -160 15 ~40 
IRE EI RJ 
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7. ZER 





n 





【用 途 】 ”安全 阀 是 设备 和 管 路 的 自动 保险 装置 ， 用 了 
锅炉 、 压 力 容 器 等 有 压 设 备 和 管 路 上 。 当 介质 压力 超过 规定 












































数值 时 ， 自 动 开启 〈 并 发 出 响声 ) ， 以 排除 过 剩 介质 压力 ; 
而 当 压 力 恢 复 到 规定 数值 能 自动 关闭 。 
【 规格 】 
公称 | ne 适用 公称 
压力 | 密封 压 温度 | 通 径 
| 号 g: 范围 适用 介 
型 号 BN ma 适用 介质 pa DN 
/MPa < /mm 
0.4~ ope 15~ 
A27W -10T A 空气 120 >Ó 
no 0.1 10 
A27H - 10K Ko o pi 
ZFA, RA, K 
40 ~ 
A47H -16 200 
üis 100 
1.6 
1.6 =<. AAI, 10 ~ 
A21H -16C R 
K, AW 25 
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公称 






























































密封 压 
a a 
型 号 PN 力 范围 
/MPa /MPa 

A21W -16P 

A41H -16C 

A41W -16P 
A47H -16C oTo 
_ 1.6 

A43H -16C 

1.6 

A40H -16C 

A40Y -161 
A42H -16C 0.06 ~ 
A42W -16P 1.6 
A44H -16C 人 
A48H -16C 1.6 
A21H -40 ign 
一 一 一 一 一 4.0 

A21W -40P | 4.0 

A41H -40 1:3 
u 4.0 








适用 公称 
温度 通 径 
/TC DN 
< /mm 
200 | 10~25 
300 32 - 
80 
200 
40~ 
80 
350 
80 ~ 
100 
450 50 - 
550 a0 
300 40- 
200 200 
300 50- 
200 PS 
25 
300 32 = 
80 
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INFR 适 公称 
型 号 a 范围 适用 介 umae S 
型 号 PN a 适用 介质 C DN 
/MPa g < /mm 
1.6~ ee s 
A41W -40P a 硝酸 200 ú 
A47H -40 本 s 
f n JA, A | 350 
A43H -40 
100 
A40H -40 0.6 ~ 450 50 ~ 
u 4.0 150 
A40Y -401 4.0 油 类 、 空 气 550 
A42H -40 Le 300 
4.0 40~ 
1.6~ a 150 
A42W -40P pe 硝酸 等 200 
= MWE 3E 
A44H -40 Ega 油 类 、 空 气 | 300 0 
A48H -40 bY FA, RA 350 159 
3.2 ~ Ep 
A41H - 100 空气 油 类 | 3 
10.0 | 空气 、 水 、 油 类 | 300 SO 
A40H -100 10.0 450 aš 
1.6~ ee 2 100 
油 类 、 空 气 
A40Y - 1001 By 550 W= 
u 100 
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公称 密封 压 适用 公称 
a8 压力 力 范围 天 用 介质 温度 通 径 
= 7 PN 人 ERIT ZC DN 
/MPa = /mm 
1.6~ 50~ 
a %* 3 
A40Y -100P s 油 类 、 空 气 600 y 
气 氧 气 、 油 类 、 40~ 
A42H - 100 . 
空气 100 
10.0 me 300 i 
A44H - 100 ANN 类 、 空 气 š 
10.0 油 类 、 EA 100 
w 50 ~ 
RA 空气 “蒸汽 
A48H -100 FJA, RA 350 100 
£ “¿r 
JA, RAS 
A41H -160 =: S 200 | 15, 32 
水 、 油 类 
50 ~ 
A40H - 160 450 
80 
10.0 ~ 50 ~ 
= 类 BE 
A40Y -1601 | 16.0 | 15 0 油 类 、 空 气 550 30 
50 ~ 
A40Y - 160P 600 
80 
Hga Wk 
氧气 、 油 类 15、32 
A42H - 160 7 
空气 ~80 
A41H -320 ZA, RAR, 15, 32 
0 16.0 ~ 水 、 油 类 
”| 32.0 | AAA, M% 32 ~ 
A42H -320 a ` 
ZA 50 

















8. JE N 





























【用 途 】 O9kKHI RH /E28 Ck as Ct E. 861 A H 
管 路 中 介质 的 压力 降 到 规定 数值 ， 并 保持 恒 压 。 
【规格 】 













































































公称 适用 
Ea 温度 | ! E 从 称 通 径 
型 号 压力 适用 介质 温度 | 出 口 压 力 公称 通 径 
PN ZG /MPa DN/mm 
/MPa < 
Y44T -10 1.0 180 |0.05 ~0.4 20 ~50 
Y43X -16 70 25 ~300 
1.6 0. 05 ~ 1. 0 —— 一 一 
Y43H -16 200 20 ~300 
Y43H -25 350 25 ~300 
Y42X -25 2.5 70 0.1~1.6 25 ~ 100 
Y43X -25 25 ~ 200 
Y43H -40 400 25 ~ 200 
Y42X -40 4.0 70 0.1 -2.5 25 ~80 
Y43X -40 20 ~80 
Y43H -64 450 25 ~ 100 
6.4 0.1 ~ 3.0 —— 
Y42X -64 70 25 ~50 
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9. 暖气 直通 式 截止 阀 


























[AR] ” 装 于 室内 暖气 设备 (散热 需 ) 上 ， 作 为 开关 
及 调节 流量 设备 。 

【规格 】 
从 称 | 活 八 称 
st ee 传 动 螺 纹 管 曙 
PN/ | /°C | DN l: 

RA RA /i 

oe la 外 螺纹 内 螺纹 in 
1.0 | 225 | 15 Tr12 x3 -8C Tr12 x3 -8H 1⁄2 
1.0 | 225 | 20 Trl4 x3 -8C Trl4 x3 -8H 3⁄4 
1.0 | 225 | 25 Trl6 x4 -8C Trl6 x4 -8H 1 











10. THARA 


【 用途 】 

















装 在 通 向 洗面 器 水 跨 的 管 路 上 ， 用 以 控制 水 
“735. 


嘴 的 给 水 ， 以 利 设备 维修 。 习 








若水 嘴 或 洗面 器 需 进行 维修 ， 则 处 于 关闭 状态 。 


F 时 直角 截止 阀 处 于 开启 状态 ， 

















【规格 】 
代称 | 公称 
传 动 m A g 
压力 | 通 径 
A PN/ | DN 纹 
MPa | /mm IMR 内 螺纹 /in 
铜 质 
WUER 0.6 15 Trl8 x3 -8C | Trl8 x3 -8H 1⁄2 
nias IRI 0.6 15 Tr2 x3_8C | Tr12 x3 -8H 和 
uk 
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第 三 十 一 章 ” 卫 生 洗 具 配 件 


一 、 洗 面 器 配件 
1. 洗面 器 水 嘴 
































台式 明 装 单 控 洗 所 器 水 中 人 台式 明 著 单 控 洗 所 器 水 嘴 
. 737 . 








【用 途 】 ” 装 于 洗面 器 上 ， 用 以 开关 冷 、 热 水 。 


















































【规格 】 
公称 直径 DN/mm 公称 压力 PN/MPa 适用 温度 /%C 
15 0.6 100 





























工 型 由 而 
【用 途 】 进 水 阀 用 于 卫生 间 与 各 种 洗面 器 阀门 配套 ， 安 
装 在 洗面 器 内 门 的 前 面 ， 靠 近 水 流 管 ， 用 来 调节 阀门 流量 
【规格 】 




















ml 
° 























(单位 : mm) 
I 型 工 型 
代号 | 4 B D 代号 | 4 B D 
J1 301 133 | 315 | $13 J1 304 133 | 315 中 13 
J1 302 313 175 | $13 J1 305 313 175 中 13 
J1 303 120 50 413 J1 306 120 50 中 13 
J1 001 133 中 10 J1 003 133 中 10 
J1 002 313 410 J1 004 313 中 10 
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3. 洗面 器 排水 阀 





横 式 (P 型 ) 二 上 式 (S 型 ) 





【用 途 】 排放 面盆 、 水 斗 内 存 水 用 的 通道 ， 并 有 防止 
臭 气 回升 作用 。 






























































【 规格 】 
型 式 公称 直径 /mm 橡皮 塞 直径 /mm 
横 式 
32 29 
直 式 
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Z., WEL 
1. 浴缸 水 嘴 





G( 或 R) 
G( 或 R) mS 








ia 
Q a 
J 
壁 式 明 装 单 控 浴 缸 水 嘴 壁 式 明 装 单 控 浴 人 红 水 嘴 





4xG( 或 R) 


REER ERRE ERDAL 
【用 途 】 装 于 浴 包 上， 用 以 开 、 关 冷 、 热 水 。 带 淋浴 
器 的 可 放水 进行 淋浴 。 
























































【 规格】 
公称 直径 DN/mm 公称 压力 PN/MPa 适用 温度 /% 
15. 20 0.6 100 


. 740 - 


2. 单 手柄 三 联 浴缸 水 嘴 





130~175 


【用 途 】 RERE, ERR., ki, HERRIK 
的 开关 。 通 过 手柄 的 启 闭 ， 调 节 水 的 流量 与 温度 ， 以 供给 适 
宜 温 度 的 用 水 。 


















































【规格 】 
公称 直径 DN/mm | 公称 压力 PN/MPa 适用 温度 /%C 
15 0. 59 <100 


3. 浴缸 排水 栓 
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【用 途 】 安装 在 浴 饶 的 下 面 ， 用 来 排放 浴 生 内 的 存 水 。 
【 规格 】 


























型 式 公称 直径 /mm 
普通 式 32. 40 
提 拉 式 40 








三 、 其 他 水 嘴 
1. 铜 热 水 嘴 





[i£] ” 装 在 锅炉 或 热 水 桶 上 ， 作 放水 用 。 
【规格 】 












































公称 直径 DN/mm 公称 压力 PN/MPa 适用 温度 /°C 
15. 20. 25 <0.1 <100 
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2. 单 联 、 双 联 、 


三 联 化 验 水 中 











单 联 双 联 三 
[AR] ” 装 在 实验 室内 的 化 验 盆 上 ， 作 为 放水 的 开关 
设备 。 
【 规格 】 
型 号 总 高 度 /mm 公称 直径 /mm | 公称 压力 /MPa 
单 联 >450 is je 
双 联 、 三 联 650 
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